ALF 251 AXE
ALF 261 AXE

G Svarovaci stroj pro svarovani
metodou MIG/MAG

MIG/MAG svafovaci stroj

Kombinovany transformator Cu-Al u stroje ALF 251 AXE
Celomédény transformator u stroje ALF 261 AXE
Podpora hofaku s funkci UP-DOWN (mimo verze BASIC)
Pfedehfev plynu

Svarovaci stroje ALF jsou ur€eny pro svafovani metodou MIG
(Metal Inert gas) a MAG (Metal Active Gas). Stroji ALF 251 -

400 aXe je mozné svarovat rlizné typy spoju (tupé, jednostran-
né, oboustranné, koutové, preplatované apod.) pfi vyuziti dratd
od prdmeéru 0,8 az 1,2mm, z rliznych kovovych materiall a slitin
(uhlikové a slitinové oceli, slitiny hliniku apod.). Jsou ur€eny ze-
jména do stfednich pramyslovych provozu, kde jsou pfi dlouho-
dobém nasazeni kladeny vysoké poZadavky na spolehlivost, pro-
duktivitu a snadnou obsluhu.

% MIG/MAG welding machine

MIG/MAG welding machine
Transformers Cu-Al at machine ALF 251 AXE
Copper transformers at machine ALF 261 AXE
UP-DOWN torches supported (not in BASIC version)
Gas pre-heater
Enkodér  Display Kontrolka prehrati - Zluta LED Hlavni vypinac

Encoder Over temperature indicator - Yellow LED Main switch

Tlacitko test plynu

Button gas test

Prepinac svar. napéti
Voltage switch

Tlacitko volba rezimu

Button switches between = ‘@‘}%E w

C
REFUBLllEii

Tlacitko zavedeni dratu
Button wire insertion

Konektor EURO

pro pfipojeni hofaku (mechanicky odol-
néjsi provedeni - superpevné euro)

Euro torch connector (super strong euro)

Rychlospojka pro

zemnici kabel
Earthing quick connector
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STEP-SWITCHED MIG/MAG MACHINES

Ilustrace / Illustration

E.073.M

- E.073.M-4
4 E.075.M

E.075.M-4

Standartné jsou stroje vybaveny dvoukladkovym posuvem, Ctyfikladkovy posuv je za pfiplatek

Obj. Cislo / Part No | Popis / Description

ALF 251 MAJOR COMPACT AXE
ALF 251 MAJOR-4 COMPACT AXE
ALF 261 MAJOR COMPACT AXE
ALF 261 MAJOR-4 COMPACT AXE

SGB24-3 Horak MIG PARKER SG 240 3m / Torch PARKER SG 240 3m

SGB24-4 Hordk MIG PARKER SG 240 4m / Torch PARKER SG 240 4m

SGB24-5 Horadk MIG PARKER SG 240 5m / Torch PARKER SG 240 5m

6008 Ventil red. FIXICONTROL Argon a CO2 2 man. /
6011 Pressure Reducer FIXICONTROL Argon and CO2 2 man.

6124

6125 Ventil red. BASECONTROL AR a CO2 / Pressure Reducer BASECONTROL Ar and CO2

4287 Redukce CO-Ar pro ventil red.(z lahve CO na ventil AR)/ Adapter CO-Ar forGas Valve

S7SUN9B Kukla samostmivaci S9B Rychly modry Zralok / Welding Helmet S9B Shooting Blue Shark

S777 Kukla samostmivaci Barracuda S777 / Welding Helmet Barracuda S777

S7S Kukla samostmivaci ALFA IN S7S, S7SU / Welding Helmet ALFA IN S7S, S7SU

K910-1 Redukce - adaptér do 18 kg / Adapter up to 18 kg

2187 Kladka pro ocelovy drat / 0.6-0.8 22/30 / Roll for steel wire 0.6-0.8 22/30

2188* Kladka pro ocelovy drat 0.8-1.0 22/30 / Roll for steel wire 0.8-1.0 22/30

2189 Kladka pro ocelovy drat 1.0-1.2 22/30 / Roll for steel wire 1.0-1.2 22/30

2270 Kladka pro hlinik. drat 0.8-1.0 22/30 AL / Roll for aluminum wire 0.8-1.0 22/30 AL
2269 Kladka pro hlinik. drat 1.0-1.2 22/30 AL / Roll for aluminum wire 1.0-1.2 22/30 AL
2318 Kladka pro trubickovy drat 0.8-1.0 22/30 TD / Roll 0.8-1.0 22/30 TD tube wire
2319 Kladka pro trubic¢kovy drat 1.0-1.2 22/30 TD / Roll 1.0-1.2 22/30 TD tube wire

VM0023 Kabel zemnici 3 m 300 A 35-50 / Earthing Cable 3 m 300 A 35-50

5174 Drzak hordku MIG ALFA IN / Torch holder MIG ALFA IN

Cisti¢ drétu - filc / wire cleaner
Drzak Cisti¢e dratu / wire cleaner

V9040133
V9040095

* stroj je vybaven standardné témito kladkami / the machine is equipped with these rolls

Technicka data / Technical data
CESKY ENGLISH Jednotky/Units ALF 251 COMPACT AXE ALF 261 COMPACT AXE
Metoda Method MIG/MAG MIG/MAG
Sitové napéti Mains voltage V/Hz 3x400/50 3x400/50
Rozsah svar. proudu Welding current range A 25 - 250 25 - 260
Napéti naprazdno U, Open-circuit voltage U, Vv 17,9 - 45,2 17,9 - 45,2
Jisténi Mains protection A 16 @ 16 @
Max. efektivni proud I, Max. effective current I, .. A 10,4 8,9
Svarovaci proud (DZ=100%) I, Welding current (DC=100%) I, A 170 170
Svarovaci proud (DZ=60%) I, Welding current (DC=60%) I, A 200 200
Svafovaci proud (DZ=x%) I, Welding current (DC=x%) 1, A 30%= 250 25% =2600
Pocet regul. stupiifl Voltage steps 10 10
Kryti Protection 1P 23S 1P 23S
Normy Standards EN 60 974-1 EN 60 974-1
Rozméry (§ x d x v) Dimensions (w x | x h) mm 500x868x806 500x868x806
Hmotnost Weight kg 76 76
Rychlost posuvu dratu Wire speed m/min 1-20 1-20
Préimér civky Spool diameter mm 300 300
Hmotnost civky Spool weight kg 18 18 y
)
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