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MULTIMATRIX

EWM AG

WE ARE WELDING

Kompaktni invertorovy svafovaci pfistroj s jednoknoflikovym synergickym
fizenim HP a integrovanym pohonem posuvu dratu

Kompaktni invertorovy svafovaci pfistroj MIG/MAG, impulz, se samostatnym
pohonem posuvu dratu

Vynikajici vlastnosti pfi svafovani Multimatrix

Synergicky nebo ruéni rezim svarovani

Bez pfiplatku vybavené EWM synergickymi charakteristikami pro forceArc,
forceArc puls, rootArc, rootArc puls a superPuls

Bez pfiplatku vybavené synergickymi charakteristikami ke svarovani
oceli/CrNi/hliniku v ochranném plynu (MSG)

Bez pfiplatku vhodné k ruénimu svafovani obalenou elektrodou, svafovani-WIG
a drazkovani

Velké zélohy vykonu diky vysokému dovolenému zatizeni a tim mensimu
ohfevu vSech soucasti garantuji v praxi delsi Zivotnost pfistrojl

Bezplatny balitek WPQR pro certifikaci véetné EXC2 dle CSN EN 1090 a pro
svarovani nelegovanych oceli v€éetné S355

Plynule nastavitelna dynamika svarovaciho oblouku (G¢inek tlumivky)
Vybaveni pro ocelovy drat 1,0 mm+1,2 mm

Primeér civky dratu az 300 mm/D300, 200 mm/D200 mozny prostfednictvim
adaptéru

Chlazené plynem nebo volitelné vodni chlazeni s chladicim modulem cool 50
Velmi dobré chlazeni horaku, a tim Uspora nakladl u opotrebitelnych dilll
horaku diky vykonnému rota¢nimu ¢erpadlu a vodni nadrzi 5 litr( (chladici
modul cool50)

Setii proud diky vysokému stupni Gginnosti a funkci standby

Jednoducha zména polarity svafovani bez pouZiti nastrojl

Kontrola zemniho zkratu (ochrana PE)

Vysokeé tolerance sit'ového napéti, a tim neomezené schopné pro generatorovy
provoz

Chranéno proti stfikajici vodé 1P23

Moznost pfipojeni dalkového ovladage a funkéniho hofaku

Diky technologii Multimatrix Ize volitelné propojit s LAN nebo Wi-Fi, zplsobily
pro Xnet

Moznost dodani pojezdového voziku Trolly 55-5 a chladiciho modulu cool50
Rozsah dodavky obsahuje pouze svarovaci pfistroj, dalSi komponenty
jako pojezdovy vozik a chladici modul si vyberte v pfislusenstvi!

MIG/MAG WIG Ruéni svarovani elektrodou
Rozsah nastaveni svafovaciho proudi 5A-350A
Doba zapnuti za okolni teploty 40 °C
40 % 350 A
60 % 300 A
100 % 270 A
Napéti naprazdno 80V
Sit'ové frekvence 50 Hz / 60 Hz
Sitova pojistka (pomald) 3x16 A
Sitové napéti (tolerance) 3x400V (-25 % - +20 %)
Max. pfipojovaci vykon 13.9 kVA 10.6 kVA 15 KVA
Doporué€eny vykon generatoru 18.8 kVA 14.3 kVA 20.3 kVA
CoS ¢ 0.99
Stupen Géinnosti 88 %
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WE ARE WELDING

Rozméry pristroje DxSxV v mm 625 x 300 x 480

Hmotnost pfistroje 33 kg

Vaha chladiciho modulu 16.5 kg

Kryti IP 23

Chladici vykon 1000 W (11/min)

Objem nadrze 51

Cerpané mnozstvi 5 |/min

Max. vystupni tlak 3.5 bar

Normy IEC 60 974-1; -2; -10
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