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¢ Invertorovy svareci pfistroj, DC
e Pfenosné provedeni, ramenni popruh
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WE ARE WELDING

¢ Ruéni svarovani elektrodou a svarovani metodou WIG-Liftarc

e Celul6zové elektrody: 100% jistota svislého svaru
¢ Impulzni ruéni svafovani elektrodou:
¢ Mimoradné vhodné ke svarovani kofene

¢ Vynikajici pfemosténi mezer bez propadu strany s kofenem
e U krycich vrstev je dosazeno jemného vzhledu Svu podobného WIG
¢ Nenaro¢nost dokoncovacich praci, protoze se vytvari méné rozstfiku

¢ Velmi vhodné pro obtizné elekirody

¢ Niz8i mira deformace diky kontrolovanému pfivadéni tepla

¢ Moznost pfipojeni dalkového ovladace
¢ Nastavitelna funkce Arcforce a Hotstart
e Antistick

¢ Privodni kabel 5 m

Ruéni svarovani elektrodou WIG
Rozsah nastaveni svafovaciho proud 10A-220 A -
Doba zapnuti za okolni teploty 40 °C 25°C 40 °C 25 °C
30 % 220 A - 220 A —
50 % - 220 A - 220 A
60 % 160 A 200 A 160 A 200 A
100 % 140 A 160 A 140 A 160 A
Napéti naprazdno 97V
Sit'ova frekvence 50 Hz / 60 Hz
Sit'ova pojistka (pomald) 3x16 A
Sit'ové napéti (tolerance) 3x400V (-25 % - +20 %)
Max. pfipojovaci vykon 8 kVA 5.2 kVA
Doporucéeny vykon generatoru 10.8 kVA 7 kKVA
cos ¢ 0.99
Stupeni Gcinnosti 88 %
Rozmeéry pfistroje DxSxV v mm 470 x 135 x 250
Hmotnost pfistroje 8.9 kg
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