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VSeobecné pokyny

POZOR

Preététe si navod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznédmi s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+  Prectéte si ndvod k obsluze vSech soucasti systému!
+  Dodrzujte pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ V pfipadé potfeby vyzadujte potvrzeni podpisem.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas zakaznicky servis na cislo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcti najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi ruceni
jakéhokoliv druhu je vyslovné vylouc¢eno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do
provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje nemohou byt
vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mize vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
neprejimame Zadnou odpovédnost a ruéeni za ztraty, Skody nebo néklady, které plynou z chybné instalace,
nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRle 8, D-56271 Miindersbach

Autorskeé pravo k tomuto dokumentu z0stava vyrobci.

Pretisk, i Castecny, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl diikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zlstavaji vyhrazeny zmény, chyby a
omyly.
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ev\;’r) Bezpecnostni pokyny
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2 Bezpecnostni pokyny
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostredné hrozicich tézkych

Uraz(i nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiedné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.

+  Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA* s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni moznych lehkych urazii osob.
+  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR* s obecnym vystraznym symbolem.
+  Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo znic¢eni vyrobku.
+  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
+  Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

==  Technické zviastnosti, které musi mit uZivatel na zfeteli.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate dle odrézek napf.:
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-002057-EW512 5
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Bezpecnostni pokyny

Vysvétleni symbolud

2.2  Vysvétleni symbolQ

Symbol

Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.

Spravné

Nespravné

Uvést v Cinnost

NN o6

Neuvadét v ¢innost

N

4

Stisknout a pridrzet

=Y

Otocit

N

Zapnout

©

Pristroj vypnout

0

@‘

Pristroj zapnout

ENTER |Pfistup k menu
NAVIGATION |Navigace v menu
EXIT Menu opustit
4s Znazornéni ¢asu (priklad: vy¢kat / aktivovat po dobu 4 sek.)

D

Docasné pieruseni znazornéni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje neni zapotiebi / nepouzivat

-
i

Nastroje je zapotiebi / pouzivat

099-002057-EW512
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Bezpecénostni pokyny

VSeobecné

2.3 Vseobecné

A |NEBEZPEC

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj muze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit
funkci elektronickych zafizeni jako pFistrojii na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroj,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatoru.

+  Dodrzovat predpisy pro tdrzbu - Viz kapitola 6, Udrzba, pége a likvidace!

+  Svafovaci vedeni Uplné odvinout!

+  Pristroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfislusné zastinit!

+  Funkce kardiostimulator( mize byt negativné ovlivnéna (podle potieby se obratit na Iékare).

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!

V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!

+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviCeny servisni personal)!

Uraz elektrickym proudem!

Svareci pristroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pfi dotyku pii€inou Zivotu nebezpecnych urazu
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeci polekani,
nasledkem ¢ehoz mize dojit k nehodam.

* Nedotykejte se zadnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pfipojovaci a spojovaci vodi¢e musi byt bez zavad!

+  Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

+  Svafovaci hofak a drzak elektrod odloZte na izolaci!

+  Pfistroj smi otvirat opravnény odborny personél pouze pokud je pfistrojova zastréka vytazenal

+  Noste vzdy suchy ochranny odév!

+  Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

Nebezpeci Grazu zarenim nebo horkem!

Zareni svételného oblouku ma za nasledek poSkozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

+ Pouzivejte svare¢sky Stit nebo svafe€skou pfilbu s dostate¢nym ochrannym stupném (zavisi na zplsobu
pouZziti)!

+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarecsky Stit, rukavice, atd..) podle pfislusnych predpist odpovidajici zemé!

+ Nezucastnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpeci
oslnéni!

Nebezpeci vybuchu!

Zdanlivé neSkodné latky v uzavienych nadobach mohou v pripadé ohiati vytvofit pietlak.
+ Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!
Nepfipustit ohati vybusnych kapalin, prachl nebo plyn( svafovanim nebo fezanim!

099-002057-EW512 7
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Bezpecnostni pokyny em;in

VSeobecné

> P

\

/\ VYSTRAHA

Kour a plyny!

Koufr a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel
(chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zafeni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zajistit dostatek ¢erstvého vzduchu!

«  Zabranit vniku vypart rozpoustédel do oblasti zareni svételného oblouku!

+ V daném pfipadé pouzivat zplsobily dychaci pfistroj!

Nebezpeci pozaru!
V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilt €i horké strusky vznikajici pii svarovani
muize dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamen( mohou pfispét i bludné svarovaci proudy!
+ V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska pozaru!
+ Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
« V okruhu pracovisté méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+ Zobrobku pfed zac¢atkem svafovani dikladné odstrante zbytky hoflavych latek.
+  Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materialem!
+ Radné pfipevnéte svafovaci vedeni!

Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpe¢nostnich pokynti!

Nerespektovani bezpeénostnich predpisti mize byt Zivotu nebezpecné!

+  Pedlivé si predtéte bezpeénostni pokyny v tomto navodu!

+  DodrZujte pfedpisy bezpeénosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!
+  Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrZovani predpist!

Nebezpeci pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroji!

Paralelni zapojeni proudovych zdroji nebo jejich zapojeni do série smi provést pouze odbornik na zakladé

doporuéeni vyrobce. Zafizeni sméji byt schvalena ke svarovani elektrickym obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemize dojit k prekroceni dovoleného napéti naprazdno.

+  Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

+  Pfi odpojovani jednotlivych proudovych zdroji museji byt spolehlivé odpojeny vSechny sitové pfivody a privody
svarovaciho proudu od kompletniho svafovaciho systému. (nebezpedi zpétného napéti!)

+ Nespojujte svafovaci pfistroje s pfepinatem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke svafovani stfidavym
proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy miize dojit k nedovolenému s€itani svarovacich napéti.

POZOR

Hlukova zatéz!

| Hluk, pfesahujici 70dBA, mize zpusobit trvalé poskozeni sluchu!

+ PouZivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

099-002057-EW512
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E\I\;hT Bezpecénostni pokyny

VSeobecné

POZOR

Povinnosti provozovatele!
E[ﬂ Pii provozu zafizeni je nutno dodrzovat pfislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

+  Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smérnice.

+  Predevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouzivani ochrannych pomicek zaméstnanci pfi praci.

+  Pfedpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

+ Radna instalace a provozovani zafizeni [EC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuji s ohledem na bezpe¢nost.

+ Pravidelna kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zpiisobené cizimi komponentami!
V pripadé Skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci hofaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotiebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+  Komponentu pfisludenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné z&suvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

Nebezpeci poskozeni pfistroje bludnymi svaiovacimi proudy!
Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pfistroje a elektricka zafizeni, zplsobit

prehfivani souéasti a nasledné vyvolat pozar.

+  Vzdy pamatujte na pevné upevnéni vSech vodicu svafovaciho proudu a jejich pravidelnou kontrolu.

+ Pamatujte na elektricky spravné a pevné pfipojeni obrobku!

+ V3echny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryty, voziky, jefabové ramy apod. instalujte,
upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

+ Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni prostfedky, jako jsou
vrtagky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

+ Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouZzivate vzdy tak, aby byly elektricky izolované!

Sitova pfipojka

(@] Pozadavky pro pfipojeni k vefejné napajeci siti
Pristroje s vysokym vykonem mohou mnoZstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu sité. U nékterych
typl pfistrojd proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo pozadavky na maximalni moznou impedanci
nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s vefejnou siti (spoleny pfipojovaci bod PCC). | zde
upozorfiujeme na technické udaje pfistrojl. V tomto pfipadé odpovida provozovatel nebo uZivatel pfistroje za
zjisténi moZnosti pfipojeni a pfipojeni pfistroje po pfipadné konzultaci s provozovatelem sité.

099-002057-EW512 9
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Bezpecnostni pokyny em;in

VSeobecné

POZOR

Klasifikace pfistroje podle elektromagnetické kompatibility

V souladu s IEC 60974-10 jsou svaiecky rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické kompatibility - Viz
kapitola 8, Technicka data:

Trida A Pfistroje nejsou uréeny k pouZziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektrickd energie odebirana z vefejné
sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibility u pfistrojl tfidy A mize v téchto
oblastech dojit k problém0m, jak z divodu spojenych s vodici, tak i k problémdm z divodu vzniku ruSivych signald.
Trida B Pristroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v prdmyslovych a obytnych oblastech, véetné
obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké napéti.

Zfizeni a provoz

Za provozu elektrickych svarfecek mlze v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému ruseni, i kdyz
svéfecka spliiuje emisni limity v souladu s normou. Za ru8eni, které vznika pfi svafovani, nese odpovédnost
uzivatel.

Pfi posuzovani moznych elektromagnetickych problém v okoli musi uzivatel vzit v Gvahu nasledujici body: (viz
téz EN 60974-10 pfiloha A)

+  Sitové, fidici, signaini a telekomunikacni vodice

+ Radia a televizni pfijimace

+ Pocitage a jina Fidici zafizeni

+  Bezpelnostni zafizeni

+  Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+ Kalibraéni a méfici zafizeni

+ Odolnost proti ruSeni jinych zafizeni v okoli

+ Denni doba, ve které museji byt provadény svarecské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signali

+ Sitova pfipojka, napf. dalsi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

«  Udrzba elektrické svarecky

+  Pouziti co nejkratSich svafovacich kabelt a vedeni kabelli pohromadé u podiahy

*  Vyrovnani potenciald

+  Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumozriuji pouziti pfimého uzemnéni obrobku, musi byt spojeni
zajiSténo pomoci vhodnych kondenzatord.

+  Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svare¢ského zafizeni
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Bezpecnostni pokyny

Pfeprava a instalace

2.4  Preprava ainstalace
VYSTRAHA
Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu miize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.
+  Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaeny plyn!
+ Lahve ochranného plynu ulozte do uréenych drzaku a zajistéte bezpeénostnimi prvky!
+  Zabraiite ohfivani lahvi s ochrannym plynem!
Nebezpeci urazu nasledkem nespravné prepravy pristrojl, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pfistroje je zakazano! Pristroj mlze spadnout a zranit osoby!
Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni piepravé!
+  Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!
/\ POZOR
Nebezpeci prevraceni!
PFi pfemistovani a instalaci pfistroje se mize pfistroj prevratit a zranit osoby nebo se poskodit.
Bezpecnost proti prevraceni je zajiSténa do tihlu naklonéni 10° (odpovida IEC 60974-1).
+  Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
+ Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!
Poskozeni v disledku neoddélenych napajecich vedeni!
[GESS Pii transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.) zpiisobit rizika, jako
napr. prevraceni pristrojli a poSkozeni osob!
+  Odpojte napajeci vedeni!
POZOR
Poskozeni pristroje v diisledku provozovani v nevzpiimené poloze!
Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohach muize zpusobit poskozeni pristroje.
+ Pfeprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!
099-002057-EW512 11

21.01.2016



Bezpecnostni pokyny em;in

Pfeprava a instalace

2.41

2411

241.2

Okolni podminky

> P

Za provozu
Rozsah tep

/\ POZOR
Umisténi pristroje!

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném
podkladu!

+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.

+ Vzdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pristroje.

POZOR

Poskozeni pristroje v diisledku necistot!

Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miize pfistroj poskodit.
+  Zabrante vzniku velkého mnoZstvi koufe, pary, olejové mlhy a prachu po brouseni!

+  Zabrafte pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

Nepfipustné okolni podminky!

Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pfistroje.
+  Dodrzujte okolni podminky!

+Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!

+ Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

lot okolniho vzduchu:

+ -25°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do50 % pfi40°C
+ do90 % pfi20°C

Piepravaa

Uskladnéni

skladovani
v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:

« -30°Caz+70°C

Relativni vl

hkost vzduchu

+ do90 % pfi20°C

12
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ev\;}n Pouziti k uréenému uéelu
Souvisejici platné podklady

31
3.1.1

3.1.2

313

314

3.1.5

Pouziti k uréenému ucelu
/\ VYSTRAHA

Nebezpeci v diisledku neti¢elového pouziti!
V pripadé netcelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné skody. Za
vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepfejima zadné ruéeni!

+  Pfistroj pouzivat vyhradné celové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo pfestavby!

Pfistroj pro obloukové svafovani ke svafovani stejnosmérnym proudem MMA a s dal$i metodou svafovani stejnosmérnym
proudem WIG s Liftarc (dotykovym zazehnutim).

Souvisejici platné podklady
Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozure ,,Warranty registration® a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé
c € Oznadeny piistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
+  ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanikd platnost tohoto prohlaseni.
Original prohlaseni o shodé je pfilozen k pfistroji.
Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem

Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostredi se
zvySenym elektrickym nebezpecim.

Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

Neodborné opravy a modifikace jsou zakézany!
K zabranéni uraztim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V piipadé neopravnénych zasahti zanika zaruka!

+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviéeny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smiuvnich prodejcd.
Kalibrace / validace

Timto potvrzujeme, Ze tento pfistroj byl pfezkousen v souladu s platnymi normami IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
pomoci kalibrovanych méficich prostfedkd a dodrzuje dovolené tolerance. Doporuceny interval kalibrace: 12 mésicl

099-002057-EW512 13
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Popis pristroje - rychly prehled

Celni pohled

4
4.1

Popis pfistroje - rychly prehled

Celni pohled
@ | 3
Obrazek 4-1

Pol. |Symbol Popis
1 Prepravni pas - Viz kapitola 5.3.1, Nastaveni délky prepravniho pasu
2 Rizeni zafizeni- Viz kapitola 4.3, Rizeni pristroje — Ovladaci prvky
3 =mmm |Zé&suvka, svafovaci proud ,-“

+  WIG: Pfipoj kabelu pro svafovaci proud hofaku WIG

+ Rugni svafovani Pfipojeni drzaku elektrody resp. kabelu pro pfipojeni obrobku
4 Zasuvka, svarovaci proud ,,+“

EE

+  WIG: Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku
+ Ruéni svafovani: Pfipoj drzéku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku

5 ;, Pfipojovaci zdirka, 19-pdlova

Pripoj dalkového ovladate
6 Vystupni otvory chladiciho vzduchu
7 Patky pristroje

14

099-002057-EW512
21.01.2016



e\n;in

Popis pristroje - rychly prehled

Zadni pohled
4.2  Zadni pohled
e T
| L
o/
Obrézek 4-2
Pol. |Symbol Popis
1 Hlavni vypina¢, Pristroj zapnut/vypnut
2 Vstupni otvory chladiciho vzduchu
3 Sit'ovy pfivodni kabel
- Viz kapitola 5.6, Pfipojeni na sit
099-002057-EW512 15
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

19

Al[S C€

T 1.80.3-A

Obrazek 4-3
Pol. |Symbol Popis
1 [I Signalni svitidlo pro hromadnou poruchu
Chybova hlaseni - Viz kapitola 7, Odstrafiovani poruch
2 u!- Signélni Zarovka Nadmérna teplota
Termostaty ve vykonové €asti pfi nadmérné teploté vykonovou ¢ast odpoji a rozsviti se kontrolka
nadmérné teploty. Po ochlazeni Ize bez dalSich opatfeni dale svafovat.
3 VRD Kontrolka zafizeni k snizeni napéti (VRD)
Kontrolka VRD sviti, pokud spravné funguje zafizeni k snizeni napéti a vystupni napéti je redukovano na
hodnoty stanovené podle pfislusné normy. Zafizeni k snizeni napéti je aktivni vyhradné u pfistrojli ve
varianté s doplfikem (VRD).
4 AMP% | Signalni Zarovka proudu horkého startu
50 % az 200 % hlavniho proudu
5 22%%, | Otoéné ¢idlo Nastaveni parametr( svareni
[l . p v P . v vr o VIR
\Q: Nastaveni svafovaciho proudu, jakoZ i dalSich parametr(i svafovani a jejich hodnot.
»
6 sec Signalni zarovka horkého startu (0,1 sec az 20 sec)
7 — Tlacitko Volba parametr(i svafovani
L_* Timto tlacitkem se voli parametry svafovani v zavislosti na pouzitém svarovacim postupu a druhu
provozu.
8 AMP Hlavni proud
I min aZ | max (kroky po 1 A)
9 Pulse Kontrolka, pulsni svafovani (pulsovani primérné hodnoty)
i »
Freq  |sviti: funkce zapnuta
nesviti:  funkce vypnuta
blika: vyb&r parametrd a nastaveni frekvence
10 Tlacitko Metoda svaiovanilrezim Uspory energie

_7: ruéni svarovani obalenou elektrodou

k

= svafovani WIG
Po stisknuti a podrZeni na 2 s pfejde pfistroj do rezimu uspory energie. K reaktivaci staci stisknuti
libovolného ovladaciho prvku.

16
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Pol. |Symbol Popis
1 Tlaéitko Metoda svafovanilrezim uspory energie
v X Viybér metody svafovani — MMA/nastaveni typu elektrody:

kontrolka R @ & sviti zelend = rutilové elektroda

kontrolka °* @ & syiti gervené = rutil-bazicka elektroda

kontrolka =¢ @ ¢ sviti zelens = bazicka/rutil-celulézova elektroda

kontrolka rc @ © sviti gervens = celulézové elektroda
£ Vybér metody svarovani WIG
Po stisknuti a podrZeni na 2 s piejde pfistroj do reZimu uspory energie. K reaktivaci staci stisknuti
libovolného ovladaciho prvku.

11

Indikator, 3mistny
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Konstrukce a funkce E\A;;n

VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1  VsSeobecné pokyny

VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni elektfinou!

Dotknuti se vodivych €asti, napr. zdifek pro svafovaci proud, mize byt Zivotu nebezpecné!

« Méjte na zfeteli bezpecnostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!

+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

+  Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistroji!

>

POZOR

Izolace svarece svafujiciho elektrickym obloukem proti svafovacimu napéti!

Ne vSechny aktivni souéasti svaiovaciho proudového obvodu Ize chranit proti pfimému dotyku. Zde musi

svarec zabranit vzniku nebezpeéi svym bezpeénym chovanim. | v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi

nebezpedi uleku a nasledné nehody.

+ Pouzivejte suché a nepoSkozené osobni ochranné vybaveni (obuv s gumovou podrazkou/kozené ochranné
svareéské rukavice bez nytki nebo spon)!

+  Zabrante pfimému dotyku neizolovanych pfipojnych zasuvek nebo zastréek!

+ Vzdy odkladejte svafovaci hofaky nebo drzaky elekirod na izolovanou podlozku!

>

Nebezpeci popaleni na pfipojce svaifovaciho proudu!

Nezajisténé kontakty svarovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpisobit
popaleniny!

+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otoenim doprava.

OhroZzeni elektrickym proudem!

Pokud stfidavé svafujete s pouzitim riznych metod a pokud zistavaji oba svafovaci hofaky a drzaky
elektrod pfipojeny k pfistroji, je ve vSech vodicich sou¢asné napéti naprazdno nebo svarovaci napéti!

+ Pred zahajenim a pferuSenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolované!

> P

POZOR

Poskozeni v disledku neodborného pripojeni!

V dasledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty pfislusenstvi a proudovy zdroj!
+  Komponentu pfisludenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.

+ Podrobné popisy pfislusné komponenty pfisluSenstvi najdete v navodu k pouZiti!

+  Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

>

Zachazeni s ochrannymi ¢epickami proti prachu!

Ochranné éepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pred znecisténim a poskozenim.
+ Neni-li k pfipoji pfipojena Zadné komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna &epicka proti prachu.
« V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazenal!

>

18 099-002057-EW512
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E\I\;hT Konstrukce a funkce

Vedeni obrobku, v§eobecné

5.2  Vedeni obrobku, vSeobecné
/\ POZOR

. Nebezpeci popaleni v diisledku nefadného piipojeni kabelu pro obrobek!
Barva, rez a ne€istoty ne pfipojnych mistech zabrariuji toku proudu a mohou mit za nasledek bludné
svarovaci proudy.
Bludné svarovaci proudy mohou byt pii€inou pozari a zranéni osob!
+ Pfipojna mista vycistit!
+  Kabel pro pfipojeni obrobku bezpeéné pfipevnit!
+  Konstrukéni ¢asti obrobku nepouzivat pro zpétné vedeni svafovaciho proudu!
+ Dbat na bezvadné vedeni proudu!

5.3  Preprava ainstalace

/\ VYSTRAHA

Nebezpe¢i turazu nasledkem nespravné prepravy pristroji, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéSeni pristroje je zakazano! Pristroj mize spadnout a zranit osoby!

Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni pieprave!

+  Pfistroj neni uren k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavé3eni!

/\ POZOR

Umisténi pristroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném
podkladu!
+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
+ Vzdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pristroje.

5.3.1  Nastaveni délky prepravniho pasu

I~ Jako priklad pro nastaveni je na obrazku znazornéno prodluZovani pasu. Pro zkréaceni je tfeba popruhové smycky
provléknout opaénym smérem.

Obrazek 5-1

5.4  Chlazeni pristroje
Pro dosazeni optimalni doby zapnuti, dejte pozor na nasledujici podminky:
+ Postarejte se o dostatecné vétrani pracovisté.
+ vstupni a vystupni vétraci otvory pfistroje ponechte nezakryté.
+ do pfistroje nesmi vniknout ¢astice materialu, prach nebo jina cizi télesa.

099-002057-EW512 19
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Konstrukce a funkce E\A;;n

Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu

5.5  Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu
I=5>  Nespravné poloZené vedeni svafovaciho proudu mize vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho oblouku!

I=5>  Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho zafizeni (MIG/MAG)
ved'te pokud mozno podélné paralelné a tésné vedle sebe.

5>  Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svafovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalovacim zafizenim
(WIG) poloZte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo k vysokofrekvenénim vybojim.

=5  Vzdy dodriujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodicd jinych zdroji svarfovaciho proudu tak, aby
nedoslo ke vzajemnému ovliviiovani.

5>  Kabely nesméji byt zasadné delsi nez je nutné. K dosaZeni optimalnich vysledkt svafovani max. 30 m (zemnici kabel +
svazek propojovacich hadic + kabel hofaku).

0 MIG / MAG QN

ON
O
220 cm
]

O

220 cm [«—> i
c= ANSINNNW
f il
0O

220 cm

1 =20 cm
Obrazek 5-2
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ev\;’r’ Konstrukce a funkce
Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu

>  Pouizijte pro kazdy svareci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

G O] N ] | [T NN
= =
Obrazek 5-3

I Vedeni svarovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofaki a svazky propojovacich hadic tpiné odvirite. Zabrarite
vzniku smycek!

1>  Kabely nesméji byt zasadné del$i nez je nutné.

I=>  Prebyteénou délku kabelt pokladejte do obloukd.

7 o

O] AT NN

Obrazek 5-4
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Konstrukce a funkce ev\;hq
Pfipojeni na sit

5.6  Pripojeni na sit’

A NEBEZPEGI

Rizika v diisledku neodborného pfipojeni elektrické sité!
Neodborné piipojeni elektrické sité mize vést k uraziim, pfip. vécnym Skodam!

+  Pfistroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s pfedpisové pfipojenym ochrannym vodi¢em.

+ Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastréku, smi tuto instalaci provést vyhradné odborny elektrikar podle zakon(
a pfedpisu platnych v zemi pouziti!

«  Zastrcky, zasuvky a pfivodni vedeni musi v pravidelnych intervalech kontrolovat odborny elektrikar!

« VreZimu s pouZitim generatoru je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem k obsluze.
Vytvofena sit musi byt vhodna k provozu pfistroji podle tfidy ochrany .

5.6.1 Druhsité

0> Pristroj smite pfipojit a provozovat s nasledujicimi systémy:
+ Trifazovy 4vodicovy systém s uzemnénym neutralnim vodic¢em, nebo
» Trifazovy 3vodicovy systém s uzemnénim k libovolnému mistu,
napf. k vnéjSimu vodici

L1

I
— !
I
L2 | L2
+ - .
L3 : L3
— I
1
; :
e FE | | ¢ FE |
|
1
= =
Obrézek 5-5
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 VnéjSi vodic 1 hnéda
L2 Vnéjsi vodic 2 ¢erna
L3 Vnéjsi vodi¢ 3 Seda
N Neutralni vodic¢ modra
PE Ochranny vodic¢ zelenozluty
POZOR

B\ Provozni napéti - sitové napéti!
[GESS Na vykonovém Stitku uvedené provozni napéti se musi shodovat se sitovym napétim, aby se zabranilo
poskozeni pristroje!
+ - Viz kapitola 8, Technicka data!

+  Zastrtte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfisludné zasuvky.
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Ruéni svarovani elektrodou

5.7 Rucni svarovani elektrodou

/\ POZOR

Nebezpeci skfipnuti a popaleni!
Pii vyméné vypalenych nebo novych ty¢ovych elektrod:
+  vypnéte hlavni vypina€ pfistroje,
+ noste vhodné rukavice,
+ kodstranéni pouzitych ty¢ovych elektrod nebo k pohybu se svafovanym obrobkem pouzivejte izolované klesté
a

+ drzak elektrod odkladejte vzdy izolované!

5.7.1  Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku
5>  Polarita se fidi dle udaje vyrobce elektrod na obalu.

Obrazek 5-6

Pol. |Symbol Popis

Obrobek nebo obrabény predmét

Pripojovaci zdirka, svarovaci proud "+"
Pfipojka drzaku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku

Drzak elektrod

| [+

Pfipojovaci zasuvka - Svarovaci proud ,,-“
Pfipojeni vedeni obrobku pfip. vedeni drzaku elektrody

+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vloZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,*+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoCenim

doprava.
+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoCenim
doprava.
099-002057-EW512 23
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5.7.2 Volba svarovaciho tkolu

1
2500
STBY
v
RO,
o "
[l )
' ~
A\
N
o
Pulse
Ju
Freq
/
Obréazek 5-7
Pol. |Symbol Popis
1 Tlacitko Metoda svaiovanilrezim Uspory energie
v A Viybér metody svafovani — MMA/nastaveni typu elektrody:
kontrolka * @ = sviti zeleng = rutilova elektroda
kontrolka * @ = sviti &ervené = rutil-bazické elektroda
kontrolka ¢ @ © sviti zeleng = bazicka/rutil-celulézova elekiroda
kontrolka =& @ © sviti Gervens = celul6zov4 elektroda
£ Vybér metody svafovani WIG
Po stisknuti a podrZeni na 2 s pfejde pfistroj do rezimu uspory energie. K reaktivaci staci stisknuti
libovolného ovladaciho prvku.
2 —> Tlacitko Volba parametr(i svarovani
L_* Timto tlacitkem se voli parametry svafovani v zavislosti na pouZitém svarovacim postupu a druhu
provozu.
3 AMP Hlavni proud
I min az | max (kroky po 1 A)
4 AMPY% | Signalni Zarovka proudu horkého startu
50 % az 200 % hlavniho proudu
5 sec Signalni zarovka horkého startu (0,1 sec az 20 sec)
6 Pulse Kontrolka, pulsni svafovani (pulsovani primérné hodnoty)
i »
Freq  |sviti: funkce zapnuta
nesviti:  funkce vypnuta
blika: vybér parametrdi a nastaveni frekvence
7 2%, | Otoéné gidlo Nastaveni parametrd svareni
[ i , v , . v vy o v
\Q: Nastaveni svafovaciho proudu, jakoZ i dalSich parametr( svafovani a jejich hodnot.
>

24
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Ruéni svarovani elektrodou

5.7.3

Pulsovani primérné hodnoty

Pfi pulsovani prdmérné hodnoty periodicky probiha pfepinani mezi dvéma proudy, pficem?Z je tfeba zadat prdmérnou hodnotu
proudu (AMP), pulsni proud (Ipuls), vyvazeni (AL) a frekvenci (Fr£)). Rozhodujici je nastavena primérna hodnota proudu v
ampérech, pulsni proud (Ipuls) se procentuélné k pramérmé hodnoté proudu (AMP) zada pomoci parametru i_PL). Proud v dobé
mezi impulsy (IPP) nemusi byt nastavovan. Tato hodnota se vypogita oviadanim pfistroje, tim je zachovana primérna hodnota

svafovaciho proudu (AMP).

1 ] > 0,

I/AA 100% I/A‘
IPUIS - pr— - - == = = - - - - p—— - mmm oo IPP -
AMP-foo_ 4 N AMP -

IPP e — Ipuls
| | R
(6AL] Tpuls ts
Obrézek 5-8

AMP = hlavni proud; napf. 100 A

IPL = pulzni proud = IP1 x AMP; napf. 170 % x 100 A=170 A

IPP = proud v dobé mezi impulzy

Tpuls = doba cyklu impulzu = 1/FrE; napf. 1/1 Hz=1s
bAL = vyvazeni = bAL x Tpuls; napf. 30 % x1s=0,3 s

<100%

— -f----

puls
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Obrazek 5-9

Indikace Nastaveni / Volba

Pulsni svafovani (pulsovani primérné hodnoty)
= funkce zapnuta

= funkce vypnuta (z vyroby)

Pulsni frekvence
Rozsah nastaveni 0,2 Hz az 500 Hz, z vyroby 1,2 Hz

> Nastaveni parametrt - Viz kapitola 5.7.6, Expertni menu (ruéni svafovani elektrodou).
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5.7.4

Proud a doba horkého startu

Zarizeni horkého startu zlepSuje zvySenym startovacim proudem zapalovani elektrického oblouku. Parametry proudu a
¢asu horkého startu se prizpusobuiji individualné.

Po kontaktu tyCové elektrody se elektricky oblouk zapaluje s nastavenym proudem horkého startu AMP% (z vyroby 120 %

hlavniho proudu) a svafovani probiha s timto proudem a do uplynuti ¢asu horkého startu (sec) (z vyroby 0,5 sec). Potom proud
horkého startu klesne na nastaveny hlavni proud.

. Symbol Vyznam
AMP Hlavni proud
AMP%
AMP% Proud horkého startu
AMP -
sec Cas horkého startu
sec - t

Obrazek 5-10

1€  Funkce Hotstart je provedena bez impulzi, pribéh impulzi zaéina impulzem po aktivaci funkce Hotstart.

5.7.5 Antistick

U4 Antistick zabrariuje vychladnuti elektrody.

Pokud by se elektroda méla i pfes Arcforce zafizeni pfipékat,
pfepne pristroj automaticky béhem cca. 1 sec na minimalni proud,
¢imZ je zamezeno vychladnuti elektrody. Zkontrolujte nastaveni
svarovaciho proudu a zkoriguijte je pro svafovaci tlohu!

Antistick

Obrazek 5-11
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e\n;in

5.7.6  Expertni menu (ruéni svarovani elektrodou)
V expertnim menu jsou uloZeny funkce a parametry, které bud nelze pfimo nastavit v oviadani pfistroje nebo jejich pravidelné
nastavovani neni potfebné.

ENTER NAVIGATION

Obrazek 5-12

Indikace Nastaveni / Volba

- - - Korekce Arcforce (nastaveni -10 az 10, z vyroby 0)

LN « Zvy3eni hodnoty > tvrdsi elektricky oblouk
+ Snizeni hodnoty > mékgi elektricky oblouk

] Vyvazenost pulsi

UL Procentualni doba cyklu impulzu Tpuls pro pulsni proud
Rozsah nastaveni 1 % - 99 %, z vyroby 30 %

] Pulsni proud

!V L J |Rozsahnastaveni 1% - 200 %, z vjroby 142 %

28
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5.8 TIG svarovani
5.8.1  Zasobeni ochrannym plynem

VYSTRAHA

Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi s ochrannym plynem! ﬂ
Nespravna manipulace a nedostatecné upevnéni lahvi s ochrannym plynem mohou mit

za nasledek vazné urazy!

+  ZajiStovaci prvky museji tésné pfiléhat k obvodu l&hve! —

*+  Upevnéni musi byt umisténo v horni poloviné lahve s ochrannym plynem!

+ L&hve s ochrannym plynem se nesméji upeviovat za ventil!

+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

+ Zabrante zahfivani lahvi s ochrannym plynem!

POZOR

Poruchy pfivodu ochranného plynu!
Neomezovany pfivod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svaiovacimu hofaku je

zakladnim piedpokladem pro optimalni vysledky svafovani. Ucpany pfivod ochranného plynu proto muize
vést k poskozeni svaiovaciho hofaku!

+  Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasadte zpét Zluty ochranny kloboucek!

+ V8echna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

>  Pred pfipojenim redukéniho ventilu na plynovou lahev kratce otevrete ventil lahve k vyfouknuti pfipadnych necistot.
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TIG svarovani

5.8.1.1 Pripojeni zasobeni ochrannym plynem
+  Zajistéte Iahev na ochranny plyn pojistnym fetézem.

S

Obrazek 5-13

Pol. |Symbol Popis

Redukéni ventil

Lahev s ochrannym plynem

Vystupni stranu redukéniho ventilu

DO INdD| -

Ventil lahve

+ NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil [ahve na plyn.

+  Pfipojku ochranného plynu svafovaciho hofaku pfisroubujte pevné k redukénimu ventilu lahve ochranného plynu.

+ Pomalu oteviete plynovy ventil lahve.

+  Oteviete otony ventil svafovaciho hofaku.

Pred kazdou svarovaci operaci musi byt oto¢ny ventil otevien popf. po kazdém svarovani uzavien.

+Na redukénim ventilu nastavte potfebné mnozstvi ochranného plynu, cca. 4 - 151/min podle sily proudu a materialu.

I=5>  Nespravné nastaveni ochranného plynu!
o Jak prilis nizké tak i prilis vysoké nastaveni ochranného plynu muZe mit za nasledek pfistup vzduchu k tavné lazni,
nésledkem ¢ehoZ je vznik poru.
+ Prizptsobit mnoZstvi ochranného plynu, aby odpovidalo svafovacimu tkolu!
> Orientacni pravidlo pro objemovy priitok plynu:
Primeér plynové trysky v mm odpovida priitoku plynu v I/min.
Priklad: 7 mm plynové trysce odpovida prutok plynu 7 I/min.
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5.8.2 Pripojeni svaiovaciho horaku WIG s otoénym plynovym ventilem

=

Svarovaci horak pfipravte v souladu se svarovaci tlohou (viz Navod k pouziti hofaku)

N
J/
A
1
/
Obrézek 5-14
Pol. |Symbol Popis
1 /IZ— Obrobek nebo obrabény predmét
2 I Pfipojovaci zdirka, svarovaci proud "+"
Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku
Vystupni stranu redukéniho ventilu
4 g: Svafovaci hofak
5 === | Pfipojovaci zdiika, svafovaci proud "-"

Pfipojeni kabelu pro svafovaci proud hofaku WIG

ZastrCku svafovaciho proudu svafovaciho hofaku zastréte do zasuvky svarovaciho proudu ,-* a zajistéte ji otocenim

doprava.

Zastrtku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu , +* a oto€enim doprava ji zajistéte.
Pfipojku ochranného plynu svafovaciho hofaku pfiSroubuijte pevné k redukénimu ventilu lahve ochranného plynu.
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5.8.3 Volba svarovaciho tkolu

r D
uaw
- J 'o 0‘
! a
= N
AME >

Obrazek 5-15

5.8.4 Pulsovani primérné hodnoty

Pfi pulsovani primérné hodnoty periodicky probiha prepinani mezi dvéma proudy, pfi¢emz je tfeba zadat primérnou hodnotu
proudu (AMP), pulsni proud (Ipuls), vyvazeni (AL)) a frekvenci (Fr£)). Rozhodujici je nastavena priméma hodnota proudu v
ampérech, pulsni proud (Ipuls) se procentualné k pramérmé hodnoté proudu (AMP) zada pomoci parametru [_PL]. Proud v dobé
mezi impulsy (IPP) nemusi byt nastavovan. Tato hodnota se vypogita oviadanim pfistroje, tim je zachovana primérna hodnota

svafovaciho proudu (AMP).

> 100% i PL] <100%
I/A‘ I1A
A A

IPUIS - pr— - - == = = - - - p—— e mmm oo IPP |- - - - - - pe— — - = = = =
AMP oo AMP oo
PP e ——————— - - - - - - IPUIS - |r—- - - - oo o e Re— - oo
H H > H H >

bAL Tpuls /s Tpuls

Obrazek 5-16

AMP = hlavni proud; napf. 100 A

IPL = pulzni proud = IP1 x AMP; napf. 170 % x 100 A= 170 A
IPP = proud v dobé& mezi impulzy

Tpuls = doba cyklu impulzu = 1/FrE; napf. 1/1Hz=1s

bAL = vyvazeni = bAL x Tpuls; napf. 30 % x1s=0,3 s
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Obrazek 5-17

Indikace Nastaveni / Volba

Pulsni svaiovani (pulsovani primérné hodnoty)
= funkce zapnuta

= funkce vypnuta (z vyroby)
Frekvence pulst
Rozsah nastaveni: 0,2 Hz - 2,0 kHz, z vyroby 2,8 Hz
="  Nastaveni parametru - Viz kapitola 5.8.6, Expertni menu (WIG).
5.8.5 WIG - Zapaleni elektrického oblouku
a) b) C)

Obrazek 5-18

Elektricky oblouk je zapalen dotykem s obrobkem:
a) Plynovou picku horaku s 8pi¢ku wolframové elektrody opatrné nasadte na obrobek (Liftarc proud protéka nezavisle na
nastaveném hlavnim proudu)

b) Horak naklorite plynovou tryskou mezi Spic¢ku elektrody a obrobek az vznikne mezera cca. 2-3 mm (elektricky oblouk se
zapali, proud vzrsta na nastavenou hodnotu hlavniho proudu).

c) Horék pfizvednéte a pohybuijte s nim v normalini poloze.
Ukonéeni svaiovani: ZvétSete vzdalenost hofaku od obrobku, az elektricky oblouk zhasne.
U pfipojeného patkového dalkového ovladace RTF 1 se startovaci proces inicializuje seSlapnutim patkové kolébky.
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5.8.6  Expertni menu (WIG)

I Aby bylo moiné zménit parametry rozsifenych nastaveni, je tfeba po volbé metody svarovani stisknout na 2 s tlacitko
"Parametry svarovani".
Naésledujici diagram ukazuje moznosti nastaveni.

ENTER NAVIGATION EXIT
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Obrazek 5-19

Indikace Nastaveni/ Volba
) Rozbéhovy proud
) V.| |Nastaveni: 1% az 200 % (v zavislosti na hlavnim proudu)

-

Doba zvyseni na hlavni proud
Nastaveni: 0,0 sek. az 20,0 sek. (z vyroby 1,0 sek.)

-

-

-_"

-_"r
i

] Vyvazenost pulst
UL Procentualni doba cyklu impulsu Tpuls pro pulsni proud
Rozsah nastaveni 1 % - 99 %, z vyroby 50 %
] Pulsni proud
UL Rozsah nastaveni 1 % - 200 %, z vyroby 140 %
34 099-002057-EW512
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Lapac nedistot

5.9 Lapac necistot
>  Tato soucast prislusenstvi muize byt dodatecné vybavena - Viz kapitola 9, Prislusenstvi.

i

Obrazek 5-20

+ Filtr negistot jak je zobrazen s ob&ma sponami (1) zavedeme na zadni strané pfistroje nad otvorem pro vstup vzduchu.
+  Filtr negistot sklopime doll (2)
*  Filtr necistot upevnime pomoci upeviiovaciho Sroubu na spodni strané (3) pfistroje.

>  Lapac necistot Ize pouzit na mistech s nadprimérné vysokym vyskytem necistot a prachu v okolnim vzduchu.

Vzhledem k snizenému prichodu chladiciho vzduchu sniZuje filtr dobu zapnuti svarecky. Filtr musi byt podle
koncentrace znecisténi pravidelné demontovan a ¢istén (vyfoukanim tlakovym vzduchem).
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RezZim uspory energie (Standby)

5.10

5.1

5.11.1

5.11.2

5.11.3

5.12

Rezim uspory energie (Standby)

Rezim Uspory energie miiZe byt volitelné aktivovan delSim stiskem tlacitka nebo nastavitelnym parametrem v nabidce
konfigurace pfistroje (reZim Uspory energie zavisly na ¢asu).

PFi aktivnim rezimu Uspory energie bude na obou displejich pfistroje zobrazen pouze stfedni pficny segment
displeje.

Stisknutim libovolného ovladaciho prvku (napf. klepnutim na tlagitko hofaku) se deaktivuje funkce Uspory energie a pfistroj
znovu piepne do pohotovostniho rezimu ke svafovani.

- Viz kapitola 4.3, Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

- Viz kapitola 5.13, Konfiguraéni menu pfistroje

Dalkovy ovlada¢

Daélkové ovladace pouzivejte na 19pdlové pripojovaci zdifce pro dalkovy ovlada¢ (analogova).

RT1 19POL

Funkce
*  Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
) svareCce.
Funkce
+  Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
svareCce.
Funkce

£~ + Plynulé nastaveni svafovaciho proudu ( 0% az 100%) v zavislosti na pfedvoleném hlavnim proudu na
svafovacim zdroji
«  Funkce start/ stop (WIG)

Zafizeni na redukci napéti

Zafizeni na redukci napéti je pfedepsano v nékterych zemich a v mnoha vnitrofiremnich bezpe&nostnich pfedpisech pro zdroje
svafovaciho proudu.

Zafizeni k sniZeni napéti je aktivni vyhradné u pfistrojl ve varianté s doplrikem (VRD).

Z duvodu zvySeni bezpecnosti, pfedevsim v nebezpecném prostfedi (jako je napf. stavba lodi, stavba potrubi, bansky pramysl),
je pfistroj vybaven zafizenim k snizeni napéti VRD (Voltage-reducing device) .

Kontrolka VRD sviti, pokud spravné funguje zafizeni k snizeni napéti a vystupni napéti je redukovano na hodnoty stanovené
podle pfisludné normy (technické udaje).

- Viz kapitola 4.3, Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

- Viz kapitola 8, Technicka data
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5.13 Konfigurani menu pfistroje

I  ENTER (Otevieni nabidky)

*  Vypnéte pristroj hlavnim vypina¢em
+ Stisknéte a podrite tlacitko ,,Metoda svarovani“, sou¢asné opét zapnéte pristroj. Vyckejte, dokud se nezobrazi bod

nabidky ,,Elt“. Nésledné uvolnéte stisknuté tlacitko.
NAVIGACE (navigace v menu)
*  Parametry se voli stisknutim tlacitka ,,svafovaci parametry*.
»  Parametry nastavit resp. zménit otacenim knofliku ,,nastaveni svafovacich parametri*.
EXIT (Zavieni nabidky)
*  Vyberte bod nabidky ,,EIt".
+ Stisknéte tlaCitko , Svafovaci parametry” (nastaveni se pfevezmou, pfistroj pfepne na stav provozuschopny).

(ENTER) (EXT) [ NAVIGATION )
= |1 =
5] 3
l «— —>
70)
Obrazek 5-21

Indikace Nastaveni / Volba

T Kalibrace

e V1 | |Pokazdém zapnuti se pistroj cca 2 s kalibruje.
11| |Opusténimenu
LIL]|Exit

_Cr Konfigurace pfistroje

L VLV |Nastaveni funkci pfistroje a zobrazeni parametr

C 0 Funkce Uspory energie v zavislosti na dobé

LIV Y |. 5min.- 60 min. = doba preruseni pouzivani do aktivace rezimu uspory energie.

+  off = vypnuto (z vyroby 20 min.)
C . Servisni menu
L Zmény v servisnim menu by mély byt provadény jen po domluvé s autorizovanym servisnim personélem!
o Verze softwaru fizeni pfistroje
UL g Zobrazeni verze
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6

6.1

6.2

6.2.1
6.2.1.1

6.2.1.2

6.2.2

6.2.2.1

6.2.2.2

Udrzba, péée a likvidace

A NEBEZPECI

Neodborna udrzba a prezkouseni!
Pristroj smi Cistit, opravovat a piezkouset pouze kvalifikovani odbornici! Kvalifikovanou osobou je ten, kdo

na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole tohoto pfistroje schopen identifikovat
existujici ohrozeni a mozné nasledné skody a ucinit potfebna bezpeénostni opatieni.
Provedte v§echny zkousky uvedené v této kapitole!
Pfistroj uvedte do provozu teprve po Uspésné oprave.
B\ Nebezpeci poranéni elektfinou!
@Esy Cisténi pristroji, které nejsou odpojeny od sité, miize mit za nasledek vazné urazy!
+  Pristroj odpojit spolehlivé od sité.
+ Vytahnout sitovou zastréku!
+  Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika narok na
zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na vasSeho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Eislo pristroje, typové
oznaceni a artiklové ¢islo nahradniho dilu.

Vseobecné

Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekosahle Zadnou Udrzbu a
vyZaduje minimum péce.

K zaruéeni bezvadné funkce svarecky je nutné dodrzet nékolik bodd. Sem patfi v zavislosti na stupni znecisténi okolniho
prostredi a dobé pouzivani svarecky jeji pravidelné Cisténi a kontrola dle dalSiho popisu.

Udrzbové prace, intervaly

Denni udrzba

Vizualni kontrola

+ Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu

+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

+  Ostatni, vSeobecny stav

Funkeéni zkouska

+ Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)

+  Zajistovaci prvky lahvi na plyn

+  Ovladaci, signalizatni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)

Mésicni udrzba

Vizualni kontrola

+  Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

+  Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

Funkéni zkouska

+ Volici spinag, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinéni zafizeni k sniZzeni napéti signaini Zarovky a kontrolky
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Odborna likvidace pfistroje

6.2.3 Kazdoroéni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

I  Zkousky svareciho pristroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby. Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na
zakladé svého vzdélani, znalosti a zkusSenosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici
ohrozeni a mozné nasledné Skody a u€init nutna bezpecnostni opatreni.

05> Dalsiinformace jsou uvedeny v prilozené broZufe ,Warranty registration” a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkouSky". Kromé zde uvedenych

predpistl k provedeni kontroly je nutné dodrZet legislativni nafizeni nebo predpisy pfislusné zemé.

6.3  Odborna likvidace pristroje
ISS>  Radné likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je tfeba
zlikvidovat.
* Nelikvidujte s komunalnim odpadem! ]
*  Prilikvidaci dodrzujte uredni pfedpisy!
6.3.1  Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi déale odstrariovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol
popelnice na koledkach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systém(i oddéleného sbéru.

+  V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do ob&hu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistrojli (ElektroG) vyhovujici pozadavkiim na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru
oddéleného od netfidéného doméciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistrojd obdrZite od pfislu$né méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je u€astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.4  Dodrzovani pozadavki RoHS
My, EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze v3echny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych se smérnice RoHS tyka,
pozadavkim smérnice RoHS (smérnice 2011/65/EU) vyhovuiji.
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb
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Odstraiiovani poruch

V8echny vyrobky podiéhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkou$ejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného

obchodnika.
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
V4 Chyba / Pfi¢ina
x Néprava

Sviti kontrolka prehfivani
~ Nadmérna teplota, svarecka
X Nechejte zapnuty pfistroj vychladnout
Poruchy funkce
# Rizeni zafizeni bez indikace signalnich kontrolek po zapnuti
X Viypadek faze > piekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
A Problemy se spojenim

x Pripojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.

» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
< Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
% Proudovou trysku fadné utahnéte
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Poruchy pfistroje (chybova hlaseni)

7.2  Poruchy pristroje (chybova hlaseni)

>  Chyba svarovaciho pristroje je signalizovana rozsvicenim kontrolky pro souhrnnou poruchu a indikaci chybového
kodu (viz tabulka) na displeji fizeni pristroje. V pripadé poruchy zafizeni se vypne vykonova jednotka.

I  Zobrazovani mozZnych Cisel chyb zévisi na provedeni pristroje (rozhraniffunkce).

+ Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.
+ Poruchy zafizeni evidujte a dle potieby je oznamuijte servisnimu personalu.

Chybové hlaseni

Mozna pricina

Odstranéni

EO V pfipadé chyby se vyfadi spoustéci NestlaCujte tladitko hoféku, resp. patkového dalkového
signél ovladace

E4 Chyba teploty Necheijte pfistroj vychladnout

E5 Sitové pfepéti Vypnéte pfistroj a pfezkouSejte sitové napéti

E6 Sitové podpéti

E7 Chyba elektroniky Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.

EQ Sekundami prepéti Pokud zavada pfetrvava, obratte se na servis.

E12 Chyba redukce napéti (VRD)

E13 Chyba elektroniky

E14 Chyba pfi porovnani proudu a evidence | Vypnéte pfistroj, odlozte izolované drzak elektrody a pfistroj
opét zapnéte. Pokud zavada pretrvava, obratte se na
servis.

E15 Chyba nékterého z napéjecich napéti PFistroj vypnéte a znovu zapnéte.

elektroniky Pokud zavada pretrvava, obratte se na servis.

E23 Chyba teploty Nechejte pfistroj vychladnout

E32 Chyba elektroniky Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Pokud zavada pretrvava, obratte se na servis.

E33 Chyba pfi porovnani napéti a evidence Vypnéte pfistroj, odlozte izolované drzak elektrody a pfistroj
opét zapnéte. Pokud zavada pretrvava, obratte se na
Servis.

E34 Chyba elektroniky Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.
Pokud zavada pretrvava, obratte se na servis.

E37 Chyba teploty Necheijte pfistroj vychladnout

E40 Chyba motoru Zkontrolujte pohon posuvu dratu,
pfistroj vypnéte a znovu zapnéte, pokud zavada pietrvava,
obratte se na servis.

E55 Vypadek nékteré sitové faze Vypnéte pfistroj a pfezkouSejte sitové napéti

E58 Zkrat v obvodu svafovaciho proudu Pristroj vypnéte a zkontrolujte spravnou instalaci vodicl

svarovaciho proudu, napf.: drzak elektrod odlozte na
izolovanou podlozku; odpojte vedeni proudu
odmagnetizovani.
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Zobrazit verzi programového vybaveni fizeni pfistroje

7.3  Zobrazit verzi programového vybaveni fizeni pfistroje

25> Dotaz na stavy softwaru slouzi vyhradné k informaci pro autorizovany servisni personal a miize byt dotazovan
v nabidce konfigurace pristroje!

7.4  Reset svafovacich parametrd na pivodni nastaveni z vyroby
0=  VSechny specifické, uzivatelem uloZené, parametry svarfovani jsou nahrazeny vyrobnim nastavenim.

( RESET M
0 0
—
M) = [+ E+E
Y
_
Ly
A 4
J )
]
Obrézek 7-1
Indikace Nastaveni / Volba
Kalibrace
Po kazdém zapnuti se pfistroj cca 2 s kalibruje.
) ) Inicializace
I n Stisknéte tlacitko a podrzte, dokud se nezobrazi hlaseni "Inl".
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Technicka data
Pico 220 cel puls
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Technicka data

Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

Pico 220 cel puls

WIG | MMA
Rozsah nastaveni svarovaciho proudu 10A-220A
Rozsah nastaveni svafovaciho napéti 10,4V -188V | 204V-288V
Dovolené zatizeni (DZ) pii 40 °C
30 % 220A
60 % 160 A
100 % 140 A
Zatézovaci cyklus 10 min. (dovolené zatizeni 60 % 2 6 min. svafovani, 4 min.
pfestavka)
Napéti naprazdno 97V
Napéti naprazdno (VRD AUS) 12V 33V
Napéti naprazdno (VRD RU) 12V 12V
Sit'ové napéti (tolerance) 3x 400V (-25 % az +20 %)
Frekvence 50/60 Hz
Sit'ova pojistka (tavna pojistka, pomala) 3x10A
Pfipojeni na sit HO7RN-F4G1,5
Max. pfipojovaci vykon 5,2 kVA 8,0 kVA
Doporucéeny vykon generatoru 10,8 kVA
coso/stupen Ucinnosti 0,99/88 %
Trida izolace/druh kryti H/IP 23
Okolni teplota -25°C az +40 °C
Chlazeni pfistroje Vétrak
Zemnici kabel 35 mm2
Rozméry D x S x Vv mm 428 x 136 x 252
Vaha 10,5 kg
Trida elektromagnetické kompatibility A
Konstruovano v souladu s normou IEC 60974-1, -10
rOCT 12.2 007.8 (VRD RU)
AS 1674.2-2003 (VRD AUS)
| CE
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Transportni systémy
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9 PrisluSenstvi
I=>  Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci hofaky, zemnici kabely, drzéky elektrod nebo svazky
propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.
9.1  Transportni systémy
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
Trolly 35-1 Transportni vozik 090-008629-00000
9.2 Dalkovy ovlada¢ a prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
RT1 19POL Délkovy ovlada¢ - proud 090-008097-00000
RTG1 19polu Dalkovy ovladag, proud 090-008106-00000
RTF1 19POL 5 M Délkovy pedalovy ovlada¢ proudu s pfivodnim kabelem 094-006680-00000
RA5 19POL 5M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovlada¢ 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Pfivodni kabel napf. pro délkovy ovladaé 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00020
RTF1 19POL 5 M Délkovy pedalovy ovlada¢ proudu s pfivodnim kabelem 094-006680-00000
RV5M19 19POL 5M Prodluzovaci kabel 092-000857-00000
9.3  Vseobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
5POLE/CEE/16A/M Sitova zastréka 094-000712-00000
DMDIN TN 200B AR/MIX 35L Redukéni ventil + Manometer 094-000009-00000
GH 2X1/4" 2M Plynova hadice 094-000010-00001
9.4 Opce
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON Filter Pico/Picotig 180/200 Filtr na neistoty na vstupu vzduchu 092-002546-00000
ON Safeguard M Izolaéni ochranny kryt 092-008767-00000
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10 Dodatek A
10.1 Piehled poboéek EWM

Headquarters Technology centre

EWM AG EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stra8e 8 ForststraBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany 56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strale 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstra3e 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

(@ Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigiikgekmece / istanbul Tirkiye

Tel.: +90 212494 32 19

www.ewme-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

o Branches

(N Liaison office

{:} Plants

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 /31

407 53 lJitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stra3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweif3technik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - inffo@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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