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Vseobecné pokyny

POZOR

Prectéte si navod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznami s bezpe¢nym zachazenim s vyrobky.

*  PreCtéte si ndvod k obsluze vSech soucasti systémul
*  Dodrzujte pfedpisy pro urazovou prevenci!

* Dodrzujte ustanoveni specifickd pro vasi zemil

* V pfipadé potieby vyZaduijte potvrzeni podpisem.

UPOZORNENI

€= S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a tcelu pouziti se obracejte na vaSeho
prodejce nebo na nas
zékaznicky servis na cislo +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejci najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalsi rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné
vylouceno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto ndvodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mize vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost
a ruceni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpGsobem souviseji.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-StraBe 8, D-56271 Miindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu zUstéva vyrobci.

Pretisk, i ¢asteény, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zmény vyhrazeny.
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Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2 Bezpecnostni pokyny
2.1 Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiedné hrozicich tézkych

Uraz( nebo usmrceni osob.

*  Bezpednostni upozoméni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s obecnym vystraznym
symbolem.

*  Kromé toho je nebezpeli zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostredné hrozicich tézkych
urazd nebo usmrceni osob.

*  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signaini slovo ,VYSTRAHA* s obecnym vystraznym symbolem.
*  Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno piesné dodrzet k vylouéeni moznych lehkych trazi osob.
* Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
* Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo zniceni vyrobku.
* Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
*  Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

UPOZORNENI

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zieteli.
+  Upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signélni slovo ,UPOZORNENI bez obecného vystrazného symbolu.

099-002032-EW512 7
29.04.2010
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Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate dle odrazek napf.:
o Zditku vedeni svafovaciho proudu zasunte do prislusného protikusu a zajistéte.

Symbol

Popis

Uvést v ¢innost

Neuvadét v éinnost

Otodit

Zapnout

Pristroj vypnout

Pristroj vypnout

ENTER (Pristup k menu)

NAVIGATION (Navigace v menu)

EXIT (Menu opustit)

Znazornéni ¢asu (priklad: vyckat / aktivovat po dobu 4 sek.)

Docasné preruSeni znazornéni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje neni zapotrebi / nepouzivat

Nastroje je zapotrebi / pouzivat

099-002032-EW512
29.04.2010
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VSeobecné

2.2 Vseobecné

A NEBEZPECI

Elektromagneticka pole!
@ Proudovy zdroj mize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit funkci

elektronickych zafizeni jako pfistroji na elektronické zpracovani dat, CNC pfistrojt, telekomunikaénich
vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatoru.

+  Dodrzovat predpisy pro Udrzbu! (viz kap. Udrzba a kontrola)

*  Svafovaci vedeni upIné odvinout!

* Pristroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfislusné zastinit!

*  Funkce kardiostimulatord maze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na Iékare).

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni urazim a poSkozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V piipadé neopravnénych zasah zaniké zaruka!
* Pfipadnou opravou povérte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Uraz elektrickym proudem!
Svareci pristroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt piii dotyku pfi¢inou zivotu nebezpeénych urazi

elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. I pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeci polekani,
nasledkem ¢ehoz mize dojit k nehodam.

* Nedotykejte se Zadnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

* Pfipojovaci a spojovaci vodi¢e musi byt bez zavad!

* Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

»  Svarovaci hofak a drzak elektrod odlozte na izolaci!

*  PFistroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastrcka vytazenal

* Noste vzdy suchy ochranny odév!

* Vyckat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

/\ VYSTRAHA

. Nebezpeéi tirazu zarenim nebo horkem!
Zareni svételného oblouku ma za nasledek poskozeni pokozky a zraku.
Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.
* Nosit suchy ochranny oblek (napf. svafeCsky Stit, rukavice, atd..) podle pfislusnych predpisi odpovidajici zemé!

* Nezucastnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpeci
osinéni!

Nebezpecéi vybuchu!
% Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pfipadé ohrati vytvorit pretlak.

* Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezil
*  Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prach(i nebo plyni svafovanim nebo fezanim!

099-002032-EW512 9
29.04.2010
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V8eobecné
/\ VYSTRAHA

Kour a plyny!
A Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel

(chlorovany uhlovodik) zménit v dusledku ultrafialového zareni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
»  Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!

*  Zabranit vniku vypard rozpoustédel do oblasti zareni svételného oblouku!

* V daném pfipadé pouzivat zpusobily dychaci pfistroj!

Nebezpeci pozaru!
V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dild i horké strusky vznikajici pfi svarovani

muize dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamenii mohou prispét i bludné svarovaci proudy!
eV okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska poZaru!
* Nenoste s sebou zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
oV okruhu pracovisté méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
*  Zobrobku pfed zaCatkem svafovani dukladné odstrante zbytky hoflavych latek.
* Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
* Radné pripevnéte svafovaci vedeni!

Nebezpedi trazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokynu!
Nerespektovani bezpeénostnich piedpisti mize byt Zivotu nebezpecné!
o Peglivé si prectéte bezpeénostni pokyny v tomto navodu!

o Dodrzujte mistné specifické pfedpisy pro Urazovou prevenci!
*  Osoby v oblasti pracovi§té upozornéte na dodrzovani piedpist!

/\ POZOR

Hlukova zatéz!
Hluk, presahujici 70dBA, mlze zpusobit trvalé poskozeni sluchu!
* PouZivejte vhodnou ochranu sluchu!

*  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchul!

10 099-002032-EW512
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VSeobecné

POZOR

Povinnosti provozovatele!
EE P¥i provozu zafizeni je nutno dodrzovat piislusné tuzemskeé vyhlasky a zakony!

* Narodni verze rémcové smérnice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smémice.

*  Predevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimélnich pfedpisech pro bezpe€nost a ochranu zdravi pfi pracia o
pouzivéani ochrannych pomlicek zaméstnanci pfi praci.

*  Predpisy pro bezpecénost prace a prevenci nehod prislusné zemé.

+ Radnd instalace a provozovani zafizeni IEC 60974-9.

* V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuji s ohledem na bezpecnost.

* Pravidelnd kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zptisobené cizimi komponentami!
V pripadé $kod zpUsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci hofaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z naeho dodavaného sortimentul

*  Komponentu pfislusenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svafecim pfistroji a
zajistéte ji.

Elektromagnetické ruseni!
@ Odpovidajice IEC 60974-10 jsou tyto pfistroje urceny k pouziti v pramyslovych oblastech. V piipadé jejich
pouziti napf. v obytnych oblastech mize dojit k potizim, ma-li byt zajiSténa elektromagneticka snasenlivost.

*  PrezkousSet ovlivnéni jinych pfistrojl!

099-002032-EW512 11
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Pfeprava a instalace

2.3  Preprava a instalace
/\ VYSTRAHA

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu mize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.
* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

* Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzaku a zajistéte bezpecnostnimi prvky!

*  Zabrarte ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

/\ POZOR
Nebezpeci prevraceni!

Pri premistovani a instalaci pfistroje se miize pfistroj prevratit a zranit osoby nebo se poskodit.
Bezpecnost proti prevraceni je zajiSténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida IEC 60974-1, -3, -10).
*  Pristroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!

e Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostredky!

P>

>

Poskozeni v disledku neoddélenych napajecich vedeni!

Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.) zplsobit rizika, jako
napf. prevraceni pristroji a poskozeni osob!

*  Odpojte napajeci vedeni!

(@]
Gy

POZOR

Poskozeni pristroje v dusledku provozovani v nevzpiimené poloze!
Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!

Provoz v neschvalenych polohach mize zplsobit poskozeni pfistroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

>

12 099-002032-EW512
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Okolni podminky

2.4  Okolni podminky
/\ POZOR
Umisténi pristroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostatecné nosném a rovném
podkladu!
* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostateéné osvétleni pracovisté.
o Vzdy musi byt zajiSténa bezpectna obsluha pfistroje.
POZOR
Poskozeni pristroje v dusledku necistot!
Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miize pfistroj poskodit.
*  Zabrarite vzniku velkého mnozstvi koufe, pary, olejové mihy a prachu po brouseni!
* Zabrante pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!
Nepripustné okolni podminky!
A Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pfistroje.
*  Dodrzujte okolni podminky!
*  Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
*  Dodrzte minimalni vzdélenost 0,5 m od prekazek!
2.4.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
o -20°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
* do50%pii40°C
* do90%ypfi20°C
2.4.2 Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
o -25°Caz+55°C
Relativni vihkost vzduchu
* do90%pfi20°C
099-002032-EW512 13
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;’-r)
Oblast pouZiti

3

3.1
3.1.1

3.1.2

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Pouziti k uréenému ucelu
Tento pristroj odpovida aktudinimu stavu techniky a platnym pravidldm resp. normam. Smi se pouzivat vyhradné ve smyslu
Ucelového pouziti.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeéi v dlisledku neticelového pouziti!
V pfipadé neucelového pouziti mize od pfistroje hrozit nebezpeéi pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za

v§echny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruceni!
* P¥istroj pouzivat vyhradné ucelové a poucenym, odbornym persondlem!
* Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Rucni svarovani elektrodou

Ruéni svafovani elektrickym obloukem nebo kratce E-rucni svafovani. Vyznacuje se tim, Ze elektricky oblouk hofi mezi
odtavujici se elektrodou a tavnou 1dzni. Nema zadnou externi ochranu, veskeré ochranné ucinky pred atmosférou pochazeji z
elektrody.

Svarovani WIG (LiftArc)
Metoda svarovani WIG se zazehnutim elektrického oblouku dotykem obrobku.

Piehled variant pfistroji

Celulézové typy elektrod (cel)

Typy pristrojl CEL jsou vybaveny zvlastnimi charakteristikami Arcforce.

Tyto typy pfistroji dovoluji spolehlivé svislé svarovani celuldzovymi elektrodami, zviasté v dolnim vykonnostnim rozsahu.
Prepinac pélového ménice (pws)

U typd pfistroji PWS Ize zménit polaritu pfipojky svafovaciho proudu (zdména péld) pomoci prepinace na pfistroji, popf. na
dalkovém ovladani.

UZitecna funkce u ¢asto vyménovanych typl elektrod bez ¢asové narocného presvorkovani pfipojky svafovaciho proudu (ve
spojeni s dalkovym oviadanim PWS i pfimo na pracovisti).

Zaiizeni na redukci napéti (VRD/SVRD)

Zafizeni na redukci napéti je pfedepsano v nékterych zemich a v mnoha vnitrofiremnich bezpecnostnich pfedpisech pro zdroje
svafovaciho proudu.

RozliSujeme dvé varianty:

I VRD (Voltage Reduction Device) nebo

I SVRD (Slow Voltage Reduction Device)

Obé zapojeni splfiuji evropskou normu (EN 60974-1:2005) a pfispivaji ke zvySeni bezpe€nosti, zejména v nebezpeéném
prostfedi (jako napf. stavba lodi, stavba potrubi, barisky pramysl).

VRD snizuje napéti pfi béhu naprdzdno za 0,2 s na 12 V a spliiuje tak australskou normu (AS 1674.2-2003). SVRD snizuje
napéti pfi béhu naprazdno za 0,8 s na 12 V a splfuje tak ruskou normu (FTOCT 12.2 007.8).

14
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3.3  Souvisejici platné podklady
3.3.1  Zaruka

UPOZORNENI

e Dal$i informace ziskéte v piilozenych doplitkovych listech "Udaje o pristrojich a firmé, tdrzba a zkousky,
zéruka"!

3.3.2 Prohlaseni o shodé
Oznaceny pristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
c E *  ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
* ES smérmici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihiit opakovani zkousek a/nebo nepovolenych modifikaci, jeZ
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zaniké platnost tohoto prohlaseni.
Origindl prohlaSeni o shodé je pfilozen k pfistroji.
3.3.3 Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem
S Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostredi se

zvySenym elektrickym nebezpeéim.

3.3.4  Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni urazim a poskozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah zanika zaruka!
* Pfipadnou opravou povéite opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfiloZené Kk pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smiuvnich prodejca.

099-002032-EW512 15
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Popis pristroje - rychly prehled ev\ﬁ‘r)

Pico 300 cel

4 Popis pristroje - rychly prehled
4.1  Pico 300 cel
4.1.1 Celni pohled

Obrazek 4-1
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Popis pristroje - rychly prehled

Pico 300 cel

Pol.

Symbol

Popis

Piepravni pas

Prepravni ty¢

Prepravni drzadlo

Bl N |-

Rizeni zafizeni
viz kapitola Rizeni zafizeni - ovladaci prvky

(3]

Vstupni otvory chladiciho vzduchu

-

Zasuvka, svarovaci proud ,,+“
*  WIG: Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku
* Ruéni svafovani: Pripoj drzaku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku

\

Pripojovaci zditka, 19-pélova
Pfipoj dalkového ovladade

Pripojovaci zditka - Svarovaci proud ,,-“
Pfipojeni vedeni obrobku popf. vedeni drzaku elektrody

Patky pristroje

10

+=

Pélovy komutaéni spina¢
PfepinaCem se pfepina polarita svafovaciho proudu (,+“ nebo ,-“) pfipojovacich zdifek drzaku elektrod a
vedeni obrobku

- polarita svafovaciho proudu ,+ na pfipojovaci zdifce .
- = polarita svafovaciho proudu ,-“ na pfipojovaci zdifce .

1

Pripojovaci zdirka - Drzak elektrody
Polarita svafovaciho proudu (,+“ nebo ,-“) se fidi podle nastaveni "Pfepinace polarity svafovaciho
proudu’”.

12

i f G

Pripojovaci zdirka - Vedeni obrobku
Polarita svafovaciho proudu (,+“ nebo ,-“) se fidi podle nastaveni "Pfepinace polarity svafovaciho
proudu".

099-002032-EW512
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Pico 300 cel

4.1.2 Zadni pohled

Obrazek 4-2
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Popis pristroje - rychly prehled

Pico 300 cel
Pol. |Symbol Popis
1 ” Hlavni vypinac, Pfistroj zapnut/vypnut
2 Sitovy privodni kabel
3 Vystupni otvory chladiciho vzduchu
4 F 4 Bezpecnost
Zajisténi magnetického komutacniho spinace
5 F5 Bezpecénost
Zajiténi magnetického komutacniho spinace
099-002032-EW512 19
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Popis pristroje - rychly prehled ev\ﬁ‘r)

Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

4.2

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Al[SICe

o _F R @ Rutil
o ‘_gf RB ‘ Rutilbas
|

B Bas
RC ? Rutilcel

c @ cel
e Arcforce
Obrédzek 4-3
Pol. |Symbol Popis
1 |.| Signalni svitidlo pro hromadnou poruchu
Chybova hlaseni viz kapitola "Odstrafiovani poruch"
2 l!- Signalni Zarovka Nadmérna teplota
Termostaty ve vykonové €asti pfi nadmémé teploté vykonovou ¢ast odpoji a rozsviti se kontrolka
nadmérné teploty. Po ochlazeni Ize bez dalSich opatfeni dale svafovat.
3 - Trimistny LED displej
Indikace svafovaciho proudu a napéti, parametr(i svafovani, chybovy kéd
4 Tlaéitko pFepinani indikatoru
AMP Indikator svafovaciho proudu
VOLT Indikator svafovaciho napéti
5 Tlacitko Svarovani
i Ruéni svafovani elektrodou
.;.0= TIG svarovani
6 Tlaéitko ,,Arcforce” (svafovaci charakteristika) odpovidajici typu elektrody
| Arcforce
7 Tlacitko Volba parametrii svarovani
Timto tlaitkem se voli parametry svafovani v zavislosti na pouZitém svarovacim postupu a druhu
provozu.
8 2 '%‘ Otocné cidlo Nastaveni parametrii svareni
:Q; Nastaveni svafovaciho proudu, jakoz i dalSich parametrd svafovani a jejich hodnot.
)
9 VRD | VRD Snizeni napéti pfi chodu naprazdno
10 AMP% | Signalni Zarovka proudu horkého startu
50 % az 200 % hlavniho proudu
1 sec Signalni zarovka horkého startu (0,1 sec az 20 sec)
12 AMP | Signalizaéni kontrolka hlavniho proudu

20
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VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1  VsSeobecné pokyny

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni elektfinou!
Dotknuti se vodivych €asti, napr. zdifek pro svarovaci proud, mize byt Zivotu nebezpecné!

Méjte na zf'eteli bezpecnostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!

*  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

* Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofdky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistroji!

/\ POZOR

Nebezpeci popaleni na pripojce svaiovaciho proudu!
Nezajisténé kontakty svarovaciho proudu mohou zahfivat piipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpiisobit

popaleniny!
» Kontakty svarovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otoenim doprava.

POZOR

Zachazeni s ochrannymi ¢epickami proti prachu!
Ochranné cepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pred znecisténim a poskozenim.

* Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochrannd &epicka proti prachu.
* V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna &epicka proti prachu nahrazenal!

5.2  Chlazeni pristroje
Pro dosazeni optimaini doby zapnuti, dejte pozor na nasledujici podminky:
* Postarejte se o dostate¢né vétrani pracovisté.
o vstupni a vystupni vétraci otvory pfistroje ponechte nezakryté.
* do pristroje nesmi vniknout ¢astice materidlu, prach nebo jina cizi télesa.

5.3  Vedeni obrobku, vSeobecné
/\ POZOR

Nebezpeci popaleni v diisledku nefadného pripojeni kabelu pro obrobek!
Barva, rez a necistoty ne pfipojnych mistech zabranuji toku proudu a mohou mit za nasledek bludné
svarovaci proudy.
Bludné svaiovaci proudy mohou byt pfic¢inou pozar( a zranéni osob!
* Pripojna mista vycistit!
»  Kabel pro pfipojeni obrobku bezpeéné pfipevnit!
»  Konstrukéni ¢asti obrobku nepouzivat pro zpétné vedeni svafovaciho proudul
* Dbat na bezvadné vedeni proudu!
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Pfeprava a instalace

5.4  Preprava a instalace

/\ POZOR

Umisténi pristroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovéan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném

podkladu!
* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.

* Vzdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pfistroje.
5.4.1 Nastaveni délky piepravniho pasu
UPOZORNENI

&  Jako priklad pro nastaveni je na obrazku znazornéno prodluzovani pasu. Pro zkraceni je treba popruhové
smycky proviéknout opaénym smérem.

Obrazek 5-1

29 099-002032-EW512
29.04.2010



E\A;;‘)‘) Konstrukce a funkce
Pfipojeni na sit

5.5  Pripojeni na sit

A NEBEZPECI

Rizika v diisledku neodborného pfipojeni elektrické sité!
Neodborné pripojeni elektrické sité muiize vést k traz(im, pfip. vécnym Skodam!

*  Pistroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s pfedpisové pfipojenym ochrannym vodic¢em.

* Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastréku, smi tuto instalaci provést vyhradné odborny elekirikaF podle zakond a
pfedpist platnych v zemi pouziti (libovolné pofadi fazi u pfistrojl na tfifdzovy proud)!

o Zastreky, zasuvky a pfivodni vedeni musi v pravidelnych intervalech kontrolovat odborny elektrikar!

5.5.1 Druhsité

UPOZORNENI

&> Pripojeni smi byt uskute¢néno na sité TN, TT nebo IT (v zavislosti na jejich pouzitelnosti).

® L1
® L2
L3

Il

Obrazek 5-2
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 Vnéj$i vodic 1 ¢ermna
L2 Vnéjsi vodi¢ 2 hnéda
L3 Vnéjsi vodic 3 Sedd
PE Ochranny vodic¢ zelenoZluty

POZOR

B\ Provozni napéti - sitové napéti!
[G]EB2) Na vykonovém stitku uvedené provozni napéti se musi shodovat se sitovym napétim, aby se zabranilo
poskozeni pristroje!
o Jisténi sité viz kapitola , Technicka data“l

o Zastrcte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.
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Ruéni svarovani elektrodou

5.6 Rucni svarovani elektrodou

/\ POZOR

Nebezpeci skiipnuti a popaleni!

Pri vyméné vypalenych nebo novych tycovych elektrod:
* vypnéte hlavni vypinag pfistroje,
* noste vhodné rukavice,

* kodstranéni pouzitych tyCovych elektrod nebo k pohybu se svafovanym obrobkem pouzivejte izolované klesté a
o drzak elektrod odkladejte vzdy izolované!

UPOZORNENI

me Polarita se fidi dle udaje vyrobce elektrod na obalu.

5.6.1  Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku
5.6.1.1 Pico 300 cel

Obrdzek 5-3

Pol. |Symbol Popis
1 Drzék elektrod
2 I Pripojovaci zdirka, svarovaci proud "+"

Pripojka drzéku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku
3 Obrobek nebo obrabény predmét
4 =mmm | Pfipojovaci zasuvka - Svafovaci proud ,-*

Pfipojeni vedeni obrobku pfip. vedeni drzaku elektrody

* Kabelovou zéstréku drzaku elektrody viozte do pfipojovaci zditky bud' svafovaci proud ,+ “ nebo - “ a zajistéte otodenim

doprava.
* Kabelovou zastrcku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud' svafovaci proud ,+ “ nebo - “ a zajistéte otoCenim
doprava.
24 099-002032-EW512
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Ruéni svafovani elektrodou

5.6.1.2 Pico 300 cel pws

UPOZORNENI

+/-  Polovym komutaénim prepinacem mizete ménit polaritu svarovaciho proudu (+-) bez nutnosti
presvorkovani vodice drzaku elektrod nebo zemniciho kabelu. Pfepnuti mizete provést také pomoci
vhodného dalkového ovladace (PWS). Béhem svarovani nelze zménu polarity provadét!

Obréazek 5-4
Pol. |Symbol Popis
1 Drzak elektrod
2 lfI: Pripojovaci zditka - Drzak elektrody
Polarita svafovaciho proudu (,+“ nebo ,-“) se Fidi podle nastaveni "Pfepinace polarity svafovaciho
proudu”.
Obrobek nebo obrabény predmét
4 A== |Pfipojovaci zdifka - Vedeni obrobku
Polarita svafovaciho proudu (,+* nebo ,-“) se Fidi podle nastaveni "Prepinace polarity svafovaciho
proudu’”.
5 +T™= | Pélovy komutaéni spina¢

vedeni obrobku
- e polarita svafovaciho proudu .+ na pfipojovaci zdifce —
- = polarita svafovaciho proudu ,-“ na pfipojovaci zdifce .

@ Piepinacem se prepind polarita svafovaciho proudu (,+* nebo ,-“) pfipojovacich zdifek drzaku elektrod a

Kabelovou zastréku drzaku elektrody vlozte do pfipojovaci zditky ,, lfl: “ a zajistéte otoéenim doprava.
Kabelovou zastrtku vedeni obrobku vioZte do pfipojovaci zditky ,, A==« zajistéte otoéenim doprava.
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Ruéni svarovani elektrodou

5.6.2 Navoleni ruéniho svaiovani elektrodou
Obsluzny prvek Cinnost | Vysledek
o.T ’ Vybér metody ruéniho svarovani elektrodou.
ot - Kontrolka <%= sviti zeleng.

Q @I“ Nastaveni svafovaciho proudu.

5.6.2.1 Arcforce (charakteristiky svarovani)
Arcforce zabraruje b&éhem svafovani zvySovanim proudu pripékani elektrody v taveniné. To usnadiuje zejména svafovani typy
elektrod odtavujicich se s velkymi kapkami pfi nizké intenzité proudu s kratkymi oblouky.

UPOZORNENI

mes=  Charakteristiky elektrod, navolené na fizeni pristroje jsou smérné hodnoty. Kazdou charakteristiku Ize
optimalizovat na pfislusny typ elektrody a jeji svafovaci vlastnosti (viz kapitola "Korektura Arcforce").

K zajisténi optimalnich vlastnosti svaifovani pro dany typ elektrody je nutno na fizeni pfistroje nastavit typ elektrody.

Ovladaci prvek | Akce | Vysledek
@ ’ Pfislu$na signalka uddva vybeér.
X X
Arcforce
Prirazeni typu elektrody
U 4 Pol. Typ elektrody
a) R @ Rutil rutilova
b) RB @ Rutilbas | rutilova bazickd
c) re @ R3%..e1  |bazicka a rutilova
celulézova
d) c @ cel celuldzovéa
I
|
l
|
: >
a) b) o d) |
Obrdzek 5-5
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Ruéni svarovani elektrodou

5.6.3 Proud a doba horkého startu
Zarizeni horkého startu zlepSuje zvySenym startovacim proudem zapalovani elektrického oblouku. Parametry proudu a
¢asu horkého startu se pfizpsobuiji individualné.
Po kontaktu tyCové elektrody se elektricky oblouk zapaluje s nastavenym proudem horkého startu AMP% (z vyroby 120 %

hlavniho proudu) a svafovani probihd s timto proudem a do uplynuti ¢asu horkého startu (sec) (z vyroby 0,5 sec). Potom proud
horkého startu klesne na nastaveny hlavni proud.

| A Symbol Vyznam
AMP Hlavni proud
AMP% AMP% Proud horkého

AMP %tartu
sec Cas horkého

startu

sec Tt
Obrazek 5-6

Proud horkého startu
Ovladaci prvek Akce Vysledek

’ Signalka AMP% sviti
nx

@j@lﬁ‘ Proud horkého startu je nastaven procentné z hlavniho proudu
g (50 % az 200 %)

>

R
\ )

( 1O
)T

Cas horkého startu
Ovladaci prvek Akce Vysledek

’ Signalka sec sviti
nx

Cas horkého startu nastaven
(0,1 sec az 20 sec)

©
|

LY

F

UPOZORNENI

1€ Po cca. 5 s prodlevy se udaj zméni opét na nastaveny hlavni proud a rozsviti se signalka AMP.
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Ruéni svarovani elektrodou

5.6.4 Antistick
U A

Antistick zabraruje vychladnuti elektrody.

Pokud by se elektroda méla i pfes Arcforce zafizeni pfipékat,
pFepne pistroj automaticky b&hem cca. 1 sec na minimalini proud,
¢imz je zamezeno vychladnuti elektrody. Zkontrolujte nastaveni
svarovaciho proudu a zkorigujte je pro svafovaci tlohu!

Antistick

v

Obrdzek 5-7
5.6.5 Rozsifena nastaveni

UPOZORNENI

1« Pro dosazZeni co mozno nejvétsi Sirky pasma v oblasti pouziti, Ize optimalizovat nasledujici parametry popf.
svarovaci ulohy.

5.6.5.1 Korektura Arcforce (charakteristiky svarovani)

UPOZORNENI

me>> Aby bylo moZné zménit parametry rozsifenych nastaveni, je tfeba po volbé metody svarovani stisknout na2 s
tlaéitko "Parametry svarovani".

Nasledujici diagram ukazuje moznosti nastaveni.

Obrdzek 5-8
Indikace | Nastaveni / Volba
- - Korekce Arcforce (nastaveni -8 az 10, z vyroby 0)
L n *  Zvyseni hodnoty > tvrdsi elektricky oblouk

*  Snizeni hodnoty > mékei elektricky oblouk

Priklad:

PouZivate rutilovou elektrodu bazického typu a nastavili jste fizeni pfistroje v souladu s "RB @ Rutilbas'_ Py syafovani s timto

typem elektrody jste zjistili pfili§ tvrdy popf. agresivni elektricky oblouk. M&li byste nyni zménit nastaveni Arcforce v sméru "
méné Arcforce — mékei elektricky oblouk" az se doséahne pozadovaného vysledku.

28 099-002032-EW512
29.04.2010



em;f‘n Konstrukce a funkce

TIG svarovani

5.7 TIG svarovani
5.7.1  Zasobeni ochrannym plynem

/\ VYSTRAHA

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu muiZe vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.

* Respektujte pokyny vyrobce plynu a predpisy pro stlaceny plyn!
* Lahve ochranného plynu uloZte do urCenych drzaku a zajistéte bezpecnostnimi prvky!
* Zabrafite ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

POZOR

Poruchy pfivodu ochranného plynu!

Neomezovany piivod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svarfovacimu horaku je zékladnim
predpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany privod ochranného plynu proto mize vést k
poskozeni svarovaciho hofaku!

*  Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasadte zpét Zluty ochranny kloboudek!
*  VSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

UPOZORNENI

mes= Pred pfipojenim redukéniho ventilu na plynovou lahev kratce oteviete ventil Iahve k vyfouknuti pfipadnych |
necistot.

099-002032-EW512 29
29.04.2010



Konstrukce a funkce ev\;;‘r)
TIG svarovani

5.7.1.1 Pripojeni zasobeni ochrannym plynem
*  Zajistéte lahev na ochranny plyn pojistnym fetézem.

ol —Q@

Obrdzek 5-9
Pol. |Symbol Popis
1 Redukeni ventil
2 Lahev s ochrannym plynem
3 Vystupni stranu redukéniho ventilu
4 Ventil lahve

* NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil [ahve na plyn.

[ Pfipojku ochranného plynu svafovaciho hofaku pfiSroubujte pevné k redukénimu ventilu lahve ochranného plynu.

* Pomalu otevfete plynovy ventil lahve.

» Oteviete otocny ventil svafovaciho hoféku.

Pred kazdou svarovaci operaci musi byt otoény ventil otevien popf. po kazdém svarovani uzavren.

* Na redukénim ventilu nastavte potfebné mnoZstvi ochranného plynu, cca. 4 - 15/min podle sily proudu a materidlu.
Empirické pravidlo pro pritoéné mnozstvi plynu:

Pramér trysky v mm odpovida pratoku plynu v I/min.

Pf.: 7mm plynové trysce odpovida pritok plynu 7l/min.
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5.7.2 Pripojeni svarovaciho hofaku WIG s otoénym plynovym ventilem
5.7.2.1 Pico 300 cel

M

Obrdzek 5-10

Pol. |Symbol Popis

1 Obrobek nebo obrabény predmét

2 I Pripojovaci zdirka, svarovaci proud "+"
Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku

3 Vystupni stranu redukéniho ventilu

4 Svarovaci horak

5 =smm | PFipojovaci zditka, svafovaci proud "-"
Pfipojeni kabelu pro svafovaci proud hofaku WIG

o Zastrcku svafovaciho proudu svarfovaciho hofdku zastréte do zasuvky svarovaciho proudu ,-“ a zajistéte ji otocenim
doprava.

I Zastrcku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu ,, +* a oto€enim doprava ji zajistéte.

I Pripojku ochranného plynu svafovaciho hofaku pfisroubujte pevné k redukénimu ventilu Idhve ochranného plynu.
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5.7.2.2 Pico 300 cel pws

UPOZORNENI

e U pristroji s pdlovym komutaénim spinacem (PWS) je polarita svarovaciho proudu po navoleni "Svarovani
WIG" zménéna nasledovné:
*  Pripojovaci zditka drzaku elektrod = Polarita svafovaciho proudu -,

* Pfipojovaci zdifka drzéku elektrod = Polarita svafovaciho proudu “+,

Obrazek 5-11

Pol. |Symbol Popis

1 Vystupni stranu redukéniho ventilu

2 Svarovaci horak

3 ?: Pripojovaci zdifka, svarfovaci horak WIG

4 Obrobek nebo obrabény predmét

5 A== |Kabelova koncovka, kabel k uzemnéni obrobku

Zastréku svarovaciho proudu svafovaciho hofaku zapojte do pfipojovaci zasuvky ™a zajistéte ji otocenim doprava.
Kabelovou zastrcku vedeni obrobku vioZte do pfipojovaci zditky ,, == zajistéte otoéenim doprava.
Pfipojku ochranného plynu svafovaciho horaku pfiSroubujte pevné k redukénimu ventilu lahve ochranného plynu.

=
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5.7.3 Navoleni WIG svarovani
Ovladaci prvek Akce Vysledek

® p Signélka & Wig svatovani svit
XX o

R '%‘ @@ Hlavniho proud nastaven

‘Q: :

5.7.4 WIG - Zapaleni elektrického oblouku
5.7.4.1 Zazeh liftarc

a) b) c)

Obrdzek 5-12

Elektricky oblouk je zapalen dotykem s obrobkem:

a) Plynovou $picku hordku s $pi¢ku wolframové elektrody opatrné nasadte na obrobek (Liftarc proud protéka nezavisle na
nastaveném hlavnim proudu)

b) Horak naklorite plynovou tryskou mezi Spicku elektrody a obrobek az vznikne mezera cca. 2-3 mm (elektricky oblouk se
zapali, proud vzrista na nastavenou hodnotu hlavniho proudu).

¢) Horak pfizvednéte a pohybujte s nim v normélini poloze.

Ukongéeni svarovani: ZvétSete vzdalenost hofaku od obrobku, az elektricky oblouk zhasne.
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5.8 Rozsifena nastaveni

~ UPOZORNENI

1« Pro dosaZeni co mozno nejvétsi Sifky pasma v oblasti pouziti, Ize optimalizovat nasledujici parametry popf.
svarovaci ulohy.

5.8.1 Omezeni délky elektrického oblouku (USP)

Obrdzek 5-13

Indikace | Nastaveni / Volba
Omezeni délky elektrického oblouku
on funkce aktivni (WIG, z vyroby)
off funkce vypnuta (ruéni svafovani elektrodou, z vyroby)
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5.8.2  Aktivace zobrazeni skute¢né hodnoty svarovaciho proudu
Na zobrazovaci jednotce svafovacich dat mize byt zobrazena nastavena nebo skutecna hodnota svafovaciho proudu.
Z vyroby je nastaveno zobrazeni nastavené hodnoty svafovaciho proudu (parametr ,rcd” = off).

Po pfepnuti na zobrazeni skute¢né hodnoty (parametr ,rcd” = on) se zobrazi nasledujici:

[ Pfibéhu naprazdno (neprotéka-li Zadny svafovaci proud) je zobrazena nastavena hodnota

I Protéka-li svafovaci proud, pfepne se zobrazovaci jednotka svarovacich dat na skuteénou hodnotu
[ Po svafovani se zobrazi opét nastavena hodnota

Obrazek 5-14

Indikace | Nastaveni / Volba
Prepinani zobrazeni proudu
on zobrazeni skute¢nych hodnot
off zobrazeni pozadovanych hodnot (z vyroby)
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5.9  Zarizeni na redukci napéti (VRD/SVRD)
Signalka (VRD sniZeni napéti pfi chodu na prazdno) indikuje aktivaci zafizeni k sniZzeni napéti. Nyni je zajisténo, ze je napéti pfi
chodu naprdzdno mezi drzakem elektrody a obrobkem sniZeno na pfipustné hodnoty.
Zafizeni na redukci napéti je pfedepsano v nékterych zemich a v mnoha vnitrofiremnich bezpeénostnich pfedpisech pro zdroje
svafovaciho proudu.
RozliSujeme dvé varianty:
I VRD (Voltage Reduction Device) nebo
I SVRD (Slow Voltage Reduction Device)
Obé zapojeni splriuji evropskou normu (EN 60974-1:2005) a pfispivaji ke zvySeni bezpe€nosti, zejména v nebezpeéném
prostfedi (jako napF. stavba lodi, stavba potrubi, bansky pramysl).

VRD snizuje napéti pfi béhu naprdzdno za 0,2 s na 12 V a spliiuje tak australskou normu (AS 1674.2-2003). SVRD snizuje
napéti pfi béhu naprazdno za 0,8 s na 12 V a splfuje tak ruskou normu (FTOCT 12.2 007.8).

5.10 Dalkovy ovladac

UPOZORNENI

Dalkové ovladace jsou provozovany pres 19-polovou zastrcku dalkového ovladace.

5.10.1 Nozni dalkovy ovlada¢ RTF 1

Funkce
é * Plynule nastavitelny svarovaci proud (0% az 100%) v zavislosti na pfedvoleném hlavnim proudu na
ES=F o0V saovacim zdroji.

5.10.2 Rucni dalkovy ovlada¢ RT 1

Funkce
* Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
svarecce.
e ._’f——"“ﬁ?,
o —
5.10.3 Rucni dalkovy ovlada¢ RT PWS 1
-~ Funkce
* Plynule nastavitelny svafovaci proud (0 % az 100 %) v zavislosti na hlavnim proudu, pfedvoleném na
svarecce.

*  Pdlovy méni¢, vhodny pro pfistroje s funkci PWS.
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5.11 Lapac nedistot

UPOZORNENI

me> Tato soucast prisluSenstvi miize byt dodatecné vybavena , viz kapitola Prislusenstvi.

Lapac necistot Ize pouzit na mistech s nadpriimérné vysokym vyskytem necistot a prachu v okolnim vzduchu.
Vzhledem k snizenému prichodu chladiciho vzduchu snizuje filtr dobu zapnuti svarecky. Filtr musi byt podie
koncentrace znecisténi pravidelné demontovan a ¢istén (vyfoukanim tlakovym vzduchem).

Obrazek 5-15

Pol. |Symbol Popis
4 upeviiovaci Srouby pro lapac necistot

1

2 Lapac necistot s upeviiovacim plechem

3 Vstupni otvory chladiciho vzduchu

* 4 upeviovacimi Srouby pfipevnéte lapac necistot na pfedni stranu krytu (vstupni otvor chladiciho vzduchu) svarecky.
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6

6.1

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Udrzba, péce a likvidace

A NEBEZPECI

B\ Nebezpeci poranéni elektfinou!
[@IES Cisténi pristroji, které nejsou odpojeny od sité, mize mit za nasledek vazné trazy!
* Pristroj odpojit spolehlivé od sité.

o Vytahnout sitovou zastréku!
o Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

Vseobecné

Tento pristroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekoséhle zadnou udrzbu a
vyZaduje minimum péce.

K zarugeni bezvadné funkce svafecky je nutné dodrZet nékolik bodu. Sem patfi v zavislosti na stupni znecisténi okolniho
prostfedi a dobé pouzivani svafecky jeji pravidelné ¢isténi a kontrola dle dalSiho popisu.

Udrzbové prace, intervaly

Denni udrzba

» Sitovy pfivod a jeho odlehéeni tahu

* Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)

* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

*  Qvladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulaéni zafizeni (Funkéni zkouska)

*  QOstatni, véeobecny stav

Mésicni udrzba

* Skody na plasti (Celni, zadni a bocni stény)

*  Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

* Volici spinag, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni Zarovky a kontrolky
Kazdorocni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

UPOZORNENI

me=  Zkousky svareciho pristroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuenosti je pfi kontrole zdroje
svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné nasledné skody a ucinit nutna
bezpecnostni opatieni.

e~  DalSiinformace ziskate v piilozenych doplitkovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, tdrzba a zkousky,
zéruka"!

Mimo zde zminénych pfedpist pro zkousku je nutné splnit zakony resp. nafizeni prislusné zemé.

38
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Opravarenské prace

6.3  Opravarenskeé prace
A NEBEZPECI
Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni urazim a poskozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah( zanika zaruka!
* Pfipadnou opravou povéite opravnéné osoby (vycviceny servisni persondl)!
Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika narok na
zaruku. Ve v8ech servisnich zalezitostech se obracejte zdsadné na vaseho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zarucnich pfipadech Ize provadét pouze prostrednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dili udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Cislo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové Cislo nahradniho dilu.
6.4  Odborna likvidace pristroje
UPOZORNENI
e~ Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je
tieba zlikvidovat.
*  Nelikvidujte s komunainim odpadem!
o Prilikvidaci dodrZujte Ufedni pfedpisy! -
6.4.1 Prohlaseni vyrobce pro kone¢ného uzivatele
* Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstrafiovat do netfidéného domdciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol
popelnice na koledkach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.
Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného shéru.
oV Némecku jste zavazani zdkonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistroju (ElektroG) vyhovuijici pozadavkim na ochranu zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pristroj do sbéru
oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych domécnosti bezplatné.
* Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni spravy.
* Firma EWM je ucastnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovand v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.
»  Kromé toho lze pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.
6.5 Dodrzovani pozadavku RoHS
My, EWM HIGHTECH Welding GmbH Miindersbach, timto potvrzujeme, ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych
se smérnice RoHS tykd, pozadavkdm smérnice RoHS (smérmice 2002/95/EU) vyhovuiji.
099-002032-EW512 39

29.04.2010



Odstranovani poruch
Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

ewn

7 Odstranovani poruch

V8echny vyrobky podiéhaji prisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonéeni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nésledujiciho seznamu. Nepovede-li Zddné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného

obchodnika.

7.1

Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

UPOZORNENI

m&= Chyba svarovaciho pristroje je signalizovana rozsvicenim kontrolky pro souhrnnou poruchu a indikaci
chybového kddu (viz tabulka) na displeji fizeni pfistroje. V pfipadé poruchy zafizeni se vypne vykonova

jednotka.

* Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.
* Poruchy zafizeni evidujte a dle potieby je oznamujte servisnimu personalu.

Chybové hlaseni Mozna pficina Odstranéni

"E1" Chyba elektroniky Pristroj vypnéte a znovu zapnéte. Trva-li chyba i nadale,
informujte servis.

"E2" Chyba teploty Nechte pfistroj vychladnout.

"E 3" Chyba elektroniky Viz ,E 1

"E 4" Chyba elektroniky Viz E 1*

"E 5" Chyba elektroniky Viz ,E 1*

"E 6" Kompenzadni chyba evidence napéti | Vypnéte pfistroj, odlozte izolované drzék elektrody a pfistroj

"E 7" Kompenzaéni chyba evidence proudu | OP&t zapnéte. Trva-li chyba i nadale, informuijte servis.

"E 8" Chyba jednoho z napdjecich napéti Pristroj vypnéte a znovu zapnéte. Trva-li chyba i nadale,

elektroniky informuijte servis.

"E9" Sitové podpéti Odpoijte pfistroj a zkontrolujte sitové napéti.

"E10" Sekundarni prepéti Pristroj vypnéte a znovu zapnéte. Trva-li chyba i nadale,
informuijte servis.

"E11" Sitové prepéti Odpoijte pfistroj a zkontrolujte sitové napéti.

"E12" Chyba redukce napéti (VRD) Pristroj vypnéte a znovu zapnéte. Trva-li chyba i nadale,

informujte servis.

40
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Reset svarovacich parametri na pavodni nastaveni z vyroby

7.2  Reset svarovacich parametrii na puvodni nastaveni z vyroby

UPOZORNENI

me™ Vsechny specifické, uzivatelem ulozené, parametry svarovani jsou nahrazeny vyrobnim nastavenim.

@ 2vp

¢ — '® +© +[ﬂ

\ 4
_
Ly
\ 4
J J
1
Obrédzek 7-1
Indikace Nastaveni/ Volba
] Kalibrace
L Po kazdém zapnuti se pfistroj cca 2 s kalibruje.
] Inicializace
I n Vechny specifické, uzivatelem uloZené, parametry svafovani jsou nahrazeny vyrobnim nastavenim.
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8 Technicka data
8.1 Pico 300 cel

UPOZORNENI

m€s= Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotfebitelnymi dily!

Rucni svarovani elektrodou WIG
Rozsah nastaveni proudu 10 A-300 A 5A-300 A
Rozsah nastaveni napéti 20,4V-32,0V 10,4 V-220V
Relativni doba zapnuti pfi 25 °C
30 % 300 A -
40 % - 300 A
60 % 250 A 260 A
100 % 190 A 200 A
Relativni doba zapnuti 40 °C
25 % 300A -
30 % - 300 A
60 % 220 A 240 A
100 % 170 A 190 A
Zatézovaci cyklus 10 min. (relativni doba zapnuti 60 % A 6 min. svafovani, 4 min.
prestavka)
Napéti naprazdno 9V
Napéti naprazdno (VRD) 12V
Napéti naprazdno (SVRD) 12V
Sitové napéti (tolerance) 3x 400V (+20 % az -25 %)
Kmitocet 50/60 Hz
Sitova pojistka (tavna pojistka pomald) 16 A
Sitovy privodni vodi¢ HO7RN-F4G1,5
Max. pfipojovaci vykon 12,1 kVA 8,3 kVA
Doporu€. vykon generatoru 16,4 kKVA
coso pfi Imax 0,99
Trida izolace/kryti H/IP 23
Okolni teplota -20 °C az +40 °C
Chlazeni pristroje/hofaku Ventilator/plyn
Zemnici kabel 35 mm?
Rozméry D/SV 515 x 185 x 350 mm
Rozméry D/S/V (pws) 515 x 185 x 445 mm
Hmotnost 16,5 kg
Hmotnost (pws) 23,5kg
Konstruovano v souladu s normou IEC 60974-1, -10
/CE
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9 PrisluSenstvi
9.1  Svarovaci horak, drzak elektrody a smérovani obrobku

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

EH50 4M Svarovaci klesté 092-000004-00000

WK50QMM 4M KL Zemnici kabel, klesté 092-000003-00000

TIG 26V 4M ABITIG 26V 4m BCC-1 BHC-01 094-010979-00000
9.2  Dalkovy ovlada¢ a prislusenstvi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

RT1 Délkovy ovladac - proud 090-008097-00000

RA5 19POL 5M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovlada¢ 092-001470-00005

RA10 19POL 10M Privodni kabel nap. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00010

RA20 19POL 20M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00020

RTF1 19POL 5M Dalkovy pedalovy ovladaé proudu s pfivodnim kabelem 094-006680-00000

RV5M19 19POL 5M Prodluzovaci kabel 092-000857-00000
9.2.1 Pico 300 cel pws

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

RT PWST1 Dalkovy ovlada¢ proudu svislého svaru, obraceni polarity 090-008199-00000
9.3 Opce

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ON FILTER Moznost dodate¢né instalace filtru necistot pro vstup vzduchu | 092-001856-00000
9.4  Vseobecné prislusenstvi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

DM1 32U/MIN Redukeni ventil + Manometer 094-000009-00000

5POLE/CEE/16A/M Sitova zastrcka 094-000712-00000
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10 Dodatek A
10.1 Prehled poboéek EWM

WWw.ewm-group.com
www.ewm-tv.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Dr.Giinter-Henle-StraRe 8

56271 Miindersbach

Deutschland

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM SCHWEISSTECHNIK-HANDELS-GMBH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Deutschland

Tel: +49 261988898-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM HIGHTECWELDING GmbH

Niederlassung Nord

Lindenstrafe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Deutschland

Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-nord@ewm-group.com

EWM HIGHTECWELDING SALES s.ro.

Prodejni a poradenské centrum

TyrSova 2106

256 01 BenesSov u Prahy - Tschechische Republik

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712
www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTECWELDING GmbH
ScharnsteinerstralRe 15

4810 Gmunden - Osterreich

Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTECWELDING FZCO

Regional Office Middle East

JAFZA View 18 F 14 05 - PO.Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai - Vereinigte Arabische Emirate
Tel: +9714 8857-789 - Fax: -500
www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com

EWM SCHWEISSTECHNIK-HANDELS-GMBH

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Deutschland

Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.ro.

T 9. kvetna 718

407 53 Jitikov - Tschechische Republik

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -20
www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way

Coopies Lane Industrial Estate

Morpeth - Northumberland - NE 61 6JN- GroRRbritannien
Tel: +44.1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan

New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - Volksrepublik China
Tel:+ 86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com
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