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e Svarovéani v ochranném plynu s podava¢em dratu Pico drive 4L nebo Pico drive
200C

¢ Vhodné pro svafovani plnénym dratem

¢ Charakteristika CC/CV

¢ Tycova elektroda/ruéni svarovani obalenou elektrodou pro v§echny typy
elektrod

¢ Tycova elektroda/celulézové elektrody pro ruéni obloukové svafovani: 100%
spolehlivé svafuje svary ve svislé poloze shora doll

¢ Rucni svafovani obalenou elektrodou/ruéni impulsni svafovani obalenou
elektrodou:

¢ Mimoradné vhodné ke svarovani kofene

* Velmi vhodné pro obtiZzné elekirody

¢ Vynikajici pfemosténi mezer bez propadu strany s kofenem

¢ Niz8i mira deformace diky kontrolovanému pronikani tepla

¢ Nenaro¢nost dodate¢ného dohotoveni, protoze se vytvafi méné rozstfiku

¢ U krycich vrstev je dosazeno jemné Supinatého povrchu svaru podobného WIG

¢ Prepinani polarity svafovani stisknutim tlacitka (pdlovy komutaéni spinac)

¢ Perfektni svafovani ve svislé poloze zdola nahoru pouzitim funkce PF Pulse

e Pfenosné provedeni, ramenni popruh

¢ Nastavitelny proud a doba horkého startu

e Svarovani WIG Liftarc

¢ Robustni konstrukce vhodné na stavenisté

o Skiif odolna proti razlim

¢ Kontrolovana ochrana proti odstfikujici vodé (IP 34s)

¢ Nastavitelné Arcforce

e Funkce Antistick

* Dostupné také se sériovym zafizenim ke sniZeni napéti naprazdno (podle AS
1674.2-2003; IEC/DIN EN 60974-1 a TOCT 12.2 007.8)

o Setii proud diky vysokému stupni G&innosti a funkci standby

¢ Pfipojeni na sit' 3x400 V/16 A

¢ Pfivodni kabel 5 m

EWM AG

Ruéni svafovani elektrodou WIG
Rozsah nastaveni svafovaciho proud 10A-350A
Doba zapnuti za okolni teploty 40 °C
35 % 350 A
60 % 280 A
100 % 230 A
Napéti naprazdno 95V
Sit'ova frekvence 50 Hz / 60 Hz
Sit'ova pojistka (pomala) 3x16 A
Sit'ové napéti (tolerance) 3x 400V (-25 % - +20 %)
Max. pfipojovaci vykon 15 kVA
Doporuc¢eny vykon generatoru 20.3 kVA
cos ¢ 0.99
Stupen G¢innosti 88 %
Rozméry pristroje DxSxV v mm 600 x 205 x 415
Hmotnost pfistroje 24.5 kg
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