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Picomig 355 puls TKM
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¢ Impulzni svafovani v ochranném plynu

e EWM forceArc — svafovani

* EWM forceArc puls — impulzni svafovani

e EWM rootArc — svarovani

¢ EWM rootArc puls — impulzni svafovani

e Synergické charakteristiky pro ocel, CrNi a hlinik

¢ Ruc¢ni svafovani obalenou elektrodou

e Optimalni pro svafovani plnénymi draty s vlastni ochranou

¢ Plynule nastavitelna dynamika svarovaciho oblouku (G¢inek tlumivky)

e Synergicky nebo ruéni rezim svafovani

o 2taktni/4takini rezim

¢ Intervalové svarovani

¢ Nastavitelné predfuk plynu/dofuk plynu

¢ Chlazené plynem nebo volitelné vodni chlazeni s chladicim modulem cool 50

« Uspora elektrické energie diky vysokému stupni Gginnosti

¢ Robustni skfifi vhodnéa na stavenisté

¢ Vysoce presny, silny 4kladkovy pohon posuvu dratu EWM eFeed k
bezpe¢nému posuvu vech plnych a plnénych dratd

¢ Vybaveny kole¢ky UNI 1,0—1,2 mm pro nizko az vysoce legovanou ocel

e Primeér civky dratu az 300 mm/D300, 200 mm/D200 mozny prostiednictvim
adaptéru

¢ Jednoduchéa zména polarity svarfovani bez pouZiti nastrojl

e Kontrola zemniho zkratu (ochrana PE)

e Chranéno proti stfikajici vodé 1P23

¢ Moznost pfipojeni dalkového ovladace, funkéniho svafovaciho hoféku a
chladiciho modulu

» Prfipojeni na sit’ 3x400 V/16 A

¢ Pfivodni kabel 5 m

* Bezplatny bali¢ek WPQR pro certifikaci véetné EXC2 dle CSN EN 1090 a pro
svarovani nelegovanych oceli v€etné S355

MIG/MAG Ruéni svarovani elektro WIG

Rozsah nastaveni svafovaciho proudi 5A-350A

Doba zapnuti za okolni teploty 40 °C

40 % 350 A

60 % 300 A

100 % 270 A

Napéti naprazdno 79V

Sit'ova frekvence 50 Hz / 60 Hz

Sitova pojistka (pomala) 3x16 A

Sitové napéti (tolerance) 3x400V (-25 % - +20 %)

Max. pfipojovaci vykon 13.9 kVA 15 kVA 10.6 kKVA

Doporuc¢eny vykon generatoru 18.8 kKVA 20.3 kVA 14.3 kVA

cos ¢ 0.99

Stuperni G¢innosti 88 %

Rozméry pfistroje DxSxV v mm 636 x 298 x 482

Hmotnost pfistroje 34.4 kg
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