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* ZADNE KOMPROMISY. ,
MULTIPROCESNI SVAROVACI
ZDROJ TRANSSTEEL.

BEZ OHLEDU | |
NA SVAROVACI UKOL —

SVAROVANI MIG/MAG,
TIG | ELEKTRODOVE SVAROVANI
POMOCI JEDINEHO PRISTROJE.

0d stavenisté pres dilnu ¢i zemédélsky provoz az po kovozpracujici
primysl zvladaji multiprocesni pristroje série TransSteel postupy
svarovani MIG/MAG, TIG i elektrodového svafovani pfi montazich,
opravach i adrzbé vzdy na profesionalni Grovni.

Jakym vyzvam pri
svarovani celite Vy?
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VYHODY PRO ZAKAZNIKY

JEDEN
PRISTROJ —

VSECHNY RUCNI
SVAROVACI POSTUPY

CHARAKTERISTIK*

TRI KROKY

PRIPRAVY NA
SVAROVANI

O 70 % MENE

DOKONCOVACICH
PRACI, 030 %

Diky spojeni moznosti svafovani MIG/MAG, TIG a elek-
trodového svarovani do jednoho zafizeni je pofizovani
dalsich svafovacich zdrojii zbytecné. Z hlediska svarova-
ctho vykonu jednotlivych procest nebyl ve srovnani s jed-

noprocesnimi zatrizenimi zjistén zadny rozdil.

Ocel, CrNi, AIMg, AlSi, kovové jadro, FCW rutilova, FCW
bazickd, draty s vlastni ochranou

Pramér dratu 0,8-1,2 mm

Osm rtiznych smési plyna

Koncepce intuitivniho ovladani umoznuje svarectm
okamzité uvedeni ptistroju do provozu bez predchozich
znalosti. VSechny dutlezité parametry jsou viditelné a na-
stavitelné na predni strané pfistroje. Piiprava na svaro-
vani spociva pouze v nutnosti zvolit plyn, primeér dratu
a tloustku materialu.

Diky pulzni funkci je mozné vyhnout se tézko kontrolova-
telnému prechodovému oblouku, ktery je zatizeny vyso-
kym rozstfikem. Mensi tvorba svafovacich rozstfikti sni-

zuje potiebu dokoncovacich praci az o 70 %. V porovnani

se standardnim obloukem Ize s pulznim obloukem, prede-

RYCHLEJSi SVAROVANI

vsim pfi pouziti hliniku a CrNi, dosdhnout az o 30 % vyssi
rychlosti svafovani.

/* Maximalni pocet charakteristik se 1is1 podle provedeni.

A UDRZITELNOST

Série pfistrojl TransSteel Fronius Cooling Liquid FCL 10/20.

dosahuje priibézné efektivity Chladici médium Fronius dosahuje diky
Invertorova technologie zajistu- vice nez 85 %. To znamena, svému sloZeni mimoradné udrzitelnosti
je nizky prikon pfi konstantnim Ze velka cast prikonu ze sité a prodluzuje zivotnost systému. Chladici
vystupnim vykonu, a tim snizuje se beze ztrat pfeméni na médium je nehoflavé, nedrazdivé

naklady na elektrickou energii. energii oblouku. a nevyzaduje oznaceni.
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Velikost civky dratu D 100/D 200 D 200 /D 300 D 200/ D 300
Podavac dratu 2R 4R 4R

Polovy ménié & o~ ~

Chlazeni plynem /

Chlazeni Chlazeni plynem Chlazeni plynem chlazeni vodou (volitelné)
Easy Joby 2 5 5
Dokumentace dat Q\/

Sitovy provoz 1fazovy 3fazovy

3fazovy/1fazovy

Vicenapétovy provoz @ Q\/

TransSteel
3500C

Chlazeni plynem /
chlazeni vodou (volitelné)




o / Pomoci pélového ménice Ize
\&

pro svarovani dratd s vlastni
ochranou.

..............................................

MV | Zafizeni TransSteel 2200C a 2700C Ize
pouzivat jako

také v dolnim rozmezi sitového napéti.
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TRANSSTEEL
3000C PULSE

/ Vy3$i RYCHLOST SVAROVANI
pfi vétsi TLOUSTCE MATERIALU

/ Vznik mensiho mnozstvi
SVAROVACICH ROZSTRIKU

| Diky pouziti PULZNIHO
OBLOUKU se rovnéz snizuje
OBJEM DOKONCOVACICH
PRACI
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PULZNI STEEL &
SVAROVANI Al TRANSFER I[Hl*

KONTROLOVANE A RYCHLE TECHNOLOGY

S novym svafovacim zdrojem TransSteel 3000C Pulse prichdazi | STEEL je univerzalni charakteristika pro

nyni do série pfistroji TransSteel také pulzni oblouk. Nastavent, jednoduché a rychlé svafovaci postupy

které lze snadno upravovat v hlavni nabidce, umoznuje '
kontrolované svafovani v oblasti pfechodového oblouku. | STEEL ROOT je charakteristika vyvinuta vyhradné

pro svarovani kofenovych vrstev. Vyznacuje se
vynikajici premostitelnosti spar, resp. vypliiovanim
Sirokych sty¢nych mezer.

BO DOVE A, | STEEL DYNAMIC je charakteristika s mimofadné
| NTE RVA LOVE tvrdym a zaostfenym obloukem. Vysledkem jsou
SVAROVANI vysokeé rychlosti svarovani a hluboky pravar.

MALA DEFORMACE MATERIALU

..................................................

S pouzitim rezimu bodovdni 1ze vytvaret rovnomérné svarované

body. Prodlevu mezi intervaly je mozné volné nastavovat a _ o : i
| Charakteristiky PCS umoznuji kombinovat pulzni

zajistuje Supinkovy vzhled a nizky vnos tepla snizuje také a sprchovy oblouk a eliminuji negativni vlivy
riziko deformace materialu u tenkych plechi. prechodového oblouku — vysledkem je hluboky
prlvar s minimalni tvorbou rozstrika.

je tedy idedlni pro stehovani svafenct. Intervalové svarovani

/ * TransSteel 3000C Pulse

REZIM

SPECIALNI 4TAKT

PRO STABILNI OBLOUK

Rezim specidlni 4takt je vhodny predevsim pro
svarovani pfi vys$sim vykonu. V rezimu specidlni
4takt probiha zahajeni svarovani s nizsim vykonem.

Diky tomu lze oblouk snaze stabilizovat.

SYNCHROPULSE

SUPINATOST SVARU U HLINiKOVYCH SLITIN

Rozsifend vybava SynchroPulse se doporucuje
pro svarové spoje s hlintkovymi slitinami,
u kterych je pozadovan vzhled supinatého svaru.
Tohoto efektu se dosahuje zménami svafovactho

vykonu, ktery osciluje mezi dvéma pracovnimi body.




BEHEM
SVAROVAN]|

Prostrednictvim
parametr{i

a

je mozné dodatecné
optimalizovat
svafovaci vysledek.

PRO ZMENU CHARAKTERISTIKY OBLOUKU

© kratsi oblouk, snizeni svafovaciho napéti
(O stfedni oblouk
@ delsi oblouk, zvyseni svarovaciho napéti

PRO OVLIVNENi ZKRATOVE DYNAMIKY
V OKAMZIKU PRECHODU KAPKY

© tvrdy a stabilni oblouk
(O stfedni oblouk
(® mékky oblouk s minimalnim rozstfikem

PRO KOREKCI ENERGIE PULZU PRI POUZITI
PULZNIHO OBLOUKU

© menéi sila uvolnéni kapky

(O stfedni sila uvolnéni kapky

(P zvy3ena sila uvolnéni kapky

FUNKCE

PRO SNADNOU
OBSLUHU

EASY JOBY
SNADNE A RYCHLE
VYVOLANi PARAMETRU

Aby bylo mozné snadno a rychle nastavovat opakujici
se svafovaci ulohy, lze ulozit dva (TransSteel 2200C)
nebo pét Easy]Jobii (TransSteel 2700C, TransSteel 3000C
Pulse, TransSteel 3500C). Jednotlivé EasyJoby lze vyvolat

pomoci svafovaciho hofdku Up/Down.

FUNKCE _
ZKOUSKY PLYNU

Po delsich prostojich lze stisknutim tlacitka zkousky
plynu proplachnout hadicové vedeni ochrannym plynem.
Diky tomu je ochranny plyn pfitomen jiz pfi zapaleni
oblouku.

ZAMKNUTI

OVLADACIHO PANELU

Stisknutim nastavené kombinace klaves lze ovladaci pa-
nel zatizeni TransSteel zamknout. Netmyslna zména na-
staveni parametri svafovani je proto vyloucena. V pripa-
dé zatizeni TransSteel 3000C Pulse a TransSteel 3500C

jsou k dispozici jako volitelné vybaveni i klicové spinace.

ZAVEDENI DRATU

SNADNO A RYCHLE

Po stisknuti tlacitka se svafovaci drat automaticky zavede
do hadicového vedeni a hofdku bez nutnosti otevieni
podavacich kladek. Ochranny plyn béhem této doby

neproudi.
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FUNKCE
SVAROVANI

TIG

PULZNI svaiovani
TIG

Pulzni svafovani TIG se pouziva predevsim

pfi svarovani v nucenych polohach nebo pfi
svafovani mimofadné tenkych materialt.
Rozsah nastaveni v pfipadé pulzniho

svarovani je 1 Hz az 990 Hz.

FUNKCE STEHOVANI

TAC

Plisobenim pulznich proudi se tavna lazen
rozkmitd. Tfm je usnadnéno stehovani dilt
a zkracuje se doba stehovani. Pulzni oblouk
usnadriuje proces v pripadé velmi tenkych

materidl{, protoze se ve fazich s niz$im proudem
Témér stejné vysoky dodévé o néco méné tepla.
SVAROVACI | Casova Uspora pro uZivatele az 50 % ve srovnani
VYKO N s béznym stehovanim
/" Rychlé body stehovani bez opalovani hran

/' Témér zadné nebo malé zbarveni na mistech stehii
! Funkce bodovani

jako v pfipadé
plnohodnotného
svafovaciho zdroje TIG.

KONTAKTNI zapaLovAni

Pfesné kontaktni zapalovani je rovnocenné

vysokofrekvenénimu zapalovani a zvysuje uzivatelsky komfort.

DOBA PREDFUKU PLYNU + poruk pLynu

V zavislosti na nastaveném svarovacim proudu zafizeni TransSteel automaticky vypocita optimdlni

dobu dofuku plynu. Tim se zlepsuje plynova ochrana konce svarového $vu a wolframové elektrody.



FUNKCE SVAROVANI

OBALENO
ELEKTRODOU

runkce ANTI-STICK

ZABRANUJE PRILEPENI ELEKTRODY

Dojde-li ke zkratu (pfilepeni elektrody
pri elektrodovém svatrovani), svarovaci VYNIKAJ |'C|'

proces se za 1,5 sekundy prerusi.

(] v
Zabrani se tim rozzhaveni elektrody P RU B E H ,
a piipadné zdvaznéjsim chybam ZA PA LOVAN I
/ Snizeni miry pfilepovani

.................................................... / Stabilni oblouk

FUNKCE

HOT START

PRI ZAPALOVANI OBLOUKU

Pro snazsi zapéleni elektrody a rychlejsi
dosazeni pozadovaného priivaru se
pri zapalovani na zlomek sekundy

zvysi proud.

DYNAMIKA

ZABRANUJE PRILEPENI PRI
MALYCH PROUDECH

Pfi svafovani bazickymi

elektrodami, u kterych dochézi

k pfechodu mezi materidly ve
velkych kapkach, malym proudem
(nedostate¢né vyuziti) vznikd
nebezpedi prilepovani. Aby se
tato situace vyloucila, kratce pred
hrozicim pfilepenim se na zlomek
sekundy dodava vétsi proud.
Elektroda hofi volné a zabrani se

prilepeni.
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DOKUMENTACE

S\ \C

pfii vyrobé ocelovych konstrukci je dokume
acich dat velmi dilezita. Postup vyroby nosny
ovych konstrukci, sériové vyrabénych produktd
ych dilG musi byt casto vysledovatelny do posl
u svarovani. Diky rozsifené vybavé Easy

ation nyni zafizeni TransSteel* umoziuji
1amenavani svafovacich dat.

Nl
l

FLASH DISK

FUNKCE EXPORTU

Na zadni stranu pristroje je mozné piipojit USB flash
disk (dodava se spolu s rozsifenou vybavou Easy Do-
cumentation). Prostfednictvim pfipojeného USB flash
disku lze exportovat soubor CSV se svarovacimi daty.

o=

DOCUMENTATION \:ﬂ
ZAZNAMENAVANi PARAMETRU

Rozsifend vybava Easy Documentation umoznuje zazna-

mendvani nasledujicich parametru:

ID svafovaciho zdroje

Cislo firmwaru

Sériové Cislo

Svarovaci postup (rucni, standardni, pulz, TIG, MMA)
Proud / napéti / rychlost dratu v hlavni fazi procesu
Vykon pfi aktudlnich hodnotach ,IP* (Instantaneous
Power) — energie/cas (v hlavni fazi procesu)

Energie pfi aktualnich hodnotach ,IE” (Instantaneous
Energy) v priibéhu celého svarovani

Proud motoru (v hlavni fazi procesu)

Casové razitko hh:mm:ss okamziku zahajeni toku
proudu

Pocitadlo

Doba svarovani

Cislo chyby v pfipadé pFeruseni svafovani

Rychlost dratu v metrickych a imperialnich jednotkach
Cislo charakteristiky

Provozni rezim (2T, S2T, 4T, SAT, bodovani, interval,
SynchroPulse)

Signatura pro kazdé ¢islo svaru

Sablona pro soubor CSV

Cislo Easy Jobu

/ * Pouze pro TransSteel 3000C Pulse a TransSteel 3500C



SVAROVACI HORAK

S PRIDANYMI
FUNKCEMI

MOZNOST INDIVIDUALNIHO
PRIZPUSOBEN

MULTILOCK

PATENTOVANE ROZHRANI

Prostfednictvim patentovaného rozhrani Multilock je
mozné individuadlni ptfizptsobovat svarovaci horaky
MIG/MAG* pfislusnym pozadavktim. Diky mnoha
moznostem vybéru tél hofakt — z hlediska délky
Multilock:
VICE NEZ

30 VARIANT

a thlu - je mozné pohodlné svatovat i obtizné pri-
stupné dily. V pfipadé pochybnosti je nejlepsi al-
ternativou flexibilni télo hordku.

/ * Standardni svafovaci hofak a svafovaci hofdk Up/Down.

TIG
MULTI CONNECTOR
PRIDAVNE FUNKCE PRO MULTIPROCESNi PROVOZ

Jako skute¢ny multiprocesni svafovaci zdroj nabizi zafizeni TransSteel
pripojku pro svarovaci zdroj TIG s pfidavnymi funkcemi — pripojku TIG
Multi Connector (TMC). Diky tomu lze i pfi svafovani TIG pouzivat svafovaci

hotaky Up/Down.

FSC

FRONIUS SYSTEM CONNECTOR

Fronius System Connector (FSC) slouzi jako central-
ni pripojka pro vSechna média. Umoznuje pripojeni
mnoha riiznych svafovacich hordkua.




A PRISLUSENSTVI

TOOL BOX

210/ 260/ 300
PRAKTICKE ULOZISTE NARADI

Ulozisté Tool Box 210 je kom-
patibilni se zafizenim Trans-
Steel 2200C, ulozisté Tool Box
260 se zarizenim TransSteel
2700C a ulozisté Tool Box 300
se zarizenimi TransSteel 3000C
Pulse a TransSteel 3500C.




CHLADICi MODUL £ 5000

VOLITELNA VYBAVA PRO TRANSSTEEL 3000C PULSE
A TRANSSTEEL 3500C

Chladici modul je standardné naplnén chladicim médiem
FCL10 a opatfen filtrem chladictho média (volitelné
dodavanym s pratokovym snimacem teploty).

TU CAR 2 EASY

PODVOZEK

Vhodny pro TransSteel 2200C

(volitelné s prepravni jednotkou

Podium pro nastaveni optimalni

vysky pro ovlddani).

TU CAR 4
PODVOZEK
Vhodny pro TransSteel

2700C, 3000C Pulse
a 3500C.

TOOL CASE

PREPRAVNI BOX

Robustni a vSestranny
prepravni box pro svafovaci
zdroj (TransSteel 2200C
s vybavou ToolCase 120)

v PRSP p
a pripadné prislusenstvi.

K DISPOZICI
VE TRECH

I

VELIKOSTECH

N VIZOR AIR/3X

Spolehliva filtra¢ni jednotka

s pohonem vzduchu odfiltruje
ze vzduchu v okoli svarece

az 99,8 % castic skodlivych

zdravi.

DALKOVY OVLADAC
TR 1200, TR 1300, TR 1600, TR 3000

Kompatibilni se zatfizenimi \
TransSteel 2700C, TransSteel

3000C Pulse a TransSteel 3500C.




TECHNICKE UDAIJE

_ TransSteel 2200C MV TransSteel 2700C TransSteel 2700C MV TransSteel 3000C Pulse | TransSteel 3500C

Sitové napéti -20/ +15% | 230V 120V 120V 380-460 V 1x 240 V 1x230V | 3x200-230/380-460 V 3x 380/400 V, 3x 460 V 3x 380-460 V
Sitové jisténi (zpozdény typ) 16 A 20 A 15 A 16 A 30A(US) 16 A (EU) 25A/16 A 35A 35A
Tolerance ke kolisani napéti v siti -20/+15 % -10/+15 % -10/+15 % -10/+15 % -10/+15 %
Maximalni primami vjkon = 598 kVA 348 kVA 2,40 kVA 8,66 kVA 6,75kVA 5,10 kVA 8,66 kVA 11,8 kVA 15,87 kVA
ROZSAH SVAROVACIHO PROUDU
MIG/MAG | 10-210 A = 10-135A  10-105A 10-270 A 10-220A | 10-180 A 10-270 A 10-300 A 10-350 A
MMA = 10-180A 10-110A  10-90 A 10-270 A 10-180A  10-150 A 10-270 A 10-300 A 10-350 A
TG | 10-230A | 10-160A  10-135A 10-270 A 10-260 A | 10-220 A 10-270 A 10-300 A 10-350 A
SVAROVACi PROUD
MIG/MAG
10 min /40 °C (104°F)30% DZ 210 A 135 A 105 A 270 A 220 A (40 %) 180 A (40 %) 270 A 300 A (40 %) 350 A (40 %)
170 A (pii 230 V]
10 min/40°C(104°F 100% DZ = 150 A 105 A 80 A 170 A 170 A 145 A A (21 2500 ) 240 A 250 A
185 A (pii > 380 V)
MMA
10 min / 40 °C (104 °F) 35% DZ 180 A 110 A 90 A 270 A (30 %) 180 A (40 %) 150 A (40 %) 270 A (30 %) 300 A (40 %) 350 A (40 %)
10 min / 40 °C (104 °F) 100% DZ 130 A 90 A 70 A 170 A 140 A 130 A 170 A 240 A 250 A
TIG
10 min/40°C (104 °F)35% DZ 230 A 160 A 135 A 270 A 260 A 220 A 270 A (30 %) 300 A (40 %) 350 A (40 %)
) 185 A (pii 230 V]
10 min /40 °C (104 °F) 100% DZ | 170 A 130 A 105 A 170 A 180 A 170 A (pri ) 240 A 250 A
195 A (pii 380 V)
Napéti naprazdno 90V 85V 85V 59V 60V ;
ROZSAH VYSTUPNIHO 2
NAPETI
MIG/MAG 14,5-24,5V 14,5-27,5V 14,5-25,0 V 14,5-27,5 V 14,5-29,0 V 14,5-31,5 V
MMA 20,4-27,2V 10,4-20,8 V 20,4-27,2V 20,4-30,8 V. 20,4-32,0 V 20,4-34,0 V
TIG 10,4-19,2V 20,4-30,8 V 10,4-20,4 V 10,4-20,8 V 10,4-22,0 V 10,4-24,0 V
Kryti 1P 23 1P 23 1P 23 1P 23 1P 23

560 x 215 x 370 mm /
22.1x85x15in
15,2 kg (33.51b)

687 x 276 x 445 mm /
27.1x109x17.5in
30 kg (66.11b)

687 x 276 x 445 mm /
27.1x109x17.5in
31,8 kg (70.1 Ib)

747 x 300 x 497 mm /
29.4x11.8x19.6 in
36 kg (79.4 1b)

747 x 300 x 497 mm /
29.4x11.8x19.6 in
36 kg (79.4 Ib)

Rozméry d x $ x v

Hmotnost

DALSI

INFORMACE

0 zafizenich TransSteel najdete zde
https://www.fronius.com/transsteel

ZAREGISTRUJTE
SI SVAROVACI
ZDRO)

a prodluzte si zaruku
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YEARS

FULL WARRANTY

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

https://www.fronius.com/pw/product-registration

TRI OBCHODNI JEDNOTKY, JEDNA VASEN: TECHNOLOGIE, KTERA STANOVUJE STANDARDY.

Spolecnost, ktera zahdjila svoji ¢innost v roce 1945 jako podnik jednoho muze, nyni stanovuje technologické standardy v oblasti svarovaci techniky, fotovoltaiky a
nabijeni akumulatord. S pfiblizné 5 440 zaméstnanci dnes plsobime po celém svété. Dokladem inovativniho ducha, ktery v podniku vladne, je 1 264 patentd udélenych
nové vyvinutym vyrobkim. Udrzitelny vyvoj pro nas znamena rovnopravnou realizaci ekologickych a socialnich hledisek s hospodarskymi faktory. Nas pozadavek byt
inovacni jednickou se pfitom nikdy nezménil.

Dalsi informace ke kazdému vyrobku Fronius a o nasich prodejnich partnerech a reprezentantech po celém svété naleznete na adrese www.fronius.com

Vas prodejce:

Fronius Cesk4 republika s.r.o.
Dolnomeécholupska 1535/14
102 00 Praha 10

Cesk4 republika

Telefon +420 272 111 011
Fax +420 272 738 145
sales.cz@fronius.com
www.fronius.cz

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telefon +43 7242 241-0

Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
www.fronius.com
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