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For your protection and maximum efficiency, please read this information
carefully before use.

> BEFORE WELDING

* Ensure that the helmet is correctly assembled and that it completely blocks any
accidental light. In the front, light may enter the helmet only through the viewing area
of the autodarkening welding filter.

 Adjust the headgear to ensure maximum comfort and to provide the largest field of vision.

» Select a suitable welding filter for the shield. Dimensions of the filter: 110x90mm.

» Check the prescribed shade level for your welding application and adjust your
autodarkening filter accordingly (see the table with recommended shade levels).

> PRECAUTIONS

* Never place the helmet or the autodarkening welding filter on hot surface.

» Scratched or damaged protection screens should be regularly replaced by original
KEMPER ones. Before using the new protection screen, make sure to remove any
additional protection foil from both sides.

» Use only KEMPER autodark® within the temperature range of -5°C to +55°C.

* Do not expose the autodarkening welding filter to liquids and protect it from dirt.

» Use only original KEMPER spare parts. In case of doubt, please contact your KEMPER
authorized dealer.

« Failure to follow these instructions will invalidate the warranty. KEMPER does not accept
responsibility for any problems which may arise from applications other than welding,
or if the instructions for use are not strictly followed. The KEMPER autodark® welding
helmet is manufactured to protect the welder’s face against spatters and hazardous
ultraviolet and infrared rays emitted during the welding process. It is not intended to be
used as a protection against impact, flying particles, molten metals, corrosive liquids
or hazardous gases.

» Materials which may come into contact with the wearer’s skin could cause allergic
reactions to susceptible individuals.

» Welding helmet worn over standard ophthalmic spectacles may transmit impact, thus
create a hazard to the wearer.

« If the helmet and the protection screen both do not carry the B marking, then only the
S marking is valid.

* A distance of at least 50cm, and never less than 25cm, between the welding arc and
the welder eyes is recommended for all welding applications.

> STORAGE

When not in use the filter should be stored in a dry place within the temperature range
of -20°C to +65°C. Prolonged exposure to temperatures above 45°C may decrease the
battery lifetime of the autodarkening welding filter. It is recommended to keep the solar
cells of the autodarkening welding filter in the dark or not exposed to light during storage
in order to maintain power down mode. This can be achieved by simply placing the filter
face down on the storage shelf.

> MAINTENANCE AND CLEANING

It is always necessary to keep the solar cells and the light sensors of the autodarkening
welding filter free of dust and spatters: cleaning can be done with a soft tissue or a cloth
soaked in mild detergent (or alcohol). Never use aggressive solvents such as acetone.
KEMPER filters should always be protected from both sides by protection screens
(polycarbonate or CR39), which should also be only cleaned with a soft tissue or cloth. If
protection screens are in any way damaged, they must be immediately replaced.

> WARRANTY

The warranty period of KEMPER products, i.e. autodark® 760 is four (4) years, i.e.
autodark® (660i, 660x) is three (3) years. Failure to follow these instructions invalidates
the warranty. KEMPER does not accept responsibility for any problems, which may arise
from applications other than welding.



» HELMET AND HEADGEAR ASSEMBLY Figure

1

. Insert the headgear (D) into the helmet shell (B) as shown in figure 1. Push the screws
(A) through the openings in the helmet shell. Engage the small tilt positioning pins into
the desired tilt positioning holes in the shell.

2. Tighten a headgear nut (C) onto each screw.
3. Adjust the headgear to optimize comfort and fit.

a. Adjust the length of the top strap so the headgear rests at a comfortable position
around your head.

b. Adjust the range of tilt of the helmet by adjusting holes the pins engage.

c. Adjust the distance of the helmet from the face by loosening the headgear
nuts so the hinge mechanisms can be moved forward or backward along the
headgear to the desired position. Then re-tighten the headgear nuts.

through your local dealer.

The headgear is equipped with a replaceable sweatband. Sweatbands are available

» HELMET AND HARD HAT ASSEMBLY Figure

Figure | B.1 |

the main body. Please choose the right one for each side.

If you have purchased the welding helmet in combination with hard hat, a two part
(left and right) hard hat adaptor will be replacing the standard headgear. Each
of the two hard hat adaptor parts are clearly marked with L (left) and R (right) on

1. While pressing the screw with your index finger, loosen the nut, as shown on figure 1.
2. Push the screw through rectangular opening in the helmet shell, while still holding the

o Oabhw

screw. Put the pin for the tilt adjustment in one of the three holes in the helmet shell.
Choose the right tilt adjustment hole for your maximum comfort (2.).

. Tighten the nut on the screw (3.).

. Repeat the assembly of the hard hat adaptor on the opposite side of the helmet.

. Insert the wedges of the hard hat adaptor into the hard hat slots. Make sure that the lower
latches of the hard hat adaptor have stuck over the edges of the hard hat (5.).

. The headgear of the hard hat can be adjusted by turning the rear wheel in order to fit any
head size. Press the wheel and hold it while turning, release the wheel when reaching the
position of maximum comfort, so that it will lock in the required position (6.).

7. The two springs of the hard hat adaptor hold the helmet in two extreme positions: up

and down (7.).

Hard hat's headgear is equipped with a replaceable sweatband. Sweatbands are
available through your local dealer.

» AUTODARKENING WELDING FILTER AND PROTECTION Figure
SCREENS ASSEMBLY /KEMPER autodark®760/

1.

Slide in the inner protection screen on the inner side of the autodarkening welding filter
as shown in figure (1.).

2. Gently fold the printed circuit board of the external control behind the filter so that it is

positioned inside the helmet shell before you insert the filter in its opening. Begin by
inserting the filter at the bottom, so that it clicks in the bottom clip (2.a); then push in the
top part so that it clicks into the top clip (2.b).

3. Insert the external protection screen into external frame (3.a). Take the frame that holds

protection screen in place and push it in so that pins on the side clip into groves (3.b).

4. Close the helmet shell with the external frame. Insert the bottom two pins in the bottom

two openings of the helmet shell and push the top part of the frame into the helmet shell
so that the two upper pins click in the pin openings on both sides (2x click) (4.).

5. Carefully push the outer part of the external controls housing with electronic board

through the side opening of the helmet (5.a). Place it to the correct position by first
inserting the part with the batteries pressed on the inner side of the helmet (5.b). The
batteries stay slightly slanted against the helmet.4



6.

7.
8.

The inner part of the external controls housing should be placed to its position from
direction as indicated with an arrow in step 6. The arrow shows the opening through
which the batteries holders should go, before the inner part of the external controls
housing is placed onto the correct position (6.). Gently push the outer part of the
external controls housing so it perfectly sits in the position.

Screw in all four screws (7.).

Insert the two batteries and slide the battery cover over the batteries (8.).

» AUTODARKENING WELDING FILTER AND PROTECTION i @
SCREENS ASSEMBLY /KEMPER autodark®660x/ igure

1.
2,

Slide in the inner protection screen on the inner side of the autodarkening welding filter
as shown in figure (1.).

Gently fold the printed circuit board of the external control behind the filter so that it is
positioned inside the helmet shell before you insert the filter in its opening. Begin by
inserting the filter at the bottom, so that it clicks in the bottom clip (2.a); then push in the
top part so that it clicks into the top clip (2.b).

. Insert the external protection screen into external frame (3.a). Take the frame that holds

protection screen in place and push it in so that pins on the side clip into groves (3.b).

. Close the helmet shell with the external frame. Insert the bottom two pins in the bottom

two openings of the helmet shell and push the top part of the frame into the helmet shell
so that the two upper pins click in the pin openings on both sides (2x click) (4.).

. Insert the middle part of the external control housing in its opening on the external side

of the helmet shell (5.).

. From the internal side of the helmet insert the electronic circuit board with potentiometers

in the middle part of the external control housing (6.).

7. While pressing the electronic board, insert the 4 knobs to the potentiometers from the

8.
9.

outside. Take care, that the knobs are inserted correctly. Check that the final position of
the marks on the knob correspond to the printing on the external controls housing (7.).
Insert the external part of the external control housing so that it fits on the middle part of
the external control housing (8.).

Place the internal part of the external control housing correctly on the middle part of the
external control housing and fix it with four screws (9.).

Figure W

In case an automatic filter needs to be removed from the bearing (e.g. due to the
changing of the inner protection foil), first release the loop on the connecting
electrical cable, as shown in Figure 10, and remove the filter. When inserting the
filter back into the bearing, place the cable and the loop as shown in Figure 11.
The extended electrical cable is required to prevent considerable overload and

consequential cable tear while displacing the filter.

» AUTODARKENING WELDING FILTER AND PROTECTION F @
SCREENS ASSEMBLY /KEMPER autodark®660i / Igure

1.
2,

Slide in the inner protection screen on the inner side of the autodarkening welding
filter as shown in figure (1.).

From the external side of the helmet shell, insert the welding filter in the filter opening.
Begin by inserting the filter at the bottom, so that it clicks in the bottom clip (2.a); then
push in the top part so that it clicks into the top clip (2.b).

. nsert the external protection screen into external frame (3.a). Take the frame that holds

protection screen in place and push it in so that pins on the side clip into groves (3.b).

. Close the helmet shell with the external frame. Insert the bottom two pins in the bottom

two openings of the helmet shell and push the top part of the frame into the helmet
shell so that the two upper pins click in the pin openings on both sides (2x click) (4.).



> PROTECTION SCREEN REPLACEMENT Figure E

1. Remove the external frame. From the internal side of the helmet shell squeeze the two
pins towards each other, release the frame and slightly push it out (1.a), then rotate it
to release the bottom two pins (1.b).

2. Hold the protection screen with your thumb and middle finger on the side extensions
along the indents in the helmet shell intended for your fingers. Press on the protection
screen to slightly bend it and remove it from the holder slots (2.).

3. Insert a new protection screen and close the cover as described in the previous section,
under points 3 and 4.

Figure W

During assembly of the helmet and welding filter, or during the replacement of
the protection screens, make sure that all parts are firmly in place thus prevent-
ing any light from entering the helmet. Should there still be any light entering,
repeat the procedure until the problem is eliminated, otherwise the helmet must
not be used for welding. Before placing the new protection screens, always re-
move the protection layers from both sides.

> AUTODARKENING WELDING PROTECTION FILTER

OPERATION

KEMPER autodarkening welding protection filters operate on the basis of a liquid crystal
light shutter that protects the welder’s eyes against intense visible light emitted during
the welding process. In combination with the permanent passive IR/UV filter, it protects
against hazardous infrared (IR) and ultraviolet (UV) light. The protection against harmful
radiation is present regardless of the shade level or potential malfunction of the filter,
beyond the darkest shade number marked on each specific model.

KEMPER autodarkening welding protection filters are manufactured according to EN 379
requirements and are CE, DIN as well as DIN Plus certified. They are not intended to be
used as a protection against impacts, flying particles, molten metals, corrosive liquids or
hazardous gases. Replace potentional malfunctioned (check that the autodarkening filter
turns dark if you strike the welding arc) or physically damaged autodarkening welding filter.

Protection screens, both internal and external (polycarbonate or CR39), must be
used in conjunction with the autodarkening filter in order to protect it against
permanent damage.

USAGE

An autodarkening welding protection filter built into a welding helmet is considered to be
»Personal Protection Equipment« (PPE) protecting the eyes, face, ears and neck against
direct and indirect hazardous light of the welding arc. In case that you have only bought a
filter without the helmet, you need to select the appropriate helmet designed to be used
in combination with an autodarkening welding protection filter. It has to allow the filter,
including the internal and external protection screens, to be adequately mounted into
the helmet. There should be no increased point tensions caused by the fixing frame or
mounting system, as they could cause severe damage to the filter. Make sure that solar
cells and photo-sensors are not covered by any part of the helmet, as this could prevent
the proper operation of the filter. If any of these conditions occur, the filter may not be
suitable for use.

FIELD OF APPLICATION

KEMPER autodark® filters are suitable for all types of electro-welding: covered electrodes,
MIG/MAG, TIG/WIG, plasma welding, cutting, except for gas welding.

FUNCTIONS

KEMPER filters are supplied ready for use. Check the degree of required protection
for specific welding procedure and if a certain model allows you, select the
recommended shade, light sensitivity as well as opening time delay.



Shade adjustment: Some models (KEMPER autodark®660i) enable shade adjustment
range from 9 to 13. KEMPER autodark®660x and autodark®760 have two shade ranges,
i.e. 6-8 and 9-13. It can be adjusted by the knob »Range« which is located on the filter.
The external knob for shade adjustment has two shade ranges (6-8 and 9-13) marked
in two different typefaces (positive and negative). The adjustment of the knob »Range«
defines the range which is being used.

Adjustment of sensitivity: Most welding applications can be performed with welding
light sensitivity set to maximum. The maximum sensitivity level is appropriate for low
welding current work, TIG, or special applications. The welding light sensitivity has to be
reduced only in some specific surrounding lighting conditions in order to avoid unwanted
triggering. As a simple rule for optimum performance, it is recommended to set sensitivity
to the maximum at the beginning and then gradually reduce it, until the filter reacts only
to the welding light flashes and without annoying spurious triggering due to ambient light
conditions (direct sun, intensive artificial light, neighboring welder’s arcs etc.).

Opening time delay adjustment: The opening time delay can be adjusted from 0.2 t0 0.8
seconds for autodark® 660i/660x filters and from 0.1 to 1.0 seconds for autodark® 760. It
is recommended to use a shorter delay with spot welding applications and a longer delay
with applications using higher currents and longer welding intervals. Longer delay can also
be used for low current TIG welding in order to prevent the filter opening when the light path
to the sensors is temporarily obstructed by a hand, torch, etc.

Function welding/grinding: KEMPER autodark® 660x and autodark® 760 electro-
optical welding protection filter can be used for both welding and grinding applications.
By selecting the position »Grind«, the filter switches off and it will not be triggered by the
sparks generated during grinding. Before restarting welding, the knob should be set back
to the »Weld« position.



» RECOMMENDED SHADE LEVELS FOR VARIOUS WELDING APPLICATIONS

» DESCRIPTION

1. Solar cell
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OF KEMPER FILTER FEATURES

Figure @

2. Photo-sensors (Photo diodes)

3. Filter housing

4. Liquid crystal shutter viewing area
5. Replaceable batteries (CR-2032)
6. Battery test (led diode)

7. Shade adjustment range selection
8. Welding or grinding selection

9. Shade adjustment

10. Sensitivity adjustment

11. Opening time

delay adjustment



> TECHNICAL DATA

Model autodark®760 autodark®660x autodark®660i
Viewing area 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm
Weight 165¢g 125¢g 100 g
Open state shade 4 4 4
Closed state shade 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13

Shade adjustment

yes / external

yes / external

yes / internal

Sensitivity
adjustment

yes / external

yes / external

yes / internal

Delay adjustment

yes / external

yes / external

yes / internal

batteries (CR-2032)

Grinding mode yes / external yes / external no
Switching time 0.15ms 0.15ms 0.15ms
at 23°C

Clearing time 01-10s 0.2-0.8s 0.2-0.8s
UV/IR protection UV13/IR13 UV13/IR13 UV13/IR13
Temperature range -5°C / +55°C -5°C / +55°C -5°C / +55°C
TIG detection enhanced enhanced enhanced
Energy supply 2 replaceable solar cells /

no battery change




> MARKINGS

KEMPER autodark® | Product name of the helmet shell

autodark®760 Product name of the autodarkening welding filter

4/6-8/9-13 4 - Protection shade number in open state
6-8 / 9-13 - Protection shade numbers in closed state

KEMPER Manufacturer identification code

1111 Optical classes (optical quality, light scattering, homogeneity,
angular dependence)

EN 379 Number of the standard (autodarkening welding filter)

EN 175 Number of the standard (welding helmet)

EN 166 Number of the standard (welding helmet)

AS1337.1 Number of the standard (welding helmet)

AS1338.1 Number of the standard (autodarkening welding filter)

ANSI-Z87.1 Number of the standard (autodarkening welding filter and
welding helmet)

S Increased roboustness

B Medium energy impact resistance mark

9 Molten metals and hot solids resistance mark

ce CE mark

DIN Conformity symbol for DIN

DIN Plus Conformity symbol for DIN Plus

(] Instruction Manual

E/ The symbol on the product or on its packaging indicates that

ne this product may not be treated as household waste. Instead
it shall be handed over to the applicable collection point for
the recycling of electrical and electronic equipment. By
ensuring this product is disposed of correctly you will help
prevent potential negative consequences for the environment
and human health, which could otherwise be caused by
inappropriate waste handling of this product. For more detailed
information about recycling of this product, please contact your
local city office, your household waste disposal service or the
shop where you purchased the product.

Please note the above is an example

Notified body for CE testing (autodarkening welding filter and welding helmet):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

166 standards.

KEMPER autodark®welding helmet is tested according to the EN 175 and EN




Pour votre protection et une efficacité maximum, veuillez lire attentivement
ces informations avant l'utilisation.

> AVANT LE SOUDAGE

« Vérifiez que le masque est bien assemblé et qu’il bloque complétement toute lumiére
accidentelle. La lumiere ne peut pénétrer par I'avant qu’a travers le champ de vision du
filtre de soudage auto-obscurcissant.

* Ajustez le harnais pour garantir le meilleur confort et fournir un plus grand champ de
vision.

» Sélectionnez un filtre de soudage approprié au masque. Dimensions du filtre: 110 x 90
mm (voir Brochure KEMPER).

« Vérifiez le degré d’obscurcissement prescrit pour votre application de soudage et ajustez
votre filtre auto-obscurcissant en fonction (voir tableau des degrés d’obscurcissement
recommandés).

» PRECAUTIONS

* Ne placez jamais le masque ou le filtre auto-obscurcissant de soudage sur des surfaces
chaudes.

* Les écrans de protection rayés ou endommagés doivent étre régulierement remplacés
par des écrans originaux de type KEMPER. Avant usage des nouveaux écrans de
protection, assurez-vous que les films de protection supplémentaires sont bien retirés
des deux cotés.

« Utilisez le masque KEMPER autodark® uniquement dans la plage de température
comprise entre -10°C et +60°C.

» N'exposez pas le filtre électro-optique de soudage aux liquides et protégez-le des saletés.

 N'utilisez que des piéces de rechange KEMPER originales. En cas de doute, veuillez
contacter votre revendeur agréé KEMPER.

 La garantie est annulée si ces instructions ne sont pas respectées. KEMPER rejette
toute responsabilité en cas de probléme lié a des applications différentes du soudage
ou si les instructions d’utilisation ne sont pas strictement respectées. Le masque de
soudeur KEMPER autodark® est congu pour protéger les yeux et le visage du soudeur
contre les éclaboussures et les rayons ultraviolets et infrarouges dangereux générés
au cours du processus de soudage.Pour toute autre application, utilisez I'équipement
de protection individuelle approprié.

 Les matériaux susceptibles d’entrer en contact avec la peau de la personne qui les porte
peuvent entrainer des réactions allergiques chez les individus sensibles.

 Le casque de soudure porté au-dessus de lunettes de vue ordinaires est susceptible
de transmettre des chocs et ainsi de créer un danger pour l'utilisateur.

« Sini le casque ni l'écran de protection ne portent de marquage B, alors seul le marquage
S est valable.

* Pour toutes les opérations de soudage, il est recommandé de respecter une distance d’au
moins 50 cm, et jamais inférieure a 25 cm, entre I'arc de soudage et les yeux du soudeur.

> CONSERVATION

Lorsque le filtre n'est pas utilisé, il doit étre conservé dans un lieu dont la température est
comprise entre -20°C et +65°C. Une exposition prolongée a des températures dépassant
45°C peut réduire la durée de vie des piles du filtre auto-obscurcissant. Il est recommandé
de conserver les cellules photovoltaiques du filtre auto-obscurcissant a 'ombre ou a I'abri de
la lumiére pendant le stockage afin de maintenir le filire en mode veille. Pour ce faire, vous
pouvez simplement placer l'avant du filtre vers le bas sur I'étagere de stockage.

> ENTRETIEN ET NETTOYAGE

Les cellules photovoltaiques et les capteurs de lumiére du filtre auto-obscurcissant doivent
toujours étre tenus a I'abri des poussiéres et des éclaboussures: le nettoyage peut étre
effectué a I'aide d’un chiffon doux ou imprégné de détergent Iéger (ou d’alcool). N'utilisez
jamais de solvants agressifs tels que I'acétone. Les filtres KEMPER doivent toujours
étre protégés des deux cotés par les écrans de protection (polycarbonate ou CR39), qui
doivent également étre nettoye a I'aide d’un chiffon doux. Remplacez immédiatement les
écrans de protection s’ils ont subi des dommages, quels gu’ils soient.



> GARANTIE

Les produits KEMPER sont garantis pendant une durée de trois ans. La garantie peut étre
annulée si ces instructions ne sont pas respectées. KEMPER rejette toute responsabilité
pour les problémes liés aux applications différentes du soudage.

> ASSEMBLAGE DU MASQUE ET DU HARNAIS Le schéma | A

1. Insérez le harnais (D) dans la coque du masque (B) comme indiqué a la figure 1.
Poussez les vis (A) a travers les orifices de la coque du masque. Placez les petites
goupilles de positionnement d'inclinaison dans les trous de positionnement d'inclinaison
souhaités dans la coque.

2. Fixez une molette de harnais (C) sur chaque vis.

3. Ajustez le harnais de sorte a obtenir un confort et une taille optimale.

a. Réglez lalongueur de la bande du haut de sorte que le harnais soit dans une position
confortable autour de votre téte.

b. Réglez le degré d'inclinaison du masque en ajustant les trous dans lesquels les
goupilles sont insérées.

c. Ajustez la distance entre le masque et visage en desserrant les écrous du harnais de
sorte que les mécanismes d'articulation puissent étre déplacés vers I'avant et 'arriére le
long du harnais jusqu'a la position souhaitée. Resserrez ensuite les écrous du harnais.

Le harnais est équipé d’une bande absorbante remplagable. Les bandes
absorbantes sont disponibles auprés de votre revendeur local.

» ASSEMBLAGE DU MASQUE KEMPER ET DU CASQUE ,
DE SECURITE Le schéma | B |

Le schéma | B.1

Si vous avez acheté le masque de soudage KEMPER en combinaison avec un
casque de sécurité, le serre-téte normal sera remplacé par I'adaptateur en deux
parties (gauche et droite) du casque de sécurité. Les deux parties de I'adaptateur du
casque de sécurité sont chacune clairement signalées avec les lettres L (gauche) et
R (droite) sur le corps principal. Choisissez la partie correspondant a chaque c6té.

1. En appuyant sur la vis avec votre index, dévissez I'écrou, comme indiqué sur la figure 1.

2. Poussez la vis a travers l'orifice rectangulaire du corps du casque, tout en maintenant
la vis. Mettez la goupille de réglage de l'inclinaison dans I'un des trois trous du corps
du masque. Choisissez l'inclinaison qui vous fournit le confort maximal (2.).

3. Serrez I'écrou sur la vis (3.).

4. Répétez I'opération d'assemblage de 'adaptateur du casque de sécurité de l'autre
c6té du masque.

5. Insérez les languettes dans les fentes de I'adaptateur du casque de sécurité. Assurez-
vous que les ergots inférieurs de I'adaptateur du casque de séecurité sont bien bloqués
par dessus les bords du casque de sécurité (5.).

6. Tournez le bouton arriére pour régler le serre-téte du casque de sécurité qui peut ainsi
s'adapter a toutes les tailles de tétes. Appuyez sur le bouton et faites-le tourner en le
maintenant enfoncé, puis relachez le bouton lorsque vous avez atteint la position qui
vous fournit le confort maximal pour verrouiller le serre-téte dans cette position (6.).

7. Les deux ressorts de I'adaptateur du casque de sécurité maintiennent le masque dans
deux positions extrémes : haute et basse (7.).

Le serre-téte est équipé d'un bandeau absorbant remplagable. Les bandeaux
absorbants sont disponibles chez votre revendeur local.

» ASSEMBLAGE DU FILTRE AUTO-OBSCURCISSANT ET Le schéma
DES ECRANS DE PROTECTION /KEMPER autodark®760/

1. Glissez I'’écran de protection intérieur sur le cété intérieur du filtre de soudage
autoobscurcissant comme indiqué sur la figure (1.).

2. Pliez délicatement le circuit imprimé du contréle externe derriére le filtre de sorte qu'il
soit placé a l'intérieur de la coque du masque avant que vous insériez le filtre dans



son ouverture. Commencez par insérer le filtre par le bas afin qu’il s’'enclenche dans
I'attache du bas (2.a); puis enfoncez la partie supérieure afin qu’elle s’enclenche dans
I'attache supérieure (2.b).

3. Introduisez I'écran de protection externe dans le cadre externe (3.a). Prenez le cadre
qui maintient I'écran de protection en place et poussez-le a l'intérieur pour que les
goupilles latérales s'encliquétent dans les fentes (3.b).

4. Fermez la coque du masque avec le cadre externe. Insérez les deux goupilles du bas
dans les deux orifices inférieurs de la coque du masque et poussez la partie supérieure
du cadre vers l'intérieur de la coque du masque de sorte que les deux goupilles du
haut s'encliquéetent dans les orifices de goupilles des tous les deux cétés (2x clic) (4.).

5. Poussez précautionneusement la partie extérieure du boitier externe de contrbles
avec la carte électronique a travers |'ouverture latérale du masque (5.a). Mettez-la
correctement en place en insérant d'abord la partie avec les piles appuyées contre le
coté interne du casque (5.b). Les piles restent [égérement inclinées contre le masque.

6. La partie intérieure du boitier externe de contrdles doit étre mise en place dans le sens
indiqué par la fleche a I'étape 6. La fleche indique l'ouverture a travers laquelle les
supports de piles doivent passer avant que la partie intérieure du boitier externe de
contrdles soit placée en position adéquate (6). Poussez délicatement la partie extérieure
du boitier externe de contréles de sorte qu'elle se mette parfaitement en position.

7. Vissez les quatre vis (7.).

8. Insérez les deux piles et faites coulisser le couvercle dessus (8.).

» ASSEMBLAGE DU FILTRE AUTO-OBSCURCISSANT ET Le schéma D
DES ECRANS DE PROTECTION /KEMPER autodark® 660x /

1. Glissez I'écran de protection intérieur sur le coté intérieur du filtre de soudage
autoobscurcissant comme indiqué sur la figure (1.).

2. Pliez délicatement le circuit imprimé du contrdle externe derriére le filtre de sorte qu'il
soit placé a l'intérieur de la coque du masque avant que vous insériez le filtre dans
son ouverture. Commencez par insérer le filtre par le bas afin qu'il s’'enclenche dans
I'attache du bas (2.a); puis enfoncez la partie supérieure afin qu’elle s’enclenche dans
I'attache supérieure (2.b).

3. Introduisez I'écran de protection externe dans le cadre externe (3.a). Prenez le cadre
qui maintient I'écran de protection en place et poussez-le a l'intérieur pour que les
goupilles latérales s'encliquétent dans les fentes (3.b).

4. Fermez la coque du masque avec le cadre externe. Insérez les deux goupilles du bas
dans les deux orifices inférieurs de la coque du masque et poussez la partie supérieure
du cadre vers l'intérieur de la coque du masque de sorte que les deux goupilles du
haut s'encliquétent dans les orifices de goupilles des tous les deux cétés (2x clic) (4.).

5. Introduisez la partie centrale du boitier externe de contréle dans son ouverture sur le
coté extérieur de la coque du masque (5.).

6. Depuis la partie intérieure du masque, insérez la carte du circuit électronique avec les
potentiométres dans la partie centrale du boitier externe de contréle (6.).

7. Appuyez sur la carte électronique et insérez les 4 boutons des potentiométres depuis
I'extérieur. Prenez soin a bien insérez les boutons correctement. Vérifiez que la
position finale des repéres sur les boutons correspond a l'inscription sur le boitier
des commandes externes (7.).

8. Introduisez la partie externe du boitier de contréle externe de sorte qu’elle se loge sur
la partie centrale du boitier de contréle externe (8.).

9. Placez correctement |a partie interne du boitier de contréle externe sur la partie centrale
du boitier de contrdle externe et fixez-la avec quatre vis (9.).

Le schéma | D.1

Si vous devez retirer un filtre automatique de son cadre (par exemple parce que
vous devez changer I’écran de protection intérieur), faites d’abord ressortir
la boucle reliée au cable électrique, comme indiqué sur le dessin 10 et retirez
le filtre. Lorsque vous remettez le filtre dans le cadre, passez le cable dans la
boucle comme indiqué sur le dessin 11. Lorsque vous déplacez le filtre, détendez
le cable électrique pour éviter les surintensités importantes qui entraineraient
une déchirure du cable.




> ASSEMBLAGE DU FILTRE AUTO-OBSCURCISSANT ET Le schéma | E |

DES ECRANS DE PROTECTION /KEMPER autodark®660i /

1. Glissez I'écran de protection intérieur sur le c6té intérieur du filtre de soudage
autoobscurcissant comme indiqué sur la figure (1.).

2. Depuis le coté extérieur de la coque du masque, introduisez le filtre de soudage dans
I'ouverture du filtre. Commencez par insérer le filtre par le bas afin qu’il s'enclenche
dans l'attache du bas (2.a); puis enfoncez la partie supérieure afin qu’elle s’enclenche
dans l'attache supérieure (2.b).

3. Introduisez I'écran de protection externe dans le cadre externe (3.a). Prenez le cadre
qui maintient I'écran de protection en place et poussez-le a l'intérieur pour que les
goupilles latérales s'encliquétent dans les fentes (3.b).

4. Fermez la coque du masque avec le cadre externe. Insérez les deux goupilles du bas
dans les deux orifices inférieurs de la coque du masque et poussez la partie supérieure
du cadre vers l'intérieur de la coque du masque de sorte que les deux goupilles du
haut s'encliquétent dans les orifices de goupilles des tous les deux cotés (2x clic) (4.).

» REMPLACEMENT DE LECRAN DE PROTECTION Le schéma E

1. Retirez le cadre extérieur. Depuis l'intérieur de la coque du masque, faites coulisser
les deux goupilles I'une vers l'autre, libérez le cadre et poussez-le Iégerement vers
I'extérieur (1.a), puis tournez-le pour libérer les deux goupilles inférieures (1.b).

2. Tenez le cadre externe dans vos mains et mettez vos pouces sur les deux volets qui
maintiennent en place le cadre de I'écran de protection. Tirez ces deux volets afin que
les deux goupilles sur les cbtés ressortent des fentes.

3. Introduisez un nouvel écran de protection et fermez le couvercle comme décrit a la
section précédent aux points 3 et 4.

Le schéma | F.1

Au cours de I'assemblage du masque et du filtre de soudage ou lors du
remplacement des écrans de protection, vérifiez que toutes les piéces sont
bien en place afin d’éviter toute entrée de lumiére dans le masque. Si la lumiére
entre, répétez la procédure jusqu’a la suppression du probléme faute de quoile
masque ne doit pas étre utilisé pour le soudage. Avant de placer les nouveaux
écrans de protection, retirez toujours les films protecteurs des deux cotés.

» FILTRE DE PROTECTION AUTO-OBSCURCISSANT

OPERATION

Les filtres de protection auto-obscurcissants KEMPER fonctionnent sur la base d'un
obturateur a cristaux liquides qui protege les yeux du soudeur contre la lumiére visible
intense émise pendant le soudage. Combinés avec le filtre passif IR/UV permanent, ils
assurent une protection efficace contre les rayonnements infrarouges (IR) et ultraviolets
(UV). La protection contre les rayonnements optiques nocifs est indiquée, quel que
soit 'obscurcissement ou I'éventuelle défectuosité du filtre, au-dessus de la valeur
d’obscurcissement le plus fort, marquée sur chaque modele.

Les filtres de protection auto-obscurcissants KEMPER sont produits conformément aux
exigences de la norme EN 379 et sont certifiés CE, DIN et DIN Plus. lls ne sont pas
prévus pour étre utilisés comme protection contre les chocs, les particules volantes,
les métaux en fusion, les liquides corrosifs ou les gaz dangereux. Remplacez tout filtre
auto-obscurcissant physiquement endommageé ou défectueux (vérifiez que le filtre auto-
obscurcissant s'assombrit lorsque vous lancez 'arc de soudage).

Le filtre auto-obscurcissant doit étre utilisé avec des écrans de protection internes
et externes (polycarbonate ou CR39) pour étre protégé contre des dommages
irréversibles.

UTILISATION

Les filtres de protection auto-obscurcissants montés dans un masque de soudage sont
considérés comme des « équipements de protection individuels » (EPI) protégeant les
yeux, le visage, les oreilles et le cou contre la lumiere nocive directe et indirecte de I'arc
de soudage. Sivous navez acheté qu’un filtre sans casque, vous devez choisir un casque



congu pour étre utilisé avec un filtre de protection auto-obscurcissant. Il doit permettre
un montage correct du filtre, avec des ecrans de protection internes et externes. Il ne
doit y avoir aucun point de tension supplémentaire causé par le cadre de fixation ou le
systeme de montage, car ils pourraient causer de graves dégats au filtre. Assurez-vous
que les cellules solaires et les capteurs optiques ne sont pas couverts par le masque,
car cela pourrait empécher le fonctionnement correct du filtre. Si 'une de ces conditions
se présente, le filtre risque de ne pas étre utilisable.

DOMAINE D’APPLICATION

Les filtres KEMPER autodark® conviennent a tous types de soudage électrique : électrodes
enrobées, MIG/MAG, TIG/WIG, soudage plasma, découpe, sauf le soudage au gaz.

FONCTIONS

Les filtres KEMPER sont fournis prét a I'emploi. Vérifiez le degré de protection
requise selon la procédure de soudage spécifique et, si le modéle le permet,
choisissez I'obscurcissement, la sensibilité a la lumiére, ainsi que le délai
d’ouverture recommandée.

Obscurcissement: Certains modéles (KEMPER autodark® 660i) permettent d'ajuster
I'obscurcissement dans une échelle de 9 a 13. Les modéles KEMPER autodark® 660x et
autodark® 760 ont deux échelles

d'obscurcissement, de 6 a 8 et de 9 a 13. Le réglage peut étre effectué a I'aide du bouton
»Range« situé sur le filtre. Le bouton externe pour le réglage de I'obscurcissement possede
deux gammes d’'obscurcissement (de 6 a 8 et de 9 a 13) indiquées a l'aide de deux polices
de caractére différentes (positive et négative). Le réglage du bouton »Range« définit la
plage en cours d'utilisation.

Sensibilité: La plupart des applications de soudage peuvent étre effectuées avec la
sensibilité a la lumiére réglée au maximum. Le niveau maximum de sensibilité est approprié
pour le soudage a faible courant, TIG ou pour les applications spéciales. Le niveau de
sensibilité a la lumiére doit étre réduit uniquement dans certaines conditions d’éclairage
ambiant spécifiques afin d’éviter tout déclenchement intempestif. Pour un fonctionnement
optimal, il est conseillé de régler la sensibilité d’'abord au maximum, puis de la réduire
graduellement jusqu’a ce que le filire ne réagisse qu’a la lumiere de soudage sans
déclenchements intempestifs dus aux conditions d’éclairage ambiant (lumiére directe du
soleil, lumiére artificielle intense, arcs de soudeurs a proximité, etc.).

Ajustement du délai d’ouverture: Le délai d'ouverture peut étre réglé entre 0,2 et
0,8 secondes pour les filtres autodark® 660i/660x, et entre 0,1 et 1,0 seconde pour
autodark®760. |l est recommandé d'utiliser un délai plus court pour les applications de
soudage par point et d’utiliser un délai plus long pour les applications utilisant des courants
plus élevés et des intervalles de soudage plus longs. Des délais plus longs peuvent
également étre utilisés pour le soudage TIG a faible courant afin d’eviter 'ouverture du
filtre quand la lumiére arrivant aux capteurs est temporairement obstruée par une main,
une torche, etc.

Fonction soudage/abrasion: Le filtre électro-optique de soudage des modéles KEMPER
autodark® 660x et autodark® 760 peut étre utilisé aussi bien pour les applications de soudage
et que pour les applications d'abrasion. Sélectionnez la position »Grind« pour désactiver
le filtre et empécher son déclenchement lors des étincelles produites par I'abrasion. Avant
de reprendre le travail de soudage, remettez le bouton dans la position »Weld«.

13



» DEGRES D’0OBSCURCISSEMENT RECOMMANDES POUR
APPLICATIONS DE SOUDAGE /EN 379/

DIFFRENTES

PROCESSUS COURANT EN AMPERES
DE SOUDAGE [ 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 ] 60 [ 70 [ 100 ] 125 [ 150 [ 175 | 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 [ 400
8 [ 9 [ 10 [ 11| 12 \ 13
MMA autodark®760, autodark®660x
\ autodark®660i
8 [ 9 10 | 11 12 |
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\ autodark®660i
8 I 9 | 10 I 11 I 12 [ 13 14
TIG autodark®760, autodark®660x
\ a(‘ltodark@’GG‘Oi |
s 9 10 1 12 13
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lourds autodark® 660i ‘ ‘ ‘
. 10 11 12 13
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. . 9 [ 10 [ 11 ] 12 I 13
Découpe au jet fodarke 760, aufodark® 660x
de plasma autodark®660i
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» COURBE DE TRANSMISSION DE LA LUMIERE
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Longueur d'onde

» DESCRIPTION POUR LES FIGURES DU FILTRE KEMPER

1. Pile solaire

2. Capteurs optiques (photodiodes)

3. Boitier du filtre

4. Champ de vision de l'obturateur a cristaux liquides
5. Piles amovibles (CR-2032)

6. Test des piles (diode électroluminescente)

7. Sélection de la gamme d’ajustement de I'obscurcissement
8. Sélection soudage ou abrasion

9. Ajustement de I'obscurcissement

10. Ajustement de la sensibilité

11. Ajustement du délai d’ouverture

T T 1
200 1300 1400

Alnm]

Le schéma E



» DONNEES TECHNIQUES

Modéle autodark®760 autodark®660x autodark® 660i
Champ visuel 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm
Poids 165 g 1259 100 g
Obscurcissement

ouvert 4 4 !
Obscurcissement 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
fermé R R ]
Ajustement de ; i i/i
l'obscurcissement oui / externe oui/ externe out/interne
Ajustement de oui / externe oui / externe oui / interne

sensbilité

Ajustement du délai

oui / externe

oui / externe

yes / internal

Mode abrasion

oui / externe oui / externe non

Délai de commuta-
tion a 23°C 0.15ms 0.15ms 0.15ms
Délai d'ouverture 01-10s 02-08s 02-08s
Protection UV/IR UV13/IR13 UV13/IR13 UV13/IR13
flage detempera- | _gG/+55°C -5°C / +55°C -5°C / +55°C
Détection TIG e e e

améliorée améliorée améliorée
Alimentation 2 piles cellules solaires /

remplacables

pas de piles a changer




» MARQUAGES

KEMPER autodark® |Nom de produit de la coque de masque

autodark®760 Nom de produit du filtre de soudage auto-obscurcissant

4/6-8/9-13 4 - Numéro d’obscurcissement en mode ouvert
6-8 / 9-13 - Numéros d'obscurcissement en mode fermé

KEMPER Code d’identification du producteur

1111 Classes optiques (qualité optique, diffusion de la lumiere,
homogénéité, dépendance angulaire)

EN 379 Numéro de norme (filtre auto-obscurcissant pour le soudage)

EN 175 Numéro de norme (masque de soudage)

EN 166 Numéro de norme (masque de soudage)

AS1337.1 Numéro de norme (masque de soudage)

AS1338.1 Numéro de norme (filtre auto-obscurcissant pour le soudage)

ANSI-Z87.1 Numéro de norme (filtre auto-obscurcissant pour le soudage,
masque de soudage)

S Plus grande solidité

B Choc énergétique de moyenne intensité

9 Métal fondu et solides chauds résistance marque

CE€ Marquage CE

DIN Symbole de conformité DIN

DIN Plus Symbole de conformité DIN Plus

] Mode d’emploi

E Le symbole sur le produit ou son emballage indique que ce

— produit ne peut étre traité comme déchet ménager. Il doit plutét
étre remis au point de ramassage concerné, se chargeant du
recyclage du matériel électrique et électronique. En vous assu-
rant que ce produit est éliminé correctement, vous favorisez
la prévention des conséquences négatives pour 'environne-
ment et la santé humaine qui, sinon, seraient le résultat d’'un
traitement inapproprié des déchets de ce produit. Pour obtenir
plus de détails sur le recyclage de ce produit, veuillez prendre
contact avec le bureau municipal de votre région, votre service
d’élimination des déchets ménagers ou le magasin ou vous
avez acheté le produit.

Veuillez noter que les informations précédentes ne sont fournies qu'a titre d’'exemple

Organisme accrédité pour I'essai CE (filire auto-obscurcissant pour le soudage,
masque de soudage): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Organisme accrédité pour I'essai CE (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research
Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

Le masque de soudage KEMPER autodark® est testé conformément aux nor-
mes EN 175 et EN 166.




Fiir eine sichere und korrekte Bedienung lesen Sie bitte zuerst die
Anleitung durch.

> VOR BEGINN DES SCHWEISSENS

» Uberzeugen Sie sich, dass die Maske korrekt zusammengebaut ist und dass sie
keinerlei Licht durchlasst. An der Vorderseite darf das Licht nur durch das Sichtfeld
des automatischen Schweil3erfilters eindringen.

» Passen Sie den Helmmechanismus so an, dass er bequem sitzt und eine entsprechend
Sicht durch den Filter ermoglicht.

» Wahlen Sie einen fir die Maske geeigneten Schweififilter in der Grée 110 x 90 mm
(siehe das Prospekt KEMPER).

» Wahlen Sie die vorgeschriebene Schutzstufe fir Ihr Schweillverfahren und stellen Sie
den automatischen Schweilerfilter entsprechend ein (siehe Tabelle mit empfohlenen
Schutzstufen).

» SICHERHEITSMASSNAHMEN

* Die Maske und der automatische Schweilerfilter diirfen nie auf heille Oberflachen gelegt
werden.

« Zerkratzte oder beschadigte Schutzschirme sollen regelmafig durch originale KEMPER
Schutzschirme ersetzt werden. Vor dem Einsetzen des neuen Schutzschirmes muss
eventuelle Schutzfolie an beiden Seiten entfernt werden.

» Verwenden Sie die KEMPER autodark® SchweilRerschutzmaske nur innerhalb des
Temperaturbereichs von -5°C bis +55°C.

* Der automatische Schweilerfilter darf keinen Flissigkeiten ausgesetzt werden und
muss gegen Schmutz geschiitzt werden.

» Verwenden Sie nur die KEMPER-Original-Ersatzteile. Im Zweifelsfall wenden Sie sich
an den bevolimachtigten KEMPER-Vertriebspartner.

* Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zum Erléschen der Garantie fiihren.
KEMPER ubernimmt keine Verantwortung fir Probleme im Falle der Nichtbeachtung dieser
Anleitung. Die KEMPER autodark® Schweierschutzmaske ist nur fiir das SchweilRen
und den Gesichtsschutz wahrend des Schweilens vorgesehen. KEMPER ibernimmt
ebenfalls keine Verantwortung im Falle der Anwendung der Maske fiir Schutzfunktionen
und Arbeiten, fiir die sie nicht geeignet ist, zum Beispiel den Schutz vor Schlagen, fallenden
Gegenstanden, flissigem Metall, korrosiven Flissigkeiten und Giftgas.

+ Das Material kann bei anfalligen Personen bei Hautkontakt allergische Reaktionen hervorrufen.

* Der Uiber die normale Brille getragene Schweilerschutzmaske kann Aufprall Ubertragen
und somit den Trager in Gefahr bringen.

* Wenn der Helm und der Schutzschirm keine B-Kennzeichnung tragen, ist nur die
SKennzeichnung gultig.

* Bei jedem Lichtbogenschweillen ist ein Abstand von mindestens 50 cm und nie weniger
als 25 cm zwischen dem Lichtbogen und den Augen des Schweifl3ers empfohlen.

» AUFBEWAHRUNG

Wird der Filter nicht verwendet, muss er an einem trockenen Ort bei einer Temperatur
von -20°C bis +65°C aufbewahrt werden. Wird er Uber langere Zeit Temperaturen von
Uber 45°C ausgesetzt, verkiirzt sich die Lebensdauer der Batterie des automatischen
Schweilerfilters. Es wird empfohlen, die Solarzellen des automatischen Schweilerfilters
im dunklen aufzubewahren oder sie wahrend der Lagerung nicht dem Licht auszusetzen
um den Abschalt-Modus zu behalten. Dazu wird er einfach nach unten zeigend in ein
Regal gestellt.

> WARTUNG UND REINIGUNG

Die Solarzellen und die Lichtsensoren des automatischen Schweifl3erfilters missen
standig vom Staub und Spritzflecken freigehalten werden: Sie werden mit einem sauberen
Baumwolltuch gereinigt, das mit einer milden Reinigungs- oder einer Alkohollésung getrankt
ist. Verwenden Sie nie aggressive Losungsmittel wie zum Beispiel Aceton. Die KEMPER Filter
mussen immer von aul3en und innen durch eine Klarsicht-Schutzscheibe (Polykarbonat oder
CR39) geschutzt sein, die nur mit einem weichen Baumwolltuch gereinigt werden kann. Ist
die Klarsicht-Schutzscheibe in irgendeiner Art beschadigt, muss sie sofort ersetzt werden.
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> GARANTIE

» KEMPER ZUSAMMENBAU DES SCHWEIRERSCHUTZSCHIRMS
UND SCHWEIRERSCHUTZHELMS

Die KEMPER Produkte haben eine Garantiezeit von drei Jahren. Die Nichtbeachtung
dieser Anleitung kann zum Erldschen der Garantie flihren. Firma KEMPER Ubernimmt
ebenfalls keine Verantwortung im Falle der Anwendung der Maske flr Schutzfunktionen
und Arbeiten, flr die sie nicht geeignet ist.

» ZUSAMMENBAU DER MASKE UND DES HELMME
CHANISMUS

1. Setzen Sie die Maske (D) in die Helmschale (B) ein, wie in Abbildung 1 dargestellt.

Abbildung | A |

Schieben Sie die Schrauben (A) durch die Offnungen in der Helmschale. Rasten Sie
die kleinen Positionierungsbolzen in die Positionierungséffnung in der Helmschale mit
der gewiinschten Neigung ein.

2. Schrauben Sie die Muttern (C) auf die einzelnen Schrauben.
3. Passen Sie die Maske an, damit sie besser sitzt und der Komfort optimiert wird.

a. Passen Sie die Lange des oberen Bandes so an, dass die Helmschale in einer
bequemen Position um lhren Kopf sitzt.

b. Den Neigungsbereich der Maske stellen Sie so ein, dass die Bolzen in die gewuinschte
Offnung einrasten.

c. Die Entfernung der Maske vom Gesicht stellen Sie so ein, dass Sie die Schrauben
an der Maske lockern, wodurch der Mechanismus nach vorne oder nach hinten in
die gewlinschte Position entlang der Helmschale bewegt werden kann. Wenn die
Maske in der gewlinschten Position liegt, befestigen Sie die Schrauben erneut.

Der Helmmechanismus ist mit einem austauschbaren SchweiBband versehen.
SchweiRbander sind immer als Ersatzteile bei Ihrem Lieferanten erhéltlich.

Abbildung
Abbildung | B.1 |

Wenn Sie das KEMPER SchweiBerschutzschild in Kombination mit dem
SchweiBerschutzhelm erworben haben, ersetzt ein zweiteiliges (links und rechts)
Schutzschirmanpassungsstiick den Standard-Kopfbedeckung. Jeder der beiden
Schutzschirmanpassungsstiicke ist auf dem Hauptteil deutlich mit L (links) und
R (rechts) gekennzeichnet. Bitte nutzen Sie das richtige Anpassungsstiick fiir
die jeweilige Seite.

1.

Dricken Sie die Schraube mit Ihrem Zeigefinger. Gleichzeitig lockern Sie die
Schraubenmutter wie im Bild 1. dargestellt.

2. Driicken Sie die Schraube durch die rechtwinkelige Offnung in dem Schutzschirmgehéuse,

gleichzeitig halten Sie weiterhin die Schraube fest. Legen Sie den Bolzen fiir die Anpassung
der Schragstellung in eines der drei Lécher in dem Schutzschirmgehause. Fur lhre maximale
Bequemlichkeit wahlen Sie das richtige Loch fiir die Anpassung der Schragstellung (2.).

3. Ziehen Sie die Schraubenmutter auf der Schraube an (3.).

. Wiederholen Sie den Zusammenbau des Schutzschirmanpassungsstiicks auf der
Gegenseite des Schweillerschutzschirms.

. Legen Sie die Klemmen des Schutzschirmanpassungsstiicks in die Aufnahmeschlitze
des Schweilerschutzhelms. Vergewissern Sie sich, dass die unteren Verriegelungen
des Schutzschirmanpassungsstucks iber den Randern des SchweilRerschutzhelms
festsitzen (5.).

6. Die Kopfbedeckung des Schweilerschutzhelms kann durch das Drehen des hinteren

Rads angepasst werden, um den Schweilerschutzhelm an jede KopfgréRe anzupassen.
Driicken Sie das Rad und halten Sie es wahrend des Drehens fest, lassen Sie das
Rad los, wenn Sie die Position der maximalen Bequemlichkeit erreicht haben, damit
das Rad in der erwlinschten Position festsitzt (6.).

7. Die Federn des Schutzschirmanpassungsstlicks halten den SchweilRerschutzschirm

in den beiden Endstellungen: oben und unten (7.).

Die Kopfbedeckung ist mit einem austauschbaren Schweiband ausgestattet.
SchweiBbénder erhalten Sie im Fachhandel.




» EINBAU DES AUTOMATISCHEN SCHWEIRERFILTERS ,
UND DER SCHUTZSCHEIBEN /KEMPER autodark® 760/ Abbildung

1.
2.

Schieben Sie die innere Schutzfolie auf die innere Seite des automatischen
Schweilerfilters wie in Abbildung (1.) gezeigt.

Schieben Sie die Tragerplatte der externen Steuerung leicht hinter den Filter, damit sie
in der Maske positioniert ist, bevor Sie den Filter in die Offnung einsetzen. Fangen Sie
mit Einsetzen des Filters unten an, so das er in die untere Raste (2.a) einrastet; und
schieben Sie dann den oberen Teil so hinein, dass er in die obere Raste einrastet (2.b).

. Setzen Sie die dufRere Schutzscheibe in den auleren Rahmen ein (3.a). Nehmen Sie

den Rahmen, in dem die Schutzscheibe eingerastet ist, und driicken Sie ihn so ein,
dass die Seitenbolzen in die Fassungen einrasten (3.b).

. SchlieBen Sie die Maske mit dem auReren Rahmen. Setzen Sie die unteren zwei

Bolzen in die unteren zwei Offnungen der Maske ein und driicken Sie das obere Teil
des Rahmens in die Maske, damit die beiden oberen Bolzen in die Bolzendffnungen
an beiden Seiten einrasten (2x Klick) (4.).

. Driicken Sie das aufere Teil des externen Steuerungsgehauses mit der Steuereinheit

vorsichtig durch die Seitenéffnung in der Maske (5.a). Bringen Sie die Steuereinheit in
die richtige Position, indem Sie zuerst das Teil mit den Batterien einsetzen, die in die
Innenseite der Maske gedriickt sind (5.b). Die Batterien liegen leicht schrag zur Maske.

. Das Innenteil des externen Steuerungsgehauses soll in der Richtung positioniert

werden, die mit dem Pfeil im Schritt 6 dargestellt ist. Der Pfeil zeigt die Offnung, durch
die die Batteriehalterung eingesetzt werden soll, bevor das Innenteil des externen
Steuerungsgehauses in die richtige Position gebracht wird (6.). Driicken Sie leicht das
AuBenteil des externen Steuerungsgehauses, damit es perfekt in der Position sitzt.

7. Ziehen Sie alle vier Schrauben an (7.).

8.

Legen Sie beide Batterien ein und schieben Sie die Batterieabdeckung utber die
Batterien (8.).

» EINBAU DES AUTOMATISCHEN SCHWEIRERFILTERS Abbildung| D |
UND DER SCHUTZSCHEIBEN /KEMPER autodark®660x/

1.
2.

Schieben Sie die innere Schutzfolie auf die innere Seite des automatischen
Schweilerfilters wie in Abbildung (1.) gezeigt.

Schieben Sie die Tragerplatte der externen Steuerung leicht hinter den Filter, damit sie
in der Maske positioniert ist, bevor Sie den Filter in die Offnung einsetzen. Fangen Sie
mit Einsetzen des Filters unten an, so das er in die untere Raste (2.a) einrastet; und
schieben Sie dann den oberen Teil so hinein, dass er in die obere Raste einrastet (2.b).

. Setzen Sie die dufRere Schutzscheibe in den auleren Rahmen ein (3.a). Nehmen Sie

den Rahmen, in dem die Schutzscheibe eingerastet ist, und driicken Sie ihn so ein,
dass die Seitenbolzen in die Fassungen einrasten (3.b).

. Schlielen Sie die Maske mit dem aulReren Rahmen. Setzen Sie die unteren zwei

Bolzen in die unteren zwei Offnungen der Maske ein und driicken Sie das obere Teil
des Rahmens in die Maske, damit die beiden oberen Bolzen in die Bolzendffnungen
an beiden Seiten einrasten (2x Klick) (4.).

. Setzen Sie das mittlere Teil des externen Steuerungsgehauses in die Offnung an der

AuBenseite der Maske ein (5.).

. Von der Innenseite der Maske setzen Sie die Steuereinheit mit Potentiometern in das

mittlere Teil des externen Steuerungsgehauses ein (6.).

7. Wahrend Sie die elektronische Platine eindriicken, fihren Sie die vier Knépfe von

AuBen in den Potenziometer ein. Die Knopfe missen richtig eingefiihrt werden. Die
abschlieende Stellung muss mit den Markierungen an den Kndpfen und den

. Aufdrucken am auf3eren Steuergehause (7.) Ubereinstimmen. Setzen Sie den duf3eren

Teil des auReren Kontrollgehduses ein, so dass er auf den mittleren Teil des aufl3eren
Kontrollgehauses passt (8.).

. Legen Sie den inneren Teil des auflieren Kontrollgehauses richtig auf den mittleren

Teil des aufieren Kontrollgehduses und befestigen Sie ihn mit vier Schrauben (9.).
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Abbildung | D.1

Im Fall, dass der automatische Filter aus dem Lager entfernt werden muss (z. B. wegen
Austausch der inneren Schutzfolie), Idsen Sie zuerst die Schleife am Im Fall, dass der
automatische Filter aus dem Lager entfernt werden muss (z. B. wegen Austausch der
inneren Schutzfolie), I6sen Sie zuerst die Schleife am elektrischen Verbindungskabel
aus, wie in Abb. 10 gezeigt und entfernen Sie den Filter. Beim Wiedereinsetzen des
Filters in das Lager, legen Sie den Kabel und die Schleife wie in Abb. 11 gezeigt. Das
verlangerte elektrische Kabel ist erforderlich, um eine Uberlastung beim Entfernen
des Filters und daraus folgendes KabelzerreifRen zu verhindern.

EINBAU DES AUTOMATISCHEN SCHWEIRBERFILTERS Abbildung [ E|
UND DER SCHUTZSCHEIBEN / KEMPER autodark® 660i /

1. Schieben Sie die innere Schutzfolie auf die innere Seite des automatischen
Schweilerfilters wie in Abbildung (1.) gezeigt.

2. Setzen Sie aus der aulReren Seite der Maske den Filter in die Filter6ffnung ein.Fangen
Sie mit Einsetzen des Filters unten an, so das er in die untere Raste (2.a) einrastet; und
schieben Sie dann den oberen Teil so hinein, dass er in die obere Raste einrastet (2.b).

3. Setzen Sie die AulRenschutzscheibe in den AuRenrahmen ein (3.a). Nehmen Sie den
Rahmen, in dem die Schutzscheibe eingerastet ist, und driicken Sie ihn so ein, dass
die Seitenbolzen in den Fassungen einrasten (3.b).

4. SchlieRen Sie die Maske mit dem aufReren Rahmen. Setzen Sie die unteren zwei
Bolzen in die unteren zwei Offnungen der Maske ein und driicken Sie das obere Teil
des Rahmens in die Maske, damit die beiden oberen Bolzen in die Bolzendffnungen
an beiden Seiten einrasten (2x Klick) (4.).

» WECHSEL DER SCHUTZSCHEIBE Abbildung | F |

1. Entfernen Sie den AuRenrahmen. Driicken Sie die beiden Bolzen aus der inneren Seite
der Maske gegeneinander, befreien Sie den Rahmen und schieben Sie ihn leicht nach
AuBen (1.a), dann drehen Sie ihn und befreien Sie dadurch die unteren zwei Bolzen (1.b).

2. Halten Sie den Aufenrahmen in lhren Handen und legen Sie Ihre Daumen auf die beiden
Klappen, die den Schutzscheibenrahmen in Position halten. Ziehen Sie an den beiden
Klappen, damit die Seitenbolzen aus den Schlitzen ausgeldst werden.

3. Setzen Sie die neue Schutzfolie ein und schlieRen Sie den Rahmen nach Anweisungen
unter Punkte 3 und 4 im vorherigen Kapitel ein.

Abbildung | F.1

Beim Zusammenbau der Maske und des SchweiBerfilters bzw. beim Wechseln der
Schutzscheibe achten Sie darauf, dass alle Teile gut ineinander greifen und so
kein Licht in die Maske durchdringt. Sollte weiterhin Licht eintreten, wiederholen
Sie den Vorgang bis das Problem behoben ist, sonst darf der Helm nicht wahrend
des SchweiRens verwendet werden. Entfernen Sie bei der neuen Schutzscheibe
immer die Schutzfolien auf beiden Seiten.

» AUTOMATISCHER SCHWEIRERSCHUTZFILTER
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FUNKTIONSWEISE

Die KEMPER automatische Schweilerschutzfilter funktionieren auf der Basis von
aktiven Flussigkristall-Sichtscheiben, die die Augen des Anwenders vor starker Helligkeit
im sichtbaren Teil des Spektrums wahrend dem Schwei’en schitzen. In Verbindung
mit einem permanenten passiven IR/UV-Filter ist ein effektiver Schutz der Augen
vor schadlichem Ultraviolett- (UV) und Infrarotlicht (IR) gewahrleistet. Der Schutz vor
schadlicher Strahlung besteht, unabhangig von der Schutzstufe oder von einer eventuellen
Fehlfunktion des Filters, aufRerhalb der dunkelsten Schutzstufe, die bei jeder einzelnen
Ausflhrung angegeben ist.

Die KEMPER automatische Schweif3erschutzfilter werden in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen der europaischen Norm EN 379 hergestellt und sind CE-, DIN- und DIN Plus-
zertifiziert. Sie sind nicht fir den Schutz vor Schlagen, fliegenden Partikeln, geschmolzenen
Metallen, Korrosionsflissigkeiten oder gefahrlichen Gasen geeignet. Ist der automatische



Filter defekt oder beschadigt (stellen Sie sicher, dass sich bei der Ziindung eines Lichtbogens
der automatische Schweilerfilter verdunkelt), muss er ausgewechselt werden.

Sowohl die inneren als auch die &ueren Schutzscheiben (Polycarbonat oder CR39),
missen immer gemeinsam mit dem automatischen SchweiBerfilter verwendet
werden, um vor dauerhaften Beschadigungen zu schiitzen.

ANWENDUNG

Der in der Schweilermaske eingebaute automatische Schweilierschutzfilter ist eine
»personliche Schutzausrustung« (PSA), die die Augen, das Gesicht, die Ohren und
den Hals vor direktem und indirektem Licht des Lichtbogens beziehungsweise vor den
schadlichen Strahlungen, die beim Schweiflen entstehen, schitzt. Falls Sie den Filter ohne
Schutzmaske erworben haben, missen Sie eine Schutzmaske wahlen, die fir den Einbau
des automatischen Schweilerschutzfilters geeignet ist. Der Filter muss sich zusammen
mit der &uf3eren und inneren Schutzscheibe entsprechend in die Schutzmaske einspannen
lassen. In der Maske dirfen keine Krafte des Spannungsmechanismus punktuell auf den
Filter einwirken, da sie den Filter irreparabel beschadigen kénnen. Achten Sie ebenfalls
darauf, dass die Solarzellen und Lichtsensoren nicht von aulRen abgedeckt werden, da so
das korrekte Funktionieren des Filters verhindert wird. Wenn eine von diesen Bedingungen
nicht erflllt ist, kann es sein, dass der Filter nicht einsatzfahig ist.

ANWENDUNGSBEREICHE

KEMPER autodark® Filter sind flr alle Arten von ElektroschweilRverfahren geeignet:
beschichtete Elektroden, MIG/MAG, TIG/WIG, Plasmaschweif3en, Schneiden, nicht fir
Gasschweilien.

FUNKTIONEN

KEMPER automatische SchweiBerschutzfilter werden betriebsfertig ausgeliefert.
Vor der Anwendung priifen Sie die vorgeschriebene Schutzstufe. Falls bei lhrer
Ausfiihrung moglich, stellen Sie die Abdichtungsstufe, die Empfindlichkeitsstufe
und die Offnungszeit ein.

Schutzstufeneinstellung: Einige Modelle (KEMPER autodark® 660i) ermoglichen
Schutzstufeneinstellbereiche zwischen 9 und 13. KEMPER autodark® 660x und autodark®
760 haben zwei Schutzstufenbereiche, d.h. 6-8 und 9-13. Dieser lasst sich mit dem Knopf
»Range« einstellen, der am Filter angebracht ist. Der externe Knopf fir die Schutzstufe-
Einstellung hat zwei Schutzstufen-Bereiche (6-8 and 9-13), die mit zwei verschiedenen
Kennzeichnungen markiert sind (positiv und negativ). Die aktuelle Knopfeinstellung
»Range« legt den Bereich, der verwendet wird, fest.

Einstellen der Empfindlichkeit: Die meisten Schweiflarbeiten kdnnen mit der eingestellten
héchsten Empfindlichkeit durchgefiihrt werden. Die hdchste Empfindlichkeit wird vor allem
beim Schweifen mit Niedrigstrom, TIG oder bei speziellen Anwendungen bendtigt. In
einem besonderen Arbeitsumfeld (Arbeit bei Sonneneinstrahlung, in stark beleuchteten
Raumen oder in der Nahe eines anderen Schweillers) muss die Empfindlichkeitsstufe
verringert werden, damit es nicht zu einer unnétigen Filterumschaltung kommt. Wir
empfehlen, dass Sie zunachst die hdchs te Empfindlichkeit einstellen und sie danach
bis zu der Stufe verringern, bei der es wegen der Raumbeleuchtungsbedingungen nicht
zur unerwinschten Umschaltung kommen kann.

Einstellen der Offnungszeit: Die Verzogerung der Offnungszeit kann von 0,2 bis
0,8 Sekunden eingestellt werden fiir autodark® 660i/660x-Filter sowie von 0,1 bis 1,0
Sekunden fir autodark® 760 Filter. Wir empfehlen, eine kirzere Offnungszeit beim
Punktschweiflen und eine langere Offnungszeit beim Schweiflen mit Hochstrom und
langeren Zwischenzeiten, einzustellen. Die langere Offnungszeit kann auch beim TIG-
SchweilRen mit Nledrlgstrom eingestellt werden, um bei der Arbeit das unerwiinschte Offnen
des Filters zu verhindern, wenn der Lichtweg zu den Lichtsensoren vortubergehend mit der
Hand, dem Brenner oder einem anderen Gegenstand fir einen Moment unterbrochen wird.

FunktionsschweiBen/-schleifen: Elektrooptische Schweillschutzfilter KEMPER
autodark®660x und autodark® 760 kdnnen sowohl zum SchweilRen als auch zum Schleifen
genutzt werden. Durch Auswahl der Stellung »Grind« schaltet der Filter ab; er wird nicht
durch die wahrend des Schleifens erzeugten Funken ausgeldst. Vor dem Neustart der
Schweif3arbeiten, muss der Knopf wieder in die »Weld« Position geschaltet werden.
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» EMPFOHLENE ABDICHTUNGSSTUFEN FUR VERSCHIEDENE SCHWEIS-

SVERFAHREN /EN 379/
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> BILDBESCHREIBUNG DER KEMPER FILTER

22

1. Solarzelle

Abbildung | G|

2. Fotosensoren (Fotodioden)

3. Filtergehause

4. Sichtfeld der Flussigkeitskristall-Sichtscheibe
5. Wechselbare Batterien (CR-2032)

6. Batterietest (LED Diode)

7. Schalter fur den Schutzstufeneinstellbereich
8. Schweil3- und Schleifeinstellung

9. Schalter zur Einstellung der Abdichtung

10. Schalter zur Einstellung der Empfindlichkeit
11. Schalter zur Einstellung der Offnungszeit



> TECHNISCHE DATEN

Batterien

Ausfiihrung autodark®760 | autodark®660x | autodark®660i
Aktive Sichtfldche 96x68.5mm | 96x465mm | 96x46.5mm
Gewicht 165 g 125g 100 g
éﬁgtiac%ung in offenem 4 4 4
Abdichtung in geschlosse- 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
I_EAirg)s(,jtieCILlilr}ggméglichkeit ja/laulen ja/laulen yes / internal
_Eér:]féef:LudT%?]Tg?liChkeit ja/aufien ja/aufien yes / internal
Elijnnségggir;gsméglichkeit -Off- jalaulen ja/laulen yes / internal
Schieifen ja/aulen ja/aulen no
Umschaltungszeit bei 23°C 015 ms 015 ms 015 ms
Offnungszeit 01-10s 0.2-08s 0.2-08s
UV/IR-Schutz UVI3/IR13 | UVI3/IR13 | UV13/IR13
Temperaturbereich -5°C | +55°C -5°C | +55°C -5°C / +55°C
TIG-Empfindlichkeit verbessert verbessert verbessert
Stromversorgung 2 austauschbare Solarzellen /

kein Batteriewechsel erforderlich
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» BEDEUTUNG DER KENNZEICHNUNGEN

24

KEMPER autodark® | Produktbezeichnung des Helms

autodark®760 Produktbezeichnung des automatischen Schweilerfilters

4/6-8/9-13 4 - Abdichtungsstufe in offenem Zustand
6-8 / 9-13 - Abdichtungsstufe in geschlossenem Zustand

KEMPER Hersteller-ldentifikationsnummer

1111 Bewertung der optischen Klassen (optische Qualitat, Li-
chtstreuung, Homogenitat, Abhangigkeit vom Winkel)

EN 379 Nummer des Standards (automatischer Schweiferfilter)

EN 175 Nummer des Standards (Schweilermaske)

EN 166 Nummer des Standards (Schweilermaske)

AS1337.1 Nummer des Standards (Schweillermaske)

AS1338.1 Nummer des Standards (automatischer Schweilerfilter)

ANSI-Z87.1 Nummer des Standards (automatischer Schweif3erfilter, Sch-
weilRermaske)

S Erhohte Stabilitat

B Mittlerer Energieaufprall

9 Widerstandskennzeichnung fir Schmelzmetalle und heil3e
Feststoffe

CE CE-Zeichen

DIN Kennzeichen des DIN-Zertifikats

DIN Plus Kennzeichen des DIN Plus-Zertifikats

Bedienungsanleitung

(]
i

Dieses Produkt darf am Ende seiner Lebensdauer nich Utber
den normalen Haushaltsabfall entsorgt werden, sondern muss
an einem Sammelpunkt fir das Recycling von elektrischen und
elektronischen Geraten abgegeben werden. Das Symbol auf
dem Produkt, der Gebrauchsanleitung oder der Verpackung
weist darauf hin. Die Werkstoffe sind gemaf ihrer Kennzeich-
nung wiederverwertbar. Mit der Wiederverwendung, der stoff-
lichen Verwertung oder anderen Formen der Verwertung von
Altgeraten leisten Sie einen wichtigen Beitrag zum Schutze un-
serer Umwelt. Bitte erfragen Sie bei der Gemeindeverwaltung
die zustandige Entosorgungsstelle.

Bitte beachten Sie, dass es sich oben um ein Beispiel handelt

Bennante Stelle fur CE-Prifung (automatischer Schweil3erfilter, Schweilermaske):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Bennante Stelle fur CE-Prifung (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research
Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

KEMPER autodark® Schweierschutzmaske ist nach den Normen EN 175 und

EN 166 gepruft.




Lees eerst de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door voor veilig en correct
gebruik van het product.

> VOORDAT U MET HET LASSEN BEGINT

» Overtuig uzelf ervan dat de helm juist is geassembleerd en deze geen enkel licht
doorlaat. Aan de voorkant mag er alleen maar licht in de helm binnendringen door het
venster in het elektro-optische lasfilter.

« Stel het helmmechanisme zo in dat dit comfortabel zit en een goed zicht door het filter
mogelijk maakt.

* Kies een geschikte lasfilter voor het schild. Afmetingen van de filter: 110 x 90 mm (zie
de KEMPER-folder).

 Controleer de voorgeschreven verduisteringsgraad voor uw lasprocedure en stel het
elektro-optische filter hiermee overeenkomstig in (zie de tabel met de aanbevolen
waardes).

> VEILIGHEIDSMAATREGELEN

» De helm of het elektro-optische lasfilter mogen nooit op een heet opperviak worden
gelegd.

* Bekraste of beschadigde protectieschermen dienen regelmatig vervangen te worden door
de oorspronkelijke KEMPER-schermen. Zorg er, alvorens het nieuwe protectiescherm
te gebruiken, voor dat eventuele bijkomende beschermende folie aan beide zijden
verwijderd wordt.

» De KEMPER autodark®kan slechts bij temperaturen tussen -5°C en +55°C gebruikt worden.

* Het elektro-optische lasfilter niet blootstellen aan vloeistoffen en beschermen tegen vuil.

» Gebruik alleen originele reserveonderdelen van KEMPER. Neem in geval van twijfel
contact op met uw officiéle distributeur van KEMPER.

* Indien men zich niet aan de gebruiksaanwijzing houdt, vervalt de garantie. KEMPER
draagt geen verantwoordelijkheid voor problemen indien deze gebruiksaanwijzing
niet wordt na geleefd. De lashelm KEMPER autodark® is uitsluitend bedoeld om het
gezicht en de ogen van de lasser tijdens het lassen te beschermen tegen spatten en
gevaarlijke UV- en infraroodstraling. Voor andere toepassingen dienen er andere geschikte
veiligheidsbenodigdheden gebruikt te worden.

» Materialen die in contact kunnen komen met de huid van de drager zouden allergische
reacties kunnen veroorzaken bij gevoelige personen.

» Een lashelm die boven standaard oogbrillen gedragen wordt, kan schokken doorlaten
en zo een gevaar vormen voor de drager ervan.

* Indien noch de helm, noch het protectiescherm de B-markering dragen, dan is enkel
de S-markering geldig.

* Bij alle laswerkzaamheden raden wij aan een afstand van minstens 50 cm, en nooit
minder dan 25 cm, te bewaren tussen de lasboog en de ogen van de lasser.

> OPBERGEN

Wanneer het filter niet in gebruik is, moet het op een droge plaats bij een temperatuur
tussen -20°C en +65°C bewaard worden. Langdurige blootstelling aan temperaturen boven
45°C kan de levensduur van de batterijen van het elektro-optisch lasfilter verkorten. Het is
aanbevolen om het elektro-optisch lasfilter met de zonnecellen naar beneden te bewaren
of de helmop een donkere plaats op te bergen zodat het filter zichzelf uitschakelt. Dit kan
eenvoudig gebeuren door de helm met het filter naar beneden toe in het rek te plaatsen.

> ONDERHOUD EN REINIGING

Voor het perfect functioneren van het elektro-optisch lasfilter is het nodig om ervoor te
zorgen dat de zonnecellen en de lichtsensoren altijd vrij zijn van stof en spatten: Reinig
deze met een schone katoenen doek, die vochtig is gemaakt met een oplossing van een
mild schoonmaakmiddel of alcohol. Gebruik nooit agressieve oplosmiddelen zoals aceton.
De KEMPER-filters moeten altijd zowel van buiten als van binnen met een doorzichtig
veiligheidsruitje (polycarbonaat of CR39) beschermd zijn, dat slechts met een zachte
katoenen doek gereinigd kan worden. Als het doorzichtige veiligheidsruitje op de een of
andere manier beschadigd is, moet deze onmiddellijk vervangen worden.



> GARANTIE

De garantietermijn voor KEMPER-producten is drie jaar. Indien men zich niet aan de
gebruiksaanwijzing houdt, kan hierdoor de garantie vervallen. KEMPER is niet aansprakelijk
voor problemen die voortvloeien uit toepassingen die niet gerelateerd zijn aan lassen.

» MONTAGE HELM EN HELMMECHANISME Afbeelding

1. Plaats het hoofddeksel (D) in de helmschaal (B), zoals in afbeelding 1 wordt getoond.
Duw de schroeven (A) door de openingen in de helmschaal. Zet de kleine kantelpennen
in de gewenste opening in de schaal voor kantelpositie.

2. Zet op elke schroef een hoofddekselmoer (C) vast.

3. Pas het hoofddeksel aan om comfort en pasvorm te optimaliseren.

a. Pas de lengte aan van de bovenste band zodat het hoofddeksel in een comforta-
bele positie rondom uw hoofd rust.

b. Pas het kantelbereik van de helm aan door de openingen voor de pennen bij te stellen.

c. Pas de afstand van de helm vanaf het gelaat aan door de moeren van het
hoofddeksel los te maken zodat het scharniermechanisme samen met het
hoofddeksel voorwaarts of achterwaarts naar de juiste positie kan worden
gebracht. Zet daarna de moeren van het hoofddeksel opnieuw vast

Het helmmechanisme is uitgevoerd met een vervangbare zweetband. Zweetbanden
zijn als reserveonderdelen bij uw leverancier beschikbaar.

» COMBINATIE KEMPER HELM EN VEILIGHEIDSHELM Afbeelding

Afbeelding | B.1

Indien u de KEMPER helm in combinatie met veiligheidshelm hebt gekocht
vervangt een uit twee delen (links en rechts) bestaande veiligheidshelmadapter de
standaardhoofdbedekking. Op het hoofdgedeelte van de twee veiligheidshelmdelen
is duidelijk L (links) of R (rechts) aangegeven. Kies voor elke kant het desbetreffende
deel.

1. Terwijl u de schroef indrukt met uw wijsvinger draait u de moer los, zoals weergegeven in afb. 1.
2. Druk de schroef door de rechthoekige opening in de helmschaal, terwijl u nog steeds de
schroef vasthoudt. Steek de pen voor de kantelafstelling in één van de drie gaten in de
schaal van de helm. Kies de juiste kantelinstelling voor uw optimale draagcomfort (2.).

3. Draai de moer op de schroef vast (3.).

4. Herhaal de montage van de veiligheidshelmadapter aan de tegenovergestelde kant
van de helm.

5. Steek de spieén van de veiligheidshelmadapter in de gleuven van de veiligheidshelm.
Controleer of de onderste sluitingen van de veiligheidshelm vastzitten over de randen
van de veiligheidshelm (5.).

6. De hoofdbedekking van de veiligheidshelm kan aan de omtrek van uw hoofd worden
aangepast door aan het achterste wieltje te draaien. Druk het wieltje in en houd het
vast terwijl u draait, laat het wieltje los zodra u de meest comfortabele stand hebt
bereikt, zodat het in de vereiste stand vergrendelt (6).

7. De twee veren van de veiligheidshelmadapter houden de helm in twee uiterste standen:
omhoog en omlaag (7.).

De hoofdbedekking is uitgerust met een vervangbare zweetband. Zweetbanden
zijn verkrijgbaar bij uw lokale dealer.

> INBOUWEN VAN ELEKTRO-OPTISCH LASFILTER EN .
BESCHERMENDE SCHERMEN /KEMPER autodark® 760/ Afbeelding

1. Plaats het interne beschermende scherm aan de binnenzijde van de elektro-optische
lasfilter zoals aangegeven op de afbeelding (1.).

2. VVouw de printplaat van de externe besturing achter de filter, zodat het in de helmschaal
is geplaatst voordat u de filter in de opening ervan plaatst. Begin onderaan, zodat het
lastfilter in de onderste klem vastklikt (2.a), vervolgens duwt u op het bovenste gedeelte
zodat deze in de bovenste klem vastklikt (2.b).
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3. Plaats het externe beschermingsscherm in het externe frame (3.a). Breng het frame
dat het beschermingsscherm op de plaats houdt naar zijn plaats en duw erop zodat
de pennen op de zijkant in de groeven worden geklemd (3.b).

4. Sluit de helmschaal met het externe frame. Plaats de onderste twee pennen in de
onderste twee openingen van de helmschaal en duw het bovenste deel van het frame in
de helmschaal, zodat de twee bovenste pennen op beide zijkanten in de penopeningen
klikken (2x klikken) (4.).

5. Duw het buitenste deel van de externe besturingsbehuizing met de elektronische kaart
door de opening aan de zijkant van de helm (5.a). Plaats het in de juiste positie door
eerst het deel met de batterijen te plaatsen door het tegen de binnenkant van de helm
te duwen (5.b). De batterijen blijven iets schuin tegen de helm.

6. Het binnenste deel van de externe besturingsbehuizing moet op de plaats worden
gebracht, zoals door een pijl in stap 6 wordt aangegeven. De pijl toont de opening
waardoor de batterijhouders moeten worden gebracht, voordat het binnenste deel
van de externe besturingsbehuizing op de juiste positie wordt gebracht (6.). Duw
voorzichtig tegen het buitenste deel van de externe besturingsbehuizing zodat het
perfect op positie wordt gebracht.

7. Schroef alle vier de schroeven in (7.).

8. Plaats twee batterijen en schuif het batterijlid over de batterijen (8.).

» INBOUWEN VAN ELEKTRO-OPTISCH LASFILTER EN Afbeelding @
BESCHERMENDE SCHERMEN /KEMPER autodark®660x/

1. Plaats het interne beschermende scherm aan de binnenzijde van de elektro-optische
lasfilter zoals aangegeven op de afbeelding (1.).

2. Vouw de printplaat van de externe besturing achter de filter, zodat het in de helmschaal
is geplaatst voordat u de filter in de opening ervan plaatst. Begin onderaan, zodat het
lastfilter in de onderste klem vastklikt (2.a), vervolgens duwt u op het bovenste gedeelte
zodat deze in de bovenste klem vastklikt (2.b).

3. Plaats het externe beschermingsscherm in het externe frame (3.a). Breng het frame
dat het beschermingsscherm op de plaats houdt naar zijn plaats en duw erop zodat
de pennen op de zijkant in de groeven worden geklemd (3.b).

4. Sluit de helmschaal met het externe frame. Plaats de onderste twee pennen in de
onderste twee openingen van de helmschaal en duw het bovenste deel van het frame in
de helmschaal, zodat de twee bovenste pennen op beide zijkanten in de penopeningen
klikken (2x klikken) (4.).

5. Plaats het middelste deel van de externe besturingsbehuizing in de opening op de
buitenkant van de helmschaal (5.).

6. Plaats vanuit de binnenkant van de helm de elektronische printkaart met potentiometers
in het middelste deel van de externe besturingsbehuizing (6.).

7. Terwijl u op het elektrisch paneel drukt, breng de 4 knoppen vanaf de buitenkant op de
potentiometers aan. Zorg ervoor dat de knoppen op een juiste manier ingezet worden.
Controleer of de eindpositie van de markeringen op de knop overeenkomen met de
opdruk op het externe bedieningsapparaat (7.).

8. Plaats het externe deel van de externe bedieningsbehuizing zodat deze op het middenste
deel van de externe bedieningsbehuizing past (8.).

9. Plaats het interne deel van de externe bedieningsbehuizing correct op het middenste
deel van de externe bedieningsbehuizing en schroef deze met vier schroeven (9.) vast.

Afbeelding| D.1

Indien de automatische filter uit het lager gehaald moet worden (bijv. omwille
van de vervanging van de interne beschermingsfolie), moet eerst de lus op de
elektrische verbindingskabel losser gemaakt worden - zoals weergegeven in
afbeelding 10., daarna verwijdert u de filter. Wanneer u de filter terug in het
lager plaatst, plaatst u de kabel en de lus zoals weergegeven in afbeelding 11.
Een langere elektrische verbindingskabel is nodig om bij het verwijderen van de
filter een te grote belasting te vermijden, waardoor de kabel zou kunnen breken.




» INBOUWEN VAN ELEKTRO-OPTISCH LASFILTER EN Afbeelding @
BESCHERMENDE SCHERMEN / KEMPER autodark®660i /

1. Plaats het interne beschermende scherm aan de binnenzijde van de elektro-optische
lasfilter zoals aangegeven op de afbeelding (1.).

2. Plaats de lasfilter in de filteropening, dit doet u vanaf de buitenzijde van de helm. Begin
onderaan, zodat het lastfilter in de onderste klem vastklikt (2.a), vervolgens duwt u op
het bovenste gedeelte zodat deze in de bovenste klem vastklikt (2.b).

3. Plaats het externe beschermingsscherm in het externe frame (3.a). Breng het frame
dat het beschermingsscherm op de plaats houdt naar zijn plaats en duw erop zodat
de pennen op de zijkant in de groeven worden geklemd (3.b).

4. Sluit de helmschaal met het externe frame. Plaats de onderste twee pennen in de
onderste twee openingen van de helmschaal en duw het bovenste deel van het frame in
de helmschaal, zodat de twee bovenste pennen op beide zijkanten in de penopeningen
klikken (2x klikken) (4.).

» VERVANGEN VAN HET VEILIGHEIDSRUITJE Afbeelding E

1. Verwijder het externe frame. Druk de twee pinnen aan de binnenkant van de helm naar
elkaar toe, maak het frame los en druk het naar buiten (1.a),draai het frame vervolgens
om de onderste twee pinnen te verwijderen (1.b).

2. Houd het externe frame in uw handen en plaats uw duimen op de twee flappen die
het frame voor het beschermingsscherm op de plaats houden. Trek aan deze twee
flappen zodat de twee pennen op de zijkant uit de sleuven vrij komen.

3. Plaats een nieuw scherm en sluit het afdichting zoals beschreven in het vorige gedeelte,
onder de punten 3 en 4.

Afbeelding | F.1

Zorg ervoor dat u tijdens de montage van de helm en het lasfilter, of tijdens
het vervangen van de beschermende schermen alle onderdelen stevig op hun
plaats houdt zodat er geen licht in de helm kan binnendringen. Mocht er alsnog
licht binnendringen, herhaal dan de procedure, totdat het probleem is opgelost,
anders mag de helm niet bij het lassen gebruikt worden. Voordat de nieuwe
veiligheidsruitjes geplaats worden, moeten eerst de beschermlagen aan beide
zijden verwijderd worden.

» ELEKTRO-OPTISCH BESCHERMINGSFILTER

WERKING

De elektro-optische beschermingsfilters van KEMPER werken op basis van een optische
lichtfilter met vloeibare kristallen waarmee de ogen van de lasser tegen intensief zichtbaar
licht tijdens het lasproces beschermd worden. In combinatie met het permanente passief
aanwezige IR/uv-filter, beschermt het filter tegen gevaarlijk infrarood (IR) en ultraviolet (UV)
licht. Tot aan de maximale verduistering bij de afzonderlijke modellen wordt een constante
bescherming geboden tegen schadelijke straling onafhankelijk van de verduisteringsgraad
en het eventuele verkeerd of niet functioneren van het filter.

De elektro-optische lasbeschermingsfilters van KEMPER worden vervaardigd volgens
de EN 379-eisen en zijn CE, DIN en DIN Plus goedgekeurd. Ze zijn niet bedoeld om
gebruikt te worden als bescherming tegen impact, rondvliegende items, gesmolten
metalen, bijtende vloeistoffen of gevaarlijke gassen. Vervang filters die mogelijk defect
zijn - controleer of het elektro-optische lasfilter donker wordt als u de lasboog inschakelt
- of vervang fysiek beschadigde elektro-optische lasfilters.

De beschermende schermen, zowel intern als extern (polycarbona at of CR39)
moeten samen met het elektro-optische filter worden gebruikt om te beschermen
tegen permanente beschadiging.

GEBRUIK

Een elektro-optische lasbeschermingsfilter die in een lashelm werd ingebouwd, wordt
beschouwd als »Persoonlijk beschermingsmiddel« (PBM) dat de ogen, het gezicht, de
oren en de nek beschermt tegen het schadelijke rechtstreekse en onrechtstreekse licht
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van de lasboog. Als u alleen een filter hebt gekocht, dus zonder de helm, dan moet u
een geschikte helm kiezen die werd ontworpen om samen met een elektro-optische
beschermingsfilter te worden gebruikt. Deze helm moet toelaten dat het filter, alsook
de interne en externe beschermende schermen, goed op de helm wordt gemonteerd.
Door het frame of montagesysteem te bevestigen mag er geen verhoogde spanning
zijn, aangezien dit de filter zou kunnen beschadigen. Zorg ervoor dat de zonnecellen en
de fotosensoren niet door een onderdeel van de helm worden bedekt, dit zou de goede
werking van de filter kunnen belemmeren. Als er niet aan al deze voorwaarden werd
voldaan, dan is het filter niet klaar voor gebruik.

TOEPASSINGEN

KEMPER autodark®-filters zijn voor alle types elektrolassen geschikt: afgedekte elektroden,
MIG/MAG, TIG/WIG, plasmalassen, snijden, behalve voor gaslassen.

FUNCTIES

De KEMPER -filters worden klaar voor gebruik geleverd. Controleer de mate van
bescherming voor de specifieke lasprocedures en als een bepaald model geschikt is,
selecteer dan de aanbevolen schaduw, lichtgevoeligheid en uitschakeltijdvertraging.

Verduisteringsgraad: Sommige modellen (KEMPER autodark® 660i) maken een
aanpassingsbereik van 9 tot 13 mogelijk voor de scharkering. KEMPER autodark®
660x en autodark® 760 hebben twee scharkeringsbereiken, d.w.z. 6-8 en 9-13. Dit kan
worden ingesteld met de knop met het opschrift »Range« die u op het filter aantreft.
De knop aan de buitenkant voor het instellen van de verduisteringsgraad heeft twee
verduisteringsbereiken (6-8 en 9-13), die met twee 153 NL verschillende markerinigen
zijn aangegeven (positief en negatief). De actuele instelling van de knop »Range« geeft
de stand aan die op dat moment wordt gebruikt.

Instelling van de gevoeligheid: Bij het meeste laswerk zal het filter juist functioneren met
de hoogst mogelijke gevoeligheidsinstelling. Hoge gevoeligheid is vooral nodig bij lassen
met lage stroomspanningen, waarbij de lichtboog zwak is, TIG of speciale toepassingen.
Alleen onder speciale werkomstandigheden is het nodig om de gevoeligheid lager in te
stellen, omdat men zo een onnodig omschakelen van het filter voorkomt. Wij raden u
eenvoudigweg aan om eerst de hoogste gevoeligheid in te stellen en deze vervolgens
langzaam te verlagen totdat het filter alleen op de lichtflitsen bij het lassen reageert en niet
reageert bij storende lichtinvloeden uit de omgeving (direct zonlicht, intensief kunstlicht,
lichtbogen van de in de buurt staande lasser, etc.).

Instelling van de openingstijd: De vertraging van de openingstijd kan van 0,2 tot 0,8
seconden worden aangepast voor autodark® 660i/660x-filters en van 0,1 tot 1,0 seconden
voor autodark® 760. Bij puntlassen raden wij aan een kortere openingstijd te gebruiken,
bij lassen met hogere stroomspanningen en langere periodes tussen het lassen raden
wij een langere openingstijd aan. Bij TIG-lassen met lage stroomspanning kan ook een
langere openinstijd worden gebruikt om het openen van het filter te voorkomen als het
pad naar de lichtsensoren tijdelijk wordt afgedekt door een hand, brander, enz..

Las/slijpfunctie: KEMPER autodark® 660x en autodark® 760 elektro-optische
lasbeschermingsfilter kan voor zowel las- als slijptoepassingen worden gebruikt. Door
de positie »Grind« in te stellen schakelt het filter uit en zal niet reageren op de vonken
bij het slijpen. Voordat u weer begint te lassen, moet de knop weer in de positie »Weld«
geplaatst worden.
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AANBEVOLEN VERDUISTERINGSNIVEAU VOOR VERSCHILLENDE
LASTOEPASSINGEN /EN 379/
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» OMSCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN VAN DE FILTERS KEMPER
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1. Zonnecel Afbeelding @
2. Lichtsensoren (lichtdiodes)

3. Filterbehuizing

4. Lichtfilter met vloeibare kristallen

5. Vervangbare batterijen (CR-2032)

6. Batterijtest (led-lampje)

7. Verduisteringsinstelling knop

8. Selectieknop lassen / slijpen

9. Selectieknop verduisteringsgraad

10. Knop voor het instellen van de gevoeligheid
11. Knop voor het instellen van de openingstijd



» TECHNISCHE GEGEVENS

Model autodark®760 autodark®660x autodark®660i
Zichtopening 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm
Gewicht 165¢g 125¢ 100 g
Verduisteringsgraden in 4 4 4
geopende modus

Verduisteringsgraden in 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
gesloten modus

Verduisteringsgraad ja/extern ja/extern ja/intern
Instelling van de jalextern jal extern ja/lintern
gevoeligheid

Instelling van de jalextern jalextern jalintern
openingstijd

Slijpstand ja/extern ja/ extern nee
Omschakeltijd bij 23°C 015 ms 015 ms 015 ms
Openingstijd 01-10s 0.2-08s 0.2-08s
UV/IR-bescherming UV13/IR13 UV13/IR13 UV13/IR13
Temperatuurbereik -5°C / +55°C -5°C / +55°C -5°C / +55°C
TIG-herkenning verbeterd verbeterd verbeterd

Energievoorziening

2 vervangbare
batterijen

zonnecellen / batterijen hoeven niet
vervangen te worden
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> BETEKENIS VAN DE AANDUIDINGEN

32

KEMPER autodark® |Productnaam van de helmwand

autodark®760 Productnaam van het elektro-optische lasfilter

4/6-8/9-13 4 - Verduisteringsniveau bij geopende modus
6-8 / 9-13 - Verduisteringsniveau bij gesloten modus

KEMPER Identificatiecode van de fabrikant

1111 Optische categorie (optische kwaliteit, lichtspreiding, homog-
eniteit, hoekafhankelijkheid)

EN 379 Nummer van de standaard (elektro-optische lasfilter)

EN 175 Nummer van de standaard (lashelm)

EN 166 Nummer van de standaard (lashelm)

AS1337.1 Nummer van de standaard (lashelm)

AS1338.1 Nummer van de standaard (elektro-optische lasfilter)

ANSI-Z87.1 Nummer van de standaard (elektro-optische lasfilter, lashelm)

S Verhoogde stevigheid

B Middelmatige energie-impact

9 Goedkeuringsmerk voor gesmolten metaal en hete vaste
deeltjes

CE€ CE-merk

DIN Eenheidssymbool voor het voldoen aan DIN

DIN Plus Eenheidssymbool voor het voldoen aan DIN Plus

Handleiding

[
i

Het symbool op het product of op de verpakking wijst erop dat
dit product niet als huishoudafval mag worden behandeld. Het
moet echter naar een plaats worden gebracht waar elektrische
en elektronische apparatuur wordt gerecycled. Als u ervoor
zorgt dat dit product op de correcte manier wordt verwijderd,
voorkomt u mogelijk voor mens en milieu negatieve gevolgen
die zich zouden kunnen voordoen in geval van verkeerde afval-
behandeling. Voor meer details in verband met het recyclen van
dit product, neemt u het best contact op met de gemeentelijke
instanties, het bedrijf of de dienst belast met de verwijdering van
huishoudafval of de winkel waar u het product hebt gekocht.

Let op dat bovenstaande een voorbeeld is

Aangemelde instantie voor CE-testen (elektro-optische lasfilter, lashelm):

DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Aangemelde instantie voor CE-testen (Clean Air PAPR): Occupational Safety
Research Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

EN 166.

De KEMPER autodark® lashelm is getest volgens de standaarden EN 175 en




Per un uso sicuro e corretto del prodotto, leggere attentamente le presenti
informazioni prima dell’'uso.

> PRIMA DI INIZIARE A SALDARE

« Assicurarsi che la maschera sia montata correttamente e che, nella parte frontale,
impedisca ogni possibile passaggio di luce, tranne attraverso il campo visivo del filtro
protettivo per saldatore.

» Regolare il copricapo in modo da assicurare il massimo comfort, cercando di ottenere
un campo visivo piu ampio possibile.

 Scegliete il filtro di molatura adatto per la maschera. Le dimensioni del filtro: 110 x 90
mm (vedi il dépliant di KEMPER).

« Controllare il livello di oscuramento previsto per la saldatura e regolare conformemente
il filtro auto-oscurante (vedi tabella con i livelli di oscuramento raccomandati).

> PRECAUZIONI

» Non poggiare maila maschera o il filtro auto-oscurante per saldatore su una superficie calda.

* Gli schermi protettivi graffiati o danneggiati dovrebbero essere regolarmente sostituiti
con schermi originali KEMPER. Prima di utilizzare il nuovo schermo, assicurarsi di aver
rimosso eventuali pellicole protettive su entrambi i lati.

« Utilizzare la maschera KEMPER autodark® solo a temperature comprese tra -5°C e +55°C.

« Evitare che il filtro auto-oscurante venga a contatto con liquidi o sporco.

« Utilizzare solo ricambi originali KEMPER. Se avete dei dubbi, contattate il servizio
autorizzato KEMPER.

» La mancata osservanza delle presenti istruzioni rendera nulla la garanzia. La KEMPER non
si assume alcuna responsabilita per problemi derivanti dall’utilizzo non adeguato del prodotto
o per la mancata osservanza del manuale d‘istruzioni. La maschera protettiva KEMPER
autodark® e stata fabbricata per la saldatura e quindi per proteggere il volto dell'operatore
da spruzzi o raggi ultravioletti e infrarossi nocivi durante il processo di saldatura. Per altri
lavori si consiglia di utilizzare altri dispositivi di protezione personale.

« | materiali che vengono in contatto con la pelle di chi indossa la maschera potrebbero
causare reazioni allergiche se il soggetto e suscettibile.

* Gli elImetti per saldatura indossati unitamente a normali occhiali da vista potrebbero
trasmettere le forze d’'impatto e, pertanto, creare un pericolo per I'operatore.

* Nel caso in cui sia I'elmetto, sia lo schermo protettivo non riportino il marchio B, sara
valido esclusivamente il marchio S.

* Per tutte le saldature si raccomanda una distanza di almeno 50 cm, e comunque non
inferiore a 25 cm, tra I'arco di saldatura e gli occhi del saldatore.

> IMMAGAZZINAMENTO

Quando non utilizzato, il filtro va riposto in luogo asciutto ad una temperatura compresa
fra i -20°C e i +65°C. Un’esposizione prolungata a temperature superiori ai 45°C puo
compromettere la durata di vita della batteria. Per mantenere il filtro in modalita power-
down durante 'immagazzinamento, si consiglia di disattivare le celle solari del filtro,
semplicemente appoggiando il filtro a faccia in giu.

> MANUTENZIONE E PULIZIA

E necessario che le celle solari e i sensori di luce del filtro auto-oscurante per saldatore
siano sempre puliti e privi di polvere o altri residui: La pulizia pud essere eseguita con
un panno morbido pulito imbevuto di detergente neutro o alcool. Non usare solventi
aggressivi, quali acetone, diluente nitro o simili. | filtri vanno sempre protetti da entrambi
i lati con i film protettivi (policarbonato o CR39), che possono essere puliti con un panno
morbido. Se le pellicole protettive fossero danneggiate o talmente sporche da non poter
piu essere pulite, & necessario sostituirlei immediatamente.

> GARANZIA

Il termine di durata della garanzia dei prodotti KEMPER ¢& di tre anni. La mancata
osservanza di queste istruzioni pud rendere nulla la garanzia. La KEMPER non assume
altresi responsabilita per problemi derivanti da un uso diverso da quello previsto.
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> MONTAGGIO DELLA MASCHERA E DEL COPRICAPO Figura @

1. Inserire il copricapo (D) nella maschera (B) come mostrato in figura 1. Premere le

viti (A) attraverso le aperture nella maschera. Inserire i piccoli perni per posizionare
l'inclinazione nei desiderati fori di posizionamento dell’inclinazione nella maschera.

2. Serrare il dado del copricapo (C) su ciascuna vite.
3. Regolare il copricapo per ottimizzare il comfort e il taglio.

a. Regolare la lunghezza della cinghia superiore in modo che il copricapo rimanga
in una posizione comoda intorno alla testa.

b. Regolare il grado d'inclinazione della maschera con regolazione dai fori su cui
sono posti i perni.

c. Regolare la distanza della maschera dal viso allentando i dadi del copricapo in
modo tale che i meccanismi di cerniera si possano spostare avanti o indietro lun-
go il copricapo fino alla posizione desiderata. Poi riserrare i dadi del copricapo.

Il copricapo e dotato di una fascia antisudore sostituibile. Le fasce antisudore
sono disponibili richiedendole al distributore locale.

» KEMPER ASSEMBLAGGIO SCHERMO E CASCO Figura

Figura W

Se avete acquistato lo schermo per la saldatura KEMPER in combinazione con
un casco, un adattatore per casco da entrambe le parti (a sinistra e a destra), cio
sostituira il caschetto standard. Ciascuna delle due parti dell’adattatore per il
caschetto & chiaramente contrassegnata con L (sinistra) e R (destra) sul corpo
principale. Scegliere quello giusto per ogni lato.

abw

. Mentre si preme la vite con il dito indice, allentare il dado, come indicato nell’illustrazione 1.

1
2. Spingere la vite attraverso l'apertura rettangolare nella calotta del casco, tenendo

premuta la vite. Inserire il perno per la regolazione dell'inclinazione in uno dei tre fori
nella calotta del casco. Scegliere il foro giusto di regolazione dellinclinazione per il
massimo comfort (2.).

. Serrare il dado sulla vite (3.).

. Ripetere il montaggio dell'adattatore per il caschetto sul lato opposto dello schermo.

. Inserire i cunei dell'adattatore per il caschetto nelle scanalature del caschetto. Assicurarsi
che i fermi piu in basso dell’adattatore del caschetto si siano bloccati sulle estremita
del caschetto (5.).

6. Il copricapo del caschetto pud essere regolato ruotando la rotellina posteriore in modo

da adattarsi a qualsiasi dimensione della testa. Premere la rotellina e tenerla premuta
mentre si accende, rilasciare la rotellina quando si raggiunge la posizione di massimo
comfort, in modo che si blocchi nella posizione desiderata (6.).

7. Le due molle dell’adattatore del caschetto tengono lo schermo in due posizioni estreme:

sopra e sotto (7.).

Il copricapo & dotato di una fascia sostituibile che & disponibile presso il vostro
rivenditore locale.

» MONTAGGIO DEL FILTRO AUTO-OSCURANTE PER Figura
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SALDATORE E DEI FILM DI PROTEZIONE / KEMPER autodark®760 /
1. Collocare lo schermo protettivo interno nella parte interna del filtro auto-oscurante

come mostrato in figura (1.).

2. Piegare leggermente il circuito stampato del controllo esterno dietro il filtro in modo

che sia posizionato all'interno del corpo del casco prima d'inserire il filtro nella sua
apertura. Inserire il filtro nellapposita fessura, cominciando dal fondo in modo che
il filtro si inserisca nell’apposita sede (2.a). Quindi spingere nella sua sede anche la
parte superiore del filtro (2.b) fino allo scatto.

3. Collocare lo schermo esterno protettivo nella cornice esterna (3.a). Prendere la cornice

che tiene lo schermo di protezione in posizione e spingere in modo che i perni su
ciascun lato si attacchino in incavi (3.b).

4. Coprire il corpo del casco con la cornice esterna. Inserire i due perni inferiori nelle due

aperture in basso del corpo del casco e spingere la parte superiore della cornice nel



7.
8.

corpo del casco in modo che i due perni in alto si inseriscano nelle apposite fessure
su entrambi i lati (2x click) (4.).

. Spingere delicatamente la parte esterna del contenitore di controllo esterno con scheda

elettronica attraverso I'apertura laterale del casco (5.a). Metterla nella posizione corretta
inserendo per prima la parte con le batterie premuta sul lato interno del casco (5.b).
Le batterie rimangono leggermente inclinate contro il casco.

. La parte interna del contenitore di controlli esterni dovrebbe essere collocata in

posizione dalla direzione indicata da una freccia nel passaggio 6. La freccia indica
'apertura attraverso la quale dovrebbero andare i supporti delle batterie prima che la
parte interna del contenitore di controlli esterni sia posizionata nella posizione corretta
(6.). Spingere delicatamente la parte esterna del contenitore di controlli esterni in modo
che si adatti perfettamente alla sua posizione.

Avvitare le quattro viti (7.).

Inserire le due batterie e far scorrere il coperchio delle batterie sopra le batterie (8.).

> MONTAGGIO DEL FILTRO AUTO-OSCURANTE PER Figura @
SALDATORE E DEI FILM DI PROTEZIONE / KEMPER autodark®660x/

1.
2,

Collocare lo schermo protettivo interno nella parte interna del filtro auto-oscurante
come mostrato in figura (1.).

Piegare leggermente il circuito stampato del controllo esterno dietro il filtro in modo
che sia posizionato all'interno del corpo del casco prima d'inserire il filtro nella sua
apertura. Inserire il filtro nell’apposita fessura, cominciando dal fondo in modo che
il filtro si inserisca nell’apposita sede (2.a). Quindi spingere nella sua sede anche la
parte superiore del filtro (2.b) fino allo scatto.

. Collocare lo schermo esterno protettivo nella cornice esterna (3.a). Prendere la cornice

che tiene lo schermo di protezione in posizione e spingere in modo che i perni su
ciascun lato si attacchino in incavi (3.b).

. Coprire il corpo del casco con la cornice esterna. Inserire i due perni inferiori nelle due

aperture in basso del corpo del casco e spingere la parte superiore della cornice nel
corpo del casco in modo che i due perni in alto si inseriscano nelle apposite fessure
su entrambi i lati (2x click) (4.).

. Inserire la parte centrale del contenitore di controllo esterno nell’apposita apertura sul

lato esterno della maschera (5.).

. Dal lato interno della maschera inserire il circuito stampato con potenziometri nella

parte centrale del contenitore di controllo esterno (6.).

7. Tenendo la scheda elettronica, inserire le 4 manopole nei misuratori di tensione

8.
9.

dall’esterno. Fare attenzione che le manopole siano inserite correttamente. Controllare
che la posizione finale dei segni sulle manopole corrisponda ai segni sull’alloggiamento
esterno dei comandi (7.).

Inserire la parte esterna della cornice del controllo esterno in modo che si adatti alla
parte centrale della cornice del controllo esterno (8.).

Collocare correttamente la parte interna della cornice del controllo esterno inserendola
nella parte centrale della cornice del controllo esterno e fissarla con le quattro viti (9.).

Figura W

Nel caso in cui bisogna togliere il filtro automatico dalla propria sede (es. a causa
del cambiamento del film protettivo interno), rilasciare prima il laccio sul cavo
elettrico di connessione, come mostrato nella Figura 10, e allora rimuovere il
filtro. Durante il reinserimento del filtro nella propria sede, posizionare il cavo
e il laccio come mostrato nella Figure 11. Il cavo elettrico prolungato serve a
prevenire un considerevole sovraccarico durante la sostituzione del filtro che
potrebbe provocare lo strappo del cavo.

» MONTAGGIO DEL FILTRO AUTO-OSCURANTE PER Figura @
SALDATORE E DEI FILM DI PROTEZIONE / KEMPER autodark®660i /

1.
2.

Collocare lo schermo protettivo interno nella parte interna del filtro auto-oscurante
come mostrato in figura (1.).

Inserire il filtro da molatore nell'apposita apertura introducendolo dalla parte esterna del
corpo del casco, cominciando dal fondo in modo che il filtro si inserisca nell’apposita sede
(2.a). Quindi spingere nella sua sede anche la parte superiore delfiltro (2.b) fino allo scatto. %



>

3. Inserire lo schermo di protezione esterna nella cornice esterna (3.a). Prendere la
cornice che tiene lo schermo di protezione in posizione e spingere in modo che i perni
laterali si attacchino in incavi (3.b).

4. Coprire il corpo del casco con la cornice esterna. Inserire i due perni inferiori nelle due
aperture in basso del corpo del casco e spingere la parte superiore della cornice nel
corpo del casco in modo che i due perni in alto si inseriscano nelle apposite fessure
su entrambi i lati (2x click) (4.).

SOSTITUZIONE DEL FILM PROTETTIVO Figura | F |

1. Togliere la cornice esterna. Premere I'uno verso l'altro i due perni nella parte interna
del corpo del casco,, rilasciare la cornice e spingere leggermente verso l'esterno (1.a).
Quindi girarla in modo che i due perni inferiori si sgancino(1.b).

2. Tenere la cornice esterna nelle mani mettendo i pollici sulle due alette che tengono
in posizione la cornice per lo schermo di protezione. Tirare queste due alette in modo
che i due perni laterali si tolgano dalle fessure.

3. Inserire un nuovo schermo protettivo e chiudere il coperchio come mostrato nei punti
3 e 4 della sezione precedente.

Figura W

Durante il montaggio della maschera o del filtro, o durante la sostituzione delle
pellicole protettive, assicurarsi che tutte le parti siano saldamente collocate in
modo da impedire alla luce di penetrare nella maschera. Qualora penetri la luce,
ripetere la procedura fino a correggere il problema. Se il problema persiste non
utilizzare la maschera per la saldatura. Prima di collocare i nuovi film protettivi,
rimuovere sempre i fogli protettivi da entrambi i lati.

» FILTRO AUTO-OSCURANTE PROTETTIVO PER SALDATORE
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FUNZIONAMENTO

| filtri auto-oscuranti protettivi KEMPER funzionano sulla base di un otturatore a cristalli
liquidi che protegge gli occhi del saldatore dalla luce intensa dello spettro visibile emessa
durante il processo di saldatura. In combinazione con il filtro permanente passivo IR/
UV, esso protegge dai pericolosi raggi infrarossi (IR) e ultravioletti (UV). Fino al grado
massimo di oscuramento indicato su ogni specifico modello, la protezione contro le
radiazioni nocive € fissa e indipendente dal livello di oscuramento impostato o dall'eventuale
malfunzionamento del filtro o dell'otturatore.

| filtri protettivi per saldatore KEMPER sono prodotti in conformita ai requisiti EN 379 e
sono certificati CE, DIN nonché DIN Plus. Tali prodotti non sono stati progettati per essere
usati come protezione contro urti, particelle volanti, metallo fuso, liquidi corrosivi o gas
nocivi. Sostituire i filtri auto-oscuranti in caso di malfunzionamento (controllare che il filtro
auto-oscurante diventi scuro durante I'utilizzo della saldatura ad arco) o danni fisici.

Le pellicole protettive, interna ed esterna (policarbonato o CR39), devono essere
usate unitamente al filtro auto-oscurante per evitare che esso si danneggi
irreparabilmente.

uso

Un filtro auto-oscurante protettivo inserito in un elmetto per saldatura € classificato come
»Dispositivo di Protezione Individuale « (PPE) per la protezione di occhi, viso, orecchie e
collo contro le radiazioni luminose pericolose dirette o indirette durante la saldatura ad arco.
Qualora sia stato acquistato solamente il filtro senza la maschera, & necessario reperire
una maschera adatta, progettata appositamente per essere usata in combinazione con
un filtro protettivo auto-oscurante. Il filtro, unitamente agli schermi protettivi interno ed
esterno, deve poter essere montato in modo saldo all'interno della maschera. Fissando
la cornice o montando il sistema, non devono essere creati ulteriori punti di tensione che
potrebbero danneggiare seriamente il filtro. Assicurarsi che le celle solari e i fotosensori
non siano coperti da parte della maschera, in quanto cid potrebbe pregiudicare il corretto
funzionamento del filtro. Se tali condizioni non sono soddisfatte, il filtro non va usato.



CAMPO D’APPLICAZIONE

| filtri KEMPER autodark® sono adatti per tutti i tipi di elettro-saldatura: elettrodi rivestiti,
MIG/MAG, TIG/WIG, saldatura al plasma, taglio, fatta eccezione per la saldatura a gas.

FUNZIONI

| filtri KEMPER sono sempre pronti all’'uso. Prima dell’'uso, controllare il grado
di protezione richiesto per la specifica procedura di saldatura e, se il modello
utilizzato lo rende possibile, selezionare il grado di oscuramento consigliato, il
grado di fotosensibilita nonché il tempo di apertura.

Oscuramento: Alcuni modelli (KEMPER autodark® 660i) permettono di regolare il livello
di oscuramento da 9 a 13. KEMPER autodark® 660x e autodark® 760 dispongono di due
gradi di oscuramento, cioé 6-8 e 9-13. Puo essere regolato tramite la manopola »Range«
collocata sul filtro. La manopola esteriore per la regolazione dell’'oscuramento ha due gradi
di oscuramento (6-8 e 9-13) marcati con due simboli (positivo e negativo). La posizione
della manopola »Range« definisce il grado utilizzato al momento.

Sensibilita: La maggior parte delle operazioni di saldatura pud essere eseguita regolando
la fotosensibilita al massimo. Il livello massimo di sensibilita € adatto per lavori di saldatura
a bassa corrente, TIG o per utilizzi specifici. In condizioni di illuminazione ambientale
particolari, il livello di fotosensibilita deve essere ridotto in modo da evitare che il filtro si
attivi inutilmente. Si consiglia percid di impostare la sensibilita al massimo all’inizio e poi
ridurla gradualmente, fino a quando il filtro reagisce solo alla luce emessa dalla saldatura
senza che si attivi accidentalmente a causa delle condizioni di luce ambientali (in ambiente
soleggiato, luce artificiale intensa, in vicinanza di un altro saldatore ecc.).

Regolazione del tempo di apertura: Il tempo di apertura puo essere regolato nell’intervallo
fra 0.2 e 0.8 secondi per i filtri autodark® 660i/660x e nell'intervallo fra 0.1 e 1.0 secondi
per autodark®760. Per saldatura a punti si consiglia di impostare un tempo di apertura
piu breve, mentre per la saldatura a corrente piu alta e intervalli di saldatura piu lunghi si
consiglia di impostare un tempo di apertura piu lungo. Tempi pit lunghi possono inoltre
essere impostati per il TIG a bassa corrente per evitare un’apertura del filtro dovuta alla
temporanea copertura del sensore con una mano, una torcia, ecc. che viene erroneamente
rilevata come un’interruzione della saldatura.

Funzionamento saldatura/molatura: Il filtro elettro-ottico per saldatura KEMPER
autodark® 660x e autodark® 760 pud essere utilizzato sia per la saldatura che per la
molatura. Selezionando la funzione »Grind, il filtro si spegne e non viene innescato da
scintille generate durante la saldatura. Prima di iniziare di nuovo la saldatura, la manopola
deve essere spostata nella posizione »Weld«.
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» LIVELLI DI OSCURAMENTO CONSIGLIATI PER | VARI PROCESSI DI
SALDATURA /EN 379/

PROCESSO DI

CORRENTE IN AMPERE

SALDATURA 6 [ 10 [ 15 [ 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 ] 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 [ 250 | 300 | 350 | 400
8 [ 9 [ 10 [ 11 [ 12 [ 13
MMA autodark®760, autodark®660x
\ autodark®660i
8 [ 9 ] 10 [ 11 [ 12 [
MAG autodark®760, autodark®660x
\ autodark® 660i
8 [ 9 | 10 | 11 | 12 [ 13 14
TIG todark®760, autodark®660x
\ autodark® 660i
: 9 I 10 I 11 I 12 13
MIG-m.etaHI autodark®760, autodark®660x
pesanti autodark® 660i
10 I 11 I 12 I 13
MIG-leghe leggere todark®760, autodark®660x
(inossidabile, Al) autodark®660i
9 [ 10 [ 11 ] 12 I 13
Taglio plasma autodark®760, autodark®660x
autodark®660i
4] 5 [ 6 [7 [ 8 [9] 10 [ 11 ] 12 [ 13
Microplasma \ autodark®760, autodark®660x
I autodark®660i
» CURVA DI TRASMISSIONE DELLA LUCE
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> DESCRIZIONE DELLE FIGURE DEI FILTRI KEMPER

38

. Cella solare

Lunghezza d'onda

Figura @

. Fotosensori (fotodiodi)

. Alloggiamento del filtro

Campo visivo dell’'otturatore a cristalli liquidi
. Batterie sostituibili (CR-2032)

. Verifica delle batterie (led diodi)

. Regolazione dell’'oscuramento

. Selezione saldatura/molatura

. Regolazione oscuramento

10. Regolazione sensibilita
11. Regolazione tempo di apertura



» DATI TECNICI

Modello autodark®760 autodark®660x autodark®660i
Campo visivo 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm
Peso 165 g 1259 100 g
gsé:rti;amento modalita 4 4 4
Gecuramento modalita 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
ﬁigr;](t)cl)azione oscura- si / esterno si / esterno si / esterno
Regolazione sensibilita si / esterno si / esterno si / esterno
Eetg%?)iione intervallo si / esterno si / esterno si / esterno
Modalita molatura si / esterno si / esterno no
Tempo Jcommutazio- 0.15 ms 0.15 ms 0.15 ms
Tempo di apertura 01-1.0s 02-08s 02-0.8s
Protezione UV/IR UV13 /IR13 UV13 /IR13 UV13/IR13
{rl]’lt’:rvallo di tempera- -5°C | +55°C -5°C | +55°C _5°C / +55°C
Rilevazione TIG elevato elevato elevato
Alimentazione 2 batterie celle solari / non ci sono batterie da
sostituibili sostituire
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> MARCHI PRESENTI SUL FILTRO

40

KEMPER autodark® | Nome del prodotto della maschera

autodark®760 Nome del prodotto del filtro auto-oscurante da saldatore

4/6-8/9-13 4 - livello di oscuramento in modalita aperta
6-8 / 9-13 - livello di oscuramento in modalita chiusa

KEMPER Codice di identificazione del fabbricante

1111 Classi ottiche (qualita ottica, dispersione della luce,
omogeneita, dipendenza angolare)

EN 379 Numero dello standard (filtro auto-oscurante da saldatore)

EN 175 Numero dello standard (maschera per saldatura)

EN 166 Numero dello standard (maschera per saldatura)

AS1337.1 Numero dello standard (maschera per saldatura)

AS1338.1 Numero dello standard (filtro auto-oscurante da saldatore)

ANSI-Z87.1 Numero dello standard (filtro auto-oscurante da saldatore,
maschera per saldatura)

S Aumentata robustezza

B Impatto di energia medio

9 Marchio di resistenza per i metallifusi e i corpi solidi
incandescenti

ce Marchio CE

DIN Simbolo di conformita DIN

DIN Plus Simbolo di conformita DIN Plus

Manuale di istruzioni

(]
i

Il simbolo sul prodotto o sulla confezione indica che il prodotto
non deve essere considerato come un normale rifiuto domesti-
co, ma deve essere portato nel punto di raccolta appropriato
per il riciclaggio di apparecchiature elettriche ed elettroniche.
Provvedendo a smaltire questo prodotto in modo appropria-
to, si contribuisce a evitare potenziali conseguenze negative
per 'ambiente e per la salute, che potrebbero derivare da uno
smaltimento inadeguato del prodotto. Per informazioni piu det-
tagliate sul riciclaggio di questo prodotto, contattare I'ufficio
comunale, il servizio locale di smaltimento rifiuti o il negozio in
cui & stato acquistato il prodotto.

Si prega di notare che quanto sopra riportato € un esempio

Organismo notificato per la verifica CE (filiro auto-oscurante da saldatore, maschera
per saldatura): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Organismo notificato per la verifica CE (Clean Air PAPR): Occupational Safety
Research Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

Il casco da molatura KEMPER autodark® & conforme agli standard EN 175 e

EN 166.




Para su seguridad y una efectividad maxima del producto, lea primero
las instrucciones.

> ANTES DE LA SOLDADURA

» Asegurese de que el casco esté montado correctamente y que bloquee todo tipo de
luz. En la parte frontal la luz puede ingresar en el casco Unicamente a través del area

del visor del filtro para soldadura autooscurecible.

» Ajuste el mecanismo para la cabeza para asegurar una maxima comodidad y una

6ptima visibilidad a través del visor.

« Elija un filtro de soldadura adecuado para la pantalla. Las dimensiones del filtro son

110 x 90 mm (vea el folleto de KEMPER).

» Chequee el nivel de sombra prescrito para su aplicacion de soldadura en particular y
ajuste su filtro autooscurecible adecuadamente (vea la tabla con los niveles de sombra

recomendados).

» ADVERTENCIAS
* Nunca coloque el casco o el filtro autooscurecible sobre superficies calientes.

* Las pantallas protectoras con rayaduras o dafiadas deben ser regularmente reemplazadas
por pantallas KEMPER originales. Previo al uso de nuevas pantallas protectoras,

asegurese de retirar todo tipo de folio protector adicional de ambos lados.

* Use Unicamente KEMPER autodark® dentro de un rango de temperatura de -5°C a +55°C.
» No exponga el filtro para soldadura autooscurecible a liquidos y protéjalo de la suciedad.
» Use unicamente piezas de reserva KEMPER originales. En caso de duda por favor

contacte un distribuidor KEMPER autorizado.

« La falta de cumplimiento de estas instrucciones puede dejar sin validez la garantia.
KEMPER no se hara responsable en caso de problemas, consecuencia de otro uso
fuera del destinado, o en cuanto no se sigan las instrucciones. El casco de soldadura
KEMPER autodark® esté destinado a proteger los ojos y el rostro del usuario contra
salpicaduras y los peligrosos rayos ultravioletas e infrarrojos emitidos durante el proceso

de soldadura. Para otras aplicaciones use otro tipo de proteccién personal.

» Aquellos materiales que eventualmente tomen contacto con la piel pueden causar

reacciones alérgicas en personas con piel sensible.

« El casco de soldadura usado sobre gafas oftalmicas pueden transmitir el impacto,

creando asi una amenaza para el usuario.

* En caso de que tanto el casco como la pantalla protectora no lleven la marca B, sera

valida Unicamente la marca S.

» Se recomienda la distancia de al menos 50 centimetros, pero no menos de 25 centimetros,
entre el arco de soldadura y los ojos del soldador para todas las aplicaciones de

soldadura.

» ALMACENAJE

Cuando el filtro no se use, recomendamos almacenarlo en un lugar seco entre las
temperaturas de -20°C hasta +65°C. Una exposicion prolongada a temperaturas por
sobre los 45°C puede disminuir la vida util de las baterias del filtro para soldadura
autooscurecible. Se recomienda mantener las células solares del filtro para soldadura
autooscurecible en la oscuridad o no expuestas a la luz durante el almacenamiento a
fines de mantener el modo de apagado. Esto se logra de modo simple, colocando el

filtro boca abajo en la repisa de la habitacion.

> MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

Es siempre necesario mantener las célulares solares y los sensores de luz del filtro
de soldadura autooscurecible libre de residuos y salpicaduras: se limpian con un trapo
de algodon mojado en detergente suave (o alcohol). Nunca se deben usar solventes
agresivos, como la acetona. Los filtros KEMPER deben estar siempre protegidos por
los dos lados con laminas de proteccion (policarbonato o CR39) que pueden limpiarse
Unicamente con un pafiuelo o trapo suave. Si los filtros de proteccidn estan de algun

modo dafiados deben ser reemplazados inmediatamente.
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> GARANTIA

La garantia de los productos KEMPER es valida por tres afos. El incumplimiento de
las presentes instrucciones puede dejarla sin validez. KEMPER tampoco acepta la
responsabilidad en el caso de usar el casco para otros fines que no sean la soldadura.

» ENSAMBLADO DEL CASCO Y DEL MECANISMO PARA LA CABEZA  Figura

1.

2.
3.

Coloque el protector de la cabeza (D) dentro de la carcasa del casco (B) tal como se
muestra en la figura 1. Empuje los tornillos (A) a través de las aberturas en la carcasa
del casco. Coloque los pequefios pernos de posicionamiento en los agujeros de ajuste
de inclinacion en la posicion deseada dentro de la carcasa.

Ajuste una tuerca del protector de cabeza (C) en cada tornillo.

Ajuste el protector de cabeza para optimizar el confort y el encaje

a. Ajuste el largo de la banda superior de modo que el protector de cabeza permanezca
en una posicion comoda alrededor de su cabeza.

b. Ajuste el rango de inclinacion del casco encajando los pernos en los agujeros
correspondientes.

c. Ajuste la distancia del casco al rostro aflojando las tuercas del protector de la cabeza
de modo que los mecanismos de bisagra puedan ser desplazados hacia atras a
lo largo del protector de la cabeza hasta la posicion deseada. Luego vuelva a fijar
las tuercas del protector de la cabeza.

El mecanismo para la cabeza esta equipado con una cinta antitranspirante
reemplazable. Las cintas antitranspirantes pueden adquirirase a través de su
distribuidor local.

» ENSAMBLAJE DEL CASCO Y DEL CASQUETE KEMPER Figura

Figura W

Si usted adquirio el filtro para soldadura KEMPER con casco encontrara, en lugar
del casquete habitual, un adaptador para el casco a ambos lados (izquierdo y
derecho). El lado izquierdo del adaptador esta marcado con una L (left) y el lado

derecho con una R (right). Por favor, use el lado indicado para cada lado.

1

2,

abhw

. Presione el tornillo con el dedo indice mientras afloja la tuerca, tal como se muestra

en la figura 1.

Empuje el tornillo a través de la abertura rectangular del casco sin dejar de sostenerlo.
Inserte el perno en uno de los tres orificios en la carcasa del casco para seleccionar
la inclinacion del casquete que desee (2).

. Ajuste la tuerca sobre el tornillo (3).
. Repita el montaje en el lado opuesto.
. Inserte la cufia del adaptador para el casquete en las ranuras del casquete. Asegurese

de que los pestillos inferiores del adaptador del casquete estén bloqueados por sobre
los extremos del casquete (5).

. Para ajustar el arnés del casquete gire la rueda que se encuentra en la parte posterior

hasta obtener el ajuste deseado. Mantenga presionada la rueda mientras la gira y
suéltela al alcanzar el nivel de ajuste deseado. De esta manera quedara trabada en
la posicién elegida (6).

. Los dos resortes del adaptador del casquete permiten sostener el casco en dos

posiciones: arriba y abajo (7).

La banda antitranspirante del arnés puede reemplazarse. Las bandas
antitranspirantes estan disponibles con su proveedor habitual.

» ENSAMBLAJE DEL FILTRO DE SOLDADURA AUTOOSCURECIBLE Figura
Y DE LAS PANTALLAS DE PROTECCION /KEMPER autodark®760 /

1.
2,
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Deslice la pantalla de proteccién interior en la parte interior del filiro de soldadura
autooscurecible tal como se muestra en la figura (1.).

Cuidadosamente pliegue el circuito impreso del control externo de modo que esté ubicado
dentro de la carcasa del casco antes de insertar el filtro en su abertura. Comience



insertando el filtro en la parte posterior, de modo que tope en el clip posterior (2.a); luego
empuje la parte superior de modo que encajeen el clip superior (2.b).

3. Inserte la pantalla de proteccién externa en el marco externo (3.a). Tome el marco
que sostiene la pantalla de proteccion por el lugar habilitado para ello y empujelo, de
modo que los pernos laterales encajen en las ranuras (3.b).

4. Cierre la carcasa del casco con el marco externo. Inserte los dos pernos inferiores
en las dos aberturas inferiores de la carcasa del casco y empuje la parte superior del
marco hacia la carcasa del casco de modo que ambos pernos superiores encajen en
las aberturas en ambos lados (2 veces click) (4.).

5. Cuidadosamente empuje la parte exterior de la carcasa de controles externos con el
tablero electrénico a través de la abertura lateral del casco (5.a). Coléquela en la posicion
correcta insertando en primer lugar la parte con las pilas presionadas hacia la parte
interna del casco (5.b). Las pilas permanecen ligeramente inclinadas hacia el casco.

6. La parte interior de la carcasa de controles externa debe ser colocada en su posicion
desde la direccion que se indica con una flecha en el paso 6. La flecha indica la
abertura a través de la cual deben colocarse los soportes de las pilas antes de que la
parte interna de la carcasa de controles externa sea colocada en la posicion correcta
(6.). Cuidadosamente empuje la parte externa de la carcasa de controles externa de
modo que encaje perfectamente en la posicién.

7. Ajuste las cuatro tuercas (7.).

8. Inserte las dos pilas y deslice la tapa para las pilas sobre ellas (8.).

» ENSAMBLAJE DEL FILTRO DE SOLDADURA AUTOOSCURECIBLE Figura @
Y DE LAS PANTALLAS DE PROTECCION/KEMPER autodark®660x/

1. Deslice la pantalla de proteccién interior en la parte interior del filtro de soldadura
autooscurecible tal como se muestra en la figura (1.).

2. Cuidadosamente pliegue el circuito impreso del control externo de modo que esté
ubicado dentro de la carcasa del casco antes de insertar el filtro en su abertura.
Comience insertando el filtro en la parte posterior, de modo que tope en el clip posterior
(2.a); luego empuije la parte superior de modo que encaje en el clip superior (2.b).

3. Inserte la pantalla de proteccion externa en el marco externo (3.a). Tome el marco
que sostiene la pantalla de proteccion por el lugar habilitado para ello y empujelo, de
modo que los pernos laterales encajen en las ranuras (3.b).

4. Cierre la carcasa del casco con el marco externo. Inserte los dos pernos inferiores
en las dos aberturas inferiores de la carcasa del casco y empuje la parte superior del
marco hacia la carcasa del casco de modo que ambos pernos superiores encajen en
las aberturas en ambos lados (2 veces click) (4.).

5. Inserte la parte central de la carcasa de controles externa en su abertura en el lado
externo de la carcasa del casco (5.).

6. Desde el lado interno del casco inserte el tablero de circuito electrénico con
potenciémetros en la parte central de la carcasa de controles externa (6.).

7. Mientras mantiene apretada la placa electronica, inserte los 4 botones en los
potencidmetros desde el exterior. Corrobore que los botones estén insertos
correctamente. Chequee que la posicién de las marcas en el botén correspondan a
los impresos en los controles externos del marco (7.).

8. Inserte la parte externa de la carcasa de controles externa de modo que se encaje
en la parte central de la carcasa externa de control (8.).

9. Coloque la parte interior de la carcasa de controles externos correctamente en la parte
central de la carcasa de control externo y fijela con cuatro tuercas (9.).

Figura W

En caso de que el filtro automatico debiese ser retirado del cojinete (por ej. en
caso de recambio del folio de proteccién interno), en primer lugar suelte el bucle
en el cable de conexidn eléctrica, tal como se muestra en la Fig. 10 y extraiga el
filtro. Al insertar nuevamente el filtro en el cojinete, coloque el cable y el bucle
tal como se muestra en la Fig. 11. El cable eléctrico extendido es requerido para
impedir sobrecargas considerables y consecuentemente el corte del cable al
deplazar el filtro.
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ENSAMBLAJE DEL FILTRO DE SOLDADURA AUTOOSCURECIBLE Figura @
Y DE LAS PANTALLAS DE PROTECCION / KEMPER autodark®660i /

1. Deslice la pantalla de proteccidn interior en la parte interior del filtro de soldadura
autooscurecible tal como se muestra en la figura (1.).

2. Desde la parte externa del casco inserte el filtro de soldadura en la abertura del filtro.
Comience insertando el filtro en la parte posterior, de modo que tope en el clip posterior
(2.a); luego empuje la parte superior de modo que encaje en el clip superior (2.b).

3. Inserte la pantalla protectora externa en el marco externo (3.a). Tome el marco que
sostiene la pantalla protectora y empujelo de modo que los pernos laterales encajen
en las ranuras (3.b).

4. Cierre la carcasa del casco con el marco externo. Inserte los dos pernos inferiores
en las dos aberturas inferiores de la carcasa del casco y empuje la parte superior del
marco hacia la carcasa del casco de modo que ambos pernos superiores encajen en
las aberturas en ambos lados (2 veces click) (4.).

REEMPLAZO DE LAS LAMINAS DE PROTECCION Figura | F |

1. Extraiga el marco exterior. En la parte interna de la carcasa presione los dos pins uno
hacia el otro y suelte el marco y levemente empujelo hacia afuera (1.a), luego suéltelo
para liberar los dos pins posteriores (1.b).

2. Sostenga el marco externo en sus manos y coloque sus pulgares en las dos pestafias
que sostienen el marco que mantiene la pantalla protectora en su lugar. Tire de estas dos
pestafias de modo que los dos pernos laterales se desencajen de las ranuras.

3. Inserte una nueva pantalla protectora y cierre la tapa tal como se describe en la
seccion anterior en los puntos 3y 4.

Figura ’m

Durante el ensamblado del casco y del filtro de soldadura o durante el reemplazo de
las pantallas de proteccion asegurese de que las partes estén firmemente fijadas
en su lugar y de este modo se evite el ingreso de luz en el casco. En caso de que
esto suceda, repita el procedimiento hasta eliminar el problema, de otro modo
el dispositivo no debe ser usado. Antes del uso de las laminas de proteccion es
necesario quitar las capas de proteccion de los dos lados.

FILTRO DE PROTECCION DE SOLDADURA AUTOOSCURECIBLE

FUNCIONAMIENTO

Los filtros para soldadura con proteccion autooscurecibles KEMPER funcionan en base
a obturadores de cristal liquido que protegen los ojos del soldador de la luz intensa
emitida durante el proceso de soldadura. En combinacion con el filtro pasivo IR/UV
protegen contra los perjudicial rayos infrarrojos (IR) y ultravioletas (UV). La proteccién
contra radiacion peligrosa esta presente cualquiera sea el nivel de sombra o en caso
de mal funcionamiento del filtro, mas alla del nimero de nivel de sombra marcado en
cada modelo especifico.

Los filtros para soldadura con proteccion autooscurecibles KEMPER estan fabricados en
conformidad con las exigencias de la norma EN 379 y poseen certificados CE, DIN y DIN
Plus. No estan fabricados para la proteccion frente a impactos, particulas volatiles, metales
fundidos, liquidos corrosivos o gases peligrosos. Reemplace potenciales filtros para soldadura
autooscurecibles con posibles fallas o dafios fisicos (corrobore que el filtro para soldadura
autooscurecible se oscurezca ece cuando golpea el arco de soldadura).

Las pantallas de proteccion, tanto internas como externas (policarbonadas o
CR39), deben ser usadas en combinacion con el filtro autooscurecible a fines de
protegerlo frente a dainos permanentes.

uso

Un filtro para soldadura con proteccién autooscurecible montado en un casco de soldadura
es considerado como un »Equipamiento de Proteccién Personal« (EPP), protegiendo los
0jos, cara, oidos y cuello frente a luz directa e indirecta del arco de soldadura. En caso de



que haya comprado Unicamente un filtro sin el casco, usted debe elegir el casco apropiado
disefiado para ser usado en combinacién con un filtro para soldadura con proteccion
autooscurecible. EI mismo debe permitir que el filtro, incluyendo las pantallas de proteccién
internas y externas sean adecuadamente montadas en el casco. No deberia haber un
aumento de puntos de tensiéon causado por el marco de fijacion o el sistema de montaje,
ya que podria causar severos dafios en el casco. Asegurese de que las células solares y
los foto sensores no sean tapados por ninguna parte del casco, ya que podria impedir el
correcto funcionamiento del filtro. En caso de cumplirse cualquiera de estas condiciones
el filtro posiblemente no sea adecuado para ser usado.

CAMPO DE APLICACION

Los filtros KEMPER autodark® son adecuados para todo tipo de electrosoldaduras:
electrodos recubiertos,MIG/MAG, TIG/WIG, soldadura por plasma, corte, excepto para
soldadura a gas,

FUNCIONES

Los filtros KEMPER son entregados listos para ser usados. Revise el grado de
proteccion requerida para el procedimiento de soldadura correspondiente y si
los diferentes modelos le permiten llevarlo a cabo, seleccione el grado de sombra
recomendado, la sensibilidad de la luz, como asi el plazo de tiempo de apertura.

Ajuste de la sombra: En algunos modelos (KEMPER autodark® 660i) es posible ajustar el
rango de ajuste de la sombra de 9 a 13. KEMPER autodark® 660x y autodark® 760 ofrecen
dos rangos de sombra, de 6 a 8 y de 9 a13. Este puede ser ajustado con el boton »Range«
el cual esta ubicado en el filtro. El botdn externo para el ajuste de sombra posee dos rangos
de sombra (6-8 y 9-13), marcados en dos faces, (positiva y negativa). El ajuste del botén
»Range« define el rango en el cual esta siendo usado.

Ajuste de la sensibilidad: La mayoria de las aplicaciones de soldadura pueden ser
efectuadas con la sensibilidad de luz en su maximo nivel. El nivel maximo de sensibilidad
es apropiado para la soldadura con corrientes bajas, TIG o aplicaciones especiales. La
sensibilidad a la luz debe ser reducida Unicamente en casos especificos, a fines de evitar
conmutaciones no deseadas. Como una simple regla de un funcionamiento éptimo, le
recomendamos configurar la sensibilidad al maximo al comienzo y luego ir reduciéndola
gradualmente, hasta que el filtro reaccione Unicamente a la luz de la soldadura y sin
conmutaciones perjudiciales consecuencia de condiciones particulares del entorno (luz
del sol directa, un lugar muy iluminado o la cercania de otro casco).

Fijacion del tiempo de apertura: El retardo de apertura puede ser ajustadode 0.2a 0.8
segundos en filtros autodark® 660i/660x y desde 0.1 a 1.0 segundos en autodark®760.
Se recomienda hacer un breve retardo en aplicaciones de soldadura por puntos y un
retardo mas extenso en aplicaciones en las que se usan altas corrientes e intervalos
de soldadura mas extensos. Un retardo mas extenso puede también ser usado para
soldadura TIG de baja corriente a fines de prevenir la apertura del filtro cuando la via de la
luz hacia los sensores esta momentaneamente obstruida por una mano, una linterna, etc.

Funcion soldadura/afilado: Los filtros de proteccidén para soldadura electro-6ptica
KEMPER autodark® 660x y autodark® 760 pueden ser usados para trabajos de soldadura
y de radial. Seleccionando la posicién »Grind«, el dispositivo se apaga y no sera disparado
por las chispas generadas durante el pulido. Previo al reinicio de las tareas de soldadura,
el botdn debe ser puesto nuevamente en la posicion de »Weld«.
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> NIVELES DE SOMBRA RECOMENDADOS PARA DIFERENTES MODOS
DE SOLDADURA /EN 379/

EL PROCESO DE

CORRIENTE EN AMPERIOS

SOLDADURA 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400
8 [ 9 [ 10 [ 11 [ 12 [ 13
MMA todark®760, autodark®660x
\ autodark®660i
8 [ 9 ] 10 [ 11 [ 12 [
MAG todark®760, autodark®660x
\ autodark®660i
8 I 9 | 10 I 11 I 12 [ 13 14
TIG todark®760, autodark®660x
\ al‘ltodark®66‘0i |
9 10 11 12 13
MIG - metales todark"760, autodark® 660x
pesados autodark®660i
MIG - aleaciones 10 [ 11 [ 12 [ 13
ligeras (Aluminio autodark®760, autodark®660x
inoxidable) autodark®660i
9 [10 [ 11 | 12 | 13
Plasma jet recorte autodark®760, autodark®660x
autodark®660i
4 5 [ 6 [ 7] 8 [o] 10 [ 11 | 12 [ 13
Microplasma \ autodark®760, autodark®660x
autodark®660i

» CURVA DE TRANSMISION DE LUZ

100

T[%]
10 Sombra 3 ESTADO DE
Sombra 4 LALUZ
= ombra
\% I I 0 N :omsra 3
= 0.1+ :g:g: g ESTADO DE
‘é’ 777777777777 Sombra 10 OSCURIDAD
(S 0,01 —----Sombra 11
= s
0,001
0,0001 . . .
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Anml- | ongitud de onda
» DESCRIPCION DE LAS FIGURAS DEL FITRO KEMPER Figura @
1. Célula solar
2. Foto sensores (foto diodos)
3. Armazon del filtro
4. Area de visidon con obturadores de cristal liquido
5. Baterias recambiables (CR-2032)
6. Test de bateria (diodo led)
7. Boton para fijar el nivel de la sombra
8. Boton para fijar el nivel de la sombra y la funcién soldadura / afiladura
9. Botodn para fijar el tiempo de abertura

10. Boton para fijar el nivel de la sensibilidad
11. Ajuste del retraso en el tiempo de apertura
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» DATOS TECNICOS

Modelo autodark®760 autodark®660x autodark®660i
Area de vision 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm
Peso 165 g 125 g 100 g
ggirgrtiga en el estado 4 4 4
gngatarg en el estado 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
g;:rrrlggr;:racién de si / externo si / externo si/interno
Consibiidad si / externo siexterno st interno
g%‘;igr‘ijzrggigp de si / externo si / externo si / interno
Modo de afilado si / externo si / externo no

G e o del tlem- 0.15 ms 0.15 ms 0.15 ms
Tiempo de abertura 01-10s 02-08s 0.2-0.8s
Proteccion UV/IR UVv13/IR13 UV13/IR13 UV13/IR13
tomperatura 5°C/455°C | 5°C/455°C | -5°C/+55°C
Detecciéon TIG elevato elevato elevato
Suministro de energia 2 baterias células solares /

reemplazables

cambio de bateria no necesario
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» DESIGNACIONES

48

KEMPER autodark® |Nombre comercial de la carcasa del cascol

autodark®760 Nombre del producto del filtro para soldadura autooscurecible

4/6-8/9-13 4 - Nivel de la sombra en el estado abierto
6-8 / 9-13 - Nivel de la sombra en el estado cerrado

KEMPER Cadigo de identificacion del productor

1111 Clases opticas (calidad optica, dispersion de luz,
homogeneidad, dependencia angular)

EN 379 Numero de la norma (filtro para soldadura autooscurecible)

EN 175 Numero de norma (casco para soldadura)

EN 166 Numero de norma (casco para soldadura)

AS1337.1 Numero de norma (casco para soldadura)

AS1338.1 Numero de la norma (filtro para soldadura autooscurecible)

ANSI-Z87.1 Numero de la norma (filtro para soldadura autooscurecible,
casco para soldadura)

S Solidez aumentada

B Impacto de energia de mediana intensidad

9 Marca de resistencia de metales fundidos y sélidos calientes.

CE Simbolo CE

DIN Simbolo de conformidad para DIN

DIN Plus Simbolo de conformidad para DIN Plus

Manual de instrucciones

I =

El simbolo en el producto o en su embalaje indica que este pro-
ducto no se puede tratar como desperdicios normales del ho-
gar. Este producto se debe entregar al punto de recoleccion de
equipos eléctricos y electronicos para reciclaje. Al asegurarse
de que este producto se deseche correctamente, usted ayudara
a evitar posibles consecuencias negativas para el ambiente y la
salud publica, lo cual podria ocurrir si este producto no se mani-
pula de forma adecuada. Para obtener informacién mas detalla-
da sobre el reciclaje de este producto, pongase en contacto con
la administracion de su ciudad, con su servicio de desechos del
hogar o con la tienda donde compro el producto.

Por favor tenga en cuenta que lo arriba mencionado es un ejemplo.

Organismo acreditado para testeo CE (filtro para soldadura autooscurecible, casco para
soldadura): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Organismo acreditado para testeo CE (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research
Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

El casco de soldadura KEMPER autodark® es testeado en conformidad con las
normas EN 175y EN 166.




Para a sua protecao e eficiéncia maxima, por favor leia esta informagao
com cuidado antes de usar.

> ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM

» Certifique-se de que o capacete esta corretamente ajustado e de que ele bloqueia
completamente qualquer luz irregular. Na parte da frente, a luz pode entrar no capacete
apenas pelas lentes passivas de soldagem e/ou pela area de visao do filtro electro-6ptico
de soldagem.

» Ajuste o protetor facial para assegurar conforto maximo, o mais baixo possivel na cabega,
e para fornecer o maior campo de visao.

» Seleccione um filtro de soldagem adequado para a protec¢do. Dimensoes do filtro: 110
x 90 mm (consulte o folheto da KEMPER).

« Verifique o nivel de sombra prescrito para a aplicagdo de soldagem e ajuste o filtro
corretamente (veja a tabela com os niveis de sombra recomendados).

» PRECAUGOES

» Nunca coloque o capacete ou o filtro electro-éptico para soldagem em superficies quentes.

* Os visores de protecg¢ao arranhados ou danificados deverao ser substituidos frequentemente
por visores originais KEMPER. Antes de utilizar o novo visor de protecgéo, certifiquese de
que retirou a pelicula metalizada de protecgéo adicional de ambos os lados.

» Use apenas KEMPER autodark® em temperaturas entre -5°C e +55°C.

* N&o exponha os filtros electro-épticos para soldagem a liquidos e proteja os da sujeira.

» Use apenas partes adicionais originais da KEMPER. Em caso de duvida, favor telefonar
ao servico autorizado da KEMPER.

« Falha ao seguir essas instrugdes ira cancelar a garantia. KEMPER nao aceita responsabilidade
por qualquer problema que possa ocorrer com as aplicagées que ndo sejam de soldagem,
caso as instrugdes de uso ndo sejam perfeitamente utilizadas. O capacete da KEMPER
autodark® para soldagem é fabricado para proteger o rosto do fundidor contra: faiscas, riscos
de raios ultravioletas e raios infravermelhos emitidos durante o processo de soldagem. Para
outras aplicagdes, use outro equipamento de protecao.

» Os materiais podem entrar em contato com a pele do trabalhador, o que pode causar
reacOes alérgicas em pessoas com tendéncia.

» O capacete de soldadura utilizado por cima de 6culos oftalmicos normais podera transmitir
impacto, constituindo um perigo para o utilizador.

» Se 0 capacete e o visor de protecgao nao possuirem a marcagao B, entdo apenas a
marcagao S sera valida.

* E recomendavel uma distancia de pelo menos 50 cm, e nunca inferior a 25 cm, entre o
arco de soldagem e os olhos do soldador para todas as aplicagbes de soldadura.

> ARMAZENAMENTO

Quando néo estiver em uso o filtro devera ser armazenado em local seco com temperatura
entre -20°C até +65°C. A exposigao prolongada a temperaturas acima de 45°C pode diminuir
o tempo de uso da bateria. E recomendado que as células solares do filtro sejam desligadas
durante o armazenamento para manter o filtro ligado em modo baixo. Isso pode ser atingido
ao colocar o filtro de cabecga para baixo na prateleira de armazenamento.

» MANUTENGAO E LIMPEZA

E sempre necessario manter as células solares e os sensores de luz do filtro limpos, sem poeira
e sem particulas: a limpeza pode ser feita com pano macio ou tecido umedecido com detergente
(ou dlcool). Nunca use solventes fortes como a acetona. O filtro KEMPER de protegao para
soldagem deve estar sempre protegido pelos dois lados pelas placas protetoras (policarbonato
ou CR39), caso contrario deve ser limpo apenas com tecido delicado ou pano. Caso as placas
de protecgao figuem de alguma forma danificadas devem ser trocadas imediatamente.

> GARANTIA

O periodo de garantia dos produtos da KEMPER ¢ de trés anos. O ndo cumprimento
destas instrugdes pode invalidar a garantia. A KEMPER nao é responsavel por quaisquer
problemas que possam resultar de aplica¢cdes que n&o sejam a de soldadura.
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CAPACETE E PROTETOR FACIAL ACESSORIO Figura| A

1. Introduza a mascara (D) no casco do capacete (B) conforme ilustrado na figura 1.
Introduza os parafusos (A) através das aberturas no casco do capacete. Encaixe os
pequenos pinos de posicionamento de inclinagao nos orificios de posicionamento de
inclinagao pretendidos no casco.

2. Aperte uma porca (C) da mascara em cada parafuso.

3. Ajuste a mascara de modo a otimizar o conforto e adaptagao.

a. Ajuste o comprimento da faixa superior para que a mascara figue numa posigéo
confortavel a volta da sua cabega.

b. Ajuste o intervalo de inclinagdo do capacete ajustando os orificios nos quais os
pinos encaixam.

c. Ajuste a distancia entre o capacete e a face desapertando as porcas da mas-
cara, de forma a que os mecanismos de dobradiga se movimentem para a frente
ou para tras até atingirem a posicao pretendida. Em seguida, volte a apertar as
porcas da mascara.

O protetor facial é equipado com forro removivel. O forro pode ser encontrado
no revendedor local.

» CONJUNTO DE CAPACETE KEMPER Figura

Figura m‘

Se adquiriu o capacete de soldadura KEMPER em conjunto com o capacete, o
adaptador do capacete de duas partes (esquerda e direita) substitui o capacete
padrao. Cada um dos dois lados do adaptador do capacete esta devidamente
assinalado com L (esquerdo) e R (direito) na estrutura principal. Escolha a parte
adequada para cada lado.

1. Enquanto pressiona o parafuso com o indicador, desaperte a porca, como indicado na figura 1.

2. Empurre o parafuso através da abertura rectangular no invélucro do capacete, enquanto
segura no parafuso.

3. Insira a cavilha do ajuste de inclinagdo num dos trés orificios no invélucro do capacete.

4. Escolha o orificio do ajuste de inclinagdo para um maximo conforto (2.).

5. Aperte a porca no parafuso (3.).

6. Repita o processo de montagem do adaptador do capacete no lado oposto ao do capacete.

7. Insira as cunhas do adaptador do capacete nas ranhuras do capacete. Certifique-se de
que as patilhas inferiores do adaptador do capacete ficaram presas nas extremidades
do capacete (5.).

O acessorio esta equipado com uma tira elastica substituivel. Pode adquirir as
tiras elasticas no seu revendedor local.

» MONTAGEM DOS ECRAS DE PROTECGAO E DO FILTRO DE
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SOLDADURA DE ESCURECIMENTO AUTOMATICO Figura
/KEMPER autodark®760/

1. Faca deslizar o ecra de proteccgéao interno na parte interior do filtro de soldadura de
escurecimento automatico, como indicado na Figura (1.).

2. Com cuidado, dobre a placa de circuito impresso do controlo externo por tras do filtro
para que esta fique posicionada no interior do casco do capacete antes de introduzir
o filtro na respetiva abertura. Comece por inserir o filtro na parte inferior, de modo a
encaixar no clip na parte inferior (2.a); em seguida, empurre a parte superior, de modo
a encaixar no clip superior (2.b).

3. Introduza a rede de protegao externa na estrutura externa (3.a). Pegue na estrutura
que fixa a rede de protegcao na respetiva posicéo e faga pressao de modo a que os
pinos laterais encaixem nas ranhuras (3.b).

4. Feche o casco do capacete utilizando a estrutura externa. Introduza os dois pinos
inferiores nas duas aberturas inferiores do casco do capacete e faga pressao na parte
superior da estrutura na dire¢ao do casco do capacete, de modo a que os dois pinos
superiores encaixem nas respetivas aberturas em ambos os lados (2 cliques) (4.).



5. Introduza cuidadosamente a parte exterior da caixa dos controlos externos com a
placa de eletrénica através da abertura lateral do capacete (5.a). Coloque-a na posigéo
correta, introduzindo em primeiro lugar a parte com as baterias no interior do capacete
(5.b). As baterias ficam encostadas ao capacete com uma ligeira inclinagao.

6. A parte interior da caixa dos controlos externos devera ser colocada na respetiva
posigao a partir da diregao indicada por uma seta no passo 6. A seta mostra a abertura
através da qual os suportes das baterias deverao ser introduzidos antes de a parte
interior da caixa dos controlos externos ser colocada na posigao correta (6.). Faga
pressao cuidadosamente na parte externa da caixa dos controlos externos de modo
a que esta assente perfeitamente na respetiva posicao.

7. Aparafuse todos os quatro parafusos (7.).

8. Introduza as duas baterias e faga deslizar a tampa das baterias sobre as mesmas (8.).

» MONTAGEM DOS ECRAS DE PROTECGAO E DO FILTRO DE Figura| D |
SOLDADURA DE ESCURECIMENTO AUTOMATICO
/KEMPER autodark®660x/

1. Faca deslizar o ecréa de proteccgéo interno na parte interior do filtro de soldadura de
escurecimento automatico, como indicado na Figura (1.).

2. Com cuidado, dobre a placa de circuito impresso do controlo externo por tras do filtro
para que esta fique posicionada no interior do casco do capacete antes de introduzir
o filtro na respetiva abertura. Comece por inserir o filtro na parte inferior, de modo a
encaixar no clip na parte inferior (2.a); em seguida, empurre a parte superior, de modo
a encaixar no clip superior (2.b).

3. Introduza a rede de protegao externa na estrutura externa (3.a). Pegue na estrutura
que fixa a rede de protegao na respetiva posicéo e faga pressao de modo a que os
pinos laterais encaixem nas ranhuras (3.b).

4. Feche o casco do capacete utilizando a estrutura externa. Introduza os dois pinos
inferiores nas duas aberturas inferiores do casco do capacete e faga presséo na parte
superior da estrutura na diregdo do casco do capacete, de modo a que os dois pinos
superiores encaixem nas respetivas aberturas em ambos os lados (2 cliques) (4.).

5. Introduza a sec¢gdo média da caixa de controlo externa na respetiva abertura na parte
lateral do casco do capacete (5.).

6. A partir do lado interno do capacete, introduza a placa de circuito eletrénico com os
potenciometros na sec¢cdo media da caixa de controlo externa (6.).

7. Enquanto pressiona o quadro electronico, insira os 4 botdes nos potenciometros a partir da
parte externa. Certifique-se de que insere os botdes correctamente. Verifique se a posi¢do
final das marcas no botéo corresponde a impresséao na caixa de controlo externa (7.).

8. Insira a parte externa da caixa de controlo externa, de modo que encaixe na parte do
meio da caixa de controlo externa (8.).

9. Coloque a parte interna da caixa de controlo externa correctamente na parte do meio
da caixa de controlo externa e fixe-a com quatro parafusos (9.).

Figuram‘

Caso seja necessario remover o filtro automatico do rolamento (por exemplo,
devido a mudanca da pelicula de protec¢ao interna), liberte primeiro o gancho no
cabo eléctrico de ligagdo, como ilustrado na Figura 10, e retire o filtro. Quando
voltar a inserir o filtro no rolamento, coloque o cabo e o gancho, como ilustrado nas
Figuras 11. O cabo eléctrico estendido é necessario para evitar uma sobrecarga
consideravel e o consequente desgaste do cabo quando retira o filtro.

» MONTAGEM DOS ECRAS DE PROTECQAO E DO FILTRO DE Figura @
SOLDADURA DE ESCURECIMENTO AUTOMATICO
/KEMPER autodark®660i /

1. Faca deslizar o ecra de protecgao interno na parte interior do filtro de soldadura de
escurecimento automatico, como indicado na Figura (1.).

2. No lado externo do casco do capacete, insira o filtro de soldadura na abertura do filtro.
Comece por inserir o filtro na parte inferior, de modo a encaixar no clip na parte inferior
(2.a); em seguida, empurre a parte superior, de modo a encaixar no clip superior (2.b).
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3. Introduza a rede de protecéo externa na estrutura externa (3.a). Pegue na estrutura
que fixa a rede de prote¢ao na respetiva posicao e faga pressao de modo a que os
pinos laterais encaixem nas ranhuras (3.b).

4. Feche o casco do capacete utilizando a estrutura externa. Introduza os dois pinos
inferiores nas duas aberturas inferiores do casco do capacete e faga pressao na parte
superior da estrutura na dire¢cao do casco do capacete, de modo a que os dois pinos
superiores encaixem nas respetivas aberturas em ambos os lados (2 cliques) (4.).

SUBSTITUIGAO DO ECRA DE PROTECGAO Figura E

1. Retire a estrutura externa. No lado interno do casco do capacete, aperte os dois
pernos, liberte a estrutura e puxe-a ligeiramente para fora (1.a) e, em seguida, rode-a
para libertar os dois pernos inferiores (1.b).

2. Segure a estrutura externa com as maos e coloque os polegares nas duas patilhas que
fixam a estrutura para a rede de prote¢ao no respetivo lugar. Puxe estas duas patilhas
de modo a que os dois pinos nas partes laterais sejam libertados das ranhuras.

3. Insira um novo ecré de protecgéo e feche a tampa, como descrito na secgéo anterior,
nos pontos 3 e 4.

Figura ’m

Durante o encaixe do capacete e do filtro para soldagem, ou apenas durante a
troca das placas protetoras, certifique-se de que todas as partes estao firmemente
ajustadas, desta forma se previne que qualquer luz entre no capacete. Caso ainda
persista a entrada de qualquer luz, repita o procedimento até que o problema
seja eliminado, caso contrario o capacete ndao devera ser usado para soldagem.
Antes de colocar as novas placas de prote¢do, sempre remova as camadas de
protecao dos dois lados.

FILTRO DE PROTECGAO DE SOLDADURA DE ESCURECIMENTO
AUTOMATICO

OPERAGAO

Os filtros de protegdo KEMPER electro-opticos para soldagem funcionam com base em
cristal optico liquido leve, com um disparador que protege os olhos do soldador contra a
luz intensa emitida durante o processo de soldagem. Em combinag&o com o filtro passivo
permanente IR/UV, protege contra os perigos do infra vermelho (IR) e luz ultravioleta
(UV). A protecéo contra radiagéo nociva esta presente independentemente do nivel de
sobra ou do potencial mal funcionamento do filtro, até o nimero de sombra mais escura
marcado em cada modelo especifico.

Os filtros de protec¢ao de soldadura de escurecimento automatico da KEMPER séao
fabricados de acordo com os requisitos da norma EN 379 e tém a certificagdo CE, DIN e DIN
Plus. Nao foram concebidos para serem utilizados como protecgao contra impacto, particulas
esvoacantes, metais derretidos, liquidos corrosivos ou gases nocivos. Substitua o filtro de
soldadura de escurecimento automatico avariado (verifique se o filtro de escurecimento
automatico fica escuro quando acende o arco de soldadura) ou que apresente danos.

Os ecras de protecgéo, tanto internos como externos (de policarbonato ou CR39),
devem ser utilizados em conjunto com o filtro de escurecimento automatico para
protegé-lo contra danos permanentes.

UTILIZAGAO

Um filtro de protecgdo de soldadura de escurecimento automatico integrado num
capacete de soldadura é considerado um “Equipamento de protecgédo pessoal” (PPE)
que protege os olhos, o rosto, as orelhas e o pesco¢o contra a luz perigosa directa e
indirecta do arco de soldadura. Caso tenha adquirido um filtro sem o capacete, tera de
seleccionar o capacete adequado, concebido para utilizagdo em conjunto com um filtro
de protecgéo de soldadura de escurecimento automatico. Tem de permitir que o filtro,
incluindo os ecras de protecgao interna e externa, seja montado de forma adequada no
capacete. Nao deve haver um aumento dos pontos de tensdo causados pela fixagdo
da estrutura ou do sistema de montagem, uma vez que podem ocorrer danos graves



no filtro. Certifique-se de que as células solares e os sensores fotograficos ndo ficam
tapados pelo capacete, uma vez que podem impedir o funcionamento correcto do filtro.
Se alguma destas condigdes se verificar, o filtro pode ndo ser adequado para utilizagao.

CAMPO DE APLICAGAO

Os filtros KEMPER autodark® sdo indicados para todos os tipos de eletrossoldadura:
elétlrodos revestidos, MIG/MAG, TIG/WIG, soldadura a plasma, corte, exceto soldadura
a gas.

FUNGOES

Os filtros da KEMPER séao fornecidos prontos a ser utilizados. Verifique o nivel
de proteccdo necessaria para o processo de soldadura especifico e se algum
modelo o permitir, seleccione o escurecimento recomendado, a sensibilidade a
luz, bem como o tempo de atraso de abertura.

Ajuste de escurecimento: Alguns modelos (KEMPER autodark® 660i) permitem uma
gama de regulacdo da sombra de 9 a 13. Os modelos KEMPER autodark® 660x e autodark®
760 dispdem de duas gamas de sombra, nomeadamente 6-8 e 9-13. As escalas podem
ser selecionadas no botdo »Range« (escalas de sombra) localizado no filtro. O botao
externo para ajuste de sombra tem duas escalas (6-8 and 9-13) estas marcadas positivas
e negativas. O ajuste atual do botdo »Range« define a escala que esta sendo usada.

Ajuste da sensibilidade: A maioria das aplicagdes para soldagem podem ser utilizadas
com sensibilidade de luz configurada para o maximo. O nivel maximo de sensibilidade
€ adequado para correntes baixas de soldagem, TIG, ou para aplicagdes especiais. A
sensibilidade da luz de soldagem deve ser reduzida apenas em locais com condigdes
especificas para evitar disparos indesejaveis. Para uma performance optima, é
recomendado configurar a sensibilidade para o maximo no comeco e depois reduzir
gradualmente, até que o filtro reaja apenas a luz da soldagem e sem disparo indesejado
por causa da condi¢do de luz ambiente (luz do sol direta, luz forte artificial, arcos de
soldagem vizinhos, etc.).

Tempo de ajuste de reagao da abertura: A temporizacao da abertura pode ser ajustada
de 0,2 a 0,8 segundos nos filtros autodark® 660i/660x e de 0,1 a 1,0 segundos no filtro
autodark® 760. E recomendado usar uma reagdo menor em aplicagdes com ponto de
soldagem menor e uma reagdo maior em aplicagdes que usam correntes maiores.
Atrasos maiores podem ser usados também para correntes menores TIG soldagem para
evitar que o filtro abra quando a luz passa pelos sensores e temporariamente obstruida
manualmente ao toque, etc.

Funcao soldagem/afiagao: Os filtros de protecdo para soldadura eletro-6tica KEMPER
autodark® 660x e autodark® 760 podem ser utilizados para aplicagdes de soldadura e
desbaste. Ao selecionar a posigao »Grind« (afiar), o filtro desliga e n&do sera iniciado
pelas faiscas durante a afiagdo. Antes de reiniciar a soldagem, o botdo deve ser ajustado
para a posigdo »Weld« (de soldagem).
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» NIVEL DE SOMBRA RECOMENDADO PARA VARIAS APLICAGOES EM

SOLDAGEM /EN 379/
PROCESSO DE CORRENTE EM AMPERES
SOLDAGEM 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400
8 [ 9 [ 10 [ 11| 12 [ 13
MMA autodark®760, autodark®660x
I autodark®660i
8 [ 9 [ 10 | 11 12 |
MAG autodark®760, autodark®660x
I autodark®660i
8 I 9 | 10 I 11 12 [ 13 14
TIG autodark®760, autodark®660x
I autodark®660i
- 9 [ 10 | 11 [ 12 13
MIG em metais autodark®760, autodark®660x
pesados autodark®660i
Metais ligei . 10 | 11 | 12 | 13
letais ligeiros ino- autodark®760, autodark®660x
xidaveis MIG, Al autodark® 660i
. 9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13
Corte de jato de todark® 760, autodark®660x
plasma autodark® 660i
4] 5 | 6 7] 8 191 10 [ 11 ] 12 [ 13
Arco de solda ‘ todark®760, autodark®660x
micro plasma \ autodark®660i
» CURVA DE TRANSMISSAO DE LUZ
100
T[%]
01l e Sombra 3
4 /s Sombra 3| EsTaDO CLARO
o W« S~ NN Sombra 6
18 ———————————————— Sombra 7
K% \ ——————————————— Sombra 8
014 M~ DN\
£ Sombra 9 ESTADO ESCURO
c M AS\N\NN Sombra 10
®© ooid NI/ NN Sombra 11
[ N 7///77 N\ |\ U Sombra 12
7777777777 Sombra 13
0,001
0,0001 d ’ i T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Duragao da onda Alnm]

» DESCRIGAO DAS FIGURAS DOS FILTROS KEMPER

1. Células solares

2. Sensores de luz (foto diodos)

3. Filtro compartimento

4. Area de visualizagéo do obturador de cristais liquidos
5. Baterias substituiveis

6. Teste de bateria (led diodo)

7. Ajuste de selecao de sombra

8. Ajuste de sombra e afiagéo

9. Ajuste de sombra

10. Ajuste de sensibilidade

11. Ajuste de tempo de reacao de abertura
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» DADOS TECNICOS

Modelos autodark®760 autodark®660x autodark®660i
Area de visdo 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm
Peso 165 g 125 g 100 g
Estado aberto da
sombra 4 4 4
Estado fechado da 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
Ajuste de escureci- . . L
mento sim / externo sim / externo sim / interno
Ajuste a sensibilidade sim / externo sim / externo sim / interno
Ajuste do atraso sim / externo sim / externo sim / interno
Modo de rectificagédo . . ~

sim / externo sim / externo nao
Mudanga de tempo a 015 ms 015 ms 015 ms
Tempo de clareamento 01-10s 02-08s 02-08s
Protegao UV/IR UV13/ IR13 UV13/ IR13 UV13/ IR13
Lr]igrvalo de tempera- 5°C | +55°C -5°C | +55°C _5°C / +55°C
TIG detecgéo melhorado melhorado melhorado
Fonte de energia 2 baterias células solares / ndo e necessario

substituiveis

trocar a bateria
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> MARCAS

KEMPER autodark® |Nome do produto do capacete

autodark®760 Nome do produto do filtro electro-6ptico para soldagem

4/6-8/9-13 4 - Numero de sombra de protegdo em estado aberto
6-8/9-13 - Numero de sombra de prote¢cdo em estado fechado

KEMPER Cadigo de identificagao do fabricante

1111 Classes opticas (qualidade 6ptica, dispersdo, homogenei-
dade e dependéncia angular)

EN 379 Numero do padréo (filtro de soldadura de escurecimento
automatico)

EN 175 Numero do padrao (capacete de soldadura)

EN 166 Numero do padrao (capacete de soldadura)

AS13371 Numero do padrao (capacete de soldadura)

AS1338.1 Numero do padréo (filtro de soldadura de escurecimento
automatico)

ANSI-Z87.1 Numero do padréo (filtro de soldadura de escurecimento
automatico, capacete de soldadura)

S Mais robusto

B Impacto de energia médio

9 Marca de resisténcia 9-metais fundidos e solidos quentes

CE€ Marca CE

DIN Simbolo de conformidade com DIN

DIN Plus Simbolo de conformidade com DIN Plus

(] Manual de Instrugdes

E O simbolo no produto ou na embalagem indica que este produto

— nao pode ser tratado como lixo doméstico. Em vez disso, deve
ser entregue ao centro de recolha selectiva para a reciclagem de
equipamento eléctrico e electrénico. Ao garantir uma eliminagdo
adequada deste produto, ird ajudar a evitar eventuais consequén-
cias negativas para o meio ambiente e para a saude publica, que,
de outra forma, poderiam ser provocadas por um tratamento in-
correcto do produto. Para obter informagdes mais pormenoriza-
das sobre a reciclagem deste produto, contacte os servicos mu-
nicipalizados locais, o centro de recolha selectiva da sua area de
residéncia ou o estabelecimento onde adquiriu o produto.

Tenha em atengao que o anterior € um exemplo.

Entidade reconhecida para certificagéo CE (filtro de soldadura de escurecimento au-
tomatico, capacete de soldadura): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
Entidade reconhecida para certificagcdo CE (Clean Air PAPR): Occupational Safety
Research Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

O capacete de soldadura KEMPER autodark® foi testado de acordo com as
normas EN 175 e EN 166.
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For din egen sikkerhed og maksimal effekt skal du laese disse oplysninger
omhyggeligt igennem far brug.

» FOR SVEJSNING

* Serg for at hjelmen er korrekt samlet og at den holder alt tilfeeldigt lys helt ude. Fortil ma
der kun treenge lys ind i hjelmen gennem syns omradet pa det elektrooptiske svejsefilter.

* Tilpas inderhjelmen sa den sidder s& bekvemt som muligt og giver stgrst muligt synsfelt.

* Veelg et passende svejsefilter til skeermen. Dimensioner pa filteret: 110x90mm (se
KEMPER-brochuren).

» Find den forskrevne styrkeindstilling til din svejsning og indstil det elektrooptiske
svejsefilter herefter. (Se KEMPER-brochuren og tabellen nedenfor).

» FORHOLDSREGLER

* Leeg aldrig hjelmen eller det elektrooptiske beskyttelsesfilter pa varme overflader.

* Ridsede eller beskadigede beskyttelseskaerme skal jeevnligt udskiftes med originale
skaerme fra KEMPER. Inden den nye beskyttelsesskaerm tages i brug, skal det
kontrolleres, at al yderligere beskyttelsesfolie pa begge sider er fjernet.

* KEMPER autodark® ma kun bruges indenfor et temperaturomrade pa -5°C til +55°C.

» Udseet ikke det elektrooptiske beskyttelsesfilter for vaesker og beskyt det mod snavs.

* Brug kun originale KEMPER-reservedele. | tilfaelde af tvivl, kontakt din autoriserede
KEMPER-forhandler.

* Hvis disse anvisninger ikke fglges, bortfalder garantien. KEMPER accepterer ikke
noget ansvar for nogen problemer der matte opsta i kraft af funktioner der ikke har
med svejsning at gaere, eller hvis brugsanvisningen ikke falges omhyggeligt. KEMPER
autodark® svejsehjelm er fremstillet til at beskytte svejserens ansigt mod svejsespraijt
og farlige ultraviolette og infrargde straler som udsendes under svejsningen. Til andet
beskyttelse, brug andet og passende beskyttelsesudstyr.

» Materialer som kan komme i kontakt med brugerens hud, kan give allergiske reaktioner
hos disponerede personer.

* En svejsehjelm baret ovenpa standard ophthalmiske briller kan overfare stgd og pa den
made udggre en fare for baereren.

* Hvis hverken hjelmen eller beskyttelsesskeermen er B-maerket, sa geelder kun
S-meerkningen.

* Det anbefales, at der holdes en afstand p& mindst 50 cm og aldrig mindre end 25 cm
mellem svejsebuen og svejserens gjne ved alle svejsninger.

> OPBEVARING

Nar filteret ikke skal bruges i laengere tid, skal det opbevares tert, ved temperatur pa
-20°C til +65°C. Leengere udseettelse for temperaturer over 45°C kan nedseette batteriets
levetid. Det anbefales, at filterets solceller bliver opbevaret merkt og ikke udseettes for
lys, saledes at filteret opbevares i strambesparende tilstand. Dette ggres lettest ved at
leegge filteret sa solcellerne vender nedad.

> VEDLIGEHOLDELSE OG RENG@RING

Man skal altid holde solcellerne og lyssensorerne pa filteret fri for stgv og steenk: rengering
kan foretages med en blad klud eller en klud, der er dyppet i et mildt renggringmiddel (eller
alkohol). Brug aldrig aggressive oplgsningsmidler, som f.eks. acetone. KEMPER filtre
skal altid beskyttes fra begge sider af beskyttelsesglasset (polykarbonat eller CR39), der
ogsa kun ma renggres med en blgd klud. Hvis beskyttelsesglassene bliver beskadiget,
skal de straks udskiftes.

> GARANTI

Garantiperioden for KEMPER-produkter er tre ar. Undladelse i af fglge disse instruktioner
kan ugyldiggere garantien. KEMPER tager ikke ansvar for nogen problemer, der matte
opsta fra anden anvendelse end svejsning.



» SAMLING AF HJELM OG INDERHJELM Figur @

1. Indsaet den hovedbeklaedning (D) ind i hjelmskallen (B) som vist i figur 1. Skubbe

den skruerne (A) gennem abningerne i hjelmskallen. Engagere den lille haeldning
positionsstifter ind i de gnskede haeldning positionering huller i skallen.

2. Speend en hovedbekleedning matrik (C) pa hver skrue.
3. Juster den hovedbekleedning til at optimere komfort og pasform.

a. Juster laengden af det gverste strop saledes at den hovedbeklaedningen hviler i en
behagelig stilling omkring dit hoved.

b. Juster den raekkevidden for haeldning af den hjelmen ved at justere de huller, som
den stifter er engageret.

c. Juster den rette afstand af den hjelmen fra ansigtet ved at Iasne de hovedbeklaedning
ngdder saledes at den haengselmekanismer kan bevaege frem eller tilbage
langs hovedbekleedning til den gnskede position. Derefter, efterspeende den
hovedbeklaedning nagdder.

svedeband hos din lokale forhandler.

Inderhjelmen er forsynet med et udskifteligt svedeband. Der kan rekvireres

» SAMLING AF KEMPER HJELM OG SIKKERHEDSHAT Figur

Figur W

Hvis De har kebt KEMPER svejsevarnhjelmen sammen med sikkerhedshatten,
erstatter den todelte (venstre og hgjre) sikkerhedshatadapter det medfelgende
standard hovedudstyr. De to sikkerhedshatadaptere er hver isar tydeligt markeret
med L (venstre) og R (hgjre). Veelg venligst den korrekte adapter for hver side.

o abhw

1. Mens skruen trykkes med pegefinger, lesnes matrikken, som vist pa billede 1.

2. Skruen skubbes gennem den rektangulzere abning i hjelmens skal, mens der stadig
holdes i skruen. Seet splitten til justering af heeldning i et af de tre huller i hjelmens skal.
Veelg det rigtige hul til justering af heeldning for at opna den maksimale komfort (2).

. Spaend metrikken fast pa skruen (3.).

. Gentag samling af sikkerhedshatadapter i hjelmens modsatte side.

. Indseet sikkerhedshatadapters kiler i abninger pa sikkerhedshatten. Serg for at
sikkerhedshatadapters nedre lase er stukket over sikkerhedshattens kant (5.).

. Sikkerhedshattens hovedtgj kan justeres ved at dreje det bageste hjul for at tilpasse
enhver hovedsterrelse. Hold hjulet trykket, mens det drejes, slip hjulet, nar den maksimale
komfortable position er fundet, saledes at det Iases i den @nskede position (6.).

7. Sikkerhedshatadapters to fjedre holder hjelmen i to ydre stillinger: op og ned (7).

Hovedtgjet er udstyret med udskifteligt svedband. Disse svedband kan anskaffes
hos den lokale forhandler.

» SAMLING AF ELEKTROOPTISK SVEJSEFILTER OG Figur
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BESKYTTELSESGLAS /KEMPER autodark®760/
1. Skub den indvendige beskyttelsesglas ind pa det elektrooptiske svejsefilter som vist

i figur (1.).

2. Folde den trykte kredslgbsplade af den eksterne kontrol bag filteret séledes at det er

positioneret inde den hjelmskallen inden du indseetter den filter i dens abning. Begynd
med at saette filteret i for neden, saledes at det klikker ind i den nederste holder (2.a).
Skub sé& den gverste del i, sa den klikker ind i den gverste holder (2.b).

3. Indseet den eksterne blaendingsafskaermning i ydre ramme (3.a). Beholde den rammen

som holder blaendingsafskaermning in situ, og skub ind saledes at den stifter pa den
side fastgere i lunde (3.b).

4. Lukke den hjelmskallen med den ydre ramme. Indsaet de to nederste stifter ind i de to

nederste abninger af den hjelmskallen og skub den gverste del af den rammen i hjelmskallen
saledes at de to gverste stifter klikke i stiftdbningerne pa begge sider (2x klik) (4).

5. Forsigtigt skubbe den ydre del af den eksterne kontroller med elektroniske bord igennem

sideabningen af den hjelmen. Anbring det i den korrekte position ved at indsaette en
del med de batterier, som er presset pa den indvendige side af den hjelmen (5.b).
Batterierne forblive en smule haelder mod den hjelmen.




6.

7.
8.

Den indre del af den eksterne kontroller bgr anbringes i den position, fra den retning
som angivet med en pil i trin 6. Den pilen viser abninger som den batteriholderen skal
ga igennem, for den indre del af den eksterne kontroller er placeret i den korrekte
position (6). Forsigtigt skubbe den ydre del af den eksterne kontroller, saledes at det
fuldsteendigt passer ind i den position.

Skrue med fire skruer (7.).

Indseet de to batterier og skub batteridaekslet over batterierne (8.).

» SAMLING AF ELEKTROOPTISK SVEJSEFILTER OG Figur @
BESKYTTELSESGLAS /KEMPER autodark®660x/

1.
2,

8.
9.

Skub den indvendige beskyttelsesglas ind pa det elektrooptiske svejsefilter som vist i figur (1.).
Folde den trykte kredslgbsplade af den eksterne kontrol bag filteret saledes at det er
positioneret inde den hjelmskallen inden du indseetter den filter i dens abning. Begynd
med at saette filteret i for neden, séledes at det klikker ind i den nederste holder (2.a).
Skub sa den gverste del i, sa den klikker ind i den gverste holder (2.b).

. Indsaet den eksterne bleendingsafskeermning i ydre ramme (3.a). Beholde den rammen

som holder bleendingsafskeermning in situ, og skub ind saledes at den stifter pa den
side fastgere i lunde (3.b).

. Lukke den hjelmskallen med den ydre ramme. Indsaet de to nederste stifter ind i de to

nederste abninger af den hjelmskallen og skub den gverste del af den rammen i hjelmskallen
séledes at de to gverste stifter klikke i stiftdbningerne pa begge sider (2x klik) (4).

. Indsaet den midterste del af den eksterne kontrol i dens abning pa den udvendige side

af den hjelmskallen (5.).

. Fra indvendige side af den hjelmen, indseetter den elektroniske kredslgbskort med

potentiometre i den midterste del af den eksterne kontrol (6.).

. Mens der trykkes pa printkortet, indsaettes de 4 knapper til potentiometrene fra ydersiden.

Veer forsigtig med at saette knapperne rigtigt pa. Kontrollér, at den endelige position
for maerkerne pa knappen svarer til det, der er trykt pa det udvendige kontrolhus (7.).
Seaet den udvendige del af det udvendige kontrolhus pa, sa den passer ind i mellemdelen
af det udvendige kontrolhus (8.).

Saet den indvendig del af det udvendige kontrolhus rigtigt pd mellemdelen af det
udvendige kontrolhus, og fastger den med fire skruer (9.).

Figur W

I tilfaelde af at et automatisk filter skal tages ud af holderen (fx hvis den indvendige
beskyttelsesfilm skal udskiftes), sa skal man forst losne slyngen af den elektriske
forbindelsesledning, som vist pa figur 10, og derefter fjerne filteret. Nar man
saetter filteret pa plads igen i holderen, szettes ledningen og slyngen som vist
i figure 11. Den forlangede ledning er nedvendig for at forhindre betragtelig

overbelastning med deraf folgende slid pa ledningen, nar filteret flyttes.

» SAMLING AF ELEKTROOPTISK SVEJSEFILTER OG Figur @
BESKYTTELSESGLAS / KEMPER autodark®660i /

1.
2.

Skub den indvendige beskyttelsesglas ind pa det elektrooptiske svejsefilter som vist
i figur (1.).

Indsaet svejsefilteret i filterabningen fra ydersiden af hjelmskallen. Begynd med at
seette filteret i for neden, saledes at det klikker ind i den nederste holder (2.a). Skub
sa den gverste del i, sa den klikker ind i den gverste holder (2.b).

. Indseet den eksterne blaendingsafskaermning i ydre ramme (3.a). Beholde den rammen

som holder blaendingsafskaermning in situ, og skub ind saledes at den stifter pa den
side fastgere i lunde (3.b).

. Lukke den hjelmskallen med den ydre ramme. Indsaet de to nederste stifter ind i de

to nederste abninger af den hjelmskallen og skub den gverste del af den rammen i
hjelmskallen saledes at de to gverste stifter klikke i stiftabningerne pa begge sider
(2x Klik) (4).
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UDSKIFTNING AF BESKYTTELSESGLAS Figur E

1. Tag den ydre ramme af. Fra indersiden af hjelmskallen trykkes de to tapper mod
hinanden, friger rammen, og tryk den lidt ud (1.a), drej den derefter for at fa den fri af
de to nederste tapper (1.b).

2. Beholde den ydre ramme i dine haender og leegge dine tommelfingre pa to flapper til
at holde rammen af den skaermbeskyttelse in situ. Traek de to flapper saledes at to
stifter pa siderne kan frigives fra den spalterne.

3. Saet et nyt beskyttelsesglas i, og luk daekket, som beskrevet i det forrige afsnit under
punkt 3 og 4.

Figur ’m

Under samling af hjem og svejsefilter, eller ved udskiftning af beskyttelsesglassene,
kontrolleres det at alle dele sidder godt fast pa deres plads, sa der ikke kommer
noget lys ind i hjelmen. Hvis der alligevel tranger lys ind, sa gentages proceduren
indtil problemet er Igst. Hjelmen ma ikke bruges til svejsning for den eri orden. For
der pasattes nye beskyttelsesglas, skal man altid huske at fjerne beskyttelsesfoliet
pa begge sider af glasset.

ELEKTROOPTISK SVEJSEFILTER

FUNKTION

KEMPER elektrooptiske svejsefiltre virker pa baggrund af et optisk lysvaern af flydende
krystal, der beskytter svejserens gjne mod det steerke synlige lys der opstar under
svejsningen. Sammen med det permanente passive IR/UV-filter beskytter det mod farligt
infrargdt (IR) og ultraviolet (UV) lys. Brugeren vil stadig veere beskyttet mod skadelig
straling uanset styrkeniveauet eller mulig fejlfunktion af filteret, op til den hgjeste styrke
angivet pa den bestemte model.

Elektrooptiske svejsefiltre fra KEMPER fremstilles i overensstemmelse med EN 379
krav og er certificeret af CE, DIN samt DIN Plus. De er ikke beregnet til at blive brugt
til beskyttelse mod slag, flyvende partikler, smeltet metal, setsende veesker eller farlige
luftarter. Elektrooptiske svejsefiltre, der potentielt ikke virker (kontrollér, at det elektrooptiske
filter bliver markt, nar svejsebuen teendes), eller som er fysisk beskadiget, skal udskiftes.

Beskyttelsesskaerme, bade indvendige og udvendige (polykarbonat eller CR39), skal
bruges sammen med det elektrooptiske filter for at beskytte mod permanent skade.

BRUG

Et elektrooptisk beskyttende svejsefilter, der er bygget ind i en svejsehjelm, betragtes som
veerende "Personbeskyttelsesudstyr” (Personal Protection Equipment — PPE), som beskytter
gjne, ansigt, grer og hals mod direkte og indirekte lys fra svejsebuen ved svejsning. | det
tilfeelde at du kun har kgbt et filter uden hjelm, skal du veelge en passende hjelm, der er
designet til at blive brugt i forbindelse med et elektrooptisk beskyttende svejsefilter. Den skal
kunne holde filtret tilstreekkeligt monteret i hjelmen, inklusive de indvendige og udvendige
beskyttelsesskaerme. Der ma ikke veere nogen forggede spaendingspunkter forarsaget
af fastsaetningen af rammen eller monteringssystemet, da dette kan forarsage alvorlige
skader pa filtret. Sgrg for at solceller og fotosensorer ikke deekkes af nogen del af hjelmen,
da det kan forhindre, at filtret fungerer rigtigt. Hvis nogen af disse omstaendigheder opstar,
er filtret maske ikke egnet til anvendelse.

ANVENDELSESOMRADE

KEMPER autodark® filterne er velegnet til alle typer af elektromekanisk-svejsning: bekleedte
elektroder, MIG/MAG, TIG/WIG, plasmasvejsning, skaering, undtagen gassvejsning.

FUNKTIONER

KEMPER-filtre leveres klar til brug. Kontrollér graden af pakravet beskyttelse for
den konkrete svejsemetode, og om visse modeller tillades, vaelg den anbefalede
afskarmning, lysfelsomhed og abningstidsforsinkelse.

Styrkejustering: Nogle modeller (KEMPER autodark® 660i) ger det muligt justering
af skygge, som spaender den 9-13. KEMPER autodark® 660x og autodark® 760 har to



veerdiskalaer af skygge, dvs 6-8 og 9-13. De kan justeres med en knap "Range”, der
sidder pa filtret. Det kan indstilles med den knap »Range« der sider pa filteret. Den ydre
knap til styrkejustering har begge talomrader (6-8 og 9-13) skrevet med to forskellige
skrifttyper (positiv og negativ). Knappen »Range« pa filterets indstilling bestemmer hvilket
omrade der bruges.

Folsomhedsjustering: De fleste svejsningsopgaver kan udfgres med lysfglsomheden
indstillet til det hgjeste. Det maksimale falsomhedniveau er egnet til arbejde ved lav
svejsestrem, TIG, eller specielle formal. Lysfglsomheden ma kun reduceres i visse bestemte
omgivende lysforhold, sa den ikke udlgses ugnsket. Som en enkel regel for optimal ydelse,
anbefales det at indstille falsomheden til maksimum i starten og derefter gradvist reducere
den, indtil filteret kun reagerer pa svejselysglimtet og uden at fremtvinge udlgsning pga.
omgivende lysforhold (direkte sol, intenst kunstigt lys, andres svejsebuer osv.).

Justering af abningstidforsinkelsen: Den tidsforsinkelse for abning kan justeres fra 0.2
til 0.8 sekunder for autodark® 660i / 660 x filtre, og fra 0.1 til 1.0 sekunder for autodark®
760. Det anbefales at bruge en kortere forsinkelse ved pletsvejsninger og en leengere
forsinkelse ved arbejde med hgjere spaendinger. Leengere forsinkelser kan ogsa bruges
til lavspaendings TIG-svejsning, sa man undgar at filteret abnes, nar der midlertidigt
skygges for lyset til sensorerne af en hand, lygte, osv.

Funktion svejsning/slibning: Elektrooptiske svejsning vaernemidler af KEMPER
autodark® 660x og autodark® 760 er anvendelig til bade svejsning og slibning. Ved at
veelge »Grind«, slukkes filteret sa det ikke bliver teendt af gnisterne fra slibningen. Far
svejsningen genoptages, drejes knappen tilbage til »\Weld«.
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» ANBEFALEDE STYRKENIVEAUER TIL FORSKELLIGE SVEJSEFORMAL

/EN 379/
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SVEJSEFORLOB 155175 T30 T4 [0 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 | 175 | 200 [ 255 [ 750 [ 300 [ 350 [ 400
8 | 9 | 10 | 11 | 12 I 13
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» BESKRIVELSE AF KEMPER FILTERFIGURER

. Solcelle

. Fotosensorer (fotodioder)

. Filterhus

. Flydende krystal-lukker synsfelt
. Udskiftelige batterier

. Batteri test (led diode)

. Knap til styrkejusteringsomrade
. Svejsning og slibning justering

. Styrkejustering

10. Fglsomhedjustering

11. Justering af abningstidforsinkelse

OCOONOGRAWN=

62

Figur @




> TEKNISKE DATA

Model autodark®760 autodark®660x | autodark®660i
Synsfelt 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm
Veegt 165 g 125¢g 100 g
Inaktiv styrke 4 4 4

Aktiv styrke 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
Styrkejustering ja / udvendig ja / udvendig ja / indvendig
Folsomhedsjustering ja / udvendig ja / udvendig ja / indvendig
Forsinkelsesjustering ja / udvendig ja / udvendig ja / indvendig
Slibefunktion ja / udvendig ja / udvendig Nej
Skiftetid ved 23°C 015 ms 015 ms 0.15 ms
Abnetid 01-1.0s 02-08s 02-0.8s
UV/IR beskyttelse UV13/IR13 UV13/IR13 UV13/1R13
Temperaturomrade -5°C | +55°C -5°C | +55°C -5°C / +55°C
TIG detektion forbedret forbedret forbedret

Energikilde

2 udskiftelige
batterier

solceller / uden batteri
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» MARKERINGER

64

KEMPER autodark® | Produktnavnet pa hjelm skallen

autodark®760 Produktnavnet pa det automatiske svejseglas

4/6-8/9-13 4 - beskyttelsesstyrke i inaktiv tilstand
6-8 /9-13 - beskyttelsesstyrke i aktiv tilstand

KEMPER Producentens identificeringskode

1111 Optisk klasse (optisk kvalitet, spredning, ensartethed, vinkel-
afheengighed)

EN 379 Standard nummeret (elektrooptisk filter)

EN 175 Standard nummeret (svejsehjelm)

EN 166 Standard nummeret (svejsehjelm)

AS1337.1 Standard nummeret (svejsehjelm)

AS1338.1 Standard nummeret (elektrooptisk filter)

ANSI-Z87.1 Standard nummeret (elektrooptisk filter, svejsehjelm)

S Jget robusthed

B Middel energi-indvirkning

9 Meerke for smeltemodstandskraft samt modstandskraft mod
og varme faste legemer

CE CE meerkning

DIN Certificeringssymbol for DIN

DIN Plus Certificeringssymbol for DIN Plus

Brugervejledning

L]
i

Symbolet pa produktet eller pa pakken angiver, at dette
produkt ikke ma behandles som husholdningsaffald. Det skal i
stedet overgives til en affaldsstation for behandling af elektrisk
og elektronisk udstyr. Ved at sgrge for at dette produkt bliver
bortskaffet pa den rette made, hjaelper du med til at forebygge
eventuelle negative pavirkninger af miljget og af personers
helbred, der ellers kunne forarsages af forkert bortskaffelse
af dette produkt. Kontakt det lokale kommunekontor, affalds-
selskab eller den forretning, hvor produkt er kabt, for yderligere
oplysninger om genanvendelse af dette produkt.

Du veere opmeerksom pa ovenstaende eksempel

Bemyndiget organ til CE testning (elektrooptisk filter, svejsehjelm):

DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Bemyndiget organ til CE testning (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research
Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

KEMPER autodark® svejsehjelm er testet i henhold til EN 175 og EN 166

standarder.




For maximal effektivitet och din egen sakerhet. Var god, las den har
informationen noggrant innan anvandning.

> INNAN SVETSNING

» Kontrollera att hjalmen har monterats pa korrekt satt och att den blockerar helt allt
infallande ljus. Ljus ska kunna tranga in i hjalmen endast genom fonstret med det
ljusdampande svetsfiltret.

« Justera hjalmen pa huvudet sa att den sitter sa bekvamt som méjligt att du har storsta
mojliga synfalt.

« Valj ett lamplgt svetsfilter for skalet. Filtrets dimensioner: 110 x 90 mm (se KEMPER
broschyr).

« Kontrollera den angivna skyddsnivan for den aktuella svetsapplikationen, och stall in
ditt ljusda@mpande svetsfilter enligt rekommendationerna i tabellen.

» SAKERHETSATGARDER

* Placera aldrig hjalmen eller det ljusdampande filtret pa hett underlag.

* Repade eller skadade skyddskdrmar bor bytas ut med jamna mellanrum mot
originalskarmar fran KEMPER. Innan du anvénder den nya skyddskdrmen ska du se
till att eventuell skyddsfolie har avlagsnats fran bada sidorna.

» Anvand endast KEMPER autodark® inom temperaturomradet -5°C till +55°C.

« Utsatt inte det ljusdampande filtret for vatskor, och skydda det mot smuts.

» Anvand endast KEMPER originalreservdelar. Vid tvekan, var god kontakta din
auktoriserade KEMPER aterforsaljare.

 Underlatenhet att félja dessa anvisningar kommer att forverka garantin. KEMPER tar inte
nagot ansvar for problem som kan uppsta fran andra applikationer an svetsning, eller om
instruktionerna inte foljts noggrant. KEMPER autodark® svetshjalm har tillverkats for att
skydda svetsarens ansikte mot stank och farligt ultraviolett och infrardéd stralning som sker
under svetsningsprocessen. FOr andra skyddsbehov anvand lamplig skyddsutrustningen.

» Material som kommer i kontakt med huden kan orsaka en allergisk reaktion hos kansliga
personer.

* En svetshjalm som bars ovanpa vanliga glasdgon kan utgéra en skaderisk fér anvandaren
pa grund av att hjalmen trycker mot glaségonen.

» Om varken hjalmen eller skyddsskarmen ar B-markta, galler endast market S.

« Ett avstand pa minst 50 cm, och aldrig mindre @n 25 cm, mellan svetsbagen och
svetsarens 6gon rekommenderas for alla svetsningsapplikationer.

» FORVARING

Nar filtret inte anvands, borde det férvaras torrt och vid en temperatur mellan -20°C
till +65°C. Langtidsexponering till temperaturer dver 45°C kan forkorta batteriets i det
ljusdampande filtret livstid. Vi rekommenderar att solcellerna pa det ljusdampande filtret
halls i morker eller inte utsatts for ljus vid férvaring for att stdnga av filtret. Detta kan
uppnas enkelt, genom att placera filtret uppochner pa férvaringshyllan.

» UNDERHALL OCH RENGORING

Solcellerna pa det ljusdampande filtret ska alltid hallas rena fran damm och stank: De kan
rengoras med hjalp av en mjuk duk eller en tygbit bl6tt i milt rengéringsmedel (eller sprit).
Anvand aldrig starka I6sningsmedel som aceton. KEMPER filtren bér alltid vara skyddade
pa bagge sidorna med skyddsglas (polykarbonat eller CR39), &ven de bor rengéras med
en mjuk duk eller en tygbit. Om skyddsskarmarna skadas ska de omedelbart bytas.

> GARANTI

Garantitiden for KEMPER:s produkter ar tre ar. Underlatenhet att folja dessa anvisningar
kan forverka garantin. KEMPER tar inte nagot ansvar for problem som kan uppsta fran
andra applikationer an svetsning.



» HJALM OCH HUVUDSTALLNING Figur| A

» MONTERING AV KEMPER SVETSHJALM OCH SKYDDSHJALM

1.

For in huvudmuttern (D) i hjalmskalet (B) sa som visas pa bild 1. Tryck in skruvarna (A)
genom Gppningarna i hjalmskalet. Koppla in de sma lutningspositioneringssprintarna

(hoger). Vélj den rétta for varje sida.

i 6nskade lutningspositioneringshalen i skalet.
2. Skruva i en huvudmutter (C) i varje skruv.
3. Justera huvudmuttern for att optimera komforten och passformen.
a. Justera langden pa 6vre remmen sa att huvudmuttern vilar i en bekvam position
runt huvudet.
b. Justera lutningsomradet pa hjalmen genom att justera halen dar sprintarna kop-
plas in.
c. Justera avstandet for hjalmen fran ansiktet genom att lossa huvudmuttrarna sa
att gangjarnsmekanismerna kan flyttas framat eller bakat 1angs med huvudmut-
tern till onskad position. Dra sedan at huvudmuttrarna.

Svetshjdlmen ar utrustad med ett utbytbart svettband. Svettbanden finns

tillgangliga hos din lokala handlare.
Figur
Figur| B.1

Om du har kdpt din KEMPER svetshjalm i kombination med en skyddshjalm, ersatter
en tvadelad hjalmadapter (vanster och héger) den vanliga huvudstéallningen. Var
och en av de bada hjalmadapterdelarna ar tydligt markta med L (vdnster) och R

1. Lossa muttern medan du trycker pa skruven med pekfingret, som visas i bild 1.

N

o abhw

7.

. Hall skruven samtidigt som du trycker den genom den rektanguldra 6ppnigen i

svetshjalmen. Satt stiftet for lutningsjustering i ett av de tre halen i hjalmsklet. Valj ratt
justeringshal for maximal komfort (2.).

. Dra at muttern pa skruven (3.).
. Upprepa monteringen av hjalmadaptern pa den motsatta sidan av svetshjalmen.
. For in svetshjalmens adapterkilar i skyddshjalmens slitsar. Sakerstall att adaptrarnas

sparrar har fastnat i kanterna pa skyddshjalmen (5.).

. Skyddshjalmens huvudstallning kan justeras genom att vrida det bakre hjulet for att

passa alla huvudstorlekar. Tryck pa hjulet och hall medan du vrider. Slapp hjulet nar
det har natt installningen for maximal komfort, s& kommer det att Iasa i det onskade
laget (6.).

De tva fjadrarna pa adaptrarna haller svetshjalmen uppe eller nere i ytterlagena (7.).

Svetshjidlmen ar utrustad med ett utbytbart svettband. Svettbanden finns
tillgangliga hos din lokala aterforsaljare.

» MONTERING AV AUTOMATISKT LJUSDAMPANDE Figur
SVETSFILTER OCH SKYDDSSKARMAR /KEMPER autodark®760 /
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1.
2,

Skjut in den inre skyddsskarmen pa det ljusdampande filtrets insida som visas pa figur 1.
Vik ihop det tryckta kretskortet pa den externa kontrollen bakom filtret sa att det placeras
inuti hjalmens skal innan du for in filtret i 6ppningen. Borja med att fora in filtret vid
under kanten sa att de snapper fast i undre fastet (2.a). Tryck darefter in 6vre delen
sa att den snapper fast i 6vre fastet (2.b).

. For in den externa skyddsskarmen i den externa ramen (3.a). Ta ramen som haller

skyddsskarmen pa plats och tryck in den sa att sprintarna pa sidsparen fasts (3.b).

. Slut ihop hjélmskalet med den externa ramen. Fér in de nedre tva sprintarna i de nedre tva

Oppningarna pa hjalmskalet och tryck in 6vre delen av ramen i hjalmskalet, sa att de tva
ovre sprintarna klickar till och snapper fast i Gppningarna pa bada sidorna (2x klick) (4.).

. Tryck forsiktigt in yttre delen av den yttre kontrollkapan med elektronisk panel genom

hjalmens sidodppning (5.a). Placera den i ratt position genom att forst féra in delen med
batterierna intryckta pa hjalmens insida (5.b). Batterierna ligger latt lutade mot hjalmen.

. Den inre delen av den yttre kontrollkdpan ska placeras i den position som indikeras

med en pil i steg 6. Pilen visar 6ppningen genom vilken batterihallarna ska I6pa, innan



den inre delen av den externa kontrollkapan placeras i ratt position (6.). Tryck forsiktigt
in den yttre delen av den externa kontrollkapan, sa att den sitter perfekt pa plats.

7. Skruva i alla fyra skruvarna (7.).

8. For in tva batterier och skjut in batteriluckan 6ver batterierna (8.).

» MONTERING AV AUTOMATISKT LJUSDAMPANDE Figur @
SVETSFILTER OCH SKYDDSSKARMAR /KEMPER autodark®660x/

1. Skjut in den inre skyddsskarmen pa det ljusdampande filtrets insida som visas pa figur 1.

2. Vik ihop det tryckta kretskortet pa den externa kontrollen bakom filtret sa att det placeras
inuti hjalmens skal innan du for in filtret i dppningen. Bdrja med att féra in filtret vid
under kanten sa att de snapper fast i undre fastet (2.a). Tryck darefter in dvre delen
sa att den snapper fast i 6vre fastet (2.b).

3. For in den externa skyddsskarmen i den externa ramen (3.a). Ta ramen som haller
skyddsskarmen pa plats och tryck in den sa att sprintarna pa sidsparen fasts (3.b).
4. Slut ihop hjalmskalet med den externa ramen. For in de nedre tva sprintarna i de nedre
tva éppningarna pa hjalmskalet och tryck in évre delen av ramen i hjalmskalet, sa att
de tva Ovre sprintarna klickar till och snapper fast i 6ppningarna pa bada sidorna (2x

klick) (4.).

5. Tryck forsiktigt in mellandelen av den yttre kontrollkapan i Oppningen pa den yttre
sidan av hjalmskalet (5.a).

6. Fran den invandiga sidan av hjalmen for du in det elektroniska kretskortet med
potentiometer i mittdelen av den yttre kontrollkapan (6.).

7. Placera de fyra rattarna till potenciometrar genom att pressa in dom pa elektroniska
platan fran utsidan. Kontrolera att rattarna er ratt insatta oc att de pekar at ratt hall |
forhallande till den tryckta markeringen pa den yttre sidan av hjalmen (7.).

8. For in yttre delen av yttre kontrollenhetens hélje sa att den passar 6ver mellersta delen
pa yttre kontrollenhetens hdlje (8.).

9. Forininre delen av yttre kontrollenhetens hdlje sa att den passar éver mellersta delen
pa yttre kontrollenhetens hélje och fast den med fyra skruvar (9.).

Figurm‘

Om det dr nédvandigt att ta ut ett automatiskt filter ur lagret (t.ex. pa grund av byte
av den inre skyddsfolien), lossa forst slingan pa den elektriska anslutningskabeln
som visas i Fig.10, och avlagsna sedan filtret. Nar man satter tillbaka filtret i
lagret placera, placera kabeln och slingan som visas i Fig. 11. Den forlangda
elkabeln behovs for att forhindra overbelastning och féljande kabelbrott vid
avlagsnande av filtret.

» MONTERING AV AUTOMATISKT LJUSDAMPANDE Figur @
SVETSFILTER OCH SKYDDSSKARMAR /KEMPER autodark®660i /

1. Skjutin den inre skyddsskarmen pa det ljusdampande filtrets insida som visas pa figur 1.

2. Skjut in svetsfiltret i filteroppningen fran hjalmskalets utsida. Bérja med att fora in filtret
vid undre kanten sa att de snapper fast i undre fastet (2.a). Tryck darefter in dvre delen
sa att den snapper fast i 6vre fastet (2.b).

3. For in den externa skyddsskarmen i den externa ramen (3.a). Ta ramen som haller
skyddsskarmen pa plats och tryck in den sa att sprintarna pa sidsparen fasts (3.b).
4. Slut ihop hjalmskalet med den externa ramen. For in de nedre tva sprintarna i de nedre
tva oppningarna pa hjalmskalet och tryck in 6vre delen av ramen i hjadlmskalet, sa
att de tva ovre sprintarna klickar till och snapper fast i 6ppningarna pa bada sidorna

(2x Klick) (4.).

» BYTE AV SKYDDSGLAS Figur E

1. Avlagsna yttre ram. Klam de tva stiften mot varandra pa hjalmens insida, frigér ramen
och tryck den nagot utat (1.a). Vrid den sedan for att frigéra de tva nedre stiften (1.b).
2. Hall i den yttre ramen med ha&nderna och placera tummarna pa de tva flikarna som
haller ramen for att skydda skarmen pa plats. Dra i dessa bada flikar sa att de tva
sprintarna pa sidorna slapps ut fran skarorna.

3. Satt in ett ny skyddsglas och stéang ramen enligt beskrivning i forra avsnittet under
punkt 3 och 4.



Figur ’m

Sékerstall vid montering av hjdlmen och svetsfiltret, liksom vid byte av skyddsskarmar,
att samtliga komponenter sitter sékert pa plats for att hindra ljus fran att trdnga in
i hjdlmen. Kommer ljus in i hjdlmen pa nagot satt anda, upprepa proceduren tills
problemet &r 16st, annars far hjdlmen inte anvéndas for svetsning. Innan insattning
av nya skyddsglas, avldgsna alltid skyddsfilmen fran bada sidorna av glaset.

» AUTOMATISK LJUSDAMPANDE SVETSFILTER
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FUNKTION

KEMPER:s automatiskt ljusd@mpande svetsfilter grundas pa en blandare av flytande kristall
som skyddar svetsarens 6gon mot det intensiva ljuset fran svetsprocessen. | kombination
med det permanenta passiva IR/UV filtret, skyddar det mot farligt infrarétt (IR) och ultraviolett
(UV) ljus. Skydd mot skadlig stralning kvarstar oberoende av dampningsgrad eller eventuell
felfunktion i filtret, aven utanfér den pa varje modell angivna dampningsgraden.

KEMPER:s automatiskt ljusdampande filter tillverkas enligt kraven i EN 379 och ar
certifierade enligt CE, DIN saval som DIN Plus. De ar inte avsedda att anvandas som
skydd mot slag, utslungade partiklar, smalta metaller, fratande vatskor eller farliga gaser.
Byt ett eventuellt felfunktionerande (kontrollera att det automatiskt ljusdampande filtret
morknar nar svetsbagen tands) eller skadat filter.

Skyddsskarmar, inre saval som yttre (polykarbonat eller CR39), maste anvéndas
tillsammans med det automatiskt ljusdampande filtret for att skydda det mot skador.

ANVANDNING

En svetshjalm med inbyggt automatiskt ljusdampande filter anses vara »personlig
skyddsutrustning« (PPE) for skydd av égonen, ansiktet, éronen och nacken mot direkt
och indirekt skadligt ljus fran svetsens ljusbage. Om endast filtret inkdpts utan hjalm
maste en lamplig hjalm valjas, konstruerad for anvandning i kombination med ett
automatiskt ljusdampande filter. Hjalmen ska mojliggora att filtret, inklusive de inre och
yttre skyddsskarmarna, kan monteras pa lampligt satt. Det borde inte finnas nagra
Okade punkt spanningar som orsakats av fastbagen eller monteringssystemet, eftersom
de kan orsaka allvarliga skador pa filtret. Kontrollera att solcellerna och fotosensorerna
inte tacks av nagon hjalm del, da detta kan hindra egenfunktion av filtret. Om nagot av
dessa villkor inte uppfylls ar filtret inte Iampligt fér anvandning.

ANVANDNINGSOMRADE

KEMPER autodark®-filter passar for alla typer av elektrosvetsning: tackta elektroder,
MIG/MAG, TIG/WIG, plasmasvetsning, kapning, forutom gassvetsning.

FUNKTIONER

KEMPER filter levereras fardiga att anvandas. Kontrollera den nédvandiga
nivan av skydd som en specifik svetsnings procedur kréaver och sedan, om den
sarskilda modellen tillater det, vélj rekommenderad skuggning, ljus kdnslighet
samt fordrojning av 6ppnings tiden.

Skuggning: Vissa modeller (KEMPER autodark® 660i) mojliggor tonjusteringsintervall
fran 9 till 13. KEMPER autodark® 660x och autodark® 760 har tva toner, dvs. 6-8 och
9-13. Det kan justeras med vredet »Range« placerat pa filtret. Den yttre knappen for
justeringen av skyddsnivans olika markningar (plus och minus). Justeringen med vredet
»Omrade« bestdmmer det anvanda omradet.

Justering av kénslighet: De flesta svetsnings applikationer kan utféras med svetsljus
kanslighet satt pa maximum. Den maximala kéanslighetsnivan ar passande for svetsningsarbeten
med lag strém, TIG, eller sarskilda applikationer. Intensiteten av svetsljus maste dampas i
speciella ljusmiljéer eller for att undvika odnskad trigg. En enkel regel for en optimal instalining
ar att borja med maximal skuggning os sedan gradvis sanka skuggnigsgraden tills filtret
enbart reagerar pa svetslagan och utan att orsaka stérande trigg pa grund av ljusmiljon
(direkt solljus, intensiv artificiell ljus, narliggande svets bagar etc.).



Justering av tidsfordrojningen: Oppningstidsférdréjningen kan justeras fran 0,2 till 0,8
sekunder for autodark® 660i/660x-filter och fran 0,1 till 1,0 sekunder fér autodark® 760.
Vi rekommenderar att anvanda en kortare férdrojning vid punktsvetsningstillampningar,
och en langre vid tillampningar med hdgre strommar och langre svetsintervall. Langre
fordréjning kan ocksa anvandas for TIG-svetsning med lag strom for att undvika att filtret
oppnas nar ljusstralen till sensorerna tillfalligt bryts av en hand, svetspistol, etc.

Funktion svetsning/slipning: KEMPER autodark® 660x och autodark® 760 elektrooptiskt
svetsskyddsfilter kan anvandas for bade svetsning och slipning. Genom att valja position
»Grind«, kopplas filtret bort och reagerar inte pa eventuella gnistor vid slipning. Innan
atergangen till svetsning, maste ratten vridas tillbaka till position »Weld«.
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» REKOMMENDERAD SKUGGNINGSNIVA FOR OLIKA
SVETSNINGSAPPLIKATIONER 7EN 379/

SVETSNINGS- STROM | AMPERE
PROCESS 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 | 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400
8 | 9 | 10 | 11 | 12 [ 13
MMA autodark®760, autodark®660x
\ autodark®660i
B [ 9 [ 10 | 11 12 [
MAG autodark®760, autodark®660x
autodark®660i
8 I 9 | 10 I 11 12 [ 13 14
TIG todark®760, autodark®660x
\ autodark®660i
N 9 [ 10 ] 1 [ 12 13
MIG pa tunga todark®760, autodark®660x
metaller autodark® 660i
10 [ 11 [ 12 [ 13
MIG pa latta lege- todark®760, autodark®660x
ringar (Rostfritt, Al) autodark®660i
. 9 10 T 11 ] 12 [ 13
Skammg r’ped autodark®760, autodark®660x
plasmastrale autodark®660i
: 4] 5 | 6 7] 8 T[99 10 [ 11 ] 12 [ 13
Mulkroplasrjna \ todark®760, autodark®660x
bagsvetsning autodark® 660i
» LJUSSPRIDNINGS KURVA
100
T[%]
10 4 == oooooooooooooooooNva s ] LJUST LAGE
N~ Niva 6
e 1 N~ Niva 7
< | M ~DN\N\N Niva 8
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——————————— Niva 12
—————————— Niva 13
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> BESKRIVNING AV KEMPER FILTRETS NUMRERING

. Solceller

. Fotosensorer (fotodioder)

. Filter kapsling

. Synfalt genom flytande kristall

. Utbytbara batterier (CR-2032)

. Batteritestare (led diod)

. Ratt fér reglering av skuggning

. Omkopplare for svetsning och slipning
. Justering av skuggningen

10. Justering av kansligheten

11. Justering av 6ppningens tidsfordréjning

CoONOOAhWN=-
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> TEKNISKA DATA

Modell autodark®760 autodark®660x autodark® 660i
Skarm area 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm
Vikt 165 g 125g 100 g
Histag o ' oppnad 4 4 4
Chuggning | ooppnad 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
#Jnséeelgng av skugg- jal extern jal extern jalintern
Justering av kanslighet jalextern ja/ extern ja/lintern
Justering av fordrojning ja/ extern ja/ extern ja/intern
Slipning jalextern jalextern nej
Srmkopplings tid vid 015 ms 015 ms 015 ms
Brytnings tid 01-10s 0.2-08s 0.2-08s
UV/IR skydd UVA3/IR13 UVA3/IR13 UVA3/IR13
Temperatur rackvidd -5°C | +55°C -5°C | +55°C -5°C | +55°C
TIG forekomst férhojd forhojd férhojd

Energi tillgang

2 utbytbara
batterier

solceller / inget batteri att byta

7



» TECKENFORKLARING
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KEMPER autodark® | Benamning pa svetshjalmens skal
autodark®760 Det automatiskt ljusdampande filtrets produktnamn
4/6-8/9-13 4 - skuggnings nivaer i 6ppet lage
6-8 / 9-13 - skuggnings nivaer i stangt lage
KEMPER Tillverkarens ID kod
1111 Optiska klasser
(optisk kvalitet, ljusspridning, homogenitet, vinkelberoende)
EN 379 Standardens nummer (Ogonskydd - Automatiska svetsfilter)
EN 175 Standardens nummer (Personligt skydd - Ogon- och ansikts-
skydd vid svetsning och likartatarbete)
EN 166 tS'tand)ardens nummer (Ogonskydd - Fordringar och specifika-
ioner
AS1337.1 tS_tand)ardens nummer (Ogonskydd - Fordringar och specifika-
ioner
AS1338.1 Standardens nummer (Ogonskydd - Automatiska svetsfilter)
ANSI-Z87.1 Standardens nummer (automatiska svetsfilter, svetshjalm)
S Utdkad hallbarhet
B Medelstor energibelastning
9 Resistensmarkering for smalta metaller och varma substanser.
CE CE marke
DIN Symbol fér DIN
DIN Plus Symbol fér DIN Plus

Instruktionsmanual

(]
i

Symbolen pa produkten eller emballaget anger att produkten
inte far hanteras som hushallsavfall. Den skall i stéllet Iamnas
in pa uppsamlingsplats for atervinning av el- och elektronik-
komponenter. Genom att sékerstalla att produkten hanteras pa
ratt satt bidrar du till att forebygga eventuellt negativa miljo-
och halsoeffekter som kan uppsta om produkten kasseras som
vanligt avfall. For ytterligare upplysningar om atervinning bor
du kontakta lokala myndigheter eller sophamtningstjanst eller
affaren dar du kopte varan.

Observera att det som beskrivs ovan ar exempel

Anmalt organ fér CE-markning (automatiska svetsfilter, svetshjalm):

DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Anmalt organ for CE-markning (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research
Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

KEMPER autodark® svetshjdlm at testad enligt EN 175 och EN 166 standarder.




Til din beskyttelse og maksimal effektivitet, vennligst les informasjonen
ngye for bruk.

> FOR SVEISING

» Sjekk at hjelmen er forskriftsmessig montert og at den blokkerer fullstendig alt tilfeldig
lys. Foran kan lys bare komme inn i hjelmen gjennom synsomradet i det automatiske
formerkelsesfilteret.

* Juster hodebgylen sa lavt som mulig pa hodet for & oppna maksimal komfort og for &
gi sterst mulig synsfelt.

* Velg et filter som passer til skjoldet. Dimensjoner pa filteret: 110 x 90 mm (se KEMPERhefte).

* Sjekk anbefalt skyggeniva for sveisebruken og juster det automatiske formearkelsesfilteret
i henhold til anvisningene (se tabellen med anbefalte skyggeniva).

» FORHOLDSREGLER

« Sett aldri hjelmen eller det automatiske formgrkelsesfilteret p4 varme overflater.

» Skadede eller ripete beskyttelsesskjermer ma jevnlig byttes ut med originale
KEMPERskjermer. Sgrg for & fjerne beskyttelsesfolien pa begge sider av skjermen
for den tas i bruk.

* Bruk kun KEMPER autodark® innenfor temperaturomfanget -5°C til +55°C.

* Det automatiske formarkelsesfilteret ma ikke utsettes for vaeske, og ma beskyttes mot
skitt.

* Bruk kun originale KEMPER-reservedeler. | tvilstilfelle m& du kontakte din autoriserte
KEMPER-forhandler.

* Manglende etterfglgelse av disse anvisingene vil ugyldiggjere garantien. KEMPER
tar ikke ansvar for problemer som matte oppsta som en fglge av bruk til annet enn
sveising, eller hvis instruksjonene for bruk ikke er fulgt neye. KEMPER autodark®
sveisehjelm er framstilt for & beskytte sveiserens ansikt mot sprut og farlige ultrafiolette
og infrargde straler som sendes ut under sveiseprosessen. For annet bruk bgr annet
beskyttelsesutstyr benyttes.

» Materiale som kan komme i kontakt med brukerens hud, kan forarsake en allergisk
reaksjon pa falsomme personer.

« Sveisehjelm brukt utenpa vanlige briller kan skade brukeren ved f.eks. stat.

* Hvis ikke bade hjelmen og beskyttelsesskjermen er B-merket, gjelder kun S-merket.

* En avstand pa minst 50 cm, og aldri mindre enn 25 cm, mellom sveisebuen og
sveisegynene anbefales for all slags sveising.

> OPPBEVARING

Nar filteret ikke er i bruk, ma det oppbevares tert ved en temperatur mellom -20°C il
+65°C. Langvarig utsettelse for temperaturer over 45°C kan redusere batteritiden til det
automatiske formerkelsesfilteret. Det anbefales & holde solcellene i det automatiske
formarkelsesfilteret i marke og ikke utsette dem for lys under lagring for & opprettholde
avslaingsmodusen. Det gjgres ganske enkelt ved & plassere filteret pa lagringshyllen
med overflaten ned.

» VEDLIKEHOLD OG RENGJ@RING

Det er alltid viktig & holde solcellene og lyssensorene i det automatiske formarkelsesfilteret
fri for stev og sprut: dette kan gjgres med et mykt papirlommetgrkle eller klut, fuktet
med mildt vaskemiddel (eller alkohol). Ta aldri i bruk aggressive oppl@sningsmidler som
for eksempel aceton. KEMPER-filtrene ma alltid veere beskyttet fra begge sidene av
beskyttelsesskjermer (polykarbonat eller CR39), som ogsa ma rengjeres kun med mykt
papirlommetearkle eller klut. Hvis beskyttelsesskjermene er skadet pa noen som helst
mate, ma de byttes ut umiddelbart.

> GARANTI

Garantiperioden for KEMPER-produkter er tre ar. Manglende etterfglgelse av disse
anvisingene vil ugyldiggjere garantien. KEMPER tar ikke ansvar for problemer som
oppstar pa grunn av andre applikasjoner enn sveising.



» MONTERING AV HJELM OG HODEB@YLE Figur| A

1. Sett hodeutstyret (D) inn i hjelmskallet (B) som vist i figur 1. Trykk skruene (A)
gjennom apningene i hjelmskallet. Sett de sma vippeposisjoneringstappene til ansket
vippeposisjonshull i skallet.

2. Stram med en hodeutstyrmutter (C) pa hver skrue.

3. Juster hodeutstyret for a optimalisere komfort og passform.

a. Juster lengden pa toppstroppen slik at hodeutstyret hviler i en behagelig posisjon
rundt hodet.

b. Juster hjelmens vipperekkevidde ved & justere hullene tappene festes i.

c. Juster hjelmens avstand til ansiktet ved & lgsne hodeutstyrmutterne sa hengs-
lemekanismen kan flyttes forover eller bakover langs hodeutstyret til ansket
posisjon. Stram deretter hodeutstyrmutterne igjen.

Hodebgaylen er utstyrt med et utskiftbart svetteband. Svetteband kan fas gjennom
din lokale forhandler.

» KEMPER HJELM-OG HARD HJELM-MONTERING Figur

Figur W

Hvis du har kjept KEMPER sveiseskjerm i kombinasjon med vernehjelm, skal et
to delers (venstre og hayre) vernehjelmsadapter erstatte standard hodeutstyr.
Hver av de to vernehjelmsadapter-delene er tydelig merket med L (venstre) og
R (hoyre) pa hoveddelen. Velg den rette for hver side.

1. Mens du trykker pa skruen med pekefingeren, lgsne mutteren, som vist pa bilde 1.

. Dytt skruen gjennom den rektangulaere apningen i skjermplasten, mens du fremdeles
holder skruen. Sett pinnen for vippejustering i et av de tre hullene i skjermplasten. Velg
riktig hull for vippejustering for maksimal komfort (2.).

. Stram mutteren pa skruen (3.).

. Gjenta monteringen av vernehjelmsadapteren pa motsatt side av hjelmen.

. Sett kilene pa vernehjelmsadapteren inn i apningene pa vernehjelmen. Sgrg for at
de nedre hakene pa hjelmadapteren festes over kanten pa den harde hjelmen (5.).

. Hodeplagget til den sveisehjelmen kan reguleres ved a dreie det bakre hjulet for a
passe enhver hodestarrelse. Trykk pa hjulet og hold det mens du vrir. Slipp hjulet nar
det har nadd innstilling for maksimal komfort, slik at det vil Iases i gnsket posisjon. (6.).

7. De to fjeerene pa hjelmadapteren holder hjelmen i to ekstreme posisjoner: opp og ned (7.).

N
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Hodeplagget er utstyrt med et utskiftbart svetteband. Svettebandet er
tilgjengelig gjennom din lokale forhandler.

» MONTERING AV AUTOMATISK M@RKLEGGINGSFILTER OG Fiaur
BESKYTTELSESSKJERMER /KEMPER autodark®760 / g

1. Skyv den indre beskyttelsesskjermen pa innsiden av det automatiske formerkelsesfilteret
som vist i figuren (1.).

2. Vend forsiktig kretskortet til den eksterne kontrollen bak filteret, slik at det plasseres
pa innsiden av hjelmskallet, fgr du setter filteret i &pningen. Begynn med & sette inn
filteret i bunnen, slik at det klikker i bunnklemmen (2.a), skyv deretter inn toppdelen
slik at den klikker inn i toppklemmen (2.b).

3. Sett inn den eksterne beskyttelsesskjermen i ytre ramme (3.a). Ta rammen, som
holder beskyttelsesskjermen pa plass, og skyv den inn slik at tappene pa sideklipset
gar inn i sporene (3.b).

4. Lukk hjelmskallet med den ytre rammen. Sett inn de to nederste tappene i de to nederste
apningene i hjelmskallet og skyv den gverste delen av rammen inn i hjelmskallet, slik
at de to egverste tappene klikker inn tappapninger pa begge sider (2x klikk) (4.).

5. Skyv forsiktig den ytre delen av det eksterne kontrollerhuset med kretskort gjennom
hjelmens sideapning (5.a). Sett den i riktig posisjon ved farst & sette inn delen med
batteriene trykket mot innsiden av hjelmen (5.b). Batteriene holdes litt pa skra mot
hjelmen.
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6. Deninnvendige delen av det eksterne kontrollerhuset skal plasseres i posisjon fra retningen
som er indikert med pil i trinn 6. Pilen viser apningen batteriholderne skal ga gjennom
for den innvendige delen av det ytre kontrollerhuset settes i riktig posisjon (6.). Trykk
forsiktig pa den ytre delen av det eksterne kontrollerhuset slik det sitter perfekt i stilling.

7. Skru inn alle fire skruene (7.).

8. Sett inn de to batteriene og skyv batteridekselet over batteriene (8.).

» MONTERING AV AUTOMATISK M@RKLEGGINGSFILTER OG Figur @
BESKYTTELSESSKJERMER /KEMPER autodark®660x/

1. Skyv den indre beskyttelsesskjermen pa innsiden av det automatiske formerkelsesfilteret
som vist i figuren (1.).

2. Vend forsiktig kretskortet til den eksterne kontrollen bak filteret, slik at det plasseres
pa innsiden av hjelmskallet, for du setter filteret i apningen. Begynn med & sette inn
filteret i bunnen, slik at det klikker i bunnklemmen (2.a), skyv deretter inn toppdelen
slik at den klikker inn i toppklemmen (2.b).

3. Sett inn den eksterne beskyttelsesskjermen i ytre ramme (3.a). Ta rammen, som
holder beskyttelsesskjermen pa plass, og skyv den inn slik at tappene pa sideklipset
gar inn i sporene (3.b).

4. Lukk hjelmskallet med den ytre rammen. Sett inn de to nederste tappene i de to nederste
apningene i hjelmskallet og skyv den gverste delen av rammen inn i hjelmskallet, slik
at de to everste tappene klikker inn tappapninger pa begge sider (2x klikk) (4.).

5. Sett den midtre delen av det eksterne kontrollerhuset i apningen sin, pa hjelmskallets
ytre side (5.).

6. Fra innsiden av hjelmen setter du det elektroniske kretskortet med potensiometeret i
den midtre delen av det eksterne kontrollerhuset (6.).

7. Mens den elektronske platen presses inn, festes de fire knappene pa potensometeret
fra utsiden. Pass pa at knappene er korrekt festet. Kontroller at den endelige posisjonen
pa mutrene stemmer overens med illustrasjonen pa kontrollhuset (7.).

8. Sett inn de utvendige delene av det utvendige kontrollhuset slik at det passer pa
midtdelen av det utvendige kontrollhuset (8.).

9. Plasser den innvendige delen av det utvendige kontrollhuset korrekt pa midtdelen av
det utvendige kontrollhuset og fest den med fire skruer (9.).

Figur W

Dersom et automatisk filter ma fjernes fra lageret (f.eks. pga. skifte av indre
beskyttelsesfolie), vikles forst slayfen pa den elektriske tilkoblingskabelen som
vist i fig. 10, og fjern filteret. Nar du setter inn filteret i lageret igjen, plasseres
kabelen og slgyfen som vist | fig. 11. Den forlengede elektriske kabelen er
pakrevd for a forhindre betraktelig overbelastning og pafelgende kabelslitasje
mens filteret flyttes.

» MONTERING AV AUTOMATISK M@RKLEGGINGSFILTER OG Figur @
BESKYTTELSESSKJERMER /KEMPER autodark®660i /

1. Skyv den indre beskyttelsesskjermen pa innsiden av det automatiske formerkelsesfilteret
som vist i figuren (1.).

2. Sett sveisefilteret inn i filterapningen fra den utvendige siden pa hjelmskallet. Begynn
med & sette inn filteret i bunnen, slik at det klikker i bunnklemmen (2.a), skyv deretter
inn toppdelen slik at den klikker inn i toppklemmen (2.b).

3. Sett inn den eksterne beskyttelsesskjermen i ytre ramme (3.a). Ta rammen, som
holder beskyttelsesskjermen pa plass, og skyv den inn slik at tappene pa sideklipset
gar inn i sporene (3.b).

4. Lukk hjelmskallet med den ytre rammen. Sett inn de to nederste tappene i de to nederste
apningene i hjelmskallet og skyv den gverste delen av rammen inn i hjelmskallet, slik
at de to gverste tappene klikker inn tappapninger pa begge sider (2x klikk) (4.).



>

UTSKIFTING AV BESKYTTELSESPLATE Figur E

1. Fjern den utvendige rammen. Fra den innvendige siden av hjelmskallet klemmer du
de to pinnene mot hverandre, slipper rammen og skyver den litt ut (1.a), og roterer den
deretter for & Igse ut de to nedre pinnene (1.b).

2. Hold ytre ramme i hendene og sett tomlene pa to klaffer som holder rammen til
beskyttelsesskjermen pa plass. Trekk disse to klaffene slik at to tapper pa sidene
frigjeres fra sporene.

3. Settinn en ny beskyttelsesskjerm og lukk dekselet som beskrevet i det forrige avsnittet
under punkt 3 og 4.

Figur ’m

Nar du monterer hjelmen og sveisefilteret eller bytter ut beskyttelsesskjermene,
ma du passe pa at alle deler er satt helt pa plass for a forhindre at lys kommer
inn i hjelmen. Skulle det fremdeles trenge inn lys, gjenta prosedyren inntil
problemet er eliminert, siden hjelmen ellers ikke vil kunne brukes til sveising.
For de nye beskyttelsesplatene settes pa plass, ma beskyttelseslagene alltid
fjernes fra begge sider.

» SVEISEBESKYTTELSESFILTER MED AUTOMATISK FORM@RKELSE
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OPERASJON

KEMPERSs sveisebeskyttelsesfiltre med automatisk formgrkelse fungerer pa grunnlag av
en flytende krystallyslukker som beskytter sveiserens gyne mot intenst synlig lys som avgis
under sveisingen. | kombinasjon med det faste, passive IR/UV filtreret beskytter det mot
skadelig infraredt (IR) og ultrafiolett (UV) lys. Beskyttelsen mot skadelig straling bestar
uansett skyggeniva eller potensiell svikt av filteret, utover det markeste skyggenummeret
markert pa hver spesifikke modell.

KEMPERs sveisebeskyttelsesfiltre med automatisk formarkelse tilvirkes i samsvar med
EN 379-krav og er CE-, DIN- og DIN Plus-sertifiserte. De beskytter ikke mot stat, flygende
partikler, smeltet metall, korroderende veesker eller farlige gasser. Bytt ut potensielt
funksjonsskadde (kontroller at det automatiske mgrkleggingsfilteret blir markt hvis du
slar sveisebuen) eller fysisk skadde automatiske mgrkleggingsfiltre.

Beskyttelsesskjermer, bade innvendige og utvendige (polykarbonat eller CR39),
ma brukes i sammenheng med det automatiske morkleggingsfilteret for a beskytte
det mot permanent skade.

BEHANDLING

Et sveisebeskyttelsesfilter med automatisk formegrkelse innebygd i en sveisehjelm anses for
a veere personlig verneutstyr (PPE) som beskytter gyne, ansikt, arer og nakke mot direkte
og indirekte farlig lys fra sveisebuen. Dersom du bare kjgpte et filter uten hjelmen, ma du
velge en hjelm som er laget for & brukes i kombinasjon med et sveisebeskyttelsesfilter
med automatisk formegrkelse. Den ma la filteret, inkludert innvendige og utvendige
beskyttelsesskjermer, monteres i hjelmen. Det ma ikke veere utvidet spenning punkt
forarsaket av fiksering ramme eller montering system, fordi de kunne forarsake flere skader
til filteren. Veer sikker at solceller og foto-fglere er ikke dekket av hjelmets delene for det
kunne forhindre passende operasjon av filteren. Hvis noen av disse omstendighetene
oppstar, er det ikke sikkert filteret egner seg for bruk.

BENYTTELSESOMRADE

KEMPER autodark®filtre er egnet for alle typer elektrosveising: dekkede elektroder, MIG/
MAG, TIG/WIG, plasmasveising, skjeering, unntatt for gass sveising.

FUNKSJONER

KEMPER filtrer er forsynet til a brukes. Kontroller graden av forpliktet beskyttelse
til spesiell sveising prosedyre og om bestemt modellen lover deg velg anbefalt
skygge, lys nertagelse sammen med forsinkelsen av apningen.

Skygge: Noen modeller (KEMPER autodark® 660i) muliggjer skyggejusteringsomrade
fra 9 til 13. KEMPER autodark® 660x og autodark® 760 har to skyggeomrader, dvs.. 6-8



og 9-13. Det kan justeres med bryteren »Range« pa filteret. Den eksterne bryteren for
skyggeinnstilling har to to skyggerangeringer (6-8 og 9-13) markert med to ulike skrifttyper
(positiv og negativ). Justering av bryteren »Range« definerer omfanget som brukes.

Instilling av lyssensibiliteten: De fleste sveisearbeid kan gjgres om lyssensibiliteten
stilles inn pa maksimum. Maksimum lyssensibilitet passer for sveising med lavt strembruk,
TIG, eller til spesielt bruk. Lyssensibiliteten ma redusere kun ved spesielle lysforhold i
omgivelsene, for a unngad ugnsket utlasning. En enkel regel til en optimal funksjon er at:
det i begynnelsen er anbefalt & innstille sensibiliteten pa maksimum og deretter gradvis
redusere den inntil filteret kun reagerer pa lyset som kommer fra selve sveisingen og ikke
pa lys fra omgivelsene (direkte sol, intens kunstlys, lys fra andres sveisearbeide osv.).

Instillingen pa utsettelsen av apningen: Apningstidsforsinkelsen kan justeres fra 0,2
til 0,8 sekunder for autodark® 660i/660x filtre og fra 0,1 til 1,0 sekunder for autodark® 760.
Det er anbefalt & bruke en kortere utsettelse ved punktsveising og en lengre forsinkelse
med sveising med hgyere strgmbruk. Lengre utsettelse kan ogsa brukes til TIG-sveising
med lav spenning for a unnga at filteret apnes mens lysstralen mot sensorene midlertidig
sperres av hand, lykt, osv.

Funksjonen sveising/sliping: KEMPER autodark® 660x og autodark® 760 elektrooptisk
sveisebeskyttelsesfilter kan brukes bade til sveising og sliping. Ved & velge innstillingen
»Grind« vil filteret slas av og vil ikke pavirkes av gnistringen under arbeidet med slipingen.
Far du starter sveisearbeidet igjen, ma bryteren stilles inn pa »Weld« igjen.
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» DE ANBEFALTE SKYGGENIVAENE FOR ULIK SVEISING /EN 379/
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> BESKRIVELSE Figur| G|
1. Solceller
2. Fotosensorer (Fotodioder)
3. Filterhus
4. Synsomrade for flytende krystallukker
5. Utskiftbare batterier (CR-2032)
6. Batteritest (lysdiode)
7. Bryter for skyggegrad-innstilling
8. Sveising- og slipingsinntilling
9. Skyggejustering

10. Fglsomhetsjustering

11. Justering av apningstidsforsinkelse

78



> TEKNISK DATA

Modell autodark®760 autodark®660x autodark®660i
Synsareal 96x68.5mm | 96x46.5mm | 96 x46.5mm
Vekt 165 g 1259 100g
,S&&egnggosisjon for 4 4 4
Shygogrostslon for 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
Skygges instilling ja / utvendig ja / utvendig ja/indre
Falsomhets instilling ja / utvendig ja / utvendig ja/indre
Forsinkelses instilling ja / utvendig ja / utvendig ja/indre
Kvessings mote ja / utvendig ja / utvendig nei
Vekslingstid ved 23°C 015 ms 015 ms 015 ms
Klareringstid 01-10s 0.2-0.8s 0.2-0.8s
UV/IR-beskyttelse UV13/IR13 UV13/IR13 UV13/IR13
Temperaturfelt -5°C / +55°C -5°C | +55°C -5°C | +55°C
TIGsporing forstarret forsterret forstarret
Energitilfarsel 2 utskiftbare solceller / ingen batterier & bytte
batterier
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MARKERING
KEMPER autodark® | Produktnavn pa hjelmskjellet
autodark®760 Produktnavn pa det automatiske formarkelsesfilteret
4/6-8/9-13 4 - beskyttelsesskyggenummer i apen posisjon
6-8 / 9-13 - beskyttelsesskyggenummer i lukket posisjon
KEMPER Fabrikantens identifikasjonskode
1111 Optiske klasser
(optisk kvalitet, lysspredning, homogenitet, vinkelavhengighet)
EN 379 Nummeret pa standarden (automatisk formerkelsesfilter)
EN 175 Nummeret pa standarden (sveisehjelm)
EN 166 Nummeret pa standarden (sveisehjelm)
AS1337.1 Nummeret pa standarden (sveisehjelm)
AS1338.1 Nummeret pa standarden (automatisk formgrkelsesfilter)
ANSI-Z871 Nummeret pa standarden (automatisk formgrkelsesfilter,
sveisehjelm)
S Dkt robusthet
B Middels stgtenergi
9 Resistensmerke for smeltet metall og varme stoffer
C€ CEmerke
DIN Samsvarssymbol for DIN
DIN Plus Samsvarssymbol for DIN Plus

Bruksanvisning

L]
i

Symbolet pa produktet eller pa emballasjen viser at dette pro-
duktet ikke ma behandles som husholdningsavfall. Det skal deri-
mot bringes til et mottak for resirkulering av elektrisk og elektro-
nisk utstyr. Ved a sgrge for korrekt avhending av apparatet, vil du
bidra til a forebygge de negative konsekvenser for miljg og helse
som gal handtering kan medfare. For naermere informasjon om
resirkulering av dette produktet, vennligst kontakt kommunen, re-
novasjonsselskapet eller forretningen der du anskaffet det.

Veer oppmerksom pa at ovennevnte er et eksempel

CE-test utfert av (automatisk formgrkelsesfilter, sveisehjelm):

DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

CE-test utfert av (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute, v.v.i.,
Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

166-standarder.

KEMPER autodark® sveisehjelm er testet i samsvar med EN 175- og EN




Dla zapewnienia bezpieczenstwa i maksymalnej wydajnosci, nalezy
uwaznie przeczytaé niniejszg instrukcje przed przystgpieniem do pracy.

> PRZED ROZPOCZECIEM SPAWANIA

» Sprawdzi¢, czy hetm zostalt odpowiednio zmontowany i czy nie przepuszcza
przypadkowego Swiatta. W przedniej cze$ci swiatto moze dociera¢ do wnetrza hetmu
wylgcznie przez zapewniajgcy widocznosé obszar filtru samoprzyciemnianego.

» Wyregulowac¢ potozenie przytbicy, aby zapewni¢ maksymalng wygode pracy. Opuscic¢
przytbice jak najnizej, z zachowaniem mozliwie najszerszego pola widzenia.

» Wybrac filtr spawalniczy, ktory jest odpowiedni dla korpusu. Wymiary filtra: 110 x 90 mm
(patrz ulotka firmy KEMPER).

» Sprawdzi¢ poziom przyciemnienia zalecany dla twojego zastosowania przy spawaniu
i odpowiednio ustawic filtr samoprzyciemniany. (Patrz tabelka okreslajgca zalecane
poziomy przyciemnienia).

» SRODKI BEZPIECZENSTWA

» Nigdy nie nalezy umieszcza¢ hetmu lub samoprzyciemnianego filtra do spawania na
goracej powierzchni.

» Porysowane lub uszkodzone ekrany ochronne nalezy regularnie wymieniaé, stosujgc
zamienniki KEMPER. Przed uzyciem nowego ekranu nalezy upewnic¢ sie, czy zdjeto
folie ochronng z obu jego powierzchni.

« Stosowac wytgcznie hetmy KEMPER autodark® w zakresie temperatur od -5°C do +55°C.

» Nie nalezy wystawia¢ samoprzyciemnianego filtra do spawania na bezposrednie
dziatanie cieczy oraz nalezy chroni¢ go przed zanieczyszczeniem.

» Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czesci zamienne marki KEMPER. W razie
watpliwosci prosimy o kontakt z autoryzowanym dealerem produktéw firmy KEMPER.

» Niestosowanie sie do powyzszych instrukcji spowoduje uniewaznienie gwarancji. Firma
KEMPER zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za problemy wynikajgce z uzyt kowania
hetmu niezgodnie z przeznaczeniem lub nieprzestrzegania zalecen zawartych w niniejszej
instrukcji. Hetm spawalniczy KEMPER autodark® stuzy do ochrony twarzy spawacza
przed rozpryskami oraz dziataniem szkodliwego promieniowania ultrafioletowego i
podczerwonego powstajgcego podczas spawania. Hetm nie stuzy jako ochrona przed
uderzeniami, spadajgcymi kawatkami metalu lub gruzu, rozpryskami ptynnego metalu,
cieczy zragcych ani toksycznymi gazami.

» Materiaty w kontakcie ze skérg mogg spowodowac reakcje alergiczne u oséb podatnych.

» Noszenie hetmu spawalniczego na zwyktych okularach jest niebezpieczne - w przypadku
uderzenia hetm przenosi jego site na szkta i twarz.

« Jezeli na hetmie i ekranie ochronnym nie ma znaku »B«, obowigzuje znak »S«.

» Podczas wszystkich prac spawalniczych zaleca sie, aby odlegto$¢ oczu spawacza od
tuku spawalniczego wynosita przynajmniej 50 cm, nie moze by¢ w zadnym przypadku
mniejsza niz 25 cm.

» PRZECHOWYWANIE

Nieuzywany filtr nalezy przechowywaé¢ w suchym miejscu w temperaturze od -20°C do
+65°C. Wystawienie na dziatanie temperatur powyzej 45°C przez dtuzszy czas moze
spowodowaé zmniejszenie zywotnosci akumulatora samoprzyciemnianego filtra do spawania.
W celu utrzymania trybu roztadowania zaleca sie przechowywanie ogniw stonecznych
samoprzyciemnianego filtra ochronnego w miejscu ciemnym lub niewystawionym na dziatanie
Swiatta. Mozna to osiggng¢ ktadac filtr na potce powtokg aktywng w dét.

» KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Zawsze konieczne jest zachowanie ogniw stonecznych oraz czujnikow Swiatta
samoprzyciemnianego filtra ochronnego w stanie wolnym od kurzu i rozpryskow. Filtr
mozna czysci¢ za pomocg miekkiej chusteczki lub tkaniny nasgczonejtagodnym srodkiem
czyszczacym (lub alkoholem). Nie wolno uzywa¢ zracych rozpuszczalnikow, takich jak
aceton. Filtry ochronne KEMPER nalezy zawsze ostania¢ z obu stron za pomocg oston
ochronnych (z poliweglanu lub CR39), ktdre takze mozna czys$ci¢ wytgcznie za pomocag
miekkiej chusteczki lub tkaniny. W przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia oston nalezy je
bezzwtocznie wymienic.



> GWARANCJA PRODUCENTA

Okres gwarancyjny wyrobow firmy KEMPER wynosi 3 lata. Niestosowanie sie do niniejszych
instrukcji moze spowodowac¢ uniewaznienie gwarancji. Firma KEMPER zrzeka sie
wszelkiej odpowiedzialnosci za problemy wynikajgce z uzytkowania hetmu niezgodnie
Z przeznaczeniem.

»> MOCOWANIE HELMU | PRZYLBICY SPAWACZA Rysunek @

1.

2,
3.

Przytbice (D) wsadzi¢ do skorupy hetmu (B), jak pokazano na rys. 1. Sruby (A) przecisna¢

przez otwory w skorupie hetmu. Mate kotki regulacji odchylenia wsadzi¢ do wybranych

otworéw w skorupie hetmu.

Dokreci¢ nakretke przytbicy (C) kazdej Sruby.

Wyregulowac przytbice, celem zapewnienia najlepszej wygody i dopasowania.

a. Wyregulowa¢ dtugos¢ gérnego paska, tak aby przytbica uktadata sie na gtowie w
wygodnej pozyciji.

b. Wyregulowac zakres wychylenia hetmu poprzez wyregulowanie otworéw na kofki.

c. Wyregulowac¢ odstep hetmu od twarzy poluzowujgc nakretki przytbicy i
przesuwajgc mechanizm zawiasowy do przodu lub do tytu, wzdtuz przyibicy,
ustawiajgc go w zgdanej pozycji. Nastepnie dokreci¢ nakretki.

Przylbica zostata wyposazona w wymienny potnik. Zapasowe potniki mozna
zamo6wié w najblizszym autoryzowanym punkcie sprzedazy.

» ZESTAW HEX MU SPAWALNICZEGO KEMPER | KASKU
OCHRONNEGO Rysunek

Rysunek | B.1

Jesli zakupites hetm spawalniczy KEMPER w zestawie z kaskiem ochronnym,
dwuelementowe (dla lewej i prawej strony) mocowanie do kasku zastepuje
standardowy fasunek. Obydwa mocowania nahetmowe maja jednoznaczne
oznaczenia: L (lewy) i R (prawy) na korpusie elementu. Prosimy zwroéci¢ uwage

na strone montazu

1.
2.

o bW

Dociskajgc srube palcem wskazujgcym, poluzuj nakretke, jak pokazano na rysunku 1.
Przetdz srube przez prostokagtny otwér w skorupie hetmu, caty czas trzymajac jg we wiasciwe;j
pozycji. Umies¢ sworzen regulaciji nachylenia w jednym z trzech otwordw w skorupie hetmu.
Wybierz otwdr regulacji nachylenia zapewniajgcy najlepszy komfort pracy (2).

. Nakre¢ nakretke na srube (3).
. Powtdrz czynnosci montazu mocowania do kasku ochronnego po drugiej stronie hetmu.
. Wprowadz kliny mocowania hetmu do wycie¢ w kasku ochronnym. Upewnij sig, ze dolne

zapadki mocowania hetmu zablokowaty sie na krawedziach kasku ochronnego (5).

. Fasunek kasku ochronnego mozna regulowac obracajgc znajdujgcym sie pokrettem

znajdujgcym sie w jego tylnej czesci, aby dopasowac¢ rozmiar do kazdej wielkosci
gtowy. Docisnij pokretto i utrzymuj je w potozeniu docisnietym podczas obrotu; zwolnij
nacisk, aby mechanizm zablokowat sie w zgdanej pozyciji, kiedy tylko osiggniesz
pozycje zapewniajgcg maksymalny komfort (6).

. Dwie sprezyny znajdujgce sie w mocowaniu hetmu utrzymujg go w jednej z dwéch

skrajnych pozycji: gérnej lub dolnej (7).

Fasunek jest wyposazony w wymienng opaske zapobiegajaca sptywaniu potu.
Opaski mozna naby¢ u lokalnego sprzedawcy.

» MONTAZ SAMOPRZYCIEMNIANEGO FILTRU DO
SPAWANIA | OSEONY / KEMPER autodark® 760/ Rysunek

1.
2,
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Wsung¢ ostone wewnetrzng na wewnetrzng czes¢ samoprzyciemnianego filtra do
spawania. Jak pokazano narys. 1.

Delikatnie ztozy¢ ptytke obwodu drukowanego sterowania zewnetrznego za filtrem, tak aby
byta ona ustawiona wewnagtrz skorupy hetmu, a nastepnie wiozy¢ filtr w otwor. Wiozy¢ filtr
w jego otwor. Rozpocza¢ od wiozenia filtra w czesci dolnej, tak aby zatrzasnat sie w dolnym
zacisku (2.a), a nastepnie wepchng¢ czes$¢ gorna, tak aby zatrzasneta sie w zacisku (2.b).



3. Zewnetrzng szybke ochronng wiozy¢ w ramke zewnetrzng (3.a). Wcisng¢ ramke utrzymujaca
szybke ochronng w miejscu, tak aby kotki na boku zatrzasnety sie w rowkach (3.b).

4. Zamkngac¢ skorupe hetmu ramka zewnetrzng. Dwa dolne kotki wsadzi¢ w dwa otwory
w skorupie hetmu, gorng czesc¢ ramki wepchng¢ do skorupy hetmu, tak aby dwa goérne
kofki zatrzasnety sie w otworach po obu stronach (2 zatrzasniecia) (4.).

5. Ostroznie przepchng¢ zewnetrzng czg$¢ obudowy sterowania zewnetrznego z ptytka
elektroniki przez otwor boczny w hetmie (5.a). Plytke umiesci¢ we wtasciwej pozycji,
wczesniej wsadzajgc czesc¢ z bateriami po wewnetrznej stronie hetmu (5.b). Baterie
powinny by¢ lekko nachylone wzgledem hetmu.

6. Czes$¢ wewnetrzng obudowy sterowania zewnetrznego nalezy umiesci¢ na jej miejscu
w kierunku wskazanego strzatkg w kroku 6. Strzatka pokazuje otwor, przez ktéry nalezy
przetozy¢ zasobnik na baterie, zanim wewnetrzna czes$¢ obudowy sterowania zewnetrznego
zostanie umieszczona na wtasciwym miejscu (6.). Delikatnie wepchna¢ zewnetrzng czesé
obudowy sterowania zewnetrznego, tak aby osadzi¢ jg doktadnie na miejscu.

7. Wkreci¢ wszystkie cztery sruby (7.).

8. Wtozy¢ dwie baterie i nasung¢ pokrywe baterii na baterie (8).

» MONTAZ SAMOPRZYCIEMNIANEGO FILTRU DO Rysunek | D
SPAWANIA | OSLONY / KEMPER autodark® 660x/

1. Wsunac¢ ostone wewnetrzng na wewnetrzng czes¢ samoprzyciemnianego filtra do
spawania. Jak pokazano narys. 1

2. Delikatnie ztozy¢ ptytke obwodu drukowanego sterowania zewnetrznego za filtrem,
tak aby byta ona ustawiona wewnagtrz skorupy hetmu, a nastepnie wiozy¢ filtr w
otwor. Wiozyc filtr w jego otwor. Rozpoczg¢ od wiozenia filtra w czesci dolnej, tak aby
zatrzasnat sie w dolnym zacisku (2.a), a nastepnie wepchng¢ czes$¢ gérna, tak aby
zatrzasneta sie w zacisku (2.b).

3. Zewnetrzng szybke ochronng wtozy¢ w ramke zewnetrzng (3.a). Wcisng¢ ramke utrzymujaca
szybke ochronng w miejscu, tak aby kotki na boku zatrzasnety sie w rowkach (3.b).

4. Zamkngc¢ skorupe hetmu ramka zewnetrzng. Dwa dolne kotki wsadzi¢ w dwa otwory
w skorupie hetmu, gérng czes¢ ramki wepchngé do skorupy hetmu, tak aby dwa gérne
kotki zatrzasnety sie w otworach po obu stronach (2 zatrzasnigcia) (4.).

5. Srodkowg czes¢ obudowy sterowania zewnetrznego umiesci¢ w jej otworze po
zewnetrznej stronie skorupy hetmu (5).

6. Od wewnetrznej strony hetmu wprowadzi¢ ptytke obwodu elektronicznego wraz z
potencjometrami w srodkowej czesci obudowy sterowania zewnetrznego (6.).

7. Naciskajac tablice elektroniczng, wsun z zewnatrz 4 pokretta do potencjometrow. Uwazaj,
aby prawidlowo zainstalowac¢ pokretta. Sprawdz, czy skrajna pozycja znacznika na
pokretle pokrywa sie z nadrukiem na zewnetrznej obudowie elementow kontrolnych (7.).

8. Wiozyc¢ cze$¢ zewnetrzng obudowy regulacji zewnetrznej, tak aby pasowata do czeci
srodkowej obudowy regulacji zewnetrznej (8.).

9. Umiesci¢ wewnetrzng czes$¢ obudowy regulacji zewnetrznej w odpowiedni sposéb w
czesci srodkowej obudowy regulacji zewnetrznej i przymocowacé czterema srubami (9.).

Rysunek | D.1

W przypadku, gdy automatyczny filtr musi zosta¢ usuniety z oprawy (np. z powodu
wymiany wewnetrznej folii ochronnej), nalezy najpierw zwolni¢ petle na taczacym
kablu elektrycznym jak przedstawiono na rys. 10 i usung¢ filtr. Podczas wktadania
filtra z powrotem kabel i petle umiesci¢ tak, jak pokazano narys. 11. Wymagany
jest przedtuzony kabel elektryczny, aby zapobiec znaczacemu przeciazeniu i w
konsekwencji zerwaniu kabla podczas wymiany filtra.

» MONTAZ SAMOPRZYCIEMNIANEGO FILTRU DO Rysunek @
SPAWANIA | OSLONY / KEMPER autodark®660i /

1. Wsung¢ ostone wewnetrzng na wewnetrzng czes¢ samoprzyciemnianego filtra do
spawania. Jak pokazano narys. 1.

2. Umiescic¢ filtr spawalniczy na przedniej stronie korpusu w otworze do tego
przeznaczonym. Wtozy¢ filtr w jego otwér. Rozpoczg¢ od wiozenia filtra w czesci
dolnej, tak aby zatrzasnat sie w dolnym zacisku (2.a), a nastepnie wepchna¢ czesé
goérna, tak aby zatrzasneta sie w zacisku (2.b).




3. Zewnetrzng szybke ochronng wtozy¢ w ramke zewnetrzng (3.a). Wcisngé ramke utrzymujaca
szybke ochronng w miejscu, tak aby kotki na boku zatrzasnety sie w rowkach (3.b).

4. Zamkngac¢ skorupe hetmu ramkg zewnetrzng. Dwa dolne kotki wsadzi¢ w dwa otwory
w skorupie hetmu, gérng cze$¢ ramki wepchnac¢ do skorupy hetmu, tak aby dwa goérne
kotki zatrzasnety sie w otworach po obu stronach (2 zatrzasniecia) (4.).

> WYMIANA OSLON OCHRONNYCH Rysunek | F |

1. Usunac¢ ramke zewnetrzng. Od strony wewnetrznej hetmu docisng¢ dwa sworznie do
siebie, zwolni¢ rame i nieznacznie wypchna¢ jg na zewnatrz (1.a), a nastepnie obracaé
do zwolnienia dwoch sworzni dolnych (1.b).

2. Chwyci¢ ramke zewnetrzng w dtonie, kciuki umiesci¢ na dwdch klapkach utrzymujgcych
ramke szybki ochronnej na miejscu. Pociggnac¢ te dwie klapki, tak aby uwolni¢ dwa
kotki po bokach ze szczelin.

3. Umiesci¢ nowg ostone ochronng i natozy¢ pokrywe zgodnie z poprzednim opisem
w pkt. 3i 4.

Rysunek | F.1

Podczas montazu hetmu i filtra ochronnego lub podczas wymiany oston nalezy
upewnic sie, ze wszystkie czesci sg dobrze zamocowane, dzigeki czemu zapobiegaja
przedostaniu sie swiatta do hetmu. Jezeli w jakim$ miejscu swiatlo wnika do
wewnatrz, nalezy powtarza¢ procedure montazowa az do rozwigzania problemu.
W przeciwnym razie nie wolno rozpoczyna¢ w nim spawania. Przed wymiang oston
ochronnych nalezy zawsze usuwac¢ ich ochronne powtoki z obu stron.

> SAMOPRZYCIEMNIANY FILTR OCHRONNY DO SPAWANIA
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DZIALANIE

Samoprzyciemniane filtry ochronne do spawania KEMPER dziatajg na bazie ciektokrystalicznej
zastony przeciw$wietlnej chronigcej oczy spawacza przed intensywnym swiattem widzialnym
emitowanym podczas procesu spawania. Dodatkowe, state powtoki pochtaniajgce promienie
ultrafioletowe (UV) i podczerwone (IR) chronig wzrok przed szkodliwym dziataniem
promieniowania (IR/UV). Ochrona przed szkodliwym promieniowaniem jest obecna bez
wzgledu na poziom przyciemnienia lub potencjalne wadliwe dziatanie filtra, poza liczbg
najwiekszego zaciemnienia oznaczong na kazdym modelu.

Samoprzyciemniane filtry ochronne do spawania KEMPER sg wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy EN 379 oraz posiadajg swiadectwa CE, DIN i DIN Plus. Nie sg one
przeznaczone do stosowania do ochrony przeciwudarowej, ochrony przed latajgcymi
czgstkami, ciektymi metalami, cieczami korozyjnymi lub gazami niebezpiecznymi.
Nalezy wymieni¢ filtr samoprzyciemniany wadliwie dziatajgcy (nalezy sprawdzi¢, czy
filtr samoprzyciemniany zaciemnia sie w przypadku pojawienia sie tuku spawalniczego)
lub uszkodzony fizycznie.

Ostony, zarowno wewnetrzne, jak i zewnetrzne (poliweglanowe lub CR39), nalezy
stosowac w potaczeniu z filtrem samoprzyciemnianym w celu zapewnienia ochrony
przed trwalym uszkodzeniem.

UZYTKOWANIE

Samoprzyciemniany filtr ochronny do spawania wbudowany do hetmu uznaje sie za
element sprzetu ochrony osobistej (PPE) chronigcego oczy, twarz, uszy oraz szyje
przed bezposrednim i posrednim niebezpiecznym Swiattem emitowanym przez tuk
spawalniczy. W przypadku zakupu filtra bez hetmu nalezy dobra¢ odpowiedni hetm
przeznaczony do uzycia z samoprzyciemnianym filtrem ochronnym. Musi on zapewniac
wiasciwe zamocowanie na hetmie filtra wraz z ostong wewnetrzng i zewnetrzng. Nalezy
wykluczyé nadmierne naprezenia punktowe wywierane przez zle dobrang rame wsporczag
lub system mocowania, poniewaz moze to spowodowac¢ powazne uszkodzenie filtra.
Nalezy rowniez upewnic sie, czy fotosensory i czujniki Swiatta stonecznego nie zostaty
zastoniete przez ktérys z elementéw hetmu, poniewaz moze to wptyng¢ na dziatanie
filtra. W przypadku wystgpienia ktorejkolwiek z powyzszych okolicznosci filtr moze nie
nadawac sie do uzycia.



ZASTOSOWANIE

Filtry KEMPER autodark® nadajg sie do kazdego rodzaju spawania elektrycznego (z
wyjatkiem spawania gazowego): spawania przy pomocy elektrod otulonych, MIG/MAG,
TIG/WIG, spawania plazmowego, ciecia.

FUNKCJE

Filtry KEMPER sg gotowe do uzycia bezposrednio po zakupie. Nalezy sprawdzi¢
zakres zalecen ochronnych odnosnie wybranego sposobu spawania, a jezeli
dany model filtra oferuje taka mozliwos¢, takze stopien izolacji Swietlej hetmu,
wrazliwosci na swiatlo dochodzace oraz czas opéznienia przy uchylaniu filtra.

Przyciemnienie: W niektérych modelach (KEMPER autodark® 660i) mozliwa jest regulacja
przyciemnienia w zakresie od 9 do 13. Modele KEMPER autodark® 660x i autodark® 760
posiadajg dwa zakresy przyciemnienia, tj. 6-8 i 9-13. Mozna je regulowa¢ za pomocg
pokretta »Range« umieszczonego na filtrze. Zewnetrzne pokretto dostosowywania stopnia
przyciemnienia ma dwa zakresy (6-8 i 9-13), o dwdch réznych ozna czeniach (pozytywnym
i negatywnym). Ustawienie pokretta »Range« okresla zakres stosowany.

Regulacja wrazliwosci na swiatto: Wigekszos¢ prac spawalniczych mozna wykonywac
z filtrem o ustawionej maksymalnej wrazliwosci na $wiatto dochodzgce. Ten poziom
wrazliwosci zaktada jednak zastosowanie tuku elektrycznego o niskim napieciu, metody
TIG lub technik specjalnych. Stopien wrazliwosci na Swiatto dochodzgce nalezy obnizaé
jedynie w okreslonych warunkach naswietlenia, aby unikng¢ niepotrzebnej aktywacji
filtra. Zwykle wystarczy ustawi¢ maksymalny stopien wrazliwosci na poczatku pracy,
a nastepnie stopniowo zmniejsza¢ go do momentu, az filtr zacznie reagowac tylko na
rozbtyski tuku elektrycznego, a nie skokowo pod wptywem dziatania Swiatta z otoczenia
(bezposrednio padajgce promienie stoneczne, intensywne Swiatto sztuczne, inny tuk
elektryczny uruchamiany przez osoby pracujgce nieopodal, itp.).

Regulacja czasu opéznienia: Czas opdznienia otwarcia mozna wyregulowaé w zakresie
od 0,2 do 0,8 sekundy dla filtréw autodark® 660i/660x oraz w zakresie od 0,1 do 1,0
sekundy dla filtra autodark® 760. Zaleca sie stosowanie krétszego opdznienia przy
zgrzewaniu punktowym i dtuzszego opdznienia przy zastosowaniach wykorzystujgcych
wyzsze wartosci prgdowe i dtuzsze odstepy spawania. Dtuzsze opdznienie mozna
réwniez stosowac w przypadku spawania niskoprgdowego TIG w celu iedopuszczenia
do otwarcia filtra przy tymczasowym zablokowaniu (przez reke, uchwyt elektrody itp.)
Sciezki sSwiatta do czujnikow.

Funkcja spawanie/szlifowanie: Elektrooptyczne filtry ochronne spawacza KEMPER
autodark® 660x i autodark® 760 mogg by¢ uzywane zaréwno podczas spawania, jak i
szlifowania. Wybierajgc pozycje »Grind, filtr wytgcza sie i nie ulegnie ponownej aktywac;ji
przez iskry powstajgce podczas szlifowania. Przed ponownym rozpoczeciem spawania
nalezy przestawi¢ pokretto z powrotem na pozycje »Weld«.
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» ZALECANE STOPNIE SZCZELNOSCI SWIETLNEJ W ZALEZNOSCI OD
RODZAJU PRAC SPAWALNICZYCH /EN 379/
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» OPIS DO RYSUNKOW FILTRA KEMPER

Rysunek @

1. Bateria stoneczna
2. Fotokomorki (diodowe)

3. Obudowa filtra

4. Obszar widoku zastony ciektokrystalicznej
5. Wymienne baterie (CR-2032)
6. Stan baterii (dioda LED)

7. Wybor zakresu dostosowywania przyciemnienia
8. Wybdr opcji spawania lub szlifowania

9. Regulator przyciemnienia (szczelnosci $wietlnej)
10. Regulator wrazliwosci

11. Regulator czasu opdznienia uchylenia
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» DANE TECHNICZNE

Model autodark®760 autodark®660x autodark®660i
Pole widzenia 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm
Waga 165 g 1259 1009
gte\z;l;ai‘??;nmienie w pot. 4 4 4
Zaciemnienie w pot. 6-8 /9-13 6-8/9-13 9-13

zamknietym

Regulacja zaciemnienia

tak / zewnetrzna

tak / zewnetrzna

tak / wewnetrzna

Regulacja wrazliwosci
Swietlnej

tak / zewnetrzna

tak / zewnetrzna

tak / wewnetrzna

Regulacja opéznienia

tak / zewnetrzna

tak / zewnetrzna

tak / wewnetrzna

Dost. do szlifowania

tak / zewnetrzna | tak/zewnetrzna nie
Szas aktywacji w temp. 045 ms 045 ms 0.15 ms
Czas odswiezania 01-10s 0.2-0.8s 0.2-0.8s
Ochrona UV/IR UV13 /IR13 UV13/IR13 UV13/IR13
Zakres temp. roboczej | 5o/ 455°C -5°C / +55°C -5°C / +55°C
Eukrsjk_cI:_JIaGwykrywanla ulepszona ulepszona ulepszona
Zasilanie 2 wymienne baterie stoneczne / brak koniecznosci

baterie wymiany baterii
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> OZNACZENIA

KEMPER autodark® |Nazwa produktu: kask ochronny

autodark®760 Nazwa samoprzyciemnianego filtra ochronnego

4/6-8/9-13 4 - Numer izolacji $wietlnej w potozeniu otwartym
6-8/9-13 - Numery izolacji $wietlnych w potozeniu zamknietym

KEMPER Oznaczenie identyfikacyjne producenta

1111 Oznaczenie klas optycznych (Jako$¢ optyczna, rozpraszanie
Swiatta, jednorodnosé, zaleznosc¢ katowa)

EN 379 Numer normy (samoprzyciemniany filtr ochronny)

EN 175 Numer normy (hetm ochronny do spawania)

EN 166 Numer normy (hetm ochronny do spawania)

AS1337.1 Numer normy (hetm ochronny do spawania)

AS1338.1 Numer normy (samoprzyciemniany filtr ochronny)

ANSI-Z87.1 Numer normy (samoprzyciemniany filtr ochronny, hetm ochro-
nny do spawania)

S Zwiekszona odpornosc¢

B Usredniona warto$¢ energii udaru

9 Symbol okreslajgcy ochrone przed stopionym metalem i
odpornosc¢ na przenikanie gorgcych ciat statych

ce Znak CE

DIN Symbol zgodnosci z normg DIN

DIN Plus Symbol zgodnosci z norma DIN Plus

] Instrukcja uzytkowania

ﬁ Symbol na produkcie lub na opakowaniu oznacza, ze tego pro-

- duktu nie wolno traktowa¢ tak, jak innych odpadéw domowych.
Nalezy odda¢ go do wtasciwego punktu skupu surowcéw wtor-
nych zajmujgcego sie ztomowanym sprzetem elektrycznym i
elektronicznym. Wtasciwa utylizacja i ztomowanie pomaga w eli-
minacji niekorzystnego wptywu ztomowanych produktéw na $ro-
dowisko naturalne oraz zdrowie. Aby uzyska¢ szczegotowe dane
dotyczgce mozliwosci recyklingu niniejszego urzadzenia, nalezy
skontaktowac sie¢ z lokalnym urzedem miasta, stuzbami oczysz-
czania miasta lub sklepem, w ktérym produkt zostat zakupiony.

Uwaga: powyzsze informacje to tylko przyktad.

Dopuszczona jednostka badawcza do prowadzenia testow w ramach oznakowania CE
(samoprzyciemniany filtr ochronny, hetm ochronny do spawania):

DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Dopuszczona jednostka badawcza do prowadzenia testow w ramach oznakowania CE
(Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116
52 Praha 1, Czech Republik, 1024

Hetm spawalniczy KEMPER autodark® zostat przetestowany zgodnie z normami
EN 175 i EN 166.
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Pro svou ochranu a maximalni funkénost filtri si pfed pouzitim peclivé
proctéte tyto informace.

» PRED SVAROVANIM

» Ovérte, zda je kukla spravné smontovana a zda pIné brani nahodnému vniknuti svétla.
Na predni strané mize svétlo vnikat do helmy pouze skrz prizor samozatmivaciho
svare€skeého filtru.

» Upravte nahlavni sponu tak, aby zajistila co nejvétsi pohodli a poskytovala co nejvétsi
zorné pole.

* VVyberte svafovaci filtr v rozméru 110 x 90 mm vhodny pro kuklu (viz letak KEMPER).

* Zkontrolujte pfedepsanou uroven stinéni pro pfisluSnou svare¢skou aplikaci a sefidte
podle toho svUj samozatmivaci filtr (viz tabulka s doporu¢enymi Grovnémi stinéni).

» BEZPECNOSTNi OPATRENI

» Kuklu ani samozatmivaci svarecsky filtr nikdy nepokladejte na horky povrch.

» Odfené nebo poskozené ochranné §tity by se mély pravidelné nahrazovat originalnimi
Stity KEMPER. Pred pouzitim nového ochranného stitu ovéfte, zda jste odstranili vSechny
dalSi ochranné folie z obou stran.

* Filtr KEMPER autodark® pouzivejte pouze pfi teplotach v rozsahu -5°C az +55°C.

» Chrante samozatmivaci svare¢sky filtr pfed stykem s kapalinami a necCistotami.

* Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily KEMPER. V pfipadé pochybnosti se prosim
obratte na autorizovaného prodejce znacky KEMPER.

* Nedodrzeni téchto pokynl ma za nasledek neplatnost zaruky. Svareci kukla KEMPER
autodark® je kromé pfipadu, kdy je v kombinaci s ochrannou pfilbou proti padajicim
predmétliim nebo se »S« systémem pro pfivod Cerstvého vzduchu, uréena pouze pro
svarovani a ochranu obli¢eje a oci pfi svafovani. KEMPER také neni zodpovédny za
problémy vzniklé pfi nevhodném pouziti (napf. jako ochrana pfed udery, padajicimi
predméty, prachovymi ¢asteCkami, jedovatymi plyny a podobng).

» Materialy, které by mohly pfijit do styku s pokozkou nositele by mohly zpUsobit alergické
reakce citlivym jedinciim.

» SvareCska kukla nasazena pres bézné optické bryle mize pfenaset naraz, predstavuje
tudiz v této kombinaci riziko pro nositele.

« Jestlize budto kukla nebo ochranny Stit nejsou opatfeny znackou B, pak plati pouze
znacka S.

* Mezi svafovacim obloukem a oCima svarece se doporucuje u vSech typl svareni
vzdalenost alespor 50 cm, ale v Zadném pfipadé nem(Zze byt krat$i nez 25 cm.

» SKLADOVANI

Neni-li filtr pouzivan, mél by byt ulozen na suchém misté pfi teplotach mezi -20°C az
+65°C. DelSi vystaveni teplotam vy$$im nez 45°C muze vést ke zkraceni Zivotnosti baterii.
Solarni ¢lanky samozatmivaciho svare€ského filtru se doporucuje uchovavat v temnu
nebo je nevystavovat svétlu pfi skladovani, aby byl udrzovan rezim bez napajeni. Toho
se jednoduse dosahne poloZzenim &ela filtru smérem dol na skladovaci polici.

» UDRZBA A CISTENI
Solarni ¢lanky a svételné senzory samozatmivaciho svarecskeého filtru je tfeba stale chranit
pfed prachem a postfikanim: €isténi je mozno provadét suchou tkaninou, nebo latkou
namoc¢enou do neagresivniho myciho prostfedku (nebo alkoholu). Nikdy nepouzivejte
agresivni rozpoustédla, jako je aceton. Filtry KEMPER by mély byt vzdy chranény z obou
stran ochrannymi clonami (polykarbonat nebo CR39), které by se mély Cistit vyhradné

suchou tkaninou nebo latkou. Jsou-li ochranné clony jakkoliv poSkozeny, je nutno je
okamzité vyménit.

» ZARUKY

Zaruéni Ih(ta na vyrobky KEMPER je tfi roky. NedodrZeni téchto pokynt muze mit za
nasledek neplatnost zaruky. KEMPER nepfebira odpovédnost za zadny problém vznikly
pouzivanim filtru k €emukoliv jinému nez ke svafovani.



» MONTAZ KUKLY A NAHLAVNi SPONY

» MONTAZ KUKLY KEMPER A OCHRANNE PRILBY

Obréazek | A|

1. Pokryvku hlavy (D) vlozte do skofepiny kukly (B), jak ukazuje obrazek Cislo 1. Srouby
(A) prostrcte otvory ve skofepiné kukly. Malé naklapéci polohovaci koliky zasurite do
pfislusnych polohovacich otvort ve skofepiné.

2. Na kazdém Sroubu utahnéte matici pokryvky hlavy (C).

3. Pokryvku hlavy nastavte tak, aby pfesné sedéla a byla pohodina.

a. Sefidte horni pasek tak, aby byla pokryvka hlavy ve vhodné poloze a obepinala
presné vasi hlavu.

b. Nastavte rozsah naklonéni kukly pomoci pouzitych sefizovacich otvor( koliku.

c. Nastavte vzdalenost kukly od obli¢eje povolenim matic pokryvky hlavy tak, aby
bylo mozné pohybovat zavésnym mechanismem smérem dopfedu nebo dozadu
podél pokryvky hlavy, a dostat tak kuklu do pozadované polohy. Poté znovu
utahnéte matice pokryvky hlavy.

Nahlavni spona je opatfena vyménitelnou potni paskou. Tyto potni pasky jsou

k dostani u vaseho mistniho prodejce.
Obrazek | B
Obrazek | B.1

Pokud jste si zakoupili svare¢skou kuklu KEMPER v kombinaci s ochrannou
prilbou, jsou misto standardni nahlavni spony umistény dvé ¢asti drzaku ochranné
prilby (leva a prava). Obé tyto ¢asti drzaku ochranné prilby jsou na hlavnim télese
zietelné (prava). Kazdou cast pouzijte na prislusné strane.

1. Ukazovackem stisknéte Sroub a povolte matici - viz obr. 1.

2. Sroub pfidrzujte v drzaku a prostrcte jej obdélnikovym otvorem ve skofepiné kukly.
Do jednoho ze tfi otvorud ve skofepiné kukly zasurite kolik pro nastaveni sklonu. Zvolte
otvor pro takovy sklon, ktery vam zajisti maximalni pohodli (2.).

. Utahnéte matici na Sroubu (3.).

. Stejny postup montaze drzaku ochranné pfilby provedte na druhé strané kukly.

. Klinky drzaku ochranné pfilby zasurite do drazek v ochranné pfilbé. Dbejte na to,
aby spodni zapadky drzaku ochranné pfilby zacvakly pfes okraj ochranné pfilby (5.).

. Nahlavni sponu ochranné pfilby Ize otacenim zadniho kole€ka upravit pro jakoukoliv
velikost hlavy. PFi ota€eni koleCkem je drzte stisknuté; po dosazeni polohy zajistujici
maximalni pohodli kole¢ko uvolnéte, takze se zablokuje v pozadované poloze (6.).

7. Dvé pruziny drzaku ochranné pfilby pfidrZuji kuklu ve dvou krajnich polohach: horni

a dolni (7.).

o abhw

Nahlavni spona je vybavena vyménitelnym potnim paskem. Potni pasky ziskate

od svého mistniho prodejce.

» MONTAZ SAMOZATMIVACIHO SVARECSKEHO FILTRU A
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OCHRANNYCH CLON/KEMPER autodark® 760/ Obrazek

1. Zasurite vnitini ochrannou clonu na vnitfni stranu samozatmivaciho svafe¢ského filtru
podle obrazku (1.).

2. Jemné ohnéte desku tisténého spoje externiho ovladani za filtrem tak, aby byla umisténa
uvnitf skofepiny kukly pfedtim, nez do otvoru skofepiny umistite filtr. Nejprve nasadte
filtr na spodni strané tak, aby zapadl| do spodni svorky (2.a); potom zatlacte na horni
stranu tak, aby zacvakla do horni svorky (2.b).

3. Vlozte externi ochrannou clonu do vnéjSiho ramecku (3.a). Vezméte ramecek, ktery
drzi ochrannou clonu na misté, a zatlacte ho do kukly tak, aby koliky po stranach
zapadly do otvoru (3.b).

4. Skorepinu kukly uzavrete externim rameckem. Do dvou spodnich otvort kukly vlozte
dva spodni koliky a horni ¢ast ramecku zatlacte do skofepiny kukly tak, aby se dva
horni koliky zacvakly do otvor( kolik(i na obou stranach (dvojnasobné zacvaknuti) (4.).

5. Opatrné prostréte vnéjsi ¢ast pouzdra s externimi ovladacimi prvky a elektronickou
deskou bo¢nim otvorem kukly (5.a). Zafizeni umistéte do spravné polohy tak, ze
nejprve zasunete ¢ast s bateriemi, kterou pfimacknete na vnitfni stranu kukly (5.b).
Baterie budou v kukle v lehce naklonéné poloze.




6. Vnitfni ¢ast pouzdra externich ovladacich prvka musi byt umisténa do pozadované
polohy ze sméru, ktery ukazuje Sipka v kroku 6. Sipka ukazuje otvor, kterym je tfeba
prvkd do spravné polohy. Jemné zatlacte vnéjsi ¢ast pouzdra externich ovladacich
prvkl tak, aby perfektné dosedla do poZzadované polohy.

7. ZaSroubujte vSechny Ctyfi Srouby (7.).

8. Vlozte dveé baterie a zasurite kryt baterii (8.).

» MONTAZ SAMOZATMIVACIHO SVARECSKEHO FILTRU A Obrazek @
OCHRANNYCH CLON /KEMPER autodark®660x/

1. Zasurite vnitfni ochrannou clonu na vnitfni stranu samozatmivaciho svare¢ského filtru
podle obrazku (1.).

2. Jemné ohnéte desku tiSténého spoje externiho ovladani za filtrem tak, aby byla umisténa
uvnitf skofepiny kukly pfedtim, nez do otvoru skofepiny umistite filtr.Nejprve nasadte
filtr na spodni strané tak, aby zapadl do spodni svorky (2.a); potom zatlacte na horni
stranu tak, aby zacvakla do horni svorky (2.b).

3. Vlozte externi ochrannou clonu do vnéjsiho ramecku (3.a). Vezméte ramecek, ktery
drzi ochrannou clonu na misté, a zatlacte ho do kukly tak, aby koliky po stranach
zapadly do otvoru (3.b).

otvor( skofepiny kukly a zamacknéte horni ¢ast ramu do skofepiny kukly tak, aby
horni dva koliky zacvakly do pfislusnych otvord na obou stranach (dvé cvaknuti) (4.).

5. Vlozte stfedni Cast pouzdra externich ovladacich prvkl do pfislu§ného otvoru na vnéjsi
strané skorepiny kukly (5.).

6. Z vnitfni strany kukly vlozte desku tisténého spoje s potenciometry do stiedni ¢asti
pouzdra s externimi ovladacimi prvky (6.).

7. PFi zatlacovani elektronického panelu vlozte 4 knofliky do potenciometrt z vnéjsku.
Dbejte na to, aby knofliky byly vsunuty spravné. Zkontrolujte, zda konecna poloha
znacek na knofliku odpovida potisku na pouzdru externich ovladacich prvku (7.).

8. Nasunte vnéjsi ¢ast krytu vnéjSiho ovladani tak, aby zapadla na stfedni ¢ast krytu
vnéjsiho ovladani (8.).

9. Umistéte vnitini ¢ast krytu vnéjsSiho ovladani pfesné na stfedni ¢ast krytu vnéjSiho
ovladani a pfipevnéte ji ctyfmi Srouby (9.).

Obrazek | D.1

Pokud je nutno vyjmout automaticky filtr z ulozeni (napf. kvali vyméné vnitini
ochranné félie), uvolnéte nejprve smycku na pfipojném elektrickém kabelu podle
obr. 10 a potom vyjméte filtr. Pri zasouvani filtru zpét do ulozeni umistéte kabel se
smyckou podle obr. 11. Prodlouzeny elektricky kabel slouzi k tomu, aby pfi vyjimani
filtru nedoslo k pfiliSnému napnuti a pripadné naslednému pretrzeni kabelu.

» MONTAZ SAMOZATMIVACIHO SVARECSKEHO FILTRU A Obréazek [E |
OCHRANNYCH CLON / KEMPER autodark®660i /

1. Zasunte vnitfni ochrannou clonu na vnitfni stranu samozatmivaciho svare¢ského filtru
podle obrazku (1.).

2. From the external side of the helmet shell, insert the welding filter in the filter opening.
Nejprve nasadte filtr na spodni strané tak, aby zapadl do spodni svorky (2.a); potom
zatlacte na horni stranu tak, aby zacvakla do horni svorky (2.b).

3. Vlozte externi ochrannou clonu do vnéjs$iho ramecku (3.a). Vezméte ramecek, ktery
drzi ochrannou clonu na misté, a zatlacte ho do kukly tak, aby koliky po stranach
zapadly do otvoru (3.b).
otvorl skofepiny kukly a zamacknéte horni ¢ast ramu do skofepiny kukly tak, aby
horni dva koliky zacvakly do pfisluSnych otvor(i na obou stranach (dvé cvaknuti) (4.).



> VYMENA OCHRANNE DESTICKY Obrézek | F |

1. Sejméte vnéjsi ram. Z vnitini strany skofepiny kukly smacknéte oba koliky k sobé,
uvolnéte ram, mirné jej vytlacte ven (1.a) a potom jej pootocte, aby se uvolnily spodni
dva koliky (1.b).

2. Drzte externi ramecek rukama a polozte palce na dvé klapky, které drzi ramecek
clony na pozadovaném misté. Zatahnéte za tyto klapky tak, Ze dojde k uvolnéni dvou
bocnich kolikd z otvord.

3. Vlozte novou ochrannou clonu a nasadte ram podle popisu z bodu 3 a 4 v pfedchozi
kapitole.

Obrazek | F1

Pri montazi kukly a svare€ského filtru i pfi vyméné ochrannych clon dbejte na to,
aby vSechny ¢asti byly pevné na svém misté a nemohlo tak dojit k vniknuti svétla
do kukly. Pokud by existovala néjaka moznost priichodu svétla, opakujte postup az
do odstranéni problému, jinak se kukla nesmi pro svarovani pouzit. Pred vlozenim
novych ochrannych clon vzdy sejméte ochranné vrstvy z obou stran.

» SAMOZATMIVACi OCHRANNY SVARECSKY FILTR
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FUNKCE

Samozatmivaci ochranné svarecské filtry KEMPER funguji na principu svétlenych
clon z tekutych krystal(, které chrani oci svarece pred intenzivnim viditelnym svétlem,
vznikajicim pfi procesu svareni. V kombinaci s trvalym pasivnim filtrem IR/UV chrani proti
nebezpeénym infracervenym (IR) a ultrafialovym svétlem (UV). Ochrana proti Skodlivému
zareni je aktivni bez ohledu na Urovni stinéni nebo pfipadné chybné funkci filtru, a to nad
ramec Cisla nejtmavsiho zastinéni, uvedeného na konkrétnim modelu.

Samozatmivaci ochranné svarecskeé filtry KEMPER se vyrabéji podle pozadavk( normy
EN 379 a jsou opatfeny certifikaty CE, DIN a DIN Plus. Nejsou ur€eny k ochrané pred
narazy, létajicimi ¢asticemi, roztavenymi kovy, ziravinami nebo nebezpe&nymi plyny. Pokud
samozatmivaci svarec€sky filtr nefunguje, jak ma (zkontrolujte, Ze pfi aktivaci svarovaciho
oblouku samozatmivaci filtr ztmavne), nebo je fyzicky poSkozen, vyménte jej.

Se samozatmivacim filtrem se musi pouzivat i ochranné clony, a to jak vnitini,
tak vnéjsi (polykarbonat nebo CR39), které jej chrani pred trvalym poskozenim.

POUZITI

Samozatmivaci ochranny svarecsky filtr vestavény do svareCské kukly je fazen mezi
osobni ochranné prostfedky (OOP) chranici o€i, oblicej, usi a krk pfed pfimym a nepfimym
nebezpeénym svétlem svarovaciho oblouku. Pokud mate zakoupen pouze filtr bez kukly,
musite si vybrat vhodnou kuklu, uréenou pro pouziti v kombinaci se samozatmivacim
ochrannym svarecskym filtrem. Takova kukla musi umoznit montaz filtru véetné vnitini a
vnéjsi ochranné clony. Nosny rdm ani montazni systém nesmi zpUsobit Zadné mistni napéti,
které by mohlo zapf¥icinit vazné poskozeni filtru. Ovéfte, zda nejsou solarni ¢lanky a svételna
Cidla zakryta zadnou &asti kukly, protoze to by branilo spravné funkci filtru Pokud nastane
kterakoliv z vy$e uvedenych situaci, mize byt filtr nezpUsobily k pouziti.

ROZSAH POUZiVANI

Filtry KEMPER autodark® jsou vhodné pro vSechny druhy svarovani elektrickym proudem:
svafovani obalovanymi elektrodami, MIG/MAG, TIG/WIG, plazmové svarovani, fezani, s
vyjimkou svarfovani plynem.

FUNKCE

Filtry KEMPER jsou okamzité po dodavce pripraveny k pouziti. Zkontrolujte
pozadovany stupen ochrany pro konkrétni svarovaci postup a, pokud to dany typ
umoznuje, vyberte doporuc¢ovany odstin zabarveni a svételnou citlivost zpozdéni
doby otevieni.

Nastaveni zastinéni: Nékteré modely (KEMPER autodark® 660i) umoziuji nastavit
rozsah ztmaveni od 9 do 13. KEMPER autodark® 660x a autodark® 760 maji dva rozsahy
ztmaveni, a sice 6—8 a 9-13. Nastavit je Ize knoflikem »Range«, umisténym na filtru. Externi



knoflik pro nastaveni zastinéni ma dva rozsahy zastinéni (6-8 a 9-13) dvéma rtznymi
typy pisma (pozitivni a negativni). Nastaveni knofliku »Range« uruje pouzivany rozsah.

Nastaveni citlivosti: VétSinu svarovacich aplikaci je mozno provadét s citlivosti na svétlo
ze svarovani nastavenou na maximalni hodnotu. Hladina maximaini citlivosti je vhodna
pro bézné svarovaci prace, TIG nebo specialni aplikace. Citlivost na svafovaci svétlo se
musi snizit pouze pfi urcitych specifickych okolnich svételnych podminkach, abychom
se vyhnuli nezadoucimu spousténi. Jako jednoduché pravidlo pro optimalni vykon se
doporucuje nastavit citlivost na maximum na zacatku, a pozdéji ji postupné snizovat,
dokud filtr nereaguje pouze na zablesk svafovaciho svétla a pracuje bez nepfijemného
rusivého spousténi vlivem okolnich svételnych podminek (pfimé osvétleni sluncem,
intenzivni umélé svétlo, oblouk sousedniho svarece atd.).

Nastaveni zpozdéni oteviraciho ¢asu: Dobu prepnuti reziml svétlo/tma je mozné
nastavit od 0,2 do 0,8 vtefiny pro filtry autodark® 660i/660x a od 0,1 do 1,0 vtefiny pro
autodark® 760. U aplikaci bodového svarovani se doporucuje pouzit kratsi prodlevu, u
aplikaci pouzivajicich vy8si proudy a delSi svafovaci intervaly se doporucuje pouzit delsi
prodlevu. Delsi prodlevu Ize pouzit i u nizkoproudového TIG svafovani, aby se zabranilo
otevirani filtru v pfipadech, kdy je dopad svétla na sensory do¢asné zastinén napf. rukou,
hofakem atd.

Funkce svarovani/brouseni: Elektrooptické svafovaci ochranné filtry KEMPER autodark®
660x a autodark® 760 je mozné pouzivat jak pro svafovani, tak pro brouseni. Zvolenim
polohy »Grind« se filtr vypne a nebude spoustén jiskrami vytvafenymi pfi brouseni. Pfed
opakovanym zahajenim svarovaci prace se knoflik nastavi zpét do polohy »Weld«.
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» DOPORUCOVANE UROVNE CLON PRO RUZNE SVARECI APLIKACE

/EN 379/
SVARECI PROUD V AMPERECH
POSTUP 6 | 10 [ 15 [ 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400
8 [ 9 [ 10 [ 11 [ 12 [ 13
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autodark®660i
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» POPIS PRO OBRAZKY FILTRU KEMPER

1. Solarni ¢lanek

2. Svételna Cidla (Fotodiody)

3. Pouzdro filtru

4. Prlzor clony z tekutych krystalu

5. Vyménné baterie (CR-2032)

6. Test baterii (LED dioda)

7. Volba rozsahu nastaveni zastinéni
8. Volba svarovani a brouseni

9. Nastaveni zastinéni

10. Nastaveni citlivosti

11. Nastaveni doby zpozdéni otevirani
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» TECHNICKE UDAJE

Model autodark®760 autodark®660x autodark® 660i
Zorna plocha 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm
Hmotnost 165 g 125 g 100 g
gtzfltlijnéni v otevieném 4 4 4
gte;/tll;néni v zavieném 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
Nastaveni clony ano / externi ano / externi ano / vnitfni
Nastaveni citlivosti ano / externi ano / externi ano / vnitini
Nastaveni zpozdéni ano / externi ano / externi ano / vnitini
Rezim brouseni ano / externi ano / externi ne
Doba sepnuti pfi 23°C 045 ms 015 ms 015 ms
Doba zesvétleni 01-10s 02-08s 0.2-0.8s
UV/IR ochrana UV13/IR13 UVv13/IR13 UV13/1R13
Teplotni rozsah -5°C | +55°C -5°C |/ +55°C -5°C / +55°C
Detekce TIG zvy&ena zvydena zvy$ena

Dodavka energie

2 vyménitelné
baterie

solarni ¢lanky /
nema zadnou baterii pro vyménu
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» OZNACENI

96

KEMPER autodark® |Nazev vyrobku krunyfe helmy

autodark®760 Produktové jméno samozatmivaciho svareCskeého filtru

4/6-8/9-13 4 - Cislo ochranné clony ve stavu otevfeni
6-8 / 9-13 - Cislo ochranného zastinéni ve stavu zavieni

KEMPER Identifikacni kdd vyrobce

1111 Optické tridy (opticka kvalita, rozptyl svétla, homogenita,
Uhlova zavislost)

EN 379 Cislo normy (samozatmivaci svare&sky filtr)

EN 175 Cislo normy (svare&ska kukla)

EN 166 Cislo normy (svareéska kukla)

AS1337.1 Cislo normy (svareéska kukla)

AS1338.1 Cislo normy (samozatmivaci svare&sky filtr)

ANSI-Z87.1 Cislo normy (samozatmivaci svare&sky filtr, svare&ska kukla)

S ZvySena odolnost

B Strfedni dopad energie

9 Znacka odolnosti v(ci roztavenym kovim a horkym pevnym
latkam

CE CE znacka

DIN Symbol shody pro spinéni DIN

DIN Plus Symbol shody pro spinéni DIN Plus

E Navod k pouziti

E Symbol na vyrobku nebo jeho baleni udava, Ze tento vyrobek

— nepatfi do domaciho odpadu. Je nutné odvézt ho do sbérného
mista pro recyklaci elektrického a elektronického zafizeni. Za-
jisténim spravné likvidace tohoto vyrobku pomuZzete zabranit
negativnim dusledkdm pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi, kte-
ré by jinak byly zpGsobeny nevhodnou likvidaci tohoto vyrob-
ku. Podrobnéjsi informace o recyklaci tohoto vyrobku zjistite
u pfislusného mistniho ufadu, sluzby pro likvidaci domovniho
odpadu nebo v obchodg, kde jste vyrobek zakoupili.

VysSe uvedené informace berte jako pfiklad.

Notifikovana osoba pro testovani CE (samozatmivaci svareCsky filtr, svarecska kukla):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Notifikovana osoba pro testovani CE (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research
Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

Svarec¢ska kukla KEMPER autodark® byl testovan podle normy EN 175 a EN 166. ‘




Lue tama kayttoohje huolellisesti lapi ennen hitsauksen aloittamista,
oman turvallisuutesi vuoksi ja ongelmien vilttamiseksi.

> ENNEN HITSAUKSEN ALOITTAMISTA

» Tarkista, ettd maski on koottu oikein ja etta se suojaa taydellisesti valolta. Etuosasta
hitsauskypara saa lapaisté valoa ainoastaan automaattisesti tummuvan hitsaussuodattimen
kautta.

» S4ada paapannan korkeus ja ymparysmitta seka maskin kulma kasvoihin ndhden
itsellesi ja tydhosi sopivaksi.

« Valitse sopiva hitsaussuodatin suojukselle. Suodattimen mitat: 110 x 90 mm (ks.
KEMPER-esite).

« Valitse suorittamaasi hitsaukseen sopiva tummuustaso ja sédda automaattisesti tummuva
hitsaussuodatin sen mukaisesti (katso suositellut tummuustasot taulukosta).

» VAROVAISUUSTOIMENPITEET

+ Ala koskaan laita kyparéa tai automaattisesti tummuvaa hitsaussuodatinta kuumalle
alustalle.

* Naarmuuntunut tai vioittunut roiskelasi on vaihdettava alkuperaiseen KEMPER-
tuotteeseen. Ennen kayttdonottoa on varmistettava, ettd suojakalvo on poistettu lasin
molemmilta puolilta.

» Kéytd KEMPER autodark®-laitetta vain lampétiloissa valilla -5°C - +55°C.

« Al3 altista automaattisesti tummuvaa hitsaussuodatinta nesteille ja suojaa se lialta.

» Kayta vain alkuperaisia KEMPER-varaosia. Jos olet epavarma, ota yhteytta valtuutettuun
KEMPER-jalleenmyyjaasi.

» Naiden ohjeiden noudattamatta jattaminen mitatdi takuun. KEMPER ei vastaa ongelmista,
jotka aiheutuvat muista asioista kuin hitsauksesta, tai jos kayttdohjeita ei ole noudatettu.
KEMPER autodark® hitsausmaski on tarkoitettu suojaamaan hitsaajan kasvoja
hitsauksessa syntyvilta roiskeilta ja vaarallisilta infrapuna- seka ultraviolettisateilta.
Muilta vaaratekijoiltd suojautumiseksi on kaytettava sopivaa lisasuojavarustusta.

» Materiaalit, jotka voivat joutua kosketuksiin kdyttdjan ihon kanssa, voivat aiheuttaa
allergisia reaktioita herkilla henkilGilla.

» Kulunut silmikko ja hitsauskypara ei ehka suojaa iskuilta ja aiheuttaa nain vaaraa
kayttajalleen.

 Jos kypérassa ja suojalasissa ei kummassakin ole B-merkintaa, vain S-merkinta on
voimassa.

 Suosittelemme kaikissa hitsaustilanteissa vahintdan 50 cm:n eika milloinkaan alle 25
cm:n etaisyytta hitsaajan silmien ja valokaaren valilla.

» SAILYTYS

Kun kasettia ei kayteta, se tulee sailyttaa kuivassa paikassa -20°C — +65°C lampdtilassa.
Pitkaaikainen altistuminen yli 45°C |ampétiloille saattaa lyhentdd automaattisesti tummuvan
hitsaussuodattimen pariston kayttdikaa. On suositeltavaa pitaa automaattisesti tummuvan
hitsaussuodattimen aurinkokennot pimeédssé tai valolta suojattuina sailytyksen aikana
niiden toiminnan estamiseksi. Siksi kasetti tulee sijoittaa varastohyllyille etupuoli alaspain.

> KUNNOSSAPITO JA PUHDISTUS

Automaattisesti tummuvan hitsaussuodattimen aurinkokennot ja valoanturit on aina
suojattava polylta ja roiskeilta: Kasetin voi puhdistaa pehmealla liinalla tai miedolla
puhdistusaineella (tai spriill) kosteutetulla ratilla. Al koskaan kéyta sydvyttavia liuoksia,
kuten asetonia. KEMPER-kasetin tulee aina olla sisa- ja ulkosuojalaseilla suojattuna
(polykarbonaattimuovi tai CR39), joita voi puhdistaa myds pehmealla liinalla. Mikali
suojalasit ovat jollain tavalla vahingoittuneet, on ne vaihdettava valittomasti.

> TAATA

KEMPER-tuotteiden takuuaika on kolme vuotta. Naiden ohjeiden noudattamatta jattaminen
saattaa mitatdida takuun. KEMPER ei vasta muista vaaran kayton takia syntyneista
ongelmista.
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> KYPARAN JA PAAKEHIKON KOKOAMINEN Kuva|A|

1.

2,
3.

1Aseta paakehikko (D) maskin kuoreen (B) kuvan 1 osoittamalla tavalla ja tydnna
ruuvit (A) maskin kuoren aukkojen lapi. Lukitse pienet kaltevuuden saatétapit itsellesi
parhaiten sopiviin kuoressa oleviin aukkoihin.

Kiinnita paakehikon mutteri (C) ruuveihin.

Saada paakehikko niin, etta se tuntuu mukavalta kayttaa ja istuu hyvin.

a. Saada paapannan pituus niin, ettéd paakehikko asettuu mukavasti paasi ymparille.

b. S4ada maskin kaltevuutta sdatamalla tapeilla lukittuja aukkoja.

c. Saada maskin etaisyys kasvoista I6ysaamalla paakehikon muttereita niin, etta ni-
velmekanismia voi liikuttaa eteen- tai taaksepain haluttuun asentoon paakehikkoa
myoéten. Kirista sen jalkeen paakehikon mutterit.

Paakehikko on varustettu vaihdettavalla hikinauhalla. Hikinauhoja voit tilata
ottamalla yhteytta paikalliseen jalleenmyyjaasi.

» KEMPER KYPARAN JA SUOJAKYPARAN ASENNUS Kuva E

Kuva | B.1

kirjaimilla L (vasen) ja R (oikea). Valitse oikea sovitin kummallekin puolelle

Mikali olet hankkinut suojakyparélla varustetun KEMPER-hitsauskyparan,
kaksiosainen (vasen ja oikea) suojakyparan sovitin on vaihdettava vakiokyparaan.
Molemmat kahden suojakyparan sovitinosat on merkitty paakehykseen selkeasti

o abhw

~

1. Samalla kun painat ruuvia etusormellasi, I0ysaa mutteria kuvan 1 osoittamalla tavalla.
2.

Tydnna ruuvi kyparan kehyksen lapi nelionmuotoiseen reikdan samalla pitden edelleen
ruuvista kiinni. Aseta tappi yhteen kolmesta kyparan kehyksen kallistuksen saadon
reikédan. Valitse oikea kallistuksen sdadon reika omien mieltymyksiesi mukaisesti (2).

. Kirista ruuvin mutteri (3).
. Toista suojakyparan sovittimen asennus kyparan vastapaiselle puolelle.
. Aseta suojakyparan sovittimen kiilat suojakyparan uriin. Varmista, etta suojakyparan

sovittimen alemmat salvat ovat tiukasti suojakyparan reunojen paalla (5).

. Suojakyparan paahine on saadettavissa takapyoraa kaantamalla minka tahansa paan

koon mukaisesti. Paina py6raa ja pida siita kiinni kdédntdmisen aikana. Vapauta pydra kun
parhain miellyttava asento on saavutettu ja taman jalkeen lukitse se haluttuun asentoon (6).

. Suojakyparan sovittimen kaksi jousta pitavat kyparéda kahdessa darimmaisessa

asennossa: ylos ja alas (7).

Paahine on varustettu vaihdettavalla hikinauhalla. Hikinauhoja on saatavana
paikalliselta jalleenmyyjaltasi.

> AUTOMAATTISESTI TUMMENEVAN HITSAUSLEVYN JA Kuva
SUOJALEVYJEN KOKOAMINEN / KEMPER autodark®760 /
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1.
2,

Aseta sisasuojalevy automaattisesti tummuvan hitsaussuodattimen sisapuolelle kuten
kuvassa (1.).

Taita suodattimen takana olevaa ulkoisen ohjauksen painettua piirilevya varovasti niin,
etta se on kypéaran kuoren sisalla ennen kuin asetat suodattimen sen aukkoon. Aloita
alareunasta niin, ettad hitsaussuodatin naksahtaa kiinni alaklipsiin (2.a); paina sitten
ylaosaa niin, ettd se naksahtaa kiinni ylaklipsiin (2.b).

. |Aseta ulkosuojalevy ulkokehikkoon (3a). Tartu suojalevya paikoillaan pitdvaan kehikkoon

ja tydnna se niin, etta sivulla olevat tapit kiinnittyvat koloihin (3.b).

. Sulje maskin kuori ulkokehikolla. Aseta alaosan kaksi tappia maskin kuoren kahteen

alimpaan aukkoon ja tyénna kehikon yldosa maskin kuoreen niin, etta kaksi ylatappia
loksahtavat paikoilleen molemmilla puolilla oleviin aukkoihin (2 naksausta) (4.).

. Tyénna elektronisella piirilevylld varustetun ulkoisen ohjauksen hylsyn ulkoinen osa

kyparan sivuaukkojen lapi (5.a). Aseta se sopivaan asentoon asentamalla ensin se
0sa, jossa paristot on painettu maskin sisdosaan (5.b). Paristot ovat hieman vinossa
maskia vasten.

. Aseta ulkoisen ohjauksen hylsyn sisdosa paikalleen nuolen osoittamasta suunnasta

(kohta 6). Nuoli nayttaa aukon, jonka lapi paristojen pidikkeiden on mentava ennen kuin



ulkoisen ohjauksen hylsyn sisdosa asetetaan oikeaan asentoon (6.) Tydnna ulkoisen
ohjauksen hylsyn ulkoinen osa niin, etta se asettuu hyvin paikoilleen.

7. Ruuvaa kaikki nelja ruuvia kiinni (7.).

8. Aseta molemmat paristot ja sulje paristolokeron kansi (8.).

» AUTOMAATTISESTI TUMMENEVAN HITSAUSLEVYN JA Kuva @
SUOJALEVYJEN KOKOAMINEN /KEMPER autodark®660x/

1. Aseta sisasuojalevy automaattisesti tummuvan hitsaussuodattimen sisapuolelle kuten
kuvassa (1.).

2. Taita suodattimen takana olevaa ulkoisen ohjauksen painettua piirilevya varovasti niin,
etta se on kyparan kuoren sisalla ennen kuin asetat suodattimen sen aukkoon. Aloita
alareunasta niin, etta hitsaussuodatin naksahtaa kiinni alaklipsiin (2.a); paina sitten
yldosaa niin, ettd se naksahtaa kiinni ylaklipsiin (2.b).

3. IAseta ulkosuojalevy ulkokehikkoon (3a). Tartu suojalevya paikoillaan pitavaan kehikkoon
ja tyénna se niin, etta sivulla olevat tapit kiinnittyvat koloihin (3.b).

4. Sulje maskin kuori ulkokehikolla. Aseta alaosan kaksi tappia maskin kuoren kahteen
alimpaan aukkoon ja tydénné kehikon yldosa maskin kuoreen niin, etta kaksi ylatappia
loksahtavat paikoilleen molemmilla puolilla oleviin aukkoihin (2 naksausta) (4.).

5. Aseta ulkoisen ohjauksen hylsyn keskiosa maskin kuoren ulkopuolen aukkoon (5.).

6. Aseta elektroninen piirilevy, jossa on potentiometrit, ulkoisen ohjauksen hylsyn
keskiosaan kypéran sisapuolelta kasin (6.).

7. Samalla kuin painat sahkolevya aseta potentiometriin 4 saadinta ulkopuolelta. Huolehdi,
ettd saatimet asetetaan oikein. Tarkista, etté valitsimen merkint6jen loppuasento vastaa
ulkoisen saatokotelon (7.) merkintdja.

8. Aseta ulkoisen ohjauksen hylsyn ulkoinen osa niin, ettd se sopii ulkoisen ohjauksen
hylsyn keskiosaan (8.).

9. Aseta ulkoisen ohjauksen hylsyn sisdosa oikein ulkoisen ohjauksen hylsyn keskiosaan
yja kiinnita neljalla ruuvilla (9.).

Kuva | D.1

Mikali automaattinen suodatin on irrotettava tuestaan (esim. sisdsuojakalvon
vaihtamisesta johtuen), vapauta ensin sahkokytkentakaapelin silmukka kuvan 10
mukaisesti ja sen jdlkeen irrota suodatin. Kun asennat suodatinta takaisin tukeensa,
aseta kaapeli kuvien 11 mukaisella tavalla. Jatkettavan sahkdkytkentakaapelin
kayttoa vaaditaan huomattavan ylikuormituksen ja valikaapelin kulumisen
valttamiseksi suodattimen vaihtamisen aikana.

> AUTOMAATTISESTI TUMMENEVAN HITSAUSLEVYN JA Kuva @
SUOJALEVYJEN KOKOAMINEN / KEMPER autodark®660i /

1. Aseta sisasuojalevy automaattisesti tummuvan hitsaussuodattimen sisapuolelle kuten
kuvassa (1.).

2. Aseta hitsaussuodatin kyparan kuoren ulkopuolelta suodatinaukkoon.Aloita alareunasta
niin, ettd hitsaussuodatin naksahtaa kiinni alaklipsiin (2.a); paina sitten yldosaa niin,
ettd se naksahtaa kiinni ylaklipsiin (2.b).

3. 3Aseta ulkosuojalevy ulkokehikkoon (3a). Tartu suojalevya paikoillaan pitadvaan
kehikkoon ja tydnna se niin, etta sivulla olevat tapit kiinnittyvat koloihin (3.b).

4. Sulje maskin kuori ulkokehikolla. Aseta alaosan kaksi tappia maskin kuoren kahteen
alimpaan aukkoon ja tydnna kehikon ylaosa maskin kuoreen niin, etta kaksi ylatappia
loksahtavat paikoilleen molemmilla puolilla oleviin aukkoihin (2 naksausta) (4.).

> SUOJALEVYN VAIHTO Kuva | F |

1. Irrota ulkokehikko. Siirra kyparan kuoren sisapuolella kahta tappia kohti toisiaan, jolloin
ne vapauttavat kehikon. Nyt voit tydntda pois sen yldosan (1.a), ja sitten vetda sen
ulos ja vapauttaa alatapit (1.b).

2. Pida ulkokehikosta kasillasi kiinni ja laita peukalot kahteen suojalevyn kehikkoa
paikoillaan pitdvaan lappaan. Veda molempia lappia niin, etta sivulla olevat kaksi
tappia irtoavat koloista.

3. Aseta uusi suojalevy paikoilleen ja sulje suojus kuten edellisessa osassa, kohdissa
3 ja 4, on kuvattu.



Kuva | F.1

Varmista, etta kaikki tarvittavat osat on kunnolla kiinnitetty ja paikoillaan kyparan
ja hitsaussuodattimen kokoamisen aikana tai suojalevyja vaihdettaessa niin
ettei valo paase kyparan sisalle. Mikéli valo kuitenkin lapdisee maskin, toista
menettely uudelleen, kunnes ongelma on ratkaistu. Muuten maskia ei saa kayttaa
hitsauksessa. Ennen uuden suojalevyn paikalleen asentamista, poista aina
suojakalvo laitteen molemmilta puolilta.

» AUTOMAATTISESTI TUMMUVA HITSAUSSUODATIN

TOIMINTAPERIAATE

KEMPER automaattisesti tummuvien hitsaussuodattimien toiminta perustuu nestemaiseen
kristalli-himmentimeen, joka suojaa hitsaajan silmié hitsauksen aiheuttamalta voimakkaalta
valolta. IR/UV-passiivisuodattimeen yhdistettyna se suojaa silmia vaaralliselta infrapuna-
(IR) ja ultraviolettisateilyltéd (UV). Suodatin suojaa aina haitalliselta sateilyltéd huolimatta
tummuusasteesta tai suodattimen mahdollisesta virhetoiminnasta, yli tummimman savyn
numeron, joka on merkitty jokaiseen malliin.

KEMPER automaattisesti tummuvat hitsaussuodattimet valmistetaan normin EN
379 vaatimusten mukaisesti ja niilla on CE-, DIN- ja DIN Plus-merkinnat. Niita ei ole
tarkoitettu kaytettaviksi suojana iskuja, lentavia hiukkasia, sulia metalleja, syovyttavia
nesteita tai vaarallisia kaasuja vastaan. Vaihda mahdollisesti toimintakelvoton (tarkista,
ettd automaattisesti tummuva suodatin tummuu jos isket hitrauskaarta) tai fyysisesti
vahingoittunut automaattisesti tummuva hitsaussuodatin.

Suojalevyja, seka sisdisia ettd ulkoisia (polykarbonaatti tai CR39), taytyy kayttaa
yhdessa automaattisesti tummuvan suodattimen kanssa sen suojaamiseksi
pysyvilta vahingoilta.

KAYTTOOHJE

Hitsauskyparaan sisdanrakennettu automaattisesti tummuva hitsaussuodatin on
»henkilokohtainen turvavaruste« (PPE), joka suojaa silmia, kasvoja, korvia ja kaulaa
hitsauskaaren suoralta ja epasuoralta vaaralliselta valolta. Jos olet ostanut vain
suodattimen ilman kyparaa, on sinun valittava asianmukainen, automaattisesti tummuvan
hitsaussuodattimen kanssa kaytettavaksi tarkoitettu kypara. Suodatin, mukaan lukien
sisdinen ja ulkoinen suojalevy, pitda pystya kiinnittdmaan kyparaan kunnolla. Kehikko
tai kasettikokoonpano ei saa painaa missaan olosuhteissa suodatinta, koska se voi
vahingoittaa suodatinta vakavasti. Tarkista, ettei kypara osittain peitd aurinkoparistoja
ja valosensoreita, koska se voi haitata suodattimen oikeaa toimintaa. Jos jotakin edella
mainituista tapahtuu, voi olla, ettd suodatin on kayttdkelvoton.

KAYTTOALUE

KEMPER autodark® automaattisesti tummuvat suodattimet sopivat kaikenlaiseen
sahkohitsaukseen: puikkohitsaus, MIG/MAG-, TIG/WIG-, plasmahitsaus, leikkaus,
lukuun ottamatta kaasuhitsausta.

TOIMINNOT

KEMPER-suodattimen toimitetaan kadyttovalmiina. Tarkista hitsaustyossa vaadittava
turvallisuustaso. Jos maskissa voi saataa tummumista, valoherkkyytta ja aukioloajan
viivettd, se on tehtava.

Tummuusaste: Joissakin malleissa (KEMPER autodark® 660i) tummuusalue voidaan
saataa valilla 9-13. KEMPER autodark 660X- ja autodark® 760 -malleissa on kaksi
tummuustasoa eli tummuusalueet 6—8 ja 9-13. Sita voi sdataa suodattimen »Range«
-nupilla. Tummuusasteen ulkoisessa valitsimessa on kaksi tummuusaluetta (6—8 ja
9-13), jotka on merkitty eri vareilla (positiivinen ja negatiivinen). »Range« -nupin saato
maarittelee kaytettavan vaihteluvalin.

Herkkyydensaato: Suurin osa hitsaustdistd on mahdollista suorittaa saatamalla
valonherkkyys aarimmaisen korkeaksi. Valonherkkyyden aarimmaistaso sopii hyvin
pienilla ampeerimaarilla hitsaamiseen, esim. TIG-hitsaukseen. Hitsauksen valonherkkyytta
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pitda vahentaa vain silloin, kun erityinen valaistustilanne sita vaatii ja kun halutaan valttaa
ei-toivottua kasetin tummumista. Hitsauskasetin sdatamiseksi on olemassa helppo ohje:
On suositeltavaa saataa kasetin valoherkkyys tyota aloitettaessa aarimmaistasolle
ja vahentaa sita sitten vahitellen, kunnes kasetti lopuksi reagoi vain hitsauksessa
syntyvaan valoon, eika aiheuta ty6ta hairitsevaa, tahatonta tummumista ympardivan
valaistustilanteen takia (suora auringonvalo; voimakas keinovalo; naapurissa olevan
hitsauspisteen valonvaikutus jne.)

Vaalenemisnopeuden viiveajan saato: Aukioloajan viivetta voidaan saataa 0,2:sta 0,8
sekuntiin autodark® 660i/660x suodattimilla ja 0,1 sekunnista 1,0 sekuntiin autodark® 760
-suodattimella. On suositeltavaa kayttaa lyhyempaa viivetta pistehitsauslaitteitten kanssa ja
pidempaa viivetta kun kaytetdan korkeampaa virtaa ja pidempia hitsausjaksoja. Pidempaa
viivetta voi kayttda myds alhaisen virran TIG-hitsauksessa suodattimen avautumisen
estamiseksi kaden, taskulampun tms. estaessa valon kulun antureihin valiaikaisesti.

Hitsaus-/hiontatoiminto: KEMPER autodark® 660x ja autodark® 760 elektro-optista
hitsaussuodatinta voi kdyttaa seka hitsaus- etta hiontasovelluksiin. Valitsemalla hionta-
asennon »Grind« suodatin kytkeytyy paalta eika se reagoi hionnan aikana muodostuviin
kipindihin. Ennen hitsaustdiden jatkamista valitsin on asetettava takaisin hitsaus-asentoon
»Weld«.
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Aallonpituus

» KEMPER-HITSAUSKYPARALASIEN OSIEN KUVAUS

1. Aurinkokenno

2. Sensorit (sdhkodiodit)

3. Hitsauskyparalasin johdot

4. Nestekide ja toimiva valosuodatin
5. Vaihdettavat paristot (CR-2032)
6. Paristotesti (led-diodi)

7. Tummuusalueen saatdvalitsin
8. Hitsaus- ja hiontasaatd

9. Tummuusasteen saato

10. Herkkyyden saato

11. Avauksen viiveen saato
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» TEKNISET TIEDOT

Malli autodark®760 autodark®660x autodark® 660i
Nakolevy 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm
Paino 165 g 125 g 100 g
Aloitustummuus 4 4 4
Hitsaustummuus 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
Tummuusaste kylla / ulkoinen kylla / ulkoinen kylla / sisdinen
Herkkyydensaato

kylla / ulkoinen

kylla / ulkoinen

kylla / sisdinen

Vaalenemisnopeuden
viiveajan saato

kylla / ulkoinen

kylla / ulkoinen

kylla / sisdinen

Hiontatila kylla / ulkoinen | kylla / ulkoinen i
@ 28°C 0.15 ms 0.15 ms 0.15 ms
Vaalenemisaika 01-10s 02-08s 0.2-0.8s
UVIIR suojaus UV13/IR13 UV13/IR13 UV13/IR13
Lampdtilan vaihtelu -5°C | +55°C -5°C | +55°C -5°C / +55°C
TIG-herkkyys hyva hyva hyva

Energianlahde

2 vaihdettavat akut

aurinkokenno / paristoja ei tarvitse
vaihtaa
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| 2

MERKINNAT

KEMPER autodark® | Kypéaran ulkokuoren tuotenimi

autodark®760 Automaattisesti tummentuvan hitsaussuodattimen tuotenimi

4/6-8/9-13 4 - Tummuusaste vaaleana
6-8 / 9-13 - Tummuusaste tummentuneena

KEMPER Valmistajan tunnus

1111 Optinen luokittelu (optinen ominaisuus, valon hajaantuminen,
homogeenisyys, kulmariippuvuus)

EN 379 Normin numero (automaattisesti tummentuva hitsaussuodatin)

EN 175 Normin numero (hitsauskypara)

EN 166 Normin numero (hitsauskypara)

AS1337.1 Normin numero (hitsauskypara)

AS1338.1 Normin numero (automaattisesti tummentuva hitsaussuodatin)

ANSI-Z87.1 Normin numero (automaattisesti tummentuva hitsaussuodatin,
hitsauskypara)

S Lisdkestavyytta

B Keskikova isku

9 Sulametallin ja kuumien kiintoaineiden kestavyysmerkki

CE CE-merkinta

DIN DIN-standardin vaatimustenmukaisuusmerkinta

DIN Plus DIN Plus-standardin vaatimustenmukaisuusmerkinta

Kayttoopas

I =

Symboli, joka on merkitty tuotteeseen tai sen pakkaukseen,
osoittaa, etta tata tuotetta ei saa kasitella talousjatteena. Tuo-
te on sen sijaan luovutettava sopivaan sdhko- ja elektroniik-
kalaitteiden kierratyksestéd huolehtivaan kerayspisteeseen.
Taman tuotteen asianmukaisen havittdmisen varmistamisella
autetaan estamaan sen mahdolliset ymparistdon ja terveyteen
kohdistuvat haittavaikutukset, joita voi aiheutua muussa tapa-
uksessa taman tuotteen epaasianmukaisesta jatekasittelysta.
Tarkempia tietoja tdman tuotteen kierrattamisesta saa paikal-
lisesta kunnantoimistosta, talousjatehuoltopalvelusta tai liik-
keestd, josta tuote on ostettu.

Huomioi, ettd ylla mainittu on esimerkki.

lImoitettu CE-testauselin (automaattisesti tummentuva hitsaussuodatin, hitsauskypara):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

limoitettu CE-testauselin (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research Institute,
v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

KEMPER autodark® -hitsauskypara on testattu standardien EN 175 ja EN 166

mukaan.
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Pentru protectia si eficienta dumneavoastra maxima, cititi cu atentie
aceste informatii inainte de utilizare.

» INAINTE DE INCEPEREA OPERATIILOR DE SUDARE

* Asigurati-va de asamblarea corectd a mastii de sudura si de blocarea completad a
patrunderii accidentale a luminii prin intermediul acesteia. In partea frontala, lumina
poate patrunde in casca numai prin vizorul filtrului de sudura auto-opacizant.

« Ajustati casca pentru a asigura un confort maxim si pentru a furniza cel mai mare camp
de vizibilitate.

* Alegeti un filtru de sudura potrivit pentru ecran. Dimensiunile filtrului: 110x90 mm (a se
consulta brosura KEMPER).

« Verificati nivelul de opacizare prescris pentru aplicatia dvs. de sudura si reglati filtrul
auto-opacizant in consecinta (vezi tabelul cu nivelurile de opacizare recomandate).

» MASURI DE SIGURANTA

* Nu asezati niciodata masca sau filtrul auto-opacizant pe suprafete fierbinti.

« Ecranele de protectie zgariate sau deteriorate trebuie inlocuite periodic cu piese originale
KEMPER. Inainte de a utiliza noul ecran de protectie, indepartati folille de protectie
suplimentare de pe partile laterale.

« Utilizati numai KEMPER autodark® in gama de temperatura de -5°C pana la +55°C.

* Nu expuneti filtrul de sudura auto-opacizant la susbtantg lichide si protejati-l impotriva murdariei.

« Utilizati numai piese de schimb KEMPER originale. In caz de dubii, va rugam sa contactati
dealerul dvs. autorizat KEMPER.

» Nerespectarea acestor instructiuni va duce la anularea garantiei. KEMPER nu si asuma
raspunderea pentru vreo problema care poate rezulta din alte aplicatji decat sudura, sau
daca instructiunile de utilizare nu sunt respectate strict. Noua casca de sudura KEMPER
autodark® este fabricata pentru a proteja ochii si fata sudorului impotriva scanteilor si
radiatiilor ultraviolete si infrarosii periculoase in timpul operatiilor de sudare. Pentru alte
aplicatii utilizati alt echipament de protectie corespunzator.

» Materialele cu care poate veni in contact pielea persoanei care poarta masca pot cauza
reaciii alergice in cazul unor persoane sensibile.

* Masca de sudura purtata peste ochelari de vedere obisnuiti poate transmite socuri,
prezentand astfel un pericol pentru sudor.

» Daca nici masca, nici ecranul de protectie nu sunt marcate cu B, atunci este valabil
numai marcajul S.

* In cazul operatiunilor de sudare se recomanda ca intre arcul de sudura si ochii sudorului
sa fie o distan{a de cel putin 50 cm, niciodata mai putin de 25 cm.

» DEPOZITARE

Cand nu este utilizat, filtrul trebuie depozitat intr-un loc uscat la temperaturi cuprinse
intre -20°C si +65°C. Expunerea prelungita la temperaturi de peste 45°C poate duce la
reducerea duratei de viata a bateriei filtrului de sudura auto-opacizant. Se recomanda
pastrarea celulelor solare ale filtrului de sudura auto-opacizant la intuneric, fara expunere
la lumina in timpul depozitarii, pentru a mentine modul de dezactivare a energiei. Daca
ecranele de protectie sunt in vreun fel deteriorate, trebuie sa fie imediat inlocuite.

» INTRETINERE S| CURATARE

Este intotdeauna necesara pastrarea celulelor solare si a senzorilor de lumina ai filtrului
de sudura auto-opacizant fara praf sau stropi: curatarea se poate realiza cu un material
moale sau o carpa imbibata in detergent slab (sau alcool). Nu utilizati niciodata solventi
agresivi cum ar fi acetona. Filtrele KEMPER trebuie sa fie protejate in permanenta din
ambele parti cu ecrane de protectie (policarbonat sau CR39) care trebuie de asemenea
sa fie curatat numai cu un material sau o carpa moale. Daca filtrele de protectie sunt
deteriorate in vreun fel, acestea trebuie inlocuite imediat.

> GARANTIE

Perioada de garantie pentru produsele KEMPER este de trei ani. Nerespectarea
acestor instructiuni poate duce la anularea garantiei. Compania KEMPER nu isi asuma
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responsabilitatea pentru orice probleme ce pot aparea drept urmare a efectuarii unor
operatiuni, altele decat cele de sudura.

> ANSAMBLU MASCA Sl CURELE Figura | A

1. Se introduce masca (D) in calota castii (B), dupa cum se arata in figura 1. Se imping
suruburile (A) prin gaurile din casca. Stifturile de fixare se introduc in gaurile din casca
pentru a se obtine pozitia dorita.

2. Se strang piulitele (C) de a fiecare surub al mastii.

3. Se regleaza masca pentru a se obtine un confort maxim.

a. Se regleaza lungimea curelusei de sus astfel ca masca sa stea confortabil pe cap.

b. Inclinarea castii se regleaza de la gaurile in care sunt introduse stifturile.

c. Distanta dintre casca si fata se regleaza prin slabirea piulitelor, astfel ca bala-
maua sa poata fi deplasata inainte si inapoi de-a lungul mastii pana ajunge in
pozitia dorita. Se strang apoi la loc piulitele mastii.

Casca este dotata cu o gluga interioara de piele pentru protectia capului inlocuibila.
Glugile sunt disponibile prin intermediul dealerului dumneavoastra local.

» ASAMBLAREA CASTII KEMPER Sl A CASTII DE PROTECTIE Figura

Figura W

Daca ati achizitionat casca de sudura KEMPER in combinatie cu casca de protectie,
un adaptor compus din doua parti (stanga si dreapta) pentru casca de protectie va
inlocui echipamentul standard pentru protectia capului. Fiecare dintre cele doua
parti ale adaptorului este marcata in mod clar cu litera L (left - stanga) sau R (right
- dreapta) pe carcasa principala. Alegeti marcajul potrivit pentru fiecare parte.

1. Presand surubul cu degetul aratator, desfaceti piulita, dupa cum este indicat in figura 1.
2. Impingeti surubul prin orificiul dreptunghiular din carcasa castii, {indnd in continuare
surubul. Introduceti bulonul pentru ajustarea inclinarii intr-unul dintre cele trei orificii din
carcasa castii. Pentru confort maxim, alegeti orificiul potrivit de ajustare a inclinarii (2.).

. Strangeti piulita in jurul surubului (3.).

. Repetati asamblarea adaptorului castii de protectie in partea opusa a castii.

. Introduceti penele de fixare ale adaptorului castii de protectie in sloturile acesteia.
Asigurati-va ca incuietorile inferioare ale adaptorului castii de protectie sunt prinse
deasupra marginilor castii de protectie (5.).

6. Echipamentul pentru casca de protectie poate fi reglat rotind roata din spate, pentru
a se potrivi oricarei dimensiuni de cap. Tineti apasata rotita in timpul rotirii, eliberati-o
cand ajungeti in pozitia de confort maxim, astfel incat aceasta sa se blocheze in
pozitia dorita (6.).

7. Cele doua arcuri ale adaptorului castii de protectie sustin casca in doua pozitii extreme:
n sus si in jos (7.).

abw

Echipamentul pentru casca este dotat cu o banda antitranspiratie inlocuibilaa.
Benzile antitranspiratie sunt disponibile prin intermediul furnizorului local.

» ANSAMBLUL FILTRULUI DE SUDURA AUTO-OPACIZANT Sl Figura
ECRANELOR DE PROTECTIE /KEMPER autodark®760/

1. Glisati ecranul de protectie interior pe latura interioiara a filtrtului de sudura autoopacizant
ca in figura (1.).

2. Circuitul imprimat al sistemului exterior de comanda se introduce usor in spatele filtrului
astfel ca acesta sa se afle deja in casca inainte de a introduce filtrul in locas. Incepeti
prin introducerea filtrului la partea inferioara, pana la fixarea in clema inferioara (2.a);
apoi apasati partea superioara pana la fixarea in clema superioara (2.b).

3. Se introduce ecranul exterior de protectie in cadrul exterior (3.a). Se aduce la locul
lui cadrul care sustine ecranul de protectie si se impinge, astfel ca stifturile laterale
sa intre n canelurile (3.b).

4. Se inchide casca si cadrul exterior. Cele doua stifturi de jos se introduc cele doua
gauri de jos de pe casca iar partea superioara a cadrului se impinge in casca astfel
ca cele doua stifturi superioare sa intre in gaurile de pe ambele parti (2 x clicuri) (4.).
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5. Partea exterioara a carcasei comenzilor exterioare in care se afla circuitul electronic
se trece prin fanta laterala a castii (5.a). Pozitionarea corecta se face introducand
partea in care se afla bateriile apasand-o pe partea interioara a castii (5.b). Bateriile
stau pe casca intr-o pozitie usor inclinata.

6. Partea interioara a cutiei comenzilor exterioare trebuie introdusa din pozitia indicata
prin sageata la pasul 6. Sageata arata deschizatura prin care trebuie sa treaca locasul
bateriilor Tnainte ca partea interioara a cutiei comenzilor externe sa fie pusa in pozitia
corecta (6.). Partea exterioara a cutiei comenzilor externe trebuie impinsa usor pentru
a se aseza perfect.

7. Se strang toate cele patru suruburi (7.).

8. Se introduc cele doua baterii si se trage capacul peste ele (8.).

» ANSAMBLUL FILTRULUI DE SUDURA AUTO-OPACIZANT Sl Figura @
ECRANELOR DE PROTECTIE /KEMPER autodark®660x/

1. Glisati ecranul de protectie interior pe latura interioiara a filtrtului de sudura autoopacizant
ca in figura (1.).

2, Circuitul imprimat al sistemului exterior de comanda se introduce usor in spatele filtrului
astfel ca acesta sa se afle deja in casca inainte de a introduce filtrul in locas. Incepeti
prin introducerea filtrului la partea inferioara, pana la fixarea in clema inferioara (2.a);
apoi apasati partea superioara pana la fixarea in clema superioara (2.b).

3. Se introduce ecranul exterior de protectie in cadrul exterior (3.a). Se aduce la locul
lui cadrul care sustine ecranul de protectie si se impinge, astfel ca stifturile laterale
sa intre in canelurile (3.b).

4. Se inchide casca si cadrul exterior. Cele doua stifturi de jos se introduc cele doua
gauri de jos de pe casca iar partea superioara a cadrului se impinge in casca astfel
ca cele doua stifturi superioare sa intre in gaurile de pe ambele parti (2 x clicuri) (4.).

5. Partea din mijloc a cutiei cu comenzile externe se introduce in deschizatura de pe
partea exterioara a castii (5.).

6. Placa circuitului electronic care cuprinde potentiometrele se introduce in partea din
‘mijloc a cutiei cu comenzile externe, incepand dinspre partea interioara a castii (6.).

7. In timpul apasarii panoului electronic, mtroducetl 4 butoane la potentiometrele din exterior.
Acordati atentie la introducerea corecta a butoanelor. Verificati daca pozitia finala a
marcajelor de pe buton corespunde cu tiparul de pe carcasa controalelor exterioare (7.).

8. Introduceti partea exterioara a carcasei de comanda externa astfel incat sa se
potriveasca pe partea mediana a carcasei comenzii externe (8.).

9. Asezali partea interioara a carcasei de comanda externa corect pe partea median a
carcasei de comanda externa si fixati-o cu patru suruburi (9.).

Figura W

In cazul in care filtrul automat trebuie inlocuit din suport (de ex: pentru schimbarea
foliei de protectie interioare), maiintai desfaceti de pe cablul electric de legatura,
asa cum se arata in Fig. 10, si scoateti filtrul. Atunci cand reintroduceti filtrul
in suport, amplasati cablul si bucla conform figurilor 11. Cablul electric extins
este necesar pentru impiedicarea supraincarcarii considerabile si deteriorarea
acestuia la inlocuirea filtrului.

» ANSAMBLUL FILTRULUI DE SUDURA AUTO-OPACIZANT Sl Figura @
ECRANELOR DE PROTECTIE / KEMPER autodark®660i /

1. Glisati ecranul de protectie interior pe latura interioiara a filtrtului de sudura autoopacizant
ca in figura (1.).

2. De pe partea exterioara a carcasei mastii, introduceti filtrul de sudura in deschiderea
filtrului. Incepeti prin introducerea filtrului la partea inferioara, pana la fixarea in clema
inferioara (2.a); apoi apasati partea superioara pana la fixarea in clema superioara (2.b).

3. Se introduce ecranul exterior de protectie in cadrul exterior (3.a). Se aduce la locul
lui cadrul care sustine ecranul de protectie si se impinge, astfel ca stifturile laterale
sa intre in canelurile (3.b).

4. Se inchide casca si cadrul exterior. Cele doua stifturi de jos se introduc cele doua
gauri de jos de pe casca iar partea superioara a cadrului se impinge in casca astfel
ca cele doua stifturi superioare sa intre in gaurile de pe ambele parti (2 x clicuri) (4.).
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» INLOCUIREA ECRANULUI DE PROTECTIE Figura | F|

1. Scoateti cadrul exterior. De pe latura interna a carcasei mastii, apasati cele doua splinturi
unul catre celalalt, eliberati cadrul si impingeti-l usor in exterior (1.a), apoi rotiti-I pentru
a elibera cele doua splinturi inferioare (1.b).

2. Cadrul exterior se tine in mana iar degetele mari se pun pe cele doua aripioare care
fixeaza cadrul de protectie. Se imping aceste doua aripioare astfel ca cele doua stifturi
laterale sa iasa din fante.

3. Introduceti un ecran de protectie nou si inchideti carcasa, conform cu descrierea din
sectiunea anterioara, punctele 3 si 4.

Figura W

In timpul asamblarii mastii si filtrului de sudura, sau in timpul inlocuirii ecranelor de
protectie, asigurati-va ca toate piesele sunt bine fixate pentru aimpiedica patrunderea
luminii in masca. Daca inca mai patrunde lumina, repetati procedura pana ce problema
este eliminata, in caz contrar casca nu trebuie utilizata pentru sudare. Inainte de a
amplasa ecranele de protectie, indepartati straturile de protectie de pe ambele parti.

» FILTRU DE PROTECTIE LA SUDURA AUTO-OPACIZANT

FUNCTIONAREA

Filtrele KEMPER de protectie la sudura cu auto-opacizare functioneaza pe baza unei
diafragme de cristale lichide ce protejeaza ochii sudorului impotriva luminii vizibile intense
n timpul procesului de sudare. In combinatie cu filtrul IR/UV pasiv permanent, protejeaza
Tmpotriva radiatiilor infrarosii (IR) si ultraviolete (UV). Protectia impotriva radiatiilor nocive
este prezenta indiferent de gradul de luminozitate sau de o potentiala defectiune a filtrului,
depasind nivelul cel mai redus de luminozitate marcat pe fiecare model specific.

Filtrele KEMPER de protectie la sudura auto-opacizante sunt fabricate in conformitate
cu cerintele EN 379 si sunt certificate conform CE, DIN cat si DIN Plus. Acestea nu
sunt destinate protectiei impotriva impactuluj, particulelor zburatoare, metalelor topite,
lichidelor corozive sau gazelor periculoase. Inlocuiti filtrele de sudura auto-opacizante
ce pot fi defecte (verificati daca filtrul auto-opacizant se opacizeaza la arc electric) sau
deteriorate fizic.

Ecranele de protectie, atat interne cat si externe (policarbonat sau CR39), trebuie
utilizate impreuna cu filtrul auto-opacizant pentru a proteja impotriva deteriorarilor
permanente.

UTILIZARE

Un filtru de sudura auto-opacizant incorporat intr-o masca de sudura este considerat
»Echipament de protectie personala« (EPP) ce protejeaza ochii, fafa, urechile si gatul
impotriva luminii periculoase directe si indirecte a arcului electric. In cazul in care ati
achizitionat un filtru fara masca, trebuie sa va alegeti masca adecvata proiectata pentru a
fi utilizata in combinatie cu un filtru de protectie de sudura auto-opacizant. Acesta trebuie
sa permita montarea adecvata pe masca a filtrului, inclusiv a ecranelor de protectie externe
si interne. Nu ar trebui sa existe puncte de tensiune generate de procedeul de fixare a
cadrului sau a sistemului de montare, pentru ca ar putea cauza deteriorarea severa a
filtrului. Asigurati-va de faptul ca celulele solare si senzorii foto nu sunt acoperiti de casca
pentru ca acest lucru ar putea impiedica buna functionare a filtrului. Daca se produce
oricare dintre aceste conditii, filtrul poate fi inadecvat utilizarii.

DOMENIUL DE APLICATIE

Filtrele KEMPER autodark® sunt adecvate pentru toate sudurile cu arc: cu electrozi
acoperiti. MIG/MAG, TIG/WIG, sudura cu si debitarea cu plasma, mai putin sudura cu gaz..

FUNCTIILE

Filtrele KEMPER sunt livrate pregatite spre a fi utilizate. Verificati care este gradul
necesar de protectie pentru procedura specifica de sudura si daca un anumit model
va permite, selectati nivelul de umbrire recomandat, sensibilitatea fotoelectrica
precum si temporizatorul de deschidere.
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Umbrirea: Unele modele (KEMPER autodark® 660i) permit reglajul protectiei de la 9 la
13. KEMPER autodark® 660x si autodark® 760 au doua domenii de protectie, respectiv
6-8 si 9-13. Acestea pot fi reglate de la butonul »Range« amplasat pe filtru. Butonul extern
pentru reglarea umbririi are doua niveluri de umbrire (6-8 si 9-13) marcate in doua fete
(pozitive si negative). Reglarea butonului »Range« defineste gama utilizata..

Sensibilitate: Multe aplicatii de sudare pot fi efectuate cu setarea la maxim a sensibilitatii
la lumina de sudura. Nivelul de sensibilitate maxim este corespunzator pentru sudare cu
tensiune joasa, TIG sau aplicatiile speciale. Sensibilitatea la lumina de sudura trebuie
redusa numai in conditii specifice de iluminare exterioara pentru a evita declansarea
nedorita. Ca o regula simpla pentru performanta optima, se recomanda setarea sensibilitatji
la maxim la inceput si apoi treptat reducerea acesteia, pana cand filtrul reactioneaza
numai la scanteia de sudura si fara sa perturbeze declansarea accidentala din cauza
conditiilor de iluminare Tnconjuratoare (lumina solara directa, lumina artificiala intensa,
arcurile de sudura invecinate etc.).

Reglarea intarzierii timpului de deschidere: : Temporizarea deschiderii poate fi reglata
de la 0,2 la 0,8 secunde la filtrele autodark® 660i/660x si de la 0,1 la 1,0 secunde la
autodark® 760. Se recomanda utilizarea unei temporizari mai scurte la aplicatii de sudare
electric prin puncte si temporizari mai lungi la aplicatii ce utilizeaza curenti mai puternici
si intervale de sudura mai mari. Temporizarea mai lunga poate fi utilizata de asemenea
sila sudarea cu curent redus Tn mediu protector de gaz inert tungsten pentru a impiedica
deschiderea filtrului atunci cand traseul luminii catre senzori este blocat temporar de
mana, de lampa de sudura, etc.

Functia de sudare/polizare: Filtrele de protectie electro-opticd KEMPER autodark®
660x si autodark®760 se pot folosi atat la suduri cat si la polizari. Prin selectarea pozitiei
»Grind, filtrul se Inchide si nu va fi declansat de scanteile din timpul polizarii. Inainte de
a reincepe operatia de sudare, butonul trebuie resetat la pozitia de »Weld«.
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> GRADE DE UMBRIRE RECOMANDATE PENTRU APLICATII DIFERITE DE

SUDURA /EN 379/
PROCES DE CURENT IN AMPERI
SUDURA 6 [ 10 [ 15 ] 30 | 40 | 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 | 200 | 225 | 250 [ 300 | 350 [ 400
8 [ 9 [ 10 [ 11 [ 12 [ 13
MMA todark®760, autodark®660x
\ autodark® 660i
8 [ 9 ] 10 I 1 I 12 I
MAG todark®760, autodark®660x
autodark®660i
8 I 9 | 10 I 11 12 [ 13 14
TIG autodark®760, autodark®660x
autodari i
\ k660
MIG pe metale ° tod. k®760‘ fods A“‘G‘eox i [ 12 13
grele autodark®660i
s 10 11 I 12 I 13
MIG pe aliaje autodark® 760, autodark® 660x
usoare (Inox, Al) autodark®660i
. - 9 [10 [ 11 ] 12 [ 13
Talerevcu jetde todark?760, autodark® 660x
plasma autodark®660i
4 5 [ 6 [ 7] 8 [9] 10 [ 11 | 12 [ 13
N - autodar , autodar X
Sudare cu arc de ‘ Jarke T80 Jark® 660
microplasma \ autodark®660i
» CURBA DE TRANSMISIE A LUMINII
100
T[%]
0] 000000 g Umbrire 3 ] STAREA DE
”””””””””””” Umbrire 4 LUMINOZITATE
14 Y~ N Umbrire 6
g ffffffffffffffff Umbrire 7
é 777777777777777 Umbrire 8
@ 019 N ~D\N\N - Umbrire 9 STAREA DE
- BN (F////2N0\\\} Sk Umbrire 10 INTUNERIC
'i: oord WM/ AN N Umbrire 11
*********** Umbrire 12
fffffffff Umbrire 13
0,001 4
0‘0001 T T T T 1 T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]

Lungimea de unda

» DESCRIERE PENTRU FIGURILE FILTRULUI KEMPER

1. Celula solara

2. Fotosenzorii (fotodiodele)

3. Carcasa filtrului

4. Zona de vizualizare a diafragmei cu cristale lichide
5. Baterii inlocuibile (CR-2032)

6. Test baterii (dioda emitatoare de lumina)

7. Selectarea nivelului de reglare a gradelor de umbrire
8. Selectare de sudare sau de polizare

9. Reglarea gradelor de umbrire

10. Reglarea de sensibilitate

11. Reglarea de intérziere a timpului de deschidere
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» DATE TEHNICE

Model autodark®760 autodark®660x autodark®660i
Zona de vizibilitate 96x68.5mm | 96x465mm | 96x46.5mm
Greutate 1659 1259 100 g
Umbrire a starii deschis 4 4 4
Umbrire a starii inchis 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
Er?q%lrz?rrga gradelor de da / extern da / extern da /intern
E(taglarea de sensibili- da / extern da / extern da /intern
Fl?jgliaégadgnst?;izé%rriétim- da/ extern da / extern da/intern
gﬂo?gglrde folosire da / extern da / extern nu
T de comutare la 0.15 ms 0.15 ms 0.15 ms
Timp de curatare 01-10s 0.2-0.8s 0.2-0.8s
Protectie UV/IR UV13 /IR13 UV13 /IR13 UV13 /IR13
Interval de temperatura -5°C / +55°C -5°C | +55°C -5°C / +55°C
Detectare TIG extinsa extinsa extinsa

Alimentare de energie

2 baterii inlocuibile

celule solare / fara baterie inlocuibila
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> MARCAJE

KEMPER autodark® | Denumirea carcasei mastii

autodark®760 Denumirea produsului filtrului de sudura auto-opacizant

4/6-8/9-13 4 - Numarul umbririi de protectie n starea deschis
6-8 / 9-13 - Numerele umbririi de protectie in starea inchis

KEMPER Cod de identificare al fabricantului

1111 Clase optice (calitate optica, dispersia luminii, omogenitate,
dependenta unghiulara)

EN 379 Numarul standardului (filtru de sudura auto-opacizant)

EN 175 Numarul standardului (masca de sudura)

EN 166 Numarul standardului (masca de sudura)

AS1337.1 Numarul standardului (masca de sudura)

AS1338.1 Numarul standardului (filtru de sudura auto-opacizant)

ANSI-Z87.1 Numarul standardului (filiru de sudura auto-opacizant, masca
de sudura)

S Rezistenta sporita

B Impact cu energie medie

9 Marcajul de rezistenta contra metalului topit si a solidelor
calde

ce Marca CE

DIN Simbol de conformitate pentru DIN

DIN Plus Simbol de conformitate pentru DIN Plus

Manual de instructiuni

(]
i

Simbolul de pe produs sau de pe ambalaj indica faptul ca pro-
dusul nu trebuie aruncat impreuna cu gunoiul menajer. Trebuie
predat la punctul de colectare corespunzator pentru reciclarea
echipamentelor electrice si electronice. Asigurandu-va ca ati
eliminat in mod corect produsul, ajutati la evitarea potentialelor
consecinte negative pentru mediul inconjurator si pentru sana-
tatea persoanelor, consecinte care ar putea deriva din arun-
carea necorespunzatoare a acestui produs. Pentru mai multe
informatii detaliate despre reciclarea acestui produs, va rugam
sa contactati biroul local, serviciul pentru eliminarea deseurilor
sau magazinul de la care I-ati achizifionat.

De observat ca cele de mai sus sunt doar un exemplu

Organism notificat pentru testarea CE (filtru de sudura auto-opacizant, masca de
sudurad): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Organism notificat pentru testarea CE (Clean Air PAPR): Occupational Safety
Research Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

Masca de sudura KEMPER autodark® este testata conform standardelor EN

175 si EN 166.




ok3a Bawara 3awurta n makcumarnHa e(*)EKTVIBHOCT, MonA, npegu ga
n3noni3Barte, BHUMATEJTHO Npo4vyeTeTe Ta3un chbopmau,vm.

> NPEOU 3ABAPSABAHE

* YBepeTe ce, Ye mackaTta e npaBuIHo crnobeHa n HanbnHO 6roKMpa cnyyamHo noseunaTa
ce ceeTnvHa. MNpu nuueBaTa YacT cBeTNMHATa MOXe [a HaBrnese camo 4Ypes 3oHaTa 3a
HabnoJeHne Ha aBTOMaTUYHO NOTbMHSBaLLUS 3aBapbyeH PUNTHP.

» PerynupanTe npotekTtopa 3a rnaea, 3a 4a OCUrypute MakcumaneH KomdopT n ga
npefocTaBuTe Ha-roNsMOTO 3pUTENHO MNore.

* N136epeTe noaxoasily 3aBapbyeH UNTbP 3a 3almTHUSA ekpaH. Pasamepu Ha puntbpa:
110x90 mm (Bx. 6powypaTta Ha KEMPER).

* [poBepeTe KaKkBO € HUBOTO Ha 3aTbMHsIBaHe, KOETO Ce NpenopbyBa 3a BalleTo 3aBapbyHO
NpUoXeHne, 1 B CbOTBETCTBUE C TOBA perynupaiTe Bawmns aBToMaTMyHoO 3aTbMHsABaLY,
ce hunTbp (BX TabnuuaTa c NpenopbYMTENHUTE HUBA HA 3aTbMHSIBAHE).

> NPEOMNA3HU MEPKH

* Hukora He noctaBanWTe MackaTa UM aBTOMATUYHO NOTbMHSABAWMA PUNTHP 3a
npegnasBaHe OT 3aBapsiBaHe BbPXY ropeLya noBbPXHOCT.

» HagpackaHuTe nnv noBpeaeHUTe 3alWUTHN ekpaHn TpsibBa pefoBHO Aa ce NOAMEHAT
c opuruHanHu ekpaHn Ha KEMPER. lNpegn ga vsnonssaTte HOBUS 3alUUTEH eKpaH,
OTCTpaHeTe AOMbHUTENHOTO 3aLUNTHO POMNNO OT ABETE CTPaHW.

* Manonagaiite camo KEMPER autodark® B pamkuTte Ha TemnepaTypeH obxsat ot -5°C go +55°C.

* He nanarante aBToMaTM4YHO NOTbMHSBALUUSA 3aBapbyeH PUNTLP Ha Bb3OENCTBUETO
Ha TEYHOCTM U rO Na3eTe OT 3amMbpCsiBaHe.

* 3nonaBanTe camo opurnHanHu pesepsHu Yactn KEMPER. B cnyyai Ha cCbMHeHUe, Mons,
cBbpXeTe ce ¢ Bawwna otopusnpan Teproscku npegcrtasuten Ha KEMPER.

* AKO Te3M MHCTPYKLUN He Ce cneaBarT, TOBa e HanpaBu rapaHumaTa HegencTemTenHa.
KEMPER He HocK OTTOBOPHOCT 3a Npo6brnemu, KOUTo MoXe 4a Bb3HUKHAT OT NPUIOXKEHUS,
pasnuYHM OT 3aBapsABaHETO, UMK ako MHCTPYKLMUTE 3a U3MNofi3BaHe He ce crnasear
CcTpUKTHO. 3aBapbyHaTa macka KEMPER autodark® e npousseneHa ¢ uen npeanassaHe Ha
NNLETO Ha 3aBapyuKa OT U3NPbCKBaAHE 1 OT ONacHUTe yNTpaBnMoNeToBu U NHpavepBeHN
nbYM, KOUTO Ce M3nyckaT Mo BpeMe Ha npoueca Ha 3aBapsiBaHe. MackaTta He e
npegHasHayeH 3a n3nons3BaHe KaTo 3aluTa cpelly yaap, XBbpyally YacTuum, pasToneH
MeTarn, Kopo3npallm TEYHOCTM UMM OMacHM ra3oBe.

* MaTepuanute, KOMTO MOXe Aa BMsi3aT B KOHTAKT C KOXaTa Ha 3aBapynka, Npu YyBCTBUTENHU
Xxopa moraTt fa NpPUYNHAT anepruyHn peakumm.

» 3aBapbyHaTa Macka, HoceHa Hajg OOMKHOBEHU ObTaNMUYHM OYnUa, MOXe Aa NpeHece
0Ka3BaHOTO Bb3AENCTBMUE U MO TO3N HAYMH [a Cb3ane PUCK 3a TO3M, KOWTO st HOCW.

* AKO MackaTa 1 3alUTHUAT ekpaH HAMaT ob6o3HadyeHne B, ToraBa e BanngHo camo
o0603Ha4veHneTo S.

* 3a BCMYKN MPUMOXKEHUSA, KOUTO BKMOYBAT 3aBapbyHN AENHOCTU, NPENOPBYUTENHOTO
pa3cTosiHMe MexAy 3aBapbyHaTa Abra u ouMTe Ha 3aBapunka e noHe 50 cm, HO Hukora
no-marnko ot 25 cm.

» CbXPAHEHUE

KoraTo He ce n3nonsea, hunTbpbT TpsAbBa Aa ce CbxpaHsiBa Ha CyX0o MSICTO NpuU TeMnepaTtypa
B 06xBaT -20 °C go +65 °C. MpoabrmkMTeNnHOTO n3naraHe Ha Temnepatypa Hag 45 °C moxe
[a Hamanwu xuBoTa Ha 6aTepusita Ha aBTOMaTUYHO NOTbMHSBALLMA 3aBapbYeH PUNTHLP.
MpenopbYnMTENHO € conapHUTe KIeTKM Ha aBTOMaTUYHO NMOTbMHSABALLMS 3aBapbYyeH
UNTHP Aa ce CbxpaHsaBaT Ha TbMHO MMW [a He Ce u3naraT Ha CBETNIMHA Mo BpeMe Ha
CbXpaHeHMeTo UM, 3a [a ce NoaabpXKa PeXUM Ha HaMarneH pa3xod Ha eHeprusi. ToBa Moxe
[a ce NOCTUrHe kaTo UNTBHPLT Ce NOCTaBW C NULLe HAZ0Sy BbPXY NaBuLaTa 3a CbXpaHeHue.

> NOAAPDBXKA U MOYNCTBAHE

ConapHuTe KNeTKn 1 CBETIIMHHUTE CEH30PU HAa aBTOMAaTUYHO NOTbMHSBALLMSA 3aBapbYeH
UATBP BMHArK ce CbxpaHaBaT NOYMCTEHN OT Mpax U NPbCKU: NMOYUCTBAHETO MOXe Aa ce
HarnpaBu ¢ MeKa Kbpra Unu napye nnar, HaToNeH B HearpeCUBEH NOYUCTBALL, Npenapar
(vnun ankoxon). HuKora He n3nons3sanTe arpecuBHN Pa3TBOPUTENM KaTO HanNpuMep aLeToH.
duntpute Ha KEMPER BuHaru TpsibBa ga ce nassaT v OT ABETE UM CTPaHM Ypes 3aLLUUTHU

113



|

>

>

114

ekpaHu (nonukapboHaTHM unu CR39), KOUTO CHLLO Ce YNCTAT CaMO C MeKa Kbpra Unuv napye
nnat. AKO 3alUMTHWUTE ekpaHu 6baaT YBPeAEeHN MO HSAKaKbB HauvH, CbluMTe He3abaBHO
TpabBa Aa 6baaT CMEHEHW.

FAPAHLUA

lapaHunoHHMAT Nnepuog Ha npoayktute Ha KEMPER e Tpu roguHn. HecnassaHeTo Ha Te3un
WMHCTPYKLUUN MOXe Aa Hanpasu rapaHunata HesanngHa. KEMPER He Hocu 0TroBOpHOCT 3a
npobnemu, KOMTO MOXe @ Bb3HUKHAT OT NPUMOXEHUS, pa3fiMyHK OT 3aBapsaBaHe.

CIMOBSIBAHE HA MACKA B3 U NPOTEKTOP 3A IMIABA durypa

1. Bkapante HaywHuumte (D) B kopnyca Ha kackaTa (B), kakTo e nokasaHo Ha dwrypa 1.
Mpekapante BUHTOBETE (A) Npe3 oTBOpUTE B KOpryca Ha kackaTta. [loctaBeTe mankute
LWndTOBE 3a perynvMpaHe Ha HakInoHa B XXenaHuTe perynmpaiim oTBOpwu B kopryca.

2. 3aTerHeTe BCEKM BMHT Ha HaywwHuuuTe ¢ rarka (C).

3. PerynupaiiTe HayLlHULMTE 3a ONTMManHo yaobcTeo.

a. Perynupaiite obmkmHaTa Ha ropHaTa KauLlka, Taka Ye HayLLHULMTe Aa CToAT B yAo6HO
nonoXeHne okorno rrnasara Bu.

b. Perynupante gnanasoHa Ha HaKknoH Ha KackaTta Ypes perynmpaiimte 0TBOpU, B KOUTO
BrM3aT wudTroseTe.

c. PerynupanTte pa3ctosHMETO Ha kackata OT NMUETO Ype3 pa3xiabBaHe Ha ramkute
Ha HaylWHUUMTe, Taka Ye LIapHUpHWTE MexaHu3Mu Aa MoraT fa ce MeCTST Hanpepn
UM Ha3az no HayLHULUTE [0 XenaHoTo nonoxeHue. Cnep ToBa 3aTerHeTe OTHOBO
ravikute Ha HayLLHULWTE.

MpoTeKkTop®T 3a rnaBa e cHa6AeH CbC CMeHsiema BbTPeLuHa fieHTa 3a NonuBaHe
Ha noTTa. JleHTUTe 3a MoNMBaHe Ha NOTTa Ca Ha Pa3nosioXeHne NPU BalLMsa MECTeH
TbProBCKU NpeacTaBuTer.

KEMPER CITIOBSIBAHE HA LLNEM U KACKA durypa

durypa m‘

Ako cTe 3aKkynunu wnema 3a 3aBapsiBaHe KEMPER B komGuHauusa ¢ kacka,
CTaHAAPTHUAT KOMMNNEKT 3a rnaBa Wwe 60bAe 3aMeHeH ¢ aaanTop 3a Kacka oT ABe 4acTu
(nsaBa n asicHa). Besika oT ABeTe YacTu Ha aganTopa 3a Kacka ca ACHO 0603Ha4YeHu
c 6ykBute L (nsBo) n R (asicHO) Ha ocHoBHaTa 4YacTt. Mons, usbepete npaBusHarta
yacT 3a Bcsika CTpaHa Ha rnaBara.

1. PasBuiiTe raiikara, kaTo B CbLLOTO BpeMe HaTucKkaTe BUHTa C nokasarela cy, kakTo e
nokasaHo Ha durypa 1.

2. HaTvcHeTe BUHTa Npe3 NpaBObIbIIHKS OTBOP B KOpaTa Ha LufiemMa, KaTo BCE OLLE Mo AbpXKUTE.
CrioxeTe WudTa 3a perynmpaHe Ha HaknoHa B e4VH OT TpUTe 0TBOpa B kopaTa Ha Lunema.
M36epeTe npaBurHna OTBOP 3a perynMpaHe Ha HakmoHa 3a MakcUMasiHo yaoGCTBO npu
nonssate (2.).

. 3arterHeTe ravikata Ha BuHTa (3.).

. MoBTopeTe crnobsiBaHeTo Ha afanTopa Ha kackaTa OT ApyraTa CTpaHa Ha Lwnema.

. [bxHeTe kKNMHOBETE Ha aJanTopa Ha kackaTta B Mpope3uTe Ha kackaTta. YBepeTe ce, Ye
[ONHUTE 3aKon4yarku Ha aganTopa Ha kackaTa ocTaBaT Haf kpauwarta Ha kackata (5.).

. TopHaTa yacT Ha kackaTa MoXe [a Ce perynmpa CbC 3aBbpTaHe Ha 3aJHOTO KOJlero, 3a
[a nacHe Ha BCEKM pa3mep Ha rnmaeaTa. HaTucHeTe KonemnoTo 1 ro 3aapbXTe, 0KaTo ro
BbPTUTE, OTMYCHETE KOMIeNoTo, KOraTo JOCTUTHETE MONOXEHWETO Ha MaKCMMariHO yaobcTBo,
Taka Yye TO [ja Ce 3aKr4m B xenaHoTo nonoxexuve (6.).

7. [IBeTe Npy>XvHY Ha afanTopa Ha KackaTa AbpKaT Lunema B [ABe KpaiHy NONOXeHWs: FOPHO

1 gonHo (7.).

o bW

KoMnnekTbHT 3a rmaBa e cHabaeH cbC CMeHsieMa fneHTa 3a 06MpaHe Ha noTTa.
TakuBa neHTU MOXeTe ga HamMmepuTe Nnpn MeCTHUA Tbproeeu.




» CIMOBABAHE HA ABTOMATUYHO 3AT bMHABALLI CE durypa
3ABAPBYEH ®UNTBP U SALUIMTHUA EKPAHU/ KEMPER autodark®760/

1.
2.

Mnb3HeTe BLTPELUIHUS 3aLUUTEH eKpaH BbpXY BbTPELLHaTa CTpaHa Ha aBTOMaTUYHO
NOTbMHSBALLMSA 3aBapbyeH OUNTBP, KAKTO e NokasaHo Ha durypa (1.).

BHuMaTenHo crbHeTe neyaTHaTa nnaTka Ha BbHLUHOTO ynpaBreHue 3aa unTbpa, Taka ve
[a e pa3noroxeHa BbTpe B KOpMyca Ha kackaTta, npeau Aa Bkapate ountbpa B HEFOBUS
oTBOp. 3anoyHeTe ¢ BMbkBaHe Ha nNTbpa OT JonHaTa My 4YacT, Taka Ye Aa LipakHe B
ponHara ckoba (2.a); cnep ToBa HaTUCHETE HaBbTPe ropHa- Ta YacT, Taka Ye Aa LpakHe
B ropHaTa ckoba (2.b).

. BkapaviTe BbHLUHMA NpeanaseH ekpaH BbB BbHLIHATA pamka (3.a). BsemeTte pamkaTa,

KOSITO 3aAbpka nNpeanasHnus ekpaH, U st HaTUCHEeTe, Taka Ye WMdToBeTe OTCTPaHN Aa
BNsi3aT B kaHanute (3.b).

. 3aTBOpeTe Kopryca Ha KackaTta C BbHLUHATa pamka. BkapanTte gonHute gsa wudTta B

[ONHUTE OTBOPY Ha KOpyca Ha kackaTa U HaTUCHEeTe ropHaTa 4acT Ha pamkaTa B kopryca
Ha KackaTa, Taka Ye ABaTa ropHu WwydbTa Aa WpakHaT B ABaTa oTBopa 3a LudTose oOT
[ABeTe CTpaHu (ABOMHO LpaksaHe) (4.).

. BHMMaTenHo HaTUCHeTe BbHLUHATa YacT Ha Kopnyca Ha BbHLUHUTE KOHTPOJ1M C eNEeKTPOHHaTa

nnaTtka npes CTpaHU4YHUS OTBOP Ha kackaTa (5.a). [locTaBeTe s B NpaBUMHOTO MOMNOXEHNE
KaTo MbpBO BKapaTe YacTTa ¢ batepunte, NpUTUCHaTa KbM BBTPELLHATa YacT Ha kackaTta
(5.b). BaTepunTe CTOST NOA NIEK HAKIMOH CPSIMO KackaTa.

. BuTpeluHaTta yacT Ha koprnyca Ha BbHLUHWTE KOHTPONK TpsibBa Aa ce NOCTaBu Ha MSICTO OT

nocokaTa, nokasaHa cbC CTpersika B cTbrka 6. CTpenkarta nokassa 0TBopa, npes KoWTo Tpsibea
JanpemuHaT obpxadute Ha 6atepumnTe, Npeam BbTPELLHaTa YacT Ha KOpnyca Ha BbHLLIHUTE
KOHTPOIM ja Ce NOCTaBu B MPaBUIHOTO nonoxeHue (6.). HaTncHeTe neko BbHLLHATaA YacT
Ha Kopryca Ha BbHLUHUTE KOHTPOMW, 3a ia o HaMecTUTe B NEPGEKTHOTO My MONOXEHME.

7. 3aBuiNTe BCUYKMTE YeTUPK BUHTA (7.).
8. MNocTaBeTe aBeTe HaTepum 1 NNb3HETE Kanaka Ha baTtepunTe Hag Tax (8.).

» CIMOBABAHE HA ABTOMATUYHO 3AT bMHABALLl CE durypa @

3ABAPBYEH ®UINT P U SALLUUTHU EKPAHU/KEMPER autodark®660x/

1.
2,

Mnb3HeTe BLTPELHMA 3aLUMTEH eKpaH BbpXy BbTpeLlLlHaTa cTpaHa Ha aBTOMaTU4HO
NOTbMHSBALLMSA 3aBapbYeH PUNTBP, KAKTO € NnokasaHo Ha durypa (1.).

BHuMmaTenHo crbHeTe nevaTHaTa nnaTka Ha BbHLUHOTO yrnpaBneHue 3ag untbpa, Taka ve
[a e pasrnosioxeHa BbTPe B Kopryca Ha kackaTa, npeau fa BkapaTte (ounTbpa B HEroBus
OTBOp. 3anoyHeTe ¢ BMbKBaHE Ha hunTbpa OT JonHaTa My YacT, Taka Ye Aa LpakHe B
AornHara ckoba (2.a); criveq ToBa HaTUCHETE HaBbTPE ropHa- Ta YacT, Taka Ye [a LpakHe
B ropHaTta ckoba (2.b).

. Bkapaiite BbHLWHMA NpefnaseH ekpaH BbB BbHLWHAaTa pamka (3.a). BsemeTte pamkaTa,

KOATO 3aabpKa npeanasHus ekpaH, U s HaTUCHEeTe, Taka Ye WndToBeTe OTCTpaHU Aa
BNsA3aT B kaHanuTte (3.b).

. 3aTBopeTe KopnyCa Ha MackaTta C BbHLUHaTa pamMka. BMbkHETE gonHuTe ABa LLlI/ICbTa B

HaW-0oNHWTE ABa OTBOPA Ha KOpryca Ha MackaTta v HaTUCHETe ropHaTa 4acT Ha pamkaTta
HaBBTPE B KOpryca Ha MackaTa, Taka 4Ye ABaTta ropHu WwudTa Aa LWwpakHaT B OTBOpUTe 3a
LWmMdTOBE OT ABETE CTPaHM (2X LpakBaHus) (4.).

. BKapaVlTe cpeaHaTa 4acT Ha Koprnyca Ha BbHLUHUTE KOHTPOIN B HenHusA OTBOP Ha BbHLIHaTa

CTpaHa Ha Kopnyca Ha kackaTta (5.).

.07 BbTpellHaTa CTpaHa Ha KackaTa BMbKHETE eJ1IeKTPOHHaTa nnaTka C noTeHunomeTpuTe

B CpeHaTa 4acT Ha Kopryca Ha BbHLUHWUTE KOHTponu (6.).

7. JokaTo HaTuckaTe €1eKTpOHHaTa nnaTtka, BMbKHETE 4-Te 6yTOHa B NoTeHUMoMeTbpa

OT BbHLUHaTa cTpaHa. byToHuTe TpsbBa Aa ca npaBUIIHO NOCTaBEHUW. YBEpPETE Ce, Ye
OKOHYaTENHOTO NOJIoXKEHNE Ha 0003HaYeHNATa BbpXy OyTOHA CbOTBETCTBAT HA NeYaT-HUs
TEKCT BbPXY KOpryca Ha BbHLUHWUTE MHCTPYMEHTY 3a yrnpaBneHue (7.)

. BMbKkHeTe BbHLWHaTa YacT Ha KOpnycCa Ha BbHLWHOTO ynpaBrieHne, Taka vYe fa ce Ha-MeCTu

BbPXY CpeHaTa 4acT Ha Kopryca Ha BbHLUHOTO ynpasnexue (8.).

. MocTaBeTe npaBuUTHO BbTpELUHaTa 4acT Ha Kopnyca Ha BbHLIHOTO yrnpaBlieHNe BbpXy

cpeaHaTa My YacT 1 1 UKCcHUpanTe ¢ YeTupm BuHTa (9.).
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durypa W

B cny4yauTte, korato aBTOMaTUYHUAT pUNTHP TPAGBa Aa ce cBanu oT narepa (Hanp.
NMpu cMAHa Ha BLTPELIHOTO npeAnasHo ¢onno), NbpBO ocBoboaeTe xankaTta Ha
CBbp3BallMA eNnekTpruyYeckn Kabern, KakTo e nokaszaHo Ha durypa 10, u orcTpaHeTe
cduntbpa. Korato BMbKHeTe hunTbpa oT3aA B narepa, nocraBeTe kabena u xankara,
KaKTo e noka3aHo Ha curypa 11. YabmkeHUAT enekTpuiyeckun kaben e Heobxoamm, 3a
Aa ce n3berHe 3Ha4YUTENHO NpeToBapBaHe M NOCcrneABalloTO U3HOCBaHe Ha kabena
no Bpeme Ha U3MecTBaHeTO Ha punTbpa.

» CITMOBABAHE HA ABTOMATUYHO 3AT bMHABALLL CE durypa @
3ABAPBYEH oUNTHP U SALLIUTHUA EKPAHU / KEMPER autodark®660i /

1. MNnb3HeTe BBTPELUHMS 3aLUTEH €KpaH BbpXy BbTpellHaTa cTpaHa Ha aBTOMatu4yHO
NOTbMHSABALLMS 3aBapbYeH PUNTBHP, KaKTo e nokasaHo Ha durypa (1.).

2. OT BBbHLIHATa CTpaHa Ha Kopryca Ha MackaTta BMbKHETe 3aBapbyHus UnTbP B OTBOPaA
3a hunTbp. 3anoyHeTe ¢ BMbKBaHe Ha hunTbpa OT AoMNHaTa My 4acT, Taka Ye Aa WwpakHe
B floNiHaTa ckoba (2.a); cnepf ToBa HaTMCHETE HaBBLTPE FOpHa-Ta YacT, Taka Ye Aa LipakHe
B ropHata ckoba (2.b).

3. BrapaWiTe BbHLUHMSA Npefna3eH ekpaH BbB BbHLUHATa pamka (3.a). BaemeTe pamkara, KoaTo
3aabpxa NpeanasHnUa ekpaH U 8 HaTUCHeTe, Taka Ye WudToBeTe OTCTpaHu Aa Bna3aT B
kaHanuTte (3.b).

4. 3aTBOpETE KOpPMyca Ha MackaTa C BbHLUHaTa pamka. BMbkHeTe gonHuTe ABa wudTa B
Han-goNHUTE ABa OTBOpA Ha Kopryca Ha MackaTta U HaTUCHEeTe ropHaTa YyacT Ha paMkaTa
HaBbLTPE B KOpryca Ha MackaTta, Taka Ye ABaTa ropHu LmdTa Aa LpakHaT B OTBOpUTE 3a
LM TOBE OT ABETE CTPaHU (2X LwpakBaHus) (4.).

> CMSIHA HA 3ALLIMTEH ®UNTHP ourypa | F |

1. OTcTpaHeTe BbHIWHaTa pamka. OT BbTpeLLHaTa cCTpaHa Ha Koprnyca Ha mackaTa npuTucHeTe
ABaTa WwudTa eanH KbM Apyr, 0CBOOOAETE pamKkaTa M NeKo S HaTUCHeTe HaBbH (1.a), cnef
KOeTo S 3aBbpTeTe, 3a Aa ocsoboauTe AsaTta wmdrTa (1.b).

2. [IpbxTe BbHWHATA pamka B pbLETe CU 1 NocTaBeTe NanuuTe 1 Ha ABEeTe Knanwu, KouTo
3aabpXkaT pamkara 3a npegnasHus ekpaH. ipbnHeTe Teaun ABe knanu, Taka vye Aa ocsoboamnte
ABaTa LmndTa OTCTPaHM OT rHe3aara.

3. BMbKHETE HOB 3alLMTEH eKpaH 1 3aTBOpETE Karnaka, Taka KakTo € OnvucaHo B NpeaunLIHNS
pasgen, B Touku 3 n 4.

durypa W

Mo BpeMe Ha crnob6siBaHeTO Ha MackaTa v 3aBapb4Hus PUNTHLP UMK MO Bpeme Ha
CMsiHaTa Ha 3alyUTHUTE eKpaHU ce yBepeTe, Ye BCUYKM YacTU ca fobpe domkcupaHm
Ha MecTaTa cu, KaTo Mo TO3M Ha4yMH NpeAoTBpPaTsABaT HAaBNM3aHETO Ha CBeTNNHA B
MackaTa. AKo Bce ollie B MackaTa HaBn13a CBeTIIMHa, NoBTapsanTe npoleaypara Ao
oTcTpaHsAABaHe Ha Npo6rnema; B NPOTMBEH clly4yan MackaTta He TpsibBa Aa ce usnonssa
npwu 3aBapsieaHe. lMpean Aa noctaBuTe HOBU 3aLUTHU €KPaHWU, BUHAru oTcTpaHsiBanuTe
3alWMTHUTe crioeBe OT ABeTe CTPaHM.

» ABTOMATUYHO 3ATbMHABALL CE 3ABAPBYEH ®UNTHP

®PYHKUMOHUPAHE

ABTOMaTUYHO NOTbMHABAWMAT hunTbp KEMPER 3a 3awmTta npu 3aBapsiBaHe paboTun Ha
6asaTa Ha ONTUYEeH 3aTBOpP OT TEYEH KpucTarn, KOWTO 3aliMTaBa OYnTe Ha 3aBapuyuka oT
CWIHa BMAMMA CBETNINHA, U3NbYBaHa Nno Bpeme Ha npoteca Ha 3aBapsiBaHe. B cbueTtaHune
c noctosiHHMs nacueeH IR/UV counTtbp, TOM npeanasea OT Bb3AEeNCTBMETO HA onacHuUTe
nHdppavepseHa (IR) n yntpasuonetoBa (UV) cBeTnvHa. Hanuue e 3awuta ot BpegHarta
paguaums, He3aBUCUMO OT CTENEHTa Ha 3aTbMHSIBaHe UMW eBeHTyarnHa HenpaswunHa paboTa
Ha uNTbpa, M3BLH 0OXBaTa Ha HOMepa 3a Hal-rofisIMO 3aTbMHSIBaHE, KOWTO € MapKunpaH
Ha BCEKWN KOHKpEeTEeH Moaen.

ABTOMaTM4HO 3aTbmHaABaWMTEe ce puntpu KEMPER 3a 3awmta npu 3aBapsiBaHe ce

npoussexaar B CbOTBeTCTBUE C n3nckBaHusita Ha EN 379 n ca ceptudpmumpanm no CE,

DIN n DIN Plus. Te He ca npegHa3Ha4yeHn 3a U3MN0ON3BaHe KaTo 3alwumTta cpely yaapu,

XBbpYaLLy YacTMLK, pa3ToneH MeTanu, Kopo3upally TEYHOCTM UNu onacHu razose. CMeHeTe
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UNTBHPBLT, KOWTO €BEHTyanHo He paboTu KakTo TpsibBa (yBepeTe ce, Ye aBTOMATUYHO
MOTBMHABALLMAT PUNTHP NOTbMHSIBA, ako HanpaBuTe 3aBapbyHa Abra) Unv uanyecku
NOBPEAEHUST aBTOMATUYHO NOTbMHSIBALL, 3aBapbyeH hunTbp.

3alWuUTHUTE eKpaHn, He3aBMCUMO Aanu ca BbTPELIHU UMY BbHLUHM (MONUKap6oHaTHU
unu CR39), TpsibBa Aa ce M3anonssart 3ae4HO C aBTOMaTM4YHO NOTbLMHABAaLMUSA PUNTBP,
3a Aa ce npegnasu (ounNTbLPBLT OT HeobpaTMma noBpeaa.

M3MNON3BAHE

ABTOMaTVM4YHO MOTHMHSBALLMAT 3aBapbyeH UITHP, KOUTO € BrpadeH B MackaTta, ce cunTa 3a
nnyHo npeanasHo obopyasaHe (JIMNO), koeTo 3awuTaBa ouUTe, MULETO, yLIMTe U rbpba OT nNpsikata
1 HenpsikaTa ornacHa CBeTNHa Ha 3aBapbyHaTta gbra. B crnyyaid, ye cTe 3akynunv camo untbp,
6e3 Wwnem, HeobxoanMO e Aa 3bepeTe NOAXOASLL LUMEM, KOUTO e NpeaHa3HaYeH 3a U3ros3BaHe B
KOMGWHaLMs C aBTOMAaTWU4YHO NOTbMHSIBALL, OUNTHP 3a 3aLumTa npyv 3aBapsisaHe. MackaTa Tpsibsa
[a Mo3BOIsiBa MOHTVPaHe Ha hUNTbpa, BKIHUYUTENHO BTPELLHUTE U BBHLLHWUTE 3aLUTHU EKPaHM.
He TpsibBa Aa MMa ombBaHe Mo CbOTBETHWUTE TOYKM, MPUYMHEHO OT (MKCUpaLLaTa paMmka unm
cuctemaTa 3a MOHTUpaHe, Thii KaTo NocrnedHWTe MoraT CUMHO Aia YBpeasaT hunTbpa. YBeperte
ce, Ye ConapHUTe KINeTkM 1 POTOCEH30PUTE HE Ca NMOKPUTM OT HSKOS YacT Ha Mackata, Thid kaTo
TOBA LLiE MOMNPEYM Ha NPABUITHOTO PYHKLMOHUPAHE Ha unTbpa. AKO Bb3HUKHE KOETO U Aa € OT
Te3n CbCTOSHMS, UNTBPBLT MOXE [a He € NoAX0AsLL 32 U3MOoN3BaHe.

OBJIACT HA NMPUINTOXEHUE

duntpute KEMPER autodark® ca nogxogsium 3a BCUYKM BUOOBE enekTpo3aBapsiBaHe:
BKNtounTenHo ¢ enektpoaun, MU (vetan nHepteH ras) /MAI™ (vetan aktuseH ras), TUI (TyHrcTeH
nHepTeH ras) /BUI™ (Bondpam nHepTeH ras), nnasmeHo 3aBapsiBaHe, psidaHe, C U3KIIYeHne
Ha ra3oBo 3aBapsiBaHe.

DOYHKLUN

duntpute KEMPER ce goctaBAT roroBu 3a usnonssaHe. [IpoBepeTe cTeneHTa Ha 3alymrara,
KOSITO Ce U3UCKBa 3a KOHKpeTHaTa npoueaypa Ha 3aBapsiBaHe, U ako CbOTBETHUAT
mopen By no3sonsBa, nsbeperte npenopbYaHOTO 3aTbMHSIBaHE, YyBCTBUTENTHOCT KbM
cBeTNIMHaTa U 3a6aBsiHe Ha BPeEMETO 3a OTBapsiHe.

PerynupaHe Ha 3aTbMHsiBaHeTo: Hsikon mogenun (KEMPER autodark® 660i) nossonsisat
ZAvana3soH Ha perynmpaHe Ha 3atbMHsiBaHe oT 9 go 13. KEMPER autodark® 660x and autodark®
760 vmat gBa Avanas3oHa Ha 3aTbMHsIBaHe, T.e. 6-8 n 9-13 3aTbMHABaHETO MOXe Aa ce
perynupa upe3 6yToHa »Range« (O6xBaT), KOMTO e pa3nonioxXeH BbpXy hunTbpa. BeHWHUAT
OyTOH 3a perynupaHe Ha 3aTbMHsSIBaHETO MMa [Ba obxBaTa Ha 3aTbMHsiBaHe (6-8 n 9-13),
kouTo ca 0603HaYeHN NoCPeaCTBOM ABa Pa3nuyHu LWpKU-dTa (MOMOXUTENEH U OTPULLATENEH).
C perynupaHeTo Ha 6yToHa »Range« (O6xBarT) ce onpegensi obxeara, KOMTO Ce 13non3sa.

PerynupaHe Ha yyBcTBUTENHOCTTA: [loBEYETO NPUMNOXEHNA CbC 3aBapsiBaHe mMorar Ja ce
M3BBLPLLBAT CbC 3aaeHa MakcmarsiHa YyBCTBUTENHOCT KbM CBETNMHATa. MakcumManHoTo HUBO
Ha YyBCTBUTENHOCT € NoAXOoAALO 3a paboTa cbe cnab 3aBapbyeH Tok, TIG, nnu cneunanHu
npunoxexusi. YyBCTBUTENHOCTTA KbM CBETNMHATa TpsibBa fa 6bae HamaneHa camo B HAKOU
yCrnoBuMS CbC cneumdmryHa ceeTnuHa B 3aobukansiwarta cpeaa, 3a aa ce usberHe HexenaHo
aKkTuBMpaHe. Mo npaewuno, 3a onTrMarnHa eq)ekTMBHOCT ce NPenopbYBa B HA4aNoTo Aa ce 3afafe
MaKkcMMarnHa 4yBCTBUTENHOCT, a crieq ToBa NoCTeneHHO Aa ce Hamanu, 4oKaTo (UNTbpbT
3arnoYHe Ja pearmpa caMo Ha UICKpUTe OT CBETNMHA B pe3ynTaT Ha 3aBapsiBaHeTo 1 6e3 focagHo
anwmBo akTMBMPaHe 3apaaun CBETMMHaTa OT OKofHaTta cpefa (npsika CribHYeBa CBETNNHA,
WNHTEH3VBHA M3KYCTBEHA CBET/IMHA, ObIM OT CbCEAHUTE 3aBapbyHu paboTu U T.H.).

PerynupaHe Ha 3a6aBsAiHeTO Ha BpemeTo 3a oTBapsiHe: Bpeme3akbCHEHMETO Ha OTBapsiHE
moxe fa ce perynupa ot 0.2 go 0.8 cekyHan 3a domntpu autodark® 660i/660x 1 ot 0.1 go 1.0
cekyHay 3a autodark® 760. MpenopbyBa ce 13-nons3BaHeTo Ha No-Marsiko 3abaBsiHe C NPUIOXeHUs
C TOYKOBO 3aBapsiBaHe W NO-NPO-AbIMKUTENHO 3abaBsHe C NPUMOXEHWSs, KOUTO U3Non3Bart no-
CUIMHM TOKOBE 1 NO-AbN-TV MHTEPBanu Ha 3aBapsiBaHe. [o-npoabmkuTenHo 3abassHe Moxe
Aa ce nsnonsea 1 3a cnabotokoBo 3aBapsiBaHe TIG, 3a fa ce nsberHe oTBapsHe Ha PUNTBLPA,
KOraTo MbTAT Ha CBETNMHATA KbM CEH30pVTE BPEMEHHO € NpenpeyeHa oT pbka, eHep v Ap.

DyHKUMA 3a 3aBapsiBaHe/lWwnandaHe: EnekTpoonTuYHUAT NnpeanaseH GunTbp 3a 3aBapsBaHe
KEMPER autodark® 660x v autodark® 760 moxe da ce 13rnonasa KakTo 3a 3aBapku, Taka U 3a
3aTouBaHe. YUpe3 usbupane Ha nonoxenune »Grind« (LUnudosaHe), punTbpbT M3KI0YBa M HAMa Aa
Cce aKT1BMpa OT UCKPW, MOMyYeHu No Bpeme Ha npoleca Ha windosaHe. [Mpean Aa Bb3o6HOBUTE

paboTara cbC 3aBapsiBaHe, TpsiOBa fa BbpHeTe OyToHa B nonoxeHune »Weld« (3aBapsiBaHe). 17



» NMPEMNOPBYUTENHU HUBA HA 3ATbMHABAHE 3A PA3NIMYHUTE

3BAPBYHU NMPUNOXEHWUA / EN 379 /

3ABAPBYEH TOK B AMIMNEPK
NMPOLUEC 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
8 I 9 [ 10 [ 11 [ 12 [ 13
MMA autodark®760, autodark®660x
\ autodark®660i
8 [ 9 ] 10 [ 11 [ 12 |
MAG autodark®760, autodark®660x
\ autodark® 660i
8 I 9 | 10 I 11 [ 12 [ 13 14
TIG todark®760, autodark®660x
\ autodark® 660i
9 I 10 I 11 I 12 13
MIG - Texkm autodark®760, autodark®660x
meTanu autodark®660i
MIG - neku me- 10 [ 1 [ 12 [ 13
Tanu Hepwxgaema autodark®760, autodark®660x
cTOMaHa, anymMuHuin autodarl‘<®660i‘ ‘ ‘
9 10 | 11 12 13
PasaHe Ha autodark®760, autodark®660x
nnasma ‘ ‘ ‘ ‘ aut‘odarl‘(®660i ‘ | |
4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
3aBapsiBaHe Ha ‘ fodarkP760, autodark® 660X
Mukponnasma \ autodark®660i
» KPUBA HA NMPEHACAHETO HA CBETIIMHATA
100
T[%]
10 4 SS__CIITIIIIIIIIIIIIIC3aTeMuAsade 3 ] CBeTNo CheTosHMe
o) 14 Y~ N 3aTbMmHsiIBaHE 6
T | Y ~N\N\N 3arbMHsIBaHE 7
x
o | MY AN\\\ " 3aTbMHsBaHe 8
© 014 S~ DNN\\N-- -
I SaTbmHABaHe 9 TBMHO CbCTOsIHNE
o |\ I ATSN\N\\\N 3atbmHsiBaHe 10
E‘ oo1td MM/ AN N - 3atbmHsiBaHe 11
*********** 3atbMmHsBaHe 12
********* 3atbmHsiBaHe 13
0,001 4
0,0001 4 7 . . .
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
ObmknHa Ha BbMHaATa A[nm]

» OMUCAHUE HA XAPAKTEPUCTUKUTE HA ®UNTPUTE KEMPER

. doToanemeHT

. ®otopeTekTop (hoToauon)

. Pamka cpunbtpa

. ObnacTb X1aKoKpUCTanIM4yeckoro 3aTeopa
. 3ameHsiemble akkymynatopbl (CR-2032)

. MpoBepka akkymynatopos (CU[)

. Beibop ananasoHa 3aTeMHeHus

. Beibop dyHKkuumn cBapku nnm wnudoskn

. PerynupoBka 3aTtemHeHus

10. HacTtporika 4yBCTBUTENbHOCTHU

11. HacTpoiika nepropna 3afepxKku oTKpbITUS

OCONOGAWN=
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» TEXHUYECKU OAHHU

Mogen autodark®760 autodark®660x autodark® 660i

Sputento none 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm

Terno 165 g 125g 100 g

3aTbMHsIBaHE B OTBO-

pEeHO NnonoxeHue 4 4 4

3aTbMHsIBaHe B 3aTBO-

DEHO NoNoXeHne 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13

E:Tr{’;n':iZigﬁgfo 0a / BbHLWHO 0a / BbHLWHO 0a/ BbTpeLwHo

Perynupane Ha a / BbHLUHO a / BbHLUHO a/ BbTpeLLHOo

YyBCTBUTENHOCTTA A A A P

PerynupaHe Ha

3a6aBgHeTo na / BbHLUHO na / BbHLUHO na/ BbTpeLwHo

Pexum 3a wnncposane 0a / BbHLWHO na / BbHLWHO He

Bpeme Ha npeBknoY-

BaHe npy 23°C 0.15ms 0.15ms 0.15ms

MpoabMmKUTENHOCT Ha

M3KNYBaHeTo/3agemn- 01-10s 0.2-0.8s 0.2-0.8s

CTBaHeTo

Sawwra ot UV/IR UV13/IR13 UV13/IR13 UV13/IR13

TemnepatypeH obxBar -5°C / +55°C -5°C | +55°C -5°C | +55°C

OTkpuBaHe Ha TIG c nogobpeHn xa- | c nogobpeHun xa- | ¢ nogobpeHun xa-
paKTepUCTUKM paKkTepUCTUKM paKkTepUCTUKM

EnexkTposaxpaHBaHe 2 cmeHsemu conapHu kneTku / 6e3 3apexaaHe Ha

b6aTtepun akymynartopu
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» OBO3HAYEHUA

KEMPER autodark® | Kopnyc Ha mackaTta — uMme Ha npoaykta

autodark® 760 ABTOMaTMYHO NOTBbMHSABALL PUNTBP 3a NpeAnasBaHe oT 3aBapsiBa-
He - UMe Ha NpoAyKTa

4/6-8/9-13 4 - Homep Ha 3awutaTta ypes 3aTbMHsIBaHe B OTBOPEHO NMONOXEHNE
6-8/9-13 - Homep Ha 3awwmTarta Ypes 3aTbMHsIBaHe B 3aTBOPEHO
nonoxeHune

KEMPER MaeHTuduKaunmoHeH Kog Ha NnponssoanTens

11111 OnTu4yeH knac (ONTUYHO Ka4yeCcTBO, pas3npbCKkBaHe Ha CBETNNHATA,
XOMOTE€HHOCT, 3aBMCUMOCT OT brbna)

EN 379 Homep Ha cTaHgapTa (aBTOMaTUYHO NOTbMHSBALL, 3aBapbyeH PUNTbLP)

EN 175 Howmep Ha cTaHgapTa (wnem 3a 3awmTa npy 3aBapsiBaHe)

EN 166 Homep Ha cTaHgapTa (wnem 3a 3awmTa npy 3aBapsiBaHe)

AS13371 Howmep Ha cTaHgapTa (wnem 3a 3awmTa npy 3aBapsiBaHe)

AS1338.1 Homep Ha cTaHpgapTa (aBTOMATUYHO NOTBHMHSIBALL 3aBapbyeH
dunTHP)

ANSI-Z87.1 Homep Ha cTaHgapTa (aBTOMaTUYHO NOTBbMHSBALL 3aBapbyeH PunTbp,
LeM 3a 3awjmTa npv 3aBapsiBaHe)

S MoBuweHa N3apbLXKIMBOCT

B O6o3HaveHne 3a yCTOMYMBOCT Ha Bb3[AeNCTBUE CbC CPefHa cuna

9 MapkupoBka 3a yCTOMYMBOCT Ha pa3ToneHun meTanu u
ropewm TBbpAN MaTepmnanu

CE€ Mapkuposka CE

DIN CumBon 3a cbBMecTumocT no DIN

DIN Plus CumBon 3a ceBmecTumocT no DIN Plus

(] WHCTpYKLMS 3a ekcninoaTtauus

E CuMBONBLT BBPXY NPOAYKTA UMN ONakoBKaTa My CO4M, Ye TO3N NPOAyKT

e He MOXe Aa ce cuunTa 3a 6UTOB OoTNagbK. BMecTo ToBa NpoAyKTbT Tpsi6-
Ba [a ce npegaje B NoAxoAsLy cbbupaTeneH NyHKT 3a peunknupaHe
Ha enekTpuYeckn N enekTpoHHU npoaykTu. Kato obesnevasate npa-
BUITHOTO obe3Bpex/JaHe Ha To3n nNpoaykT Bue nomaraTe 3a n3bsrea-
HETO Ha eBeHTyarHu oTpuuaTesiHM NoCNeACcTBUS 3a OKonHaTa cpefa
1 YOBELLKOTO 37paBe, KOUTO B NPOTUBEH Cnyyawn moraT ga 6vaat npu-
YMHEHW OT HEMOAXOASLLO TPeTUpaHe Ha oTnagbka OT TO3M NPOAYKT. 3a
no-noapo6Ha nHdopmaLus OTHOCHO PELMKIMPAHETO Ha TO3U MPOAYKT,
Monsi, cBbpXeTe ce ¢ Bawuns mecteH oduc, Bawara cnyxba 3a obes-
BpeXAaHe Ha [AOMakvHCKM OTnagbLUW UMM C MarasuHa, OT KOWTO cTe
3aKynunu npoaykra.

Monsa ga o6bpHeTe BHUMaHWe, Ye ropHOTO € CaMo NnpumMmep

HoTndurumpaH opraH BbB Bpb3ka C M3NUTBAHETO 3a mapkuposka CE

(aBTOMaTUYHO NOTHbMHSABALL 3aBapbyeH UNTHP, LWEM 3a 3alyuTa nNpu 3aBapsiBaHe):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

HoTudumumpaH opraH BbB Bpb3ka C M3nutBaHeTo 3a mapkuposka CE (Clean Air PAPR):
Occupational Safety Research Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech

Republik, 1024

Mackarta 3a 3awmTta npu 3aBapsisaHe KEMPER autodark® e nognoxeHa Ha u3-
NUTBaHUA B cboTBeTCTBUE cbe cTtaHaapTute EN 175 n EN 166.
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Prie§ naudojima atidziai perskaitykite Sig informacija, kad galétuméte
apsisaugoti ir kuo veiksmingiau naudotis Siais filtrais.

» PRIES PRADEDAMI VIRINIMO DARBUS

« |sitikinkite, kad Salmas yra teisingai surinktas ir kad visiSkai nepraleidzia atsitiktinés
Sviesos. IS priekio Sviesa pro Salmg gali patekti tik per savaime uztamséjancio filtro,
skirto suvirinimo darbams, Zidréjimo zona.

« Sureguliuokite poSalmj kiek galima arciau galvos, kad uztikrintuméte maksimaly patogumag
ir didziausig matomumo lauka.

« Pasirinkite tinkama virinimo filtrg. Filtro matmenys: 110 x 90 mm (zr. KEMPER broSidrg).

 Pagal atliekamy darby specifikg pasirinkite tinkamg uztamsinimo lygj ir atitinkamai
sureguliuokite savaime uztamséjantj filtrg (zr. lentele su rekomenduojamais uztamsinimo

lygiais).

> |SPEJIMAI

» Niekuomet nedékite Salmo arba savaime uztamséjancio filtro ant karsto pavirSiaus.

* SubraiZytos ar paZeistos apsauginés plokstelés turi biti reguliariai kei¢iamos originaliomis
KEMPER plokstelémis. Prie$ naudodami naujg apsaugos plokstele, nuimkite apsaugine
folijg nuo abiejy plokstelés pusiy.

« Jei darbo temperatiros diapazonas yra nuo -5°C iki +55°C, naudokite tik KEMPER autodark®.

» Nesuslapinkite savaime uztamséjancio filtro ir saugokite jj nuo purvo.

» Naudokite tik originalias KEMPER atsargines dalis. Jei abejojate, susisiekite su jgaliotu
kompanijos KEMPER platintoju.

* Siy jspéjimy nesilaikymas panaikina garantinius jsipareigojimus. KEMPER neprisiima
atsakomybés dél problemuy, kurios gali iSkilti naudojant Salmus ne suvirinimo tikslams
arba, jei néra grieztai laikomasi naudojimosi instrukcijy. KEMPER autodark® suvirinimo
Salmas skirtas apsaugoti suvirintojo veidg nuo pursly ir pavojingy ultravioletiniy bei
infraraudony spinduliy, atsi randanciy suvirinimo metu. Jis néra skirtas naudoti apsaugai
nuo smugiy, skraidanciy daleliy, iSlydyto metalo, koroziniy skys€iy ar pavojingy dujy.

» Medziagos, galinCios patekti ant Salmg dévin€io Zzmogaus odos, gali sukelti alergine
odos reakcija.

* Suvirinimo Salmas, dedamas ant standartiniy oftalmologiniy akiniy, gali perduoti poveikj
ir sukelti pavojy jj dévin€iam asmeniui.

« Jei ir Salmas, ir apsauginé plokstelé turi ,B“ Zymes, galioja tik viena ,S“ Zyme.

* Suvirinimo procesy metu rekomenduojamas atstumas tarp lankinio suvirinimo prietaiso
ir suvirintojo akiy yra bent 50 cm ir jokiu bddu ne maziau kaip 25 cm.

» SANDELIAVIMAS

Nenaudojamas filtras turi biti sandéliuojamas sausoje vietoje, kur temperatira svyruoja
nuo -20°C iki +65°C. Kai filtras ilgai blna auk$tesnéje kaip 45°C temperatiroje, baterijos
gali greiciau iSsekti. Rekomenduojama iSjungti sandéliuojamo filtro saulés baterijy
elementus: paprasc€iausiai padékite filtrg priekine puse ant sandéliavimo lentynos, taip
jis bus laikomas i$jungtos elektros energijos rezimu.

> NAUDOJIMAS IR VALYMAS

Savaime uztamséjancio suvirinimo filtro saulés akumuliatorius ir Sviesos daviklius visg
laikg batina palaikyti Svarius ir neapdulkéjusius: juos reikia valyti Svelniu audiniu ar
audeklu, sumirkytu minkStame ploviklyje (arba alkoholyje). Niekada nevalykite stipriais
tirpikliais, pvz., acetonu. KEMPER filtrus visada i$ abiejy pusiy turi saugoti apsauginiai
ekranai (polikarbonato arba CR39), kurie irgi turi bati valomi tik mink&tu audiniu ar audeklu.
Pazeistus apsauginius langelius bitina nedelsiant pakeisti.

> GARANTIJA

KEMPER savo gaminiam suteikia trejy mety garantijg. Siy jspé&jimy nesilaikymas panaikina
garantinius jsipareigojimus. KEMPER neprisiima atsakomybeés dél problemy, iSkylanciy
naudojant filtrus ne suvirinimo tikslais.
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» SALMO IR POSALMIO SURINKIMAS Paveikslélis | A

1. Kaip parodyta 1 pav., j kaukés gaubtg (B) jstatykite galvos dirzelius (D). Per kaukés
gaubtg perkiskite varztus (A). | gaubte esancias kiaurymes jstatykite mazus palenkimo
padéties kaiStukus.

2. Ant kiekvieno varzto uzsukite galvos dirzeliy verzle (C).

3. Galvos dirzelius sureguliuokite taip, kad bty patogu ir jie gerai priglusty.

a. Virsutinio dirzelio ilgj pareguliuokite taip, kad galvos dirzeliai patogiai apgaubty galva.

b. Pasirinkdami kiaurymes, j kurias jeina kaistukai, sureguliuokite $almo palenkimo
ribas.

c. Atlaisvinkite galvos dirzeliy verzles ir taip sureguliuokite kaukés atstuma iki veido,
kad lankstinius mechanizmus iSilgai dirzeliy baty galima pastumti pirmyn arba
atgal j pageidauting padétj. Tada vél priverzkite galvos dirzeliy verzZles.

Posalmis yra komplektuojamas su kei¢iama ir nuo kaktos prakaita surenkanéia
juostele. Sias juosteles galima jsigyti i$ vietiniy platintojy.

» KEMPER SALMO IR LENGVO APSAUGINIO SALMO S
SURINKIMAS Paveikslélis E

Paveikslélis | B.1

Jeigu KEMPER suvirinimo Salmga pirkote kartu su lengvu apsauginiu Salmu, is
dviejy daliy (kairés ir deSinés) sudarytas apsauginis Salmas pakeis jprastus galvos
apdangalus. Abiejy Salmo adapterio daliy korpusai aisSkiai pazyméti raidémis L
(kairé) ir R (desine). Pasirinkite teisinga puse.

1. Spausdami varztg rodomuoju pirstu, atlaisvinkite verzle, kaip parodyta 1 paveiksle.

2. Spustelékite varztg pro kvadrating angg Salmo apvalkale. Toliau prilaikykite varzta.
Pasvirimg reguliuojantj kaistelj jkiskite j vieng is trijy skylu€iy $almo apdangale.
Pasirinkite jums patogiausig pasvirimg (2.).

3. Uzverzkite varztg verzle (3.).

4. Tuos pacius veiksmus pakartokite jtaisydami apsauginio Salmo adapter;j kitoje suvirinimo
Salmo puséje.

5. |statykite apsauginio Salmo adapterio pleistus j angas, esancias apsauginiame Salme.
|sitikinkite, kad apatiniai apsauginio $§almo adapterio uZraktai tvirtai laikosi prie apsauginio
Salmo krasty (5.).

6. Apsauginio Salmo dalies, gaubiancios galva, dydis gali bati reguliuojamas sukiojant
uzpakalinéje dalyje esantj ratukg. Taip Salmg galima pritaikyti bet kokio dydzio galvai.
Spustelékite ratukg, jo neatleiskite ir pasukite. Atleiskite ratukg tuomet, kai jausités
patogiausiai — ratukas uzfiksuos reikiama dyd;j (6.).

7. Dvi apsauginio Salmo adapterio spyruoklés laiko Salmg kraStutinése padétyse: pakeltg
ir nuleistg (7.).

Galvos apdangalas yra su kei¢iama juostele prakaitui sulaikyti. Juosteliy galite
isigyti isS vietinio prekiautojo.

» SAVAIME UZTAMSEJANCIO SUVIRINIMO FILTRO IR Paveikslélis
APSAUGINIY LANGELIY NAUDOJIMAS /KEMPER autodark®760/

1. Uzbidiet iek$&jo aizsargekranu uz automatiskds aptumsosSanas metinaSanas filtra
iekSpuses, ka paradits attéla (1.).

2. Pries jstatydami filtrg j jam skirtg angg, iSorinio valdymo jtaiso spausdintinio montazo
plokste Svelniai palenkite uz filtro taip, kad ji atsirasty kaukés gaubto viduje. Vispirms
ievietojiet filtra apaksdalu, |aujot tai ar klik8ki nofikséties apakséja skava (2.a). Péc
tam bidiet augSdalu, I1dz ta ar klikski nofikséjas aug$éja skava (2.b).

3. ] iSorinj rémelj jstatykite iSorine apsaugine plokstele (3.a). Paimkite rémelj, kuris
apsaugine plokstele prilaiko jai skirtoje vietoje, ir jstumkite taip, kad jis uzsikabinty uz
Soniniy apkaby iSdrozy (3. b).

4. Ant kaukes gaubto uzdekite iSorinj rémelj. Du apatinius rémelio kai$¢ius jstatykite j dvi
apatines kaukés gaubto angas, o virSutine rémelio dalj taip jstumkite j kaukés gaubtg,
kad du virSutiniai kaiS¢iai spragtelédami uzsifiksuoty abiejose pusése esanciose kais€iy

19p 2NgOse (2 spragteléjimai) (4.)



5. ISorinio valdymo jtaiso su elektronikos plokste korpuso iSorine dalj atsargiai perkiSkite per
Sonine kaukées anga (5.a). | jai skirtg vietg jstatykite dalj su prispaustais prie vidinés kaukés
pusés maitinimo elementais (5.b). Maitinimo elementai kaukés atzvilgiu liks truputj pakrype.

6. ISoriniy valdymo jtaisy korpuso vidine dalj j jai skirtg vietg nustatykite 6 zZingsnyje rodykle
parodyta kryptimi. Rodyklé rodo anga, per kurig maitinimo elementy laikiklius reikia perkisti,
pries iSoriniy valdymo jtaisy korpuso vidine dalj nustatant j tinkamg padétj (6.). Valdymo
jtaisy korpuso iSorine dalj Svelniai pastumkite taip, kad ji atsirasty tiksliai jai skirtoje vietoje.

7. |sukite visus keturis varztus (7).

8. Jdékite du maitinimo elementus ir ant maitinimo elementy uZstumkite maitinimo
elementy dangtelj (8).

» SAVAIME UZTAMSEJANCIO SUVIRINIMO FILTRO IR Paveikslélis | D |
APSAUGINIY LANGELIY NAUDOJIMAS /KEMPER autodark®660x /

1. Uzbidiet iekS€jo aizsargekranu uz automatiskas aptumsSosanas metinaSanas filtra
iekSpuses, ka paradits attéla (1.).

2. Pries jstatydami filtrg j jam skirtg anga, iSorinio valdymo jtaiso spausdintinio montazo
plokste Svelniai palenkite uz filtro taip, kad ji atsirasty kaukés gaubto viduje. Vispirms
ievietojiet filtra apaksdalu, laujot tai ar klikski nofikséties apak$éja skava (2.a). Péc
tam bidiet aug$dalu, I1dz ta ar klikski nofikséjas aug$éja skava (2.b).

3. ] iSorinj rémelj jstatykite iSorine apsaugine plokstele (3.a). Paimkite rémelj, kuris
apsaugine plokstele prilaiko jai skirtoje vietoje, ir jstumkite taip, kad jis uzsikabinty uz
Soniniy apkaby iSdrozy (3. b).

4. Ant kaukés gaubto uzdekite iSorinj rémelj. Du apatinius rémelio kai€ius jstatykite j dvi
apatines kaukés gaubto angas, o virSutine rémelio dalj taip jstumkite j kaukés gaubtg,
kad du virSutiniai kai$¢iai spragtelédami uzsifiksuoty abiejose pusése esanciose kaisciy
angose (2 spragteléjimai) (4.)

5. I18orinio valdymo jtaiso vidurine dalj jstumkite j jai skirtg angg, esancig kaukés gaubto
iSorinéje puséje (5.).

6. 15 vidinés kaukeés puseés jstatykite elektronikos plokste su iSorinio valdymo jtaiso
korpuso vidurinéje dalyje esanciais potenciometrais (6.).

7. Spausdami elektronine plokstele i$ iSorés jstatykite 4 potenciometry rankenéles.
|statykite tinkamai. Patikrinkite, ar galiné rankenéliy padétis atitinka zymes ant iSoriniy
valdikliy korpuso (7.).

8. |statykite iSorine iSorinio valdymo korpuso dalj taip, kad Si jsistatyty vidurinéje iSorinio
valdymo korpuso dalyje (8.).

9. Tinkamai jstatykite viding iSorinio valdymo korpuso dalj vidurinéje iSorinio valdymo
korpuso dalyje ir uzfiksuokite keturiais varztais (9.).

Paveikslelis | D.1

Kai automatinj filtrg reikia iSimti iS korpuso (pvz., kei€iant viding apsaugine folija),
pirmiausia reikia atlaisvinti elektrinio laido kilpa, kaip parodyta 10 paveikslélyje,
tada isimti filtra. Dedant filtrag atgal j korpusa, laida ir kilpa pajungti taip, kaip
parodyta 11 paveiksléliuose. Siekiant apsaugoti laidg nuo didelés perkrovos ir
dévéjimosi, bitina naudoti pailginta elektros laida.

» SAVAIME UZTAMSEJANCIO SUVIRINIMO FILTRO IR Paveikslélis | E |
APSAUGINIY LANGELIY NAUDOJIMAS / KEMPER autodark®660i /

1. Uzbidiet iek$€jo aizsargekranu uz automatiskas aptumso$anas metinasanas filtra
iekSpuses, ka paradits attéla (1.).

2. No kiveres karkasa arpuses ievietojiet metinaSanas filtru filtra atveré.Vispirms ievietojiet
filtra apakSdalu, laujot tai ar klikSki nofikséties apak3éja skava (2.a). Péc tam bidiet
augsdalu, I1dz ta ar klikski nofikséjas aug$éja skava (2.b).

3. ] iSorinj rémel;j jstatykite iSorine apsaugine plokStele (3.a). Paimkite rémelj, kuris
apsaugine plokstele prilaiko jai skirtoje vietoje, ir jstumkite taip, kad jis uzsikabinty uz
Soniniy apkaby iSdrozy (3. b).

4. Ant kaukes gaubto uzdekite iSorinj rémelj. Du apatinius rémelio kai$c&ius jstatykite j dvi
apatines kaukés gaubto angas, o virSutine rémelio dalj taip jstumkite j kaukés gaubta,
kad du virSutiniai kai$ciai spragtelédami uZsifiksuoty abiejose pusése esanciose
kais¢iy angose (2 spragteléjimai) (4.)
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> APSAUGINIO FILTRO PAKEITIMAS Paveikslélis | F |

1. Nuimkite iSorinj korpusa. IS vidinés $almo gaubto pusés jspauskite du kaisScius vieng
kito link, atfiksuokite remelj ir Svelniai iSstumkite jj (1.a), tada pasukite jj ir iSlaisvinkite
i$ dviejy apatiniy laikikliy (1.b).

2. 13orinj remelj laikydami rankose, ant dviejy lieZzuvéliy, kurie prilaiko apsauginés plokstelés
rémelj, uzdékite nyksc€ius. Siuos du liezuvélius patraukite taip, kad is iSdrozy iSeity
Sonuose esantys kaiStukai.

3. |statykite naujg plokstele ir uzdekite gaubtg kaip aprasyta ankstesnio skyriaus 3 ir 4
punktuose.

Paveikslélis | F.1

Salmo ir suvirinimo filtro surinkimo metu, arba apsauginiy langeliy keitimo metu
uztikrinkite, kad visos dalys tinkamai jsistatyty j savo vietas ir apsaugoty nuo
Sviesos patekimo j vidy. Jei Sviesa vis dar patenka, kartokite procediira, kol
problema iSsispres, kitu atveju, Salmo negalima naudoti suvirinimo darbams.
Pries jstatydami apsauginius filtrus, visada pasalinkite apsauginius sluoksnius
nuo abiejy pusiy.

» SAVAIME UZTAMSEJANTIS APSAUGINIS FILTRAS SUVIRINIMUI

VEIKIMAS

KEMPER kompanijos savaime uztamseéjantys apsauginiai filtrai veikia skystyjy kristaly
Sviesos uzrakty pagrindu, jie apsaugo suvirintojo akis nuo intensyvios Sviesos, skleidziamos
suvirinimo proceso metu. Jis su pastoviuoju pasyviu IR/UV filtru apsaugo nuo zalingy
infraraudonujy (IR) ir ultravioletiniy (UV) spinduliy. Apsauga nuo zalingo spinduliavimo
uztikrinama nepriklausomai nuo filtro tamsumo lygio ar specifinio filtro modelio.

KEMPER kompanijos savaime uztamseéjantys apsauginiai filtrai gaminamj laikantis EN
379 standarto reikalavimy ir turi CE, DIN ir DIN PLUS kokybés liudijimus. Sie filtrai néra
skirti apsaugai nuo smugiy, skraidanc€iy daleliy, iSlydyto metalo, cheminiy skysc¢iy ar
zalingy dujy. Pakeiskite sugedusj ar pazeistg savaime uztamséjantj filtrg (tikrinkite savaime
uztamséjantj filtrg, kuris jsiziebus ryskiai suvirinimo arkai turi uztamseti).

kartu su savaime uztamséjanciu filtru, kad apsaugoty jj nuo galimy pazeidimy.

NAUDOJIMAS

Savaime uztamséjantis apsauginis filtras, jstatytas | suvirinimo Salma, yra asmeniné
apsauginé jranga, apsauganti akis, veidg, ausis ir kaklg nuo tiesioginiy ir netiesioginiy
suvirinimo arkos keliamy pavojy. Jei jsigijote filtrg be Salmo, jums bdatina pasirinkti tokj
§alma, kuris tikty naudojimui su savaime uztamséjanc¢iu apsauginiu suvirinimo filtru. Jis
turi leisti filtrui, jskaitant vidinj ir iSorinj apsauginius langelius, tinkamai jsistatyti j vidy.
Neturi bati jokiy padidinto jtempimo tasku, sukelty jtvirtinimo karkaso arba montavimo
sistemos, nes jie gali labai sugadinti filtrg. |sitikinkite, kad saulés baterijy elementy ir
Sviesos jutikliy nedengia kokia nors $almo dalis. Jei dengia, filtras gali veikti netinkamai.
Jei atsitikty vienas i$ Siy atvejuy, filtras naudoti netinkamas.

PRITAIKYMO SRITIS

KEMPER autodark® filtrai yra tinkami naudoti atliekant bet kokio tipo elektrinj suvirinima:
dengtais elektrodais, MIG/MAG, TIG/WIG, plazminj suvirinima, pjovima ir netinka naudoti
virinant dujomis.

FUNKCIJOS

KEMPER filtrai tiekiami paruosti naudoti. Patikrinkite reikalingos apsaugos
konkreciam suvirinimui laipsnj ir, jei atitinkamas modelis leidzia, pasirinkite
rekomenduojama uztamsinima, Sviesos jautruma ir atidarymo trukmés uzlaikyma.
Uztamsinimo reguliavimas: Kai kuriy modeliy (KEMPER autodark® 660i) uztamsinimo lygj
galima keisti nuo 9 iki 13. KEMPER autodark® 660x ir autodark® 760 turi du uztamsinimo
lygio diapazonus, t. y. 6—8 ir 9—13. Tamsumas gali bati reguliuojamas »Range« rankenéle,
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esancia ant filtro. I1Sorinis uztamsinimo reguliatorius turi du diapazonus (6-8 ir 9-13),
pazymeétus dviem tipais (teigiamas ir neigiamas). »Range« rankenéle pasirenkamas
tamsumo diapazonas.

Jautrumo reguliavimas: didZioji suvirinimo pritaikymy dauguma gali bati atliekama nustacius
didziausig suvirinimo Sviesos jautruma. DidZiausias jautrumo lygis tinkamas Zemos suvirinimo
srovés darbams, TIG arba specialiems pritaikymams. Suvirinimo Sviesos jautrumas turi bati
sumazintas tik dél specifiniy aplinkos Sviesos sglygy, kad baty iSvengta nepageidaujamo
suveikimo. Paprasta optimalaus veikimo taisyklé: iS pradZiy rekomenduojama nustatyti
didziausig jautrumg ir tada pamazu jj mazinti, kol filtras reaguos tik j suvirinimo Sviesos
Zybsnius be erzinancio netikro suveikimo dél aplinkos Sviesos salygy (tiesioginés saulés,
intensyvios dirbtinés Sviesos, gretimy suvirintojy lanky ir kt.)

Atidarymo trukmés uzlaikymo reguliavimas: Filtry autodark® 660i/660x atsidarymo
uzlaikymg galima keisti nuo 0,2 iki 0,8 sekundés, o filtry autodark® 760 — nuo 0,1 iki 1,0
sekundés. Taskinio suvirinimo metu rekomenduojama naudoti trumpesnj uzlaikyma, o
naudojant aukstesnes sroves ir ilgesnius virinimo intervalus - ilgesnj uzlaikyma. ligesnis
uzlaikymas taip pat gali bati naudojamas Zemos srovés TIG tipo suvirinimui, siekiant
apsaugoti nuo filtro atsidarymo, kai Sviesos $altinis laikinai uzstojamas ranka, degikliu ar kt.
Funkcija suvirinimas/grandymas: Elektrinj optinj apsauginj suvirinimo filtrg KEMPER
autodark® 660x ir autodark® 760 galima naudoti suvirinant ir $lifuojant. Pasirinkus padétj
»Grind« (grandyti), filtras iSsijungia, ir nejsijungs nuo kibirksciy, atsiradusiy grandymo
metu. Pries tesiant suvirinimo darbus, rankenéle pasukite j padétj »Weld« (suvirinimas).
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» REKOMENDUOJAMI UZTAMSINIMO LYGIAI SKIRTINGIEMS SUVIRINIMY

TAIKYMAMS /EN 379/
SUVIRINIMO SROVE, AMPERAIS
PROCESAS 6 | 10 [ 15 [ 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 | 400
8 [ 9 [ 10 [ 11 [ 12 [ 13
MMA autodark®760, autodark®660x
\ autodark®660i
8 [ 9 ] 10 [ 11 [ 12 [
MAG autodark®760, autodark®660x
\ autodark®660i
8 I 9 | 10 I 11 I 12 [ 13 14
TIG autodark®760, autodark®660x
\ al‘ltodark®66‘0i |
F 9 10 11 12 13
MIG ant Sunkll‘“q autodark®760, autodark®660x
metalq autodark®660i
MIG ant lengvyjy 10 [ 11 12 [ 13
lydiniy todark®760, autodark® 660x
(Neradijantis, Al) autodarl‘t®660i‘ ‘ ‘
P 9 10 11 12 13
Pjovimas plazmos todarke 760, aufodark® 660X
srautu ‘ ‘ ‘ ‘ aut“odarl‘(®660i ‘ |
PO : 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13
Suvirinimas mi- \ aufodark? 760, autodark® 660x
kroplazmos lanku ‘ autodark® 6601

» SVIESOS PERDAVIMO KREIVE

100
T[%]
0] 0 gz Uztamsinimas 3 & v
1T ~<~ - Uztamsinimas 4 ] SVIESI BUSENA
» 4 N~ N UzZtamsinimas 6
c M~ Uztamsinimas 7
g 777777777777777 Uztamsinimas 8
& 014 A~ Uztamsinimas 9 | 1avis| BUSENA
N MINAN\N\NN UzZtamsinimas 10
Sf oord UM/~ Uztamsinimas 11
N\ Uztamsinimas 12
e i UZtamsinimas 13
0,001 4 \/
0,0001 T T T T T T T T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
— Alnm]
Bangos ilgis

» KEMPER FILTRY APRASYMAS

. Saulés baterija

. Sviesos jutiklis (fotodiodas)

. Filtro korpusas

. Skystyjy kristaly vaizdo zona

Kei¢iami akumuliatoriai (CR-2032)

. Akumuliatoriaus patikrinimas (Sviesos diodas)
Uztamsinimo reguliavimo parinkimas

. Suvirinimo ar grandymo parinkimas

. UZtamsinimo reguliavimas

10. Jautrumo reguliavimas

11. Atidarymo trukmeés uzlaikymo reguliavimas

126

Paveikslélis | G |



» TECHNINIAI DUOMENYS

Modelis autodark®760 autodark®660x autodark® 660i
Ziarejimo sritis 96x685mm | 96x465mm | 96x46.5mm
Svoris 165 g 125¢ 100 g
Uzdarylos biisenos 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
\ljrir;tgrsnsinimo regulia- taip / iSorinis taip / iSorinis taip / vidinis
Jautrumo reguliavimas taip / igorinis taip / igorinis taip / vidinis
Uzlaikymo reguliavimas taip / iSorinis taip / iSorinis taip / vidinis
Slifavimo rezimas taip / iSorinis taip / iSorinis ne
e e 0.15 ms 0.15 ms 0.15 ms
Uzlaikymo trukme 01-1.0s 0.2-0.8s 0.2-0.8s
UV/IR apsauga UV13 / IR13 UVA3 / IR13 UVA3 / IR13
Temperataros ribos -5°C | +55°C -5°C / +55°C -5°C / +55°C
TIG aptikimas padidinta padidinta padidinta
Energijos Saltinis 2 mainamas saulés baterijos / baterijos
baterijas nekei¢iamos
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» ZYMEJIMAI

KEMPER autodark® | Salmo korpuso pavadinimas

autodark®760 Savaiminio uztamséjimo apsauginio filtro pavadinimas

4/6-8/9-13 4 - apsaugos uztamsinimo numeris atidarytoje bisenoje
6-8 / 9-13 - apsaugos uztamsinimo numeris uzdarytoje blsenoje

KEMPER Gamintojo atpazinimo kodas

1111 Optinés klasés (optiné kokybé, Sviesos sklaida, homogenisku-
mas, kampiné priklausomybé)

EN 379 Standarto numeris (savaiminio uZtamseéjimo filtras)

EN 175 Standarto numeris (suvirinimo $almas)

EN 166 Standarto numeris (suvirinimo Salmas)

AS1337.1 Standarto numeris (suvirinimo Salmas)

AS1338.1 Standarto numeris (savaiminio uztamseéjimo filtras)

ANSI-Z87.1 Standarto numeris (savaiminio uztamseéjimo filtras, suvirinimo
Salmas)

S Padidintas tvirtumas

B Atsparumo vidutinés energijos poveikiui Zymé

9 Atsparumo lydytiems metalams ir kar§toms kietosioms
medziagoms balai

ce CE zymé

DIN Atitikties DIN simbolis

DIN Plus Atitikties DIN Plus simbolis

Naudojimo instrukcija

(]
i

Sis ant produkto arba jo pakuotés esantis simbolis nurodo, kad
su Siuo produktu negalima elgtis kaip su buitinémis SiukSlémis.
Jj reikia perduoti atitinkam surinkimo punktui, kad elektros ir
elektronikos jranga baty perdirbta. Tinkamai iSmesdami §j pro-
dukta, js prisidésite prie apsaugos nuo galimo neigiamo po-
veikio aplinkai ir Zzmoniy sveikatai, kurj gali sukelti netinkamas
Sio produkto iSmetimas. Dél iSsamesnés informacijos apie Sio
produkto iSmetimg, pradom kreiptis j savo miesto valdzios jstai-
g3, buitiniy Siuksliy iSmetimo tarnybg arba parduotuve, kurioje
pirkote §j produkta.

AuksSciau pateikta informacija yra tik pavyzdys.

Apie CE bandymg informuotasis organas (savaiminio uztamséjimo filtras, suvirinimo
Salmas): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Apie CE bandymg informuotasis organas (Clean Air PAPR): Occupational Safety
Research Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

KEMPER autodark® suvirinimo Salmas patikrintas pagal EN 175 ir EN 166 stan-

dartus.
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Pre Vasu ochranu a maximalnu efektivnost’ si pred pouzitim prosim
starostlivo preditajte tieto informacie.

» PRED ZVARANIM

» Zabezpecte, aby bola helma spravne zmontovana a aby Uplne zabrarovala pristupu
akéhokolvek nahodného priameho svetla. Vpredu méze svetlo vstupovat do helmy iba
cez oblast priezoru v automaticky sa stmavujucom zvaracom filtri.

» Nastavte si supravu na hlavu tak, aby zabezpecovala maximalne pohodlie, aby bola na

* K 8titu zvolte vhodny zvaraci filter. Rozmery filtra: 110 x 90 mm (pozri letak KEMPER).

» Skontrolujte stupen tienenia predpisany pre konkrétne zvaranie, a podla toho nastavte
Vas stmavujuci sa filter (pozri tabulku s odporu€anymi stupriami tienenia).

» PREVENTIVNE BEZPECNOSTNE OPATRENIA

* Helmu ani automaticky sa stmavujuci filter nikdy neklad'te na hortuce povrchy.

» Poskriabané alebo poskodené ochranné clony treba pravidelne vymienat, pouzite
nové originalne clony KEMPERS. Pred pouzitim nového ochranného $titu zabezpecte
odstranenie vSetkych dalSich ochrannych félii z obidvoch stran.

* KEMPER autodark® pouzivajte iba v teplotnom rozsahu -5°C az +55°C.

» Automaticky sa stmavujuci zvaraci filter nevystavujte pésobeniu tekutin a chrarite ho
pred znecistenim.

* Pouzivajte iba originalne nahradné diely KEMPER. V pripade pochybnosti sa prosim
obratte na vasho autorizovaného obchodného zastupcu firmy KEMPER.

* Nedodrzanie tychto pokynov bude mat za nasledok neplatnost zaruky. Spolo¢nost
KEMPER nezodpoveda za ziadne problémy, ktoré mézu vzniknat pri inom pouZzivani,
ako pri zvarani, alebo ak nebudete prisne dodrziavat navod na pouzitie. Zvaracia helma
KEMPER autodark®je vyrobena na ochranu tvare zvarac¢a pred prskanim a nebezpec¢nym
ultrafialovym ziarenim a infraervenymi li¢ni vyzarovanymi po¢as zvaracieho procesu.
Nie je ur€ena na ochranu voci narazom, letiacim kusom, roztavenym kovom, leptavym
tekutinam, alebo nebezpecnym plynom.

» Materialy, ktoré sa mézu dostat do kontaktu s pokozkou nositela, mézu u citlivych osdb
vyvolat alergicku reakciu.

» Zvaracska helma pouzita spolu so Standardnymi dioptrickymi okuliarmi méze prenasat
narazy a tym nositela ohrozit.

» Ak na helme a ochrannej clone nie je oznac¢enie B, plati iba oznacenie S.

* Pri vSetkych zvaracich aplikaciach sa medzi zvaracim oblukom a o€ami zvaraca odporuca
vzdialenost minimalne 50 cm a nikdy nie menej ako 25 cm.

> SKLADOVANIE

Ked ho nepouzivate, tak odporu¢ame, aby ste filter skladovali na suchom mieste pri
teplotach v rozsahu od -20°C do +65°C. Dlhodobé vystavenie teplotdm nad 45°C moze
skratit’ Zivotnost batérii v automaticky sa stmavujucom zvaracom filtri. Solarny ¢lanok filtra
odporu€ame skladovat v tme - chranit pred svetlom, aby bol v reZime so znizenym vykonom.
Toto mozno dosiahnut jednoduchym polozenim filtra ¢elom nadol na skladovaciu policu.

» UDRZBA A CISTENIE

Vzdy treba dbat na to, aby solarny ¢lanok a svetelné snimace zvaracieho filtra neboli
zaprasené a poffkané: toto Cistenie mozno urobit' s makkou tkaninou, alebo textiliou
nasiaknutou miernym saponatovym cistiacim prostriedkom (alebo alkoholom). Nikdy
nepouzivajte agresivne rozpustadla, ako acetén. Filtre KEMPER by mali byt vzdy chranené
z obidvoch stran ochrannymi krytmi (polykarbonat, alebo CR39), ktoré sa naopak musia
Cistit' len s makkou tkaninou, alebo jemnou textiliou. Ak st ochranné clony akymkolvek
spésobom poskodené, treba ich okamzite vymenit.

» ZARUKA

Zaru¢na doba na vyrobky KEMPER je tri roky. Zaruka neplati, ak sa nedodrzia tu uvedené
pokyny. Spolo¢nost KEMPER nenesie zodpovednost' za ziadne problémy, ktoré mozu
vzniknut pri inom pouzivani, ako pri zvarani.
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> MONTAZ HELMY A SUPRAVY NA HLAVU Obrézok | A

1. Vlozte hlavovu sadu (D) do kukly helmy (B) tak, ako to znazorriuje obrazok 1. Pretlacte

skrutky (A) cez otvory v kukle helmy. Zasurite malé koliky na nastavenie sklonu do
zvolenych nastavovacich otvorov v kukle.

2. Na vsetky skrutky dotiahnite matice hlavovej sady (C).
3. Nastavte hlavovu sadu kvoli ziskaniu maximalneho pohodlia a dosadnutia.

a. Nastavte dIzku vrchného popruhu tak, aby hlavova sada sedela pohodine na
celej vasej hlave.

b. Nastavte rozsah sklonu helmy pomocou nastavovacich otvorov, v ktorych su koliky.

c. Nastavte vzdialenost helmy od tvare uvolnenim matic hlavovej sady tak, aby
sa klbovy mechanizmus mohol hybat’ vpred alebo vzad po hlavovej sade do
pozadovanej pozicie. Potom znovu dotiahnite matice hlavovej sady.

Sada na hlavu je opatrena s vymenitel'nou paskou na zachytavanie potu. Pasky
na zachytavanie potu su k dispozicii a mozno si ich zaobstarat’ prostrednictvom
Vasho miestneho obchodného zastupcu.

» HELMA KEMPER A OCHRANNA PRILBA Obrazok E

Obrazok | B.1

Ak ste si zakupili zvaracsku helmu KEMPER spolu s ochrannou prilbou, standardna
nahlavna suprava bude nahradena dvojdielnym (Favym a pravym) adaptérom
ochrannej prilby. Obe ¢€asti ochrannej prilby st jasne oznaéené pismenami L
(Pava) a R (prava) na hlavnom diele. Vyberte spravnu ¢ast’ na kazdu stranu.

o abhw

. Zatlacte skrutku ukazovakom a zaroven uvolnite maticu podla nakresu na obr. 1.

1
2. Zatlacte skrutku cez hranaty otvor v stene helmy a stéle ju drzte. Vlozte kolik nastavenia

naklonu do jedného z troch otvorov v stene helmy. Vyberte spravny otvor nastavenia
naklonu podla toho, ktory vam najviac vyhovuje (2.).

. Utiahnite maticu skrutky (3.).

. Postup zopakujte aj na opacnej strane helmy.

. Zasunte vystupky adaptéra ochrannej prilby do Strbin ochrannej prilby. Uistite sa, Ze
spodné zapadky adaptéra ochrannej prilby zapadli na okrajoch ochrannej prilby (5.).

. Nahlavnu supravu ochrannej prilby mozno nastavit’ oto¢enim zadného kolieska tak, aby
spravne sedela na hlave. Zatlacte koliesko a pridfZajte ho po€as ota€ania. Ked dosiahnete
polohu maximalneho pohodlia, uvolnite ho, aby zacvaklo v pozadovanej polohe (6.).

7. Pruziny adaptéra ochrannej prilby drzia helmu v krajnych polohach: hornej a dolnej (7.).

Nahlavna suprava je vybavena vymenitelnym zachytavacom potu. Zachytavace
potu su dostupné u miestneho predajcu.

» MONTAZ AUTOMATICKY SA STMAVUJUCEHO Obrazok

ZVARACIEHO FILTRA A OCHRANNEJ CLONY

/KEMPER autodark®760/
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1. Vnuatornu ochrannu clonu polozte na vnutornu stranu automaticky sa stmavujuceho

zvaracieho filtra - pozri obr. 1.

2. Opatrne prehnite ploSny spoj externého ovladania za filtrom tak, aby sa nachadzal

vo vnutri kukly helmy predtym, ako vlozite filter do uréeného otvoru. Zacnite viozenim
filtra do spodnej Casti tak, aby zapadol do dolnej uchytky (2.a), potom zatlacte jeho
hornu €ast, aby zapadla do hornej Uchytky (2.b).

3. VlozZte vonkajSiu ochrannu clonu do vonkajsieho ramu (3.a). Zoberte ram, ktory drzi ochrannu

clonu na mieste a potlacte ho dovnutra, aby koliky na jeho bokoch zacvakli do drazok (3.b).

4. Kuklu helmy uzatvorte pomocou vonkajSieho ramu. Vlozte dva spodné koliky do

spodnych dvoch otvorov kukly helmy a potla¢te vrchnu ¢ast ramu do kukly helmy tak,
aby dva horné koliky zacvakli do otvorov na oboch stranach (2x klik) (4.).

5. Opatrne pretlacte vonkajSiu Cast krytu externého ovladania s elektronickym obvodom cez

bo&ny otvor helmy (5.a). UloZte ho na spravne miesto, najprv vloZzenim Casti s batériami,
pritlacenej na vnutornu stranu helmy (5.b). Batérie budd mierne naklonené voci helme.

6. Vnutorna Cast krytu externého ovladania by mala byt umiestnena na svoje miesto zo

smeru, ktory je znazorneny Sipkou v kroku 6. Sipka ukazuje otvor, cez ktory by drziaky




batérii mali prejst eSte predtym, ako bude vnutorna Cast krytu externého ovladania
zalozena na svoje miesto (6.). Jemne potlacte vonkajsiu Cast krytu externého ovladania
tak, aby perfektne zapadla do svojej pozicie.

7. Naskrutkujte vSetky Styri skrutky (7.).

8. Vlozte dve batérie a nasurite kryt batérii (8.).

» MONTAZ AUTOMATICKY SA STMAVUJUCEHO Obréazok| D
ZVARACIEHO FILTRA A OCHRANNEJ CLONY
/KEMPER autodark®660x/

1. Vnutornu ochrannu clonu polozte na vnutornu stranu automaticky sa stmavujuceho
zvaracieho filtra - pozri obr. 1.

2. Opatrne prehnite plo$ny spoj externého ovladania za filtrom tak, aby sa nachadzal
vo vnutri kukly helmy predtym, ako vlozite filter do uréeného otvoru. Zaénite viozenim
filtra do spodnej Casti tak, aby zapadol do dolnej uchytky (2.a), potom zatlacte jeho
hornu €ast, aby zapadla do hornej uchytky (2.b).

3. Vlozte vonkajSiu ochrannu clonu do vonkajSieho ramu (3.a). Zoberte ram, ktory drzi ochrannu
clonu na mieste a potlacte ho dovnutra, aby koliky na jeho bokoch zacvakli do drazok (3.b).

4. Kuklu helmy uzatvorte pomocou vonkajSieho ramu. VloZte dva spodné koliky do
spodnych dvoch otvorov kukly helmy a potlaéte vrchna ¢ast ramu do kukly helmy tak,
aby dva horné koliky zacvakli do otvorov na oboch stranach (2x klik) (4.).

5. Vlozte strednu Cast krytu externého ovladania do prislusného otvoru na vonkajSej
strane kukly helmy (5.).

6. Z vnutornej strany helmy vlozte elektronicku dosku ploSnych spojov s potenciometrami
do strednej €asti krytu externého ovladania (6.).

7. Pri zatlaceni elektronickej dosky viozte do potenciometrov zvonku 4 gombiky. Dajte
pozor, aby ste ich vloZili spravne. Skontrolujte, ¢i zavere¢na poloha znaciek na gombiku
zodpoveda potlaci na kryte externého ovladania (7.).

8. VonkajSiu Cast krytu externého ovladania vlozte tak, aby dosadla na strednu €ast
krytu externého ovladania (8.).

9. Vnutornu &ast' krytu externého ovladania spravne nasadte na jej strednu Cast a
pripevnite ju Styrmi skrutkami (9.).

Obrazok | D.1

V pripade, ze je potrebné vybrat automaticky filter z I16zka (napriklad z dévodu
vymeny vnutornej ochrannej félie), najprv uvolnite slu¢ku na pripojovacom
elektrickom kabli, ako je znazornené na obrazku €. 10., a vyberte filter. Pri
ukladani filtra spat’ do 16zka, kabel a slu¢ku umiestnite tak, ako je znazornené na
obrazku €. 11. Predizeny elektricky kabel je potrebny, aby sa zabranilo znaénému
pretazeniu a naslednému odtrhnutiu kabla pri vysuvani filtra.

» MONTAZ AUTOMATICKY SA STMAVUJUCEHO Obréazok| E|
ZVARACIEHO FILTRA A OCHRANNEJ CLONY
/KEMPER autodark®660i /

1. Vnutornu ochrannu clonu polozte na vnutornu stranu automaticky sa stmavujiuceho
zvaracieho filtra - pozri obr. 1.

2. Zvaraci filter vlozte do otvoru na filter z vonkajSej strany helmy. Zac&nite vlozenim filtra
do spodnej Casti tak, aby zapadol do dolnej uchytky (2.a), potom zatlacte jeho hornu
Cast, aby zapadla do hornej uchytky (2.b).

3. Vlozte vonkajSiu ochrannu clonu do vonkajSieho ramu (3.a). Zoberte ram, ktory drzi
ochrannu clonu na mieste a potlacte ho dovnutra, aby koliky na bo¢nej strane zacvakli
do drazok (3.b).

4. Kuklu helmy uzatvorte pomocou vonkajsieho ramu. Vlozte dva spodné koliky do
spodnych dvoch otvorov kukly helmy a potlac¢te vrchnu €ast ramu do kukly helmy tak,
aby dva horné koliky zacvakli do otvorov na oboch stranach (2x klik) (4.).
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» VYMENA OCHRANNEHO STITU Obrazok

1. Odnimte externy ram. Na vnutornej Casti plasta helmy stlacte dva koliky proti sebe,
uvolnite ram a jemne ho vytlaéte (1.a), potom ho pootocte , aby sa uvolnili spodné
dva koliky (1.b).

2. Drzte vonkajsi ram v rukach a palce polozte na dve zaklopky, ktoré drzia ram pre
ochrannu clonu na svojom mieste. Potiahnite tieto dve zaklopky, aby sa dva koliky na
stranach uvolnili zo Strbin.

3. Vlozte novu ochrannu clonu a kryt zatvorte podla popisu v v bodoch 3 a 4 predchadzajucej
Casti.

Obrazok | F.1

Pri montazi helmy a zvaracieho filtra alebo po¢as vymeny ochrannej clony sa
presvedcte, ze vSetky ¢asti pevne drzia na svojom mieste, €o zabrani prenikaniu
svetla do helmy. Ak by este stale nejaké svetlo prenikalo, tak opakujte tento postup
pokym problém neodstranite, inak sa helma nesmie pouzivat’ na zvaranie. Pred
nasadenim novych ochrannych stitov vzdy odstrante foliové ochranné vrstvy
z obidvoch stran.

» AUTOMATICKY SA STMAVUJUCI OCHRANNY ZVARACI FILTER

PREVADZKA

Ochranny zvaraci filter s automatickym stmavovanim KEMPER funguje na zaklade priezoru
z tekutych krys$télov, ktory chrani zrak zvara€a pred intenzivnym viditefnym svetlom
emitovanym pocas zvarania. V kombinacii s trvalym pasivnym IR/UV filtrom, ochraruje
pred nebezpeénym infra-Cervenym (IR) a ultrafialovym (UV) svetlom. Filter chrani pred
nebezpecnym Ziarenim bez ohladu na stupen tienenia alebo pripadnu poruchu filtra az
po stupen najvacsieho tienenia vyznaceny na kazdom modeli.

Ochranné zvaracie filtre KEMPER s automatickym stmavovanim sa vyrabaju podla
odporucani normy EN 379 a su certifikované podla CE, DIN aj DIN Plus. Nie su uréené
na ochranu pred narazmi, letiacimi ¢asticami, roztavenym kovom, leptavymi tekutinami ani
nebezpecnymi plynmi. Filter, ktory by mohol zlyhat (skontrolujte, i pri zazati (,Skrtnuti®)
zvaracieho obluka filter stmavie) alebo je fyzicky poSkodeny, vymerite.

Vnuatorna aj vonkajsia ochranna clona (polykarbonatova alebo CR39) sa musi
pouzivat' spolu s automaticky sa stmavujucim filtrom, aby sa zabranilo ich trvalému
poskodeniu.

POUZITIE

Automaticky sa stmavujlci ochranny zvaraci filter zabudovany do zvaracej helmy je
povazovany za »Ochrannu pracovnu pomécku« (OPP) chraniacu o€i, tvar, usi a krk pred
Skodlivym priamym a nepriamym svetlom zvaracieho oblika. Ak ste zakupili iba filter bez
helmy, musite si nejaki vhodnu vybrat, a to skonstruovanu na pouzivanie so stmavujucim
sa ochrannym zvaracim filtrom. Helma musi umoznovat spravne namontovanie filtra
spolu s vnutornou aj vonkajSou ochrannou clonou. Nemalo by tam dochadzat k zvySenym
bodovym pnutiam, ktoré spdsobuju upeviovaci rdm, alebo montazny systém, kedZe by
mohli spdsobit vazne poskodenie filtra. Ubezpecte sa, ze solarne ¢lanky a foto snimace
nie su prekryté Ziadnou ¢astou helmy, kedZe by to mohlo zabrafiovat spravnej funkcii
filtra. Za takychto podmienok sa filter nema pouzivat.

POLE POSOBNOSTI

KEMPER autodark® filtre st vhodné pre vSetky typy zvarania: obalena elektréda, MIG/MAG,
TIG/WIG, zvaranie plazmou, rezanie (okrem rezania plynom)..

FUNKCIE

Filtre KEMPER sa dodavaju pripravené na pouzitie. Skontrolujte stupen pozadovanej
ochrany pre urcity konkrétny zvaraci postup a ak Vam to urcity model umoziuje,
tak si zvolte odporucané tienenie, svetelnu citlivost, ako aj oneskorenie doby
otvarania/vypinania.
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Nastavenie tienenia: Niektoré modely (KEMPER autodark® 660i) umozruji rozsah
nastavenia tienenia v rozmedzi 9 az 13. KEMPER autodark® 660x a autodark® 760 maju
dva rozsahy tienenia, napr. 6 — 8 a 9 — 13. Daju sa nastavit gombikom »Range« (rozsah)
umiestnenym na filtri. Externy gombik na nastavovanie tienenia ma dva rozsahy tienenia
(6-8 a 9-13) vyznacené roznym typom pisma (pozitivnym a negativnym). Nastavenie
gombika »Range« ur€uje rozsah, ktory sa pouziva.

Nastavenie citlivosti: Vacsinu zvaracich aplikacii mozno realizovat pri citlivosti na zvaracie
svetlo nastavenej na maximum. Tato maximalna uroven citlivosti je vhodna na prace pri
nizkom zvaracom prude, TIG, alebo Specialne aplikacie. Citlivost na zvaracie svetlo sa
musi znizit len za niektorych Specifickych podmienok osvetlenia okolia, aby sa predislo
neziaducemu spusteniu. Ako jednoduché pravidlo pre optimalny vykon sa doporucuje
nastavit citlivost na maximum na zaciatku a potom ju postupne znizovat, pokym filter
reaguje uz len na svetlo od zvaracieho blyskania a bez neprijemného rusSivého spustania
kvoli okolitym svetelnym podmienkam (priame sInko, intenzivne umelé osvetlenie, zvaracie
obluky susedného zvaraca, atd.).

Nastavenie oneskorenia doby otvarania: Oneskorenie doby otvarania je mozné nastavit
od 0,2 do 0,8 sekundy pre filtre autodark® 660i/660x a od 0,1 do 1,0 sekundy pre autodark®
760. Pri bodovom zvarani sa odporuca pouzivat kratSi Cas oneskorenia a pri pouziti
vy$sich prudov a pri dlhSich zvaracich intervaloch zase dlihsi ¢as. Vac¢sie oneskorenie
sa tieZ moze pouzivat pri zvarani TIG nizkym prudom, aby sa zabranilo zosvetleniu
filtra, ked je dopad svetla na snimace doCasne prerus$eny napr. rukou, horakom a pod.

Funkcia zvaranie / brusenie: KEMPER autodark® 660x a autodark® 760 elektroopticky
zvaraci ochranny filter je mozné pouZit na zvaranie aj brusenie. Ak zvolite polohu »Grind«
(brusit), filter sa vypne a poc€as brusenia nebude vznikajucimi iskrami spinany. Skér, nez
zacénete opat zvarat, gombik musite vratit do polohy »Weld« (zvarat).
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» ODPORUCANE UROVNE TIENENIA PRE ROZLICNE ZVARACIE POUZITIA

/EN 379/
i PRUD V AMPEROCH
TYP ZVARANIA 6 | 10 [ 15 [ 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 | 300 | 350 [ 400
8 [ 9 [ 10 [ 11 [ 12 [ 13
MMA autodark®760, autodark®660x
\ autodark® 660i
8 [ 9 ] 10 [ 11 12 |
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\ autodark® 660i
8 I 9 | 10 I 11 12 [ 13 14
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9 I 10 I 11 I 12 13
MIG tazké kovy autodark®760, autodark®660x
autodark®660i
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MIG, lahke zliatiny autodark®760, autodark®660x
(antikoro, Al) autodark® 660i
9 [ 10 [ 11 ] 12 I 13
Rezanie plazmou todark®760, autodark®660x
i ‘ ‘ ‘ aut‘odarl‘(@GGOi ‘ | ‘
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VInova dizka

» POPIS CISELNYCH UDAJOV PRE FILTRE SPOLOCNOSTI KEMPER

1. Solarny ¢lanok (slne¢na batéria)

2. Foto snimace (Foto diédy)

3. Kryt filtra

4. Clona priezoru z tekutych kryStalov

5. Vymenitelné batérie (CR-2032)

6. Indikator batérii (LED)

7. Volba rozsahu tienenia

8. Nastavenie tienenia a nastavenie brusenia
9. Nastavenie tienenia

10. Nastavenie citlivosti

11. Nastavenie oneskorenia doby otvarania
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» TECHNICKE UDAJE

Model autodark®760 autodark®660x autodark® 660i
Zorna plocha 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm
Hmotnost 165 g 125g 100 g
Tvoreny stav tienenia 4 4 4
Zatvoreny stav tienenia 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13

Nastavenie tienenia

ano / externé

ano / externé

ano / interné

Nastavenie citlivosti

ano / externé

ano / externé

ano / interné

Nastavenie oneskorenia

ano / externé

ano / externé

ano / interné

Brusiaci rezim

ano / externé ano / externé nie
Spinacia doba pri 23°C 015 ms 015 ms 015 ms
Doba vypnutia 01-10s 0.2-08s 0.2-0.8s
Ochrana pred UV/IR UV13/IR13 Uv13/IR13 UV13/1IR13
Teplotny rozsah _5°C / +55°C -5°C | +55°C -5°C / +55°C
Zistenie TIG zvarania zosilnené zosilnené zosilnené

Privod elektr. energie

2 vymenitelné
batérie

solarne ¢lanky / Ziadna batéria na
vymenu
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» OZNACOVANIE

KEMPER autodark® | Nazov vyrobku - kukly helmy

autodark®760 Nazov vyrobku - automaticky sa stmavujuci zvaraci filter

4/6-8/9-13 4 - Cislo ochranného tienenia v otvorenom stave
6-8 / 9-13 - Cislo ochranného tienenia v zatvorenom stave

KEMPER Identifikaény kod vyrobcu

1111 Optické triedy (opticka kvalita, rozptyl svetla, homogenita,
zavislost od uhla)

EN 379 Cislo normy (automaticky sa stmavujlci zvaraci filter)

EN 175 Cislo normy (zvaracia helma)

EN 166 Cislo normy (zvaracia helma)

AS1337.1 Cislo normy (zvaracia helma)

AS1338.1 Cislo normy (automaticky sa stmavujlci zvaraci filter)

ANSI-Z87.1 Cislo normy (automaticky sa stmavujlci zvaraci filter, zvaracia
helma)

S Zvysena pevnost

B Znacka strednej odolnosti voCi narazu

9 Znacka odolnosti pre roztavené kovy a horuce tuhé latky

CE Znacka CE

DIN Symbol o zhode pre DIN

DIN Plus Symbol o zhode pre DIN Plus

Navod

Symbol na vyrobku alebo na jeho obale znamena, Ze s vyrob-
kom sa nesmie zaobchadzat ako s domovym odpadom. Na-
miesto toho ho treba odovzdat v zbernom stredisku na recyk-
laciu elektrickych alebo elektronickych zariadeni. Zabezpecte,
Ze tento vyrobok bude zlikvidovany spravnym postupom, aby
ste predisli negativnym vplyvom na Zivotné prostredie a fudskée
zdravie, €o by bolo spbésobené nespravnym postupom pri jeho
likvidacii. Podrobnejsie informacie o recyklacii tohto vyrobku
ziskate, ak zavolate miestny urad vo Vasom bydlisku, zberné
suroviny alebo obchod, v ktorom ste vyrobok kupili.

VysSie uvedené udaje su iba priklady.

Notifikovany organ pre CE skusky (automaticky sa stmavujuci zvaraci filter, zvaracia
helma): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Notifikovany organ pre CE skusky (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research
Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

‘Zvéracia helma KEMPER autodark® je testovana podla noriem EN 175 a EN 166.
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Lai garantétu Jasu dro$ibu un sasniegtu lielaku efektivitati, pirms
lietosanas, lidzu, uzmanigi izlasiet So informaciju.

» PIRMS METINASANAS DARBU SAKSANAS

« Parliecinieties, ka aizsargmaska ir pareizi piestiprinata un ka ta visa pilniba aiztur
jebkadas nejausas gaismas iekldSanu. No priekSpuses gaisma aizsargmaska var ieplist
tikai caur automatiskas aptumsos$anas metinasanas filtru.

» Novietojiet galvas stiprindjuma sistému iespéjami stingrak pie galvas, lai nodroSinatu
maksimalu komfortu un nodroSinatu lielaku redzes lauku.

* Izvélieties aizsargmaskai piemérotu metinaSanas filtru. Filtra izméri: 110 x 90 mm (skatit
KEMPER brosdru).

» Parbaudiet metinasanas darbam nepiecieSamo aptumsoSanas pakapi un atbilstoSi
noreguléjiet automatiskas aptum$os$anas filtru (skatit tabulu ar ieteicamajam
aptums$osSanas pakapém).

» PIESARDZIBAS PASAKUMI

* Nekad nenovietojiet aizsargmasku vai automatiskas aptum$os$anas metinasanas filtru
uz karstas virsmas.

» Saskrapétas vai bojatas aizsargplaksnes ir janomaina ar originalajam KEMPER
aizsargplaksném. Pirms lietojat jauno aizsargplaksni, nonemiet tai abas pusés uzstaditas
aizsargkartas.

* KEMPER autodark® drikst lietot -5°C I1dz +55°C temperatra.

» Automatiskas aptums$os$anas metinasanas filtru nedrikst paklaut $kidrumu vai netirumu
iedarbribai.

« Lietojiet tikai originalas KEMPER rezerves dalas. Ja Saubaties, IGdzu, sazinieties ar
KEMPER pilnvaroto izplatitaju.

« Ja neievero lietoSanas instrukciju, garantija zaudé spéku. KEMPER neuznemas nekadu
atbildibu par jebkadam problémam, kas radusas, lietojot produktu citiem mérkiem, nevis
metindSanas darbiem, ka arT tad, ja netiek precizi ievérotas lietoSanas instrukcijas.
KEMPER autodark® metinasanas aizsargmaska ir razota, lai aizsargatu metinataja seju
no dzirkstelém un kaitigajiem ultravioletajiem un infrasarkanajiem stariem, kas rodas
metinadSanas procesa laika. Ta nav piemérota aizsardzibai pret triecieniem, lidojoSam
dalinam, kausétu metalu, kodigu 8kidrumu vai bistamam gazem.

* AtsevisSki produkta izstradé izmantotie materiali TpaSi jutigiem cilvékiem var izraisit
alergisku reakciju.

» MetinaSanas kivere, kas uzvilkta virs brillém, labak parvada triecienus, $adi paklaujot
lietotaju traumu riskam.

» Ja ne kiverei, ne aizsargdjoSam aizsegam nav B mark&juma, tad drikst lietot tikai
aprikojumu ar S markéjumu.

* Veicot jebkadus metinasanas darbus, attalumam starp metinasanas loku un metinataja
acim batu jabat vismaz 50 cm, un tas nekada gadijuma nedrikstétu bat mazaks par 25 cm.

» UZGLABASANA

Kad nelieto filtru, tas jauzglaba sausa vieta temperatira no -20°C [1dz +65°C. Automatiskas
aptums$osSanads metinaSanas filtra ilgstoSa lietoSana temperatira, kas ir augstaka par
45°C, samazina filtra baterijas kalpo$anas laiku. Lai uzturétu pazeminatu energijas [Tmeni,
automatiskas aptumsosanas metinasanas filtra saules elementus ieteicams glabat tumsa
vietd un nepaklaut gaismas iedarbibai. Lai to nodroSinatu, filtru apgriezta veida drikst
uzglabat noliktavas plaukta.

» APKOPE UN TIRISANA
T1r1t drikst ar mikstu lupatinu vai drébi, kas pieslcinata ar maigu mazgasanas Iidzekli (vai

metinaSanas filtram no abam pusém vienmeér jabut apklatam ar aizsargplaksném
(polikarbonata vai CR39), ko drikst tirit tikai ar mikstu lupatinu vai drébi. Ja aizsargplaksném
ir jebkada veida bojajums, tas nekavéjoties janomaina.
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» GARANTIJA

KEMPER izstradajumu garantijas laiks ir tris gadi. Ja neievéro lietoSanas instrukciju,
garantija zaudé speku. KEMPER neuznemas nekadu atbildibu par jebkadam probléemam,
kas radusas, lietojot produktu citiem mérkiem, nevis metinaSanas darbiem.

» AIZSARGMASKAS UN GALVAS STIPRINAJUMA MONTAZA
1. levietojiet galvas stiprindjuma sistému (D) aizsargmaskas karkasa (B), ka paradits1.

Ziméjums @

attela. Bidiet skrives (A) caur aizsargmaskas karkasa atverém. Fiksgjiet mazas slipuma
pozicionéSanas tapas vajadzigajas slipuma pozicionéSanas atverés aizsargmaskas karkasa.

2. Pievelciet galvas stiprinajuma sisteémas uzgriezni (C) katrai skravei.
3. Regulgjiet galvas stiprinajuma sistému, lai uzlabotu tas értumu.

a. Pielagojiet augséjas siksnas garumu, lai galvas stiprindjuma sistéma atrastos
érta pozicija ap galvu.

b. Pielagojiet aizsargmaskas slipumu, ievietojot tapas atverés dazados attalumos.

c. Reguléjiet aizsargmaskas attalumu no sejas, atskrivéjot galvas stiprinajuma
sistémas uzgrieznus,lai engu mehanismu galvas stiprindjuma sistéma varétu
parvietot uz prieksu un atpakal, IT1dz tiek sasniegtavélama pozicija. Péc tam
atkartoti pievelciet galvas stiprinajuma sistémas uzgrieznus.

Galvas stiprinajuma sistémas komplektacija ir nomainama sviedrus uzsiicosa
lente. Sviedrus uzsiicoSas lentes iespéjams iegadaties, sazinoties ar vietéjo

» KEMPER AIZSARGMASKAS UN KIVERES MONTAZA

Ziméjums W

firmas parstavi.
Ziméjums

Ja esat iegadajusies KEMPER metinasanas aizsargmasku kopa ar kiveri, standarta
galvas stiprinajuma vieta tiek izmantots divdaligs (kreisas un labas dalas) kiveres
adapteris. Katrai kiveres adaptera dalai uz korpusa ir skaidri redzams burts "L"
(kreisa dala) vai burts "R" (laba dala). Katrai pusei jaizvélas atbilstosa dala.

1. Piespiediet skravi ar radttajpirkstu un atskravéjiet uzgriezni, ka redzams 1. attéla.

N

o bW

. Turiet skrdvi nospiestu un izspiediet caur aizsargmaskas korpusa taisnstdra atveri.
Lai iestatttu slipumu, ievietojiet tapu viena no trim aizsargmaskas korpusa atverém.
Izvélieties darbam visértako slipumu (2).

. Pievelciet skraves uzgriezni (3).

. Atkartojiet montazas procediru kiveres adaptera otrai pusei.

. levietojiet kiveres adaptera kilus kiveres ligzdas. Parbaudiet, vai kiveres adaptera
apaks$gjie aizturi ir nofikséjusies pie kiveres malam (5).

. Griezot aizmuguréjo ritentinu, kiveres galvas stiprindjumu var pielagot jebkuram
galvas izméram. Lai noregulétu galvas stiprinajuma izméru, nospiediet ritentinu un
pagrieziet to vélamaja pozicija. Kad galvas stiprindjums ir noreguléts, atlaidiet ritentinu
un parbaudiet, vai tas nofikséjas atbilsto$aja pozicija (6).

7. Kivere nofiks&jas gala pozicijas ar divam kiveres adaptera atsperém: augSup un lejup (7).

Galvas stiprinajums ieklauj nomainamu sviedrus uzsucosu lenti. Sviedrus

» AUTOMATISKAS APTUMSOSANAS METINASANAS
FILTRA UN AIZSARGEKRANU MONTAZA /KEMPER autodark®760 /

1. Uzbidiet iek8&jo aizsargekranu uz automatiskas aptumsoSanas metinasanas filtra
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uzsucosas lentes var iegadaties pie vietéjiem izplatitajiem.
Ziméjums

iekSpuses, ka paradits attéla (1.).

2. Uzmanigi nolokiet aréjas vadibas drukatas shémas plati aiz filtra, lai pirms filtra

ievietoSanas aizsargmaskas atvéruma drukatas shémas plate atrastos aizsargmaskas
karkasa. Vispirms ievietojiet filtra apaksdalu, laujot tai ar klikSki nofikséties apakséja
skava (2.a). Péc tam bidiet aug$dalu, I1dz ta ar klik§ki nofikséjas aug$éja skava (2.b).

3. levietojiet aréjo aizsargekranu aréja ietvara (3.a). Panemiet ietvaru, kas fiksé

aizsargekranu, un spiediet ietvaru uz iek$u, lai tapas sanos saslégtos atverés (3.b).




4. Aizveriet aizsargmaskas karkasu ar aréjo ietvaru. levietojiet divas apaksdalas tapas
aizsargmaskas karkasa apaks$dalas divas atverés un bidiet ietvara augsSéjo dalu
aizsargmaskas karkasa, lai divas aug$éjas tapas tiktu fiksétas tapu atverés sanos
(divi klikski) (4.).

5. Uzmanigi bidiet aréja vadibas korpusa aréjo dalu ar elektroniskas shémas plati caur
aizsargmaskas atveri sanos (5.a). Novietojiet aréjo dalu pareizaja pozicija, vispirms
ievietojot dalu ar baterijam aizsargmaskas iek$¢&ja dala (5.b). Baterijas attieciba pret
aizsargmasku bas vérstas nedaudz slipi.

6. Aréja vadibas korpusa iek&€jai dalai jabat novietotai pozicija tada virziena, ka noradits
ar bultinu 6. darbiba. Ar bultinu paradita atvere, caur kuru javirzas bateriju turétajiem,
pirms aréja vadibas korpusa iekS€ja dala tiek novietota pareizaja pozicija (6.). Uzmanigi
bidiet aréja vadibas korpusa aréjo dalu, [1dz $1dala pilnTba atrodas tai paredzétaja vieta.

7. leskravéjiet visas Cetras skraves (7.).

8. levietojiet divas baterijas un aizbidiet bateriju parsegu (8.).

» AUTOMATISKAS APTUMSOSANAS METINASANAS ZImé&jums @
FILTRA UN AIZSARGEKRANU MONTAZA /KEMPER autodark®660x/

1. Uzbtdiet iek$€jo aizsargekranu uz automatiskas aptumsoSanas metinaSanas filtra
iekSpuses, ka paradits attéla (1.).

2. Uzmanigi nolokiet aréjas vadibas drukatas shémas plati aiz filtra, lai pirms filtra
ievietoSanas aizsargmaskas atvéruma drukatas shémas plate atrastos aizsargmaskas
karkasa. Vispirms ievietojiet filtra apaksdalu, laujot tai ar klikski nofikséties apakséja
skava (2.a). Péc tam bidiet augSdalu, I1dz ta ar klikSki nofikséjas augséja skava (2.b).

3. levietojiet aréjo aizsargekranu aréja ietvara (3.a). Panemiet ietvaru, kas fiksé
aizsargekranu, un spiediet ietvaru uz iekSu, lai tapas sanos saslégtos atverés (3.b).

4. Aizveriet aizsargmaskas karkasu ar aréjo ietvaru. levietojiet divas apaksdalas tapas
aizsargmaskas karkasa apaks$dalas divas atverés un bidiet ietvara augsSéjo dalu
aizsargmaskas karkas3a, lai divas aug$€jas tapas tiktu fiksétas tapu atverés sanos
(divi klikski) (4.).

5. levietojiet aréja vadibas korpusa vidusdalu ta atveré aizsargmaskas karkasa arpuseé (5.).

6. No aizsargmaskas iekSpuses ievietojiet elektroniskas shémas plati ar potenciometriem
aréja vadibas korpusa vidusdala (6.).

7. Piespiediet elektronisko plati un no arpuses ievietojiet potenciometru Cetras
kontrolierices. Stradajiet uzmanigi un parliecinieties, vai kontrolierices ir ievietotas
pareizi. Parbaudiet, vai uz kontrolierices redzamas atzimes atbilst atzimém uz aréjo
kontrolieri€u korpusa (7.).

8. Uzstadiet aréja vadibas korpusa aréjo dalu uz aréja vadibas korpusa vidusdalas (8.).

9. Uzstadiet aréja vadibas korpusa iekSéjo dalu uz aréja vadibas korpusa vidusdalas un
nofikséjiet ar Cetram skrdvem (9.).

Ziméjums | D.1

Ja automatiskais filtrs ir janonem no gultna (pieméram, lai nomainitu iek$é&jo
aizsargfoliju), vispirms atbrivojiet pieslégta elektriska kabela cilpu, ka paradits
10. attela, un tad nonemiet filtru. levietojot filtru atpakal gultni, novietojiet kabeli
un cilpu, ka paradits 11 attéla. Lai filtra mainas laika novérstu lielu parslodzi un
kabela parrausanu, nepiecieSams elektriska kabela pagarinatajs.

> AUTOMATISKAS APTUMSOSANAS METINASANAS Zimajums| E |
FILTRA UN AIZSARGEKRANU MONTAZA /KEMPER autodark® 660i /

1. Uzbidiet iek8&jo aizsargekranu uz automatiskas aptumsoSanas metinasanas filtra
iekSpuses, ka paradits attéla (1.).

2. From the external side of the helmet shell, insert the welding filter in the filter opening.
Vispirms ievietojiet filira apak$dalu, laujot tai ar klikSki nofikséties apak$éja skava (2.a).
Péc tam bidiet augsdalu, I1dz ta ar klikski nofikséjas aug$éja skava (2.b).

3. levietojiet aréjo aizsargekranu argja ietvara (3.a). Panemiet aizsargekranu fikséjoso
ietvaru un bidiet to uz ieksu, lai tapas sanos saslégtos atverés (3.b).

4. Aizveriet aizsargmaskas karkasu ar aréjo ietvaru. levietojiet divas apaksdalas tapas
aizsargmaskas karkasa apak$dalas divas atverés un bidiet ietvara augs$éjo daju
aizsargmaskas karkas3a, lai divas augSéjas tapas tiktu fiksétas tapu atverés sanos

(divi klikski) (4.). 139



> AIZSARGPLAKSNES NOMAINA Zimajums| F |

1. Nonemiet argjo ietvaru. Aizsargmaskas karkasa iekSpusé paspiediet abas tapinas vienu
pret otru, atvienojiet ietvaru un nedaudz pabidiet to uz aru (1.a), péc tam pagrieziet,
atbrivojot abas apaksgjas tapinas (1.b).

2. Turot argjo ietvaru rokas, uzlieciet TkSkus uz diviem atlokiem, kas fiksé aizsargekrana
ietvaru. Spiediet Sos divus atlokus, lai to sanos tiktu atbrivotas divas fiksacijas tapas.

3. levietojiet jaunu aizsargplaksni un aiztaisiet parsegu, ka aprakstits iepriek$€jas sadalas
3. un 4. punkta.

Ziméjums | F.1

Aizsargmaskas un metinasanas filtra montazas laika vai aizsargekranu mainas
laika parbaudiet, vai visas dalas ir stingri nostiprinatas un nelauj aizsargmaska
ieplast gaismai. Ja vél notiek kada gaismas caurpliide, atkartojiet procediiru,
lidz probléma tiek novérsta, citadi aizsargmasku nedrikst izmantot metinaSanas
darbiem. Pirms jaunu aizsargplaksnu uzlikSanas vienmér parbaudiet, vai no abam
pusém nonemtas aizsargkartas.

» AUTOMATISKAS APTUMSOSANAS METINASANAS AIZSARGFILTRS

DARBIBA

KEMPER automatiskas aptumso$anas metinaSanas aizsargfiltru pamata ir $kidro kristalu
gaismas aizslégs, kas aizsargd metinataja acis no metinasanas laika raditas spilgtas
gaismas. Kombingjot to ar pastavigo pasivo IR/UV filtru, tas aizsarga no bistamajiem
infrasarkanajiem (IR) un ultravioletajiem (UV) stariem. Aizsardziba pret kaitigo starojumu
tiek nodrosinata, nenemot véra aptumsojuma pakapi vai filtra darbibas trauc&jumus.
Aizsardzibas pakapi norada aptumsojuma numurs uz katra modela.

KEMPER automatiskas aptum$o$anas aizsardfiltri tiek razoti saskana ar standarta
EN 379 prasibam un tiem ir pieskirti CE, DIN, ka ar1 DIN Plus sertifikati. Automatiskas
aptums$o$anas aizsardfiltri nav paredzéti aizsardzibai pret triecieniem, lidojosam dalinam,
izkusuSa metala dalinam, kodigiem Skidrumiem vai bistamam gazém. Ja automatiskas
aptums$oSanas metinaSanas filtrs nedarbojas (parbaudiet, vai, ieslédzot metinaSanas
loku, filtrs aptumsSojas) vai ir mehaniski bojats, tas janomaina.

Lai nodrosSinatu aizsardzibu pret neatgriezeniskiem bojajumiem, kopa ar
automatiskas aptumsosanas filtru jalieto iekSéjie un aréjie polikarbonata vai
CR39 aizsargekrani.

LIETOSANA

MetinaSanas aizsargmaska iebuvétais automatiskds aptumsSo$anas metinaSanas
aizsardfiltrs ir personigais aizsarglidzeklis (PPE), kas aizsarga acis, seju, ausis un kaklu
no metinaSanas loka tie$a un netiesa kaitiga starojuma. Ja esat iegadajusies tikai filtru
bez aizsargmaskas, jaiegadajas art piemérota aizsargmaska, kas paredzéta lietoSanai ar
automatiskas aptumSoSanas metinaSanas aizsardfiltru. Aizsargmaskai jabat piemérotai
filtra, ka arT iek8€jo un aréjo aizsargekranu uzstadiSanai. Nevajadzétu bat nekadam
fikséjoSa karkasa vai ietvara sisttmas raditam paaugstinatam punktu spiedienam, jo
tas var nopietni bojat filtru. Parliecinieties, ka neviena maskas dala neparklaj saules
elementus un fotosensorus, jo tas varétu kavét pareizu filtra darbibu. Ja ir spéka kads
no iepriek§ minétajiem apstakliem, filtrs nav piemérots lietoSanai.

PIELIETOJUMS

KEMPER autodark®filtri ir pieméroti visu veidu elektrometinaSanai: metinaSanai ar parklatiem
elektrodiem, MIG/MAG, TIG/WIG, plazmas metindSanai, grieSanai (iznemot metinaSanu
ar gazi).

FUNKCIJAS

KEMPER filtrus piegada lietoSanai gatavus. Parbaudiet nepiecieSamo aizsardzibas
ITmeni specifiskiem metinasanas darbiem un, ja konkrétais modelis |auj, uzstadiet
ieteicamo aptumsojuma, gaismas staru jutibu, ka ari atvérSanas laika aizturi.
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Aptumsojuma regulésana: daziem modeliem (KEMPER autodark® 660i) aptums$ojumu
var regulét no 9. I1dz 13. lTmenim. Modeliem KEMPER autodark® 660x un autodark®760
ir divas aptum8ojuma reguléSanas pakapes, proti, 6—8 un 9—13. Aptums$ojuma pakapes
var regulét ar rotéjoso slédzi »Range« (diapazons), kas ir izvietots uz filtra. Aptumsojuma
aréjam regulatoram ir divi aptumsSojuma Iimenu diapazoni (6-8 un 9-13), kas atziméti
ar diviem atskirigiem burtveidoliem (pozitivu un negativu). Rotéjosa slédza »Range«
(diapazons) iestatijums nosaka, kads diapazons tiek izmantots.

Jutibas regulators: Vairumu metinaSanas darbu var veikt, ja uzstadita maksimala
metinaSanas gaismas staru jutiba. Maksimalais jutibas [Tmenis atbilst zemas metinaSanas
stravas darbiem, TIG metinaSanai vai specialiem darbiem. MetinaSanas gaismas staru
jutibas ITmeni nepiecieSams samazinat tikai dazos TpaSas apkartnes apgaismojuma
apstaklos, lai izvairitos no nevélamas palaides. Lai iegitu optimalo efektu, ir jaievéro
vienkarss noteikums - sakuma uzstadtt maksimalo jutibas [Tmeni un pakapeniski to
samazinat, I1dz filtrs reagé tikai uz metina$anas gaismas uzzibsnijumu, neizraisot neTstu
palaidi apkart eso$a apgaismojuma apstakl|u dé| (tieSi saules stari, intensivs maksligais
apgaismojums, blakus eso$a metinataja loka metinaSana u. c.).

Atvérsanas laika aiztures regulators: Aatvér§anas laika aizturi var regulét no 0,2 I1dz
0,8 sekundém autodark® 660i/660x filtriem un no 0,1 I1dz 1,0 sekundei autodark®760.
Punktveida metinasanas darbos ieteicams iestattt 1sdku aizkavi, bet metindSanas darbos
ar lielaku stravu un ilgaku metinasanas laiku - ilgaku. ligaku aizkavi var izmantoti art
zemas stravas TIG metinaSanas darbos, lai noveérstu filtra atvér§anos, ja metinasanas
gaismu aizsedz roka, lodlampa vai cits priekSmets.

Metinasanas/slipésanas funkcija: KEMPER autodark® 660x un autodark® 760
elektrooptisko metinaSanas aizsardzibas filtru var izmantot gan metinadSanai, gan
slipésanai. lestatot »Grind« (slipé$ana) poziciju, filtrs tiek izslégts, un slipéSanas laika
radusas dzirksteles filtru neieslégs. Pirms metinaSanas darbu turpinaSanas, regulators
janoregulé atpakal »Weld« (metina$ana) pozicija.
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» IETEICAMIE APTUMSOJUMA LIMENI DAZADIEM METINASANAS

DARBIEM /EN 379/
METINASANAS STRAVA. AMPEROS
VEIDS 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
8 [ 9 [ 10 [ 11 [ 12 [ 13
MMA autodark®760, autodark®660x
\ autodark®660i
8 [ 9 10 | 11 | 12 |
MAG autodark®760, autodark®660x
\ autodark®660i
8 I 9 | 10 I 11 I 12 [ 13 14
TIG autodark®760, autodark®660x
\ artodark®66‘0i |
N 9 10 11 12 13
MIG mgtmasar;a_il_uz todark®760, autodark®660x
smagajiem metaliem autodark® 660
MIG metinagana uz vieg- 10 [ 11 [ 12 [ 13
lajiem sakaus&jumiem todark®760, autodark®660x
(Neraséjoss, alumrnijs) autodark®660i
Pl ok Ktiva 9 [ 10 T 11 ] 12 I 13
azmas loka reakliva autodark®760, autodark®660x
griesana autodark® 660i
Mikrool ok 4] 5 I 6 [ 7 1 8 [ 9 T 10 I 11 I 12 I 13
'tf"?.azmas oka \ autodark®760, autodark®660x
metinasana \ autodark®660i
» GAISMAS STARU TRANSMISIJAS LIKNE
100
T[%]
] 0 e Aptum$ojums 3 GAISAIS
****************** Aptumsojums 4 DIAPAZONS
© 14 Y~ N Aptumsojums 6
:g‘ ffffffffffffffff Aptums$ojums 7
é 777777777777777 Aptumsojums 8 B
@ 014 A~ Aptumsojums 9 | TUMSAIS
% ————————————— Aptumgojums 10 | DIAPAZONS
|: oord MW/ ~S\\W\N" Aptumsojums 11
Aptumsojums 12
T Aptums$ojums 13
0,001
0’0001 T T T 1 T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]

Vilna garums

» KEMPER FILTRU ZIMEJUMU APRAKSTS

1. Saules elements

2. Fotosensori (Foto diodes)

3. Filtra karkass

4. Skidro kristalu aizsléga skata zona
5. Nomainamas baterijas (CR-2032)

6. Baterijas parbaude (gaismas diode)
7. AptumsSojuma diapazona izvéle

8. Metinasanas vai slipé$anas rezima izvéle
9. AptumSojuma regulators

10. Jutibas regulators

11. AtvérSanas laika aiztures regulators
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> TEHNISKAIS RAKSTUROJUMS

Modelis autodark®760 autodark®660x autodark® 660i
Redzes lauka zona 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm
Svars 165 g 125 g 100 g
Atverta rezima aptum-
Sojuma limenis 4 4 4
Aizvérta rezima aptum-
Sojuma limenis 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
Q‘gﬁ{;‘%‘?{:ma limena Ir / Argjs Ir / Argjs Ir / leksgjs
Jutibas regulators Ir / Argjs Ir / Argjs Ir / lek3gjs
Aiztures regulators Ir / Argjs Ir / Argjs Ir / lek$éjs
Slipesanas rezims Ir / Argjs Ir / Argjs Nav
ParslégSanas ilgums
23°C temperatdira 0.15 ms 0.15ms 0.15 ms
AttiriSanas iigums 01-10s 0.2-08s 0.2-0.8s
UV/IR staru aizsardziba | \/43/ |Rr13 UV13/IR13 UV13/IR13
Temperatiras o o o o ° o
SsVArstibas -5°C / +55°C -5°C / +55°C -5°C / +55°C
TIG noteikSana Uzlabots Uzlabots Uzlabots
Energétiska padeve 2 kei¢iamy baterijy | Saules elementi / Nav nepiecieSama
bateriju nomaina
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» MARKEJUMI

KEMPER autodark® | Kiveres karkasa produkta nosaukums

autodark®760 Automatiskas aptums$osanas metinasanas filtra nosaukums

4/6-8/9-13 4 - Aizsardzibas aptumsSojuma ITmena numurs atveérta pozicija
6-8 /9-13 - Aizsardzibas aptumsojuma [Tmena aizvérta pozicija

KEMPER Razotaja identifikacijas kods

1111 Optiskas kategorijas (optiska kvalitate, gaismas izkliedésana,
homogenitate, lenkiska atkariba)

EN 379 fSllttan)darta numurs (automatiskas aptumsos$anas metinaSanas
iltrs

EN 175 Standarta numurs (metinaSanas aizsargmaska)

EN 166 Standarta numurs (metina8anas aizsargmaska)

AS13371 Standarta numurs (metinaSanas aizsargmaska)

AS1338.1 fSIE[ar;darta numurs (automatiskas aptumso$anas metinaSanas
iltrs

ANSI-Z87.1 Standarta numurs (automatiskas aptum$osanas metinasanas
filtrs, metina$anas aizsargmaska)

S Paaugstinata izturiba

B Vidéjas triecienizturibas markéjums

9 Kausétu metalu un karstu Skidrumu pretestibas markéjums

CE CE markéjums

DIN DIN atbilstibas simbols

DIN Plus DIN Plus atbilstibas simbols

Instrukciju rokasgramata

L]
i

Simbols uz produkta vai ta iepakojuma norada, ka $o produktu
nedrikst izmest saimniecibas atkritumos. Tas janodod attiect-
gos elektrisko un elektronisko iekartu savak$anas punktos par-
stradasanai. NodroSinot pareizu atbrivoSanos no ST produkta,
jus palidzesiet izvairities no potencialam negativam sekam ap-
kartéjai videi un cilvéka veselibai, kuras iespéjams izraisit, ne-
pareizi izmetot atkritumos $o produktu. Lai iegitu detalizétaku
informaciju par atbrivoSanos no 8T produkta, IGdzu sazinieties
ar jisu pilsétas domi, saimniecibas atkritumu savaksanas die-
nestu vai veikalu, kura jus iegadajaties So produktu.

Ladzu, nemiet véra, ka iepriek§ minéta informacija ir sniegta tikai ilustrativos nolikos.

CE parbaudes pilnvarota iestade (automatiskas aptumsoSanas metinasanas filtrs,
metinaSanas aizsargmaska): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196
CE parbaudes pilnvarota iestade (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research
Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

KEMPER autodark® metinasanas kivere ir parbaudita saskana ar EN 175 un EN

166 standartiem.
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Személyes biztonsaga és a legnagyobb foku hatékonysag érdekében
hasznalat elétt figyelmesen olvassa el ezt a tajékoztatot.

» HEGESZTES ELOTT

* Ellenérizze, hogy a pajzs megfeleléen legyen dsszeallitva, és teljesen elzarja a sz6rodo
fény atjat. Fény eldlrdl csak az automatikusan sététedé hegesztdsziiré nézényilasan
keresztil Iéphet be a sisakba.

» A maximalis kényelemérzethez és a legnagyobb latotér biztositasahoz éllitsa a sisakot
a lehet6 legalacsonyabb allasba a fején.

« Valasszon egy megfelel hegesztészlrét a pajzshoz. A sz(ir6 méretei: 110 x 90 mm
(lasd: KEMPER katalégus).

« Ellendrizze az adott hegesztési feladathoz el6irt sotétitési szintet, és allitsa be annak megfeleléen
az automatikusan soteted6 sziirét (Iasd az ajanlott sotétitési szinteket tartalmazé tablazatot).

» OVINTEZKEDESEK

» Soha ne helyezze a sisakot vagy az automatikusan sététed6 hegesztésziirét forrd felliletre.

* A karcolodott vagy masképpen sérult védéuvegeket rendszeres id6k6zonkeént ki kell
cserélni, eredeti KEMPER-termékekre. Az Uj védbuveg hasznalata el6tt mindkét oldalrol
tavolitsa el az esetlegesen felragasztott vedéfoliat.

* A KEMPER autodark® tipusu sisakot csak a -5°C és +55°C kozotti h6mérséklet-
tartomanyban hasznalja.

» Az automatikusan sététedd hegeszt6szlir6t dvja a folyadékoktol és szennyez6désektol.

« Kizérolag KEMPER tartalék alkatrészeket hasznaljon. Ha ezzel kapcsolatban kételyei
lennének, vegye fel a kapcsolatot egy KEMPER markakereskeddvel.

* A jelen utmutatoban leirtak be nem tartasa a szavatossag elvesztésével jar. Az KEMPER
nem vallal ja a felel6sséget a hegesztésen kivili egyéb hasznalatbol vagy jelen el6irasok
nem pontos betartasabol fakadoé problémakért. A KEMPER autodark® hegesztépajzs
a hegeszt6 arcat védi a szétfréccsend anyagoktdl és a hegesztés soran kibocsatott
veszélyes ibolyantuli és infravords sugarzastol. Mas miveletekhez hasznaljon megfeleld
személyi védofelszerelést.

« Olyan anyagok, melyek érintkezhetnek a visel® bérével, allergias reakciokat valthatnak
ki az arra érzékenyeknél.

* A dioptrias szemlveg felett viselt hegeszt8sisak tovabbithatja a sisakot ért Utéseket,
igy veszélyt jelent a visel6je szamara.

» Ha a sisak vagy a védduveg kozul barmelyik nem rendelkezik B-jeldléssel, akkor csak
az S-jelolés érvényes.

» Minden hegesztési alkalmazasnal ajanlatos legalabb 50 cm-es, de 25 cm-nél sohasem
kisebb tavolsagot tartani a hegesztdiv, ill. a hegeszté szeme kdzott.

» TAROLAS

Hasznalaton kivil a sz{r6t ajanlatos szaraz helyen, -20°C és +65°C koz6tti hdmérsékleten
tarolni. Az automatikusan sotétedd szliré elemének élettartama csokkenhet, ha a készuléket
hosszabb idén at 45°C-nal magasabb hémérsékleten hasznalja. Az arammentes allapot
fenntartasa érdekében célszerl a sziir6 napelemeit sététben vagy fénytél védve tarolni.
Ehhez egyszerlen lefelé forditva kell elhelyezni a sz(irét a polcon.

» KARBANTARTAS ES TISZTIiTAS

Az automatikusan so6tétedd hegesztésziir napelemeit és fényérzékelsit mindig tisztitsa
meg a portdl és kifreccsent anyagtdl. A tisztitast puha térl6kenddvel vagy enyhe olddszerbe
(vagy alkoholba) aztatott ruhaval végezheti. Soha ne hasznaljon erés olddszereket, példaul
acetont! A KEMPER szlrét mindig mindkét oldalrdl védélemezekkel (polikarbonat vagy
CR39) kell védeni, amelyeket szintén puha térlékenddével vagy ruhaval kell tisztitani.
Haladéktalanul cserélje ki a sérilt véddszitakat.

» JOTALLAS

A KEMPER termékek szavatossagi ideje harom év. A jelen utmutatdban leirtak be nem
tartdsa a szavatossag elvesztésével jarhat. A KEMPER nem vallalja a felel6sséget a
hegesztésen kiviili egyéb hasznalatbol fakadé problémakeért.
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> ATIPUSU SISAK ES A FEJPANT SZERELESE Abra

1. Helyezze a fejpantot (D) a pajzstokba (B) az 1. abra szerint, és nyomja at a csavarokat
(A) a pajzstokban lévd nyilasokon. Régzitse a hajlithaté csapszegeket a kivant dontési
helyzet furataba a pajzson.

2. Szoritsa ra a fejpant anyacsavarjait (C) a csavarokra.

3. Allltsa be a legkényelmesebb helyzetet a fejpanton.

a. Ugy allitsa be a fels pant hosszat, hogy a fejpant kényelmesen helyezkedjen el a fején.

b. A csapszegeket a kivant r('jgzit(':'ofuratba helyezve allitsa be a sisak megfelel6 dontési
tartomanyat.

c. A fejpant anyainak meglazitasaval allitsa be a sisak és az arc kozotti tavolsagot,
igy a csuklépant mechanizmus el6re-hatra mozgathaté a fejpant mentén a kivant
helyzet eléréséig. Ezutan hizza meg Ujra a fejpant anyait.

A sisak cserélhetd izzadsagfelszivé panttal van felszerelve. Az izzadsagfelszivo
pantot beszerezheti helyi forgalmazojatol.

» KEMPER MASZK ES MUNKAVEDELMI SISAK OSSZESZERELESE Abra E

Abra | B.1

Ha a hegesztémaszkot munkavédelmi sisakkal egyiitt vasarolta meg, akkor a
normal fejpantot kétrészes (bal és jobb oldali) sisakcsatlakozé helyettesiti. A
sisakcsatlakozokat egyértelmii L (bal) és R (jobb) jel6lés kiilonbozteti meg.
Kérjiik, mindegyik oldalhoz a megfelel6 csatlakozét hasznalja.

1. A csavart mutatéujjaval lenyomva lazitsa meg az anyat az 1. abra szerint.

2. Tolja keresztul a csavart a maszk héjazatanak négyszogletl nyilasan. Mindvgig tartsa
meg a csavart. A dflésszogallité csapot helyezze be a maszk héjaztan levé harom
furat egyikébe. Az On szamara legkényelmesebb délésszdget allitsa be (2.).

. Hizza meg a csavar anyajat (3.).

. A maszk masik oldalara ugyanigy kell felszerelni a sisakcsatlakozét.

. A sisakcsatlakoz6 ékeit vezesse be a munkavédelmi sisak hornyaiba. A sisakcsatlakozo
alsé reteszeinek pattandkotéssel kell rogziilnitk a sisak szélenél (5.).

. A munkavédelmi sisak fejpantja a hatso kerék forgatasaval barmely fejmérethez
beallithatd. Forgatashoz a kereket tartsa benyomva. Ha elérte a legkényelmesebb
allast, akkor engedje el a kereket, és a fejpant ebben a poziciéban rogzil (6.).

7. A sisakcsatlakozé két rugoja a maszkot a két véghelyzetben, fent és lent képes

megtartani (7.).

o bW

A fejpant cserélheté nedvszivé szalaggal rendelkezik. A nedvszivo szalagot az
illetékes forgalmazotol lehet beszerezni.

> AZ AUTOMATIKUSAN SOTETEDO HEGESZTOSZURO ES A Abra
VEDOSZITA SZERELESE Z / KEMPER autodark® 760 /

1. CsuUsztassa a bels@ véd@szitat az 1. abran lathatd médon az automatikusan sététedd
hegeszt6sziird belsé oldalara.

2. Ovatosan hajtsa a kiils6 vezérlés nyomtatott aramkorét a szlir6 moégé ugy, hogy az a
sisakban On el6tt legyen. Ezutan helyezze a sz(r6t a nyilasba. El6szdr az alsé kapocsba
bekattantva alul helyezze be a sz{ir6t (2.a), majd a felsé kapocsba bekattantva nyomja
be a felsd részét (2.b).

3. lllessze a kiils6é védoszitat a kilsé keretbe (3.a). Fogja meg a védg@szitat a helyén
rogzité keretet, és nyomja befelé, hogy az oldalan lévé csapszegek bepattanjanak a
hornyokba (3.b).

4. Zarja le a sisakot a kuls6 kerettel. lllessze a két alsé csapszeget a pajzstok két also
nyilasaba, és nyomja a keret fels® részét a pajzstokba ugy, hogy a két felsd csapszeg
bekattanjon a nyilasokba mindkét oldalon (2 kattanas) (4.).

5. Ovatosan nyomja at az aramkori lapot tartalmazo kulsé kezel6szervek paneljének
kiils6 részét a sisak oldalso nyilasan (5.a). Allitsa be a megfelel helyzetbe; el6szor
illessze be az elemeket tartalmazé részt a sisak belsé oldalahoz nyomva (5.b). Az
elemek kissé ferdén helyezkednek el a sisakhoz képest.
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6. Akuls6 vezérlés hazanak belsé részét a 6. Iépésben a nyillal jelzett iranybdl kell elhelyezni.
Anyil azt a nyilast mutatja, amelyen keresztul az elemtartoknak at kell mennidk, mielétt a
klls6 vezérlés hazanak belsé részét a megfelel6 pozicidba allitja (6.). Ovatosan nyomja
be a kiils6 vezérlés hazanak kilsé részét, hogy tokéletesen illeszkedjen a helyére.

7. Tekerje be mind a négy csavart (7.).

8. Helyezze be a két elemet, és csusztassa helyére az elemtarto fedelét (8.).

» AZ AUTOMATIKUSAN SOTETEDO HEGESZTOSZURO ES A Abra @
VEDOSZITA SZERELESE Z /KEMPER autodark® 660x /

1. CsuUsztassa a bels6 véd@szitat az 1. abran lathaté médon az automatikusan sététedd
hegeszt6sziird belsé oldalara.

2. Ovatosan hajtsa a kiils6 vezérlés nyomtatott aramkoérét a sziir6 mogé ugy, hogy az a
sisakban On elétt legyen. Ezutan helyezze a sz(ir6t a nyilasba. Elészér az alsé kapocsba
bekattantva alul helyezze be a sz{ir6t (2.a), majd a fels6é kapocsba bekattantva nyomja
be a felsd részét (2.b).

3. lllessze a kils6 védodszitat a kilsé keretbe (3.a). Fogja meg a véddszitat a helyén
rogzité keretet, és nyomja befelé, hogy az oldalan Iévé csapszegek bepattanjanak a
hornyokba (3.b).

4. Zarja le a sisakot a kulsé kerettel. lllessze a két als6 csapszeget a pajzstok két alsé
nyilasaba, és nyomja a keret fels6 részét a pajzstokba tgy, hogy a két felsé csapszeg
bekattanjon a nyilasokba mindkét oldalon (2 kattanas) (4.).

. Helyezze a kiils6 vezérlés hazanak kdzépsé részét a pajzstok kllsé oldalan talalhato
nyilasba (5.).

. A sisak bels6 oldala feldl illessze be a potenciométereket tartalmazé elektromos
aramkori lapot a kilsé vezérlés hazanak kdzépso részébe (6.).

. Ugyeljen a gombok helyes illesztésére. Ellendrizze, hogy a gombokon a jelzések végsd
allasa megegyezzen a kiils6é szabalyozas dobozan lévé jeldléssel (7.).

. Helyezze be a kilsé vezérlés hazanak kulsé részét ugy, hogy pontosan illeszkedjen
a kuls6 vezérlés hazanak kézépsd részébe (8.).

. Helyezze a kuls6 vezérlés hazanak belsé részét a kilsé vezérlés hazanak kdzépso
részére, és rogzitse négy csavarral (9.).

Abra| D.1

Ha egy automatikus sziirét el kell tavolitani a csapagybél (példaul a belsé
védofoliacseréje miatt), el6szor oldja ki az elektromos csatlakozokabelt a
10. Abran lathaté médon, majd tavolitsa el a sziirét. A sziiré6 csapagyba valo
visszahelyezésekor a kabelt és a hurkot a 11 lathaté modon kell elhelyezni. A
hosszabbitékabelre a jelentds tulterhelés megel6zése érdekében és azért van
sziikség, hogy a szlird eltavolitasakor a kabel ne szakadjon el.

© 00 N o O

> AZ AUTOMATIKUSAN SOTETEDO HEGESZTOSZURO ES A Abra [E |
VEDOSZITA SZERELESE Z / KEMPER autodark® 660 /

1. CsuUsztassa a bels6 véd@szitat az 1. abran lathaté modon az automatikusan sététedd
hegesztészird belsd oldalara.

2. A sisak kilsé oldala felél helyezze a hegesztészlrét a szlré nyilasaba. Elészor az
alsé kapocsba bekattantva alul helyezze be a sziirét (2.a), majd a felsé kapocsba
bekattantva nyomja be a felsd részét (2.b).

3. lllessze a kuls6 védészitat a kilsé keretbe (3.a). Fogja meg a védészitat a helyén
rogzité keretet, és nyomja befelé, hogy az oldalan |évé csapszegek bepattanjanak a
hornyokba (3.b).

4. Zarja le a sisakot a kiils6 kerettel. lllessze a két alsé csapszeget a pajzstok két alsd
nyilasaba, és nyomja a keret felsé részét a pajzstokba ugy, hogy a két felsé csapszeg
bekattanjon a nyilasokba mindkét oldalon (2 kattanas) (4.).
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> AVEDOLEMEZEK CSEREJE Abra | F |

1. Szerelje le a kiils6 keretet. A hegesztbsisak belsé részébdl nyomja a két pecket egymas
felé, engedije ki és kissé nyomja ki a keretet (1.a), majd kissé elforgatva oldja ki a két
also pecket (1.b).

2. Fogja meg a kuls6 keretet, és tegye hlvelykujjait a véd&szita keretét a helyén tarto két
nyulvanyra. Huzza meg a két nyulvanyt, hogy az oldalt 1évé két csapszeg kiakadjon
a nyilasokbol.

3. Helyezzen be egy Uj védblemezt, és zarja le a burkolatot az el6z6 rész 3. és 4.
pontjaban leirtak szerint.

Abra| F.1

A sisak és a hegesztdsziirod szerelése, illetve a véddszitak cseréje kozben ligyeljen
arra, hogy minden alkatrész szilardan a helyén legyen, csak igy lehet ugyanis
megel6zni, hogy barmi fény jusson a sisakba. Ha mégis jutna be fény, a fenti
eljarast addig ismételje, amig a problémat ki nem kiisz6boli; ellenkezé esetben
a pajzsot tilos hegesztéshez hasznalni. Az 04j védélemezek behelyezése el6tt
mindig tavolitsa el a védoéréteget mindkét oldalrél.

» AUTOMATIKUSAN SOTETEDO HEGESZTO VEDOSZURO

MUKODES

A KEMPER automatikusan sététed6 hegeszt6 veddszirék folyadékkristalyos fényzsaluként
mikddnek, védve a hegeszté szemét a hegesztési folyamat altal kibocsatott erés lathato
fénytél. Az allandé passziv IR/UV szlrével kombinalva véd a veszélyes infravéros (IR)
és ibolyantuli (UV) feny ellen. A karos sugarzas elleni védelem a soététitési szinttél vagy a
sz(ir6 esetleges meghibasodasatdl figgetlenul is miikddik, az egyes tipusokon feltlintetett
legsotétebb sotétitési szamon tul.

A KEMPER automatikusan sététedd hegesztésziir6i az EN 379 szabvany kdvetelményeinek
betartasaval késziilnek, és rendelkeznek CE, DIN és DIN Plus tanusitassal. Nem
hasznalhatok ttések, szallo részecskeék, fémolvadékok, korroziv folyadékok és veszélyes
gazok elleni védelemre. Cserélje ki a hegeszt6sz(irét, ha fizikailag sérilt vagy fennall
a veszeélye, hogy nem mikddik megfeleléen (ellendrizze, hogy a szlré sotét lesz-e a
hegesztdiv hatasara).

A belsé és kiils6 véddszitakat (polikarbonat vagy CR39) az automatikusan sotétedé
szlroével egyiitt kell hasznalni, ugyanis ezek védik a sziir6t a maradando sériiléstol.

HASZNALAT

A hegesztdsisakba beépitett automatikusan sététedd véddszird olyan személyes
védbfelszerelésnek szamit, amely a szemet, arcot, flilet és nyakat védi a hegeszt8iv
kdzvetlen és kozvetett veszélyes fényeitél. Ha csak szlrét vasarolt sisak nélkdl, megfeleld
sisakot kell valasztania, olyant, amelyet automatikusan sététedd véddészirdvel valo
hasznalatra terveztek. A sisak kialakitasanak lehet6évé kell tennie a sziré megfelel6
beszerelését (a bels6 és kilsd védbszitaval egyltt). A rogzitd keretnek vagy rendszernek
nem szabad megndvekedett pontfesziltséget okoznia, mivel ez sulyosan karosithatja a
sziirét. Ugyeljen ra, hogy a napelemeket és a fényérzékelbket ne fedje a pajzs, mivel ez
gatolhatja a sz(ir6 megfelel6 mikodését. A fenti esetek barmelyike is lehetetlenné teszi
a sz(ir6 megfeleld hasznalatat.

ALKALMAZASI TERULET

A KEMPER autodark® sz(ir6k minden tipusu elektrooptikai hegesztéshez hasznalhatok:
bevont elektrddos, AFI és AWI hegesztés, plazmahegesztés, vagas; kivétel: gazhegesztés.

FUNKCIOK

A KEMPER sziir6k hasznalatra kész allapotban kaphaték. Ellenérizze az egyes
hegesztési eljarasokhoz a megfelel6 védelmi szintet, és ha az adott modell lehetévé
teszi, valassza az ajanlott arnyékolast, fényérzékenységet és nyitas-késleltetési idét.
Arnyékolas: Néhany tipusnal (KEMPER autodark® 660i) az arnyékolasallitas értékei 9
és 13 kozottiek. A KEMPER autodark® 660x és autodark® 760 tipusnak két arnyékolasi
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tartomanya van, 6—8 és 9-13. A tartomanyt a sz(irén talalhaté »Range« (Tartomany)
felirati gombbal lehet allitani. Az arnyékolasallitd kils6 gombnak két allasa van (6-8 es
9-13), melyeket két eltéré szin (pozitiv és negativ) jeldl. A »Range« (Tartomany) feliratd
gombbal allithaté be a hasznalni kivant tartomany.

Erzékenység beallitasa: A legtobb hegesztési miveletet végrehajthatja a
legmagasabb fényérzékenységi szinten. A maximalis fényérzékenységi szint megfeleld
a gyenge hegeszt6aramu munkahoz, TIG vagy specialis alkalmazasokhoz. A hegesztési
fényérzékenységet csak bizonyos kilsé megvilagitasi korilmények miatt kell alacsonyabbra
allitani a véletlenszer( aktivalodas elkerilése érdekében. A legjobb teljesitmény érdekében
egyszerlien ajanlatos a fényérzékenységet el6szo6r maximalisra allitani, majd fokozatosan
addig csokkenteni, hogy a szir6 csak a hegesztéfényre reagaljon; igy elkerilheti a
kellemetlen, véletlenszeri aktivalddast, amit a kornyezeti fényviszonyok (kdzvetlen napfény,
er8s mesterséges megvilagitas, szomszédos hegesztd ive stb.) valtanak ki.

Nyitaskésleltetési id6 beallitasa: A nyitaskésleltetésiid6 0,2 és 0,8 masodperc kdzotti
értékre allithato az autodark® 660i/660x sz(irok, és 0,1-1,0 masodperc kdzotti értékre az
autodark®760 esetében. Kisebb késleltetést ponthegesztéshez, hosszabbat pedig nagyobb
aramerdsséggel és hosszabb hegesztési id6kozokkel jard alkalmazasokhoz célszeri
hasznalni. Hosszabb késleltetés alkalmazhaté kis aramer8sségli AVI hegesztéshez is
a szlré kinyilasanak megel6zésére olyan esetekben, amikor a fénynek az érzékel6khoz
vezet utjat kéz, hegesztépisztoly vagy valami mas blokkolja.

Hegesztés/csiszolas funkcio: A KEMPER autodark® 660x és autodark® 760 elektrooptikai
hegesztési véddsziirét hegesztési és csiszolasi miiveletekhez is hasznalhatja. A »Grind«
pozicié kivalasztasakor a szlir6 kikapcsol, és a csiszolas kézben pattogd szikrak nem
inditjak be. A hegesztés Ujboli megkezdése el6tt a gombot vissza kell allitani a »Weld«
pozicidba.
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» A KULONBOZO HEGESZTESI ELJARASOKHOZ AJANLOTT ARNYE-

KOLASI SZINTEK /EN 379/

HEGESZTESI ARAMEROSSEG AMPERBEN
ELJARAS 6 [ 10 [ 15 [ 30 | 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 | 300 | 350 | 400
8 [ 9 [ 10 [ 11 [ 12 [ 13
MMA autodark®760, autodark®660x
autodark®660i
8 [ 9 ] 10 [ 11 [ 12 [
MAG autodark®760, autodark®660x
autodark®660i
8 I 9 | 10 | 11 | 12 [ 13 14
TIG todark®760, autodark®660x
\ autodark® 660i
s 9 I 10 11 [ 12 13
MIG nehéz féme- autodark®760, autodark®660x
ken autodark®660i
MIG konny(fém 10 11 [ 12 | 13
otvozeteken (Rozs+ autodark®760, autodark®660x
| damentes, Al) autodark®660i
9 [ 10 [ 11 ] 12 I 13
Pl,az,maSUQaraS autodark®760, autodark®660x
vagas autodark®660i
: . 4 5 | 6 [ 7 [ 8 [9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13
M;]kroplazmas \ autodark®760, autodark®660x
ivhegesztes I autodark®660i
» FENYATERESZTESI GORBE
100
T[%]
0] 0 g 3. arnyékolasi fokozat FENYES
****************** 4. arnyékolasi fokozat ALLAPOT
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Hulldamhossz

» MAGYARAZAT A KEMPER SZURO ABRAJAHOZ

1. Napelem
2. Fényérzékel6 (fotodiddak)
3. Szlir6foglalat

4. Folyadékkristalyos zsalu nézéterilete

5. Cserélhet6 telepek (CR-2032)
6. Telepek ellenérzése (led diéda)

7. Az arnyékolasi tartomanyt beallité gomb
8. Hegesztés és csiszolas kivalasztasa

9. Arnyékolas bedllitasa
10. Erzékenységi beallitas
11. Nyitaskésleltetés beallitasa
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» MUSZAKI ADATOK

Modell autodark®760 autodark®660x autodark® 660i
Latomezd 96 x 68.5 mm 96 x 46.5 mm 96 x 46.5 mm
Témeg 165 g 125 g 100 g
Nyitott allapotu arnyé-

kolas 4 4 4

Zart allapotu arnyékolas 6-8/9-13 6-8/9-13 9-13
Arnyékolas beallitasa igen / killsé igen / kiilsé igen / belsé
Erzékenysegi beallitds | jgen / kiils6 igen / killsd igen / belsé
Késleltetés beallitasa igen / kills6 igen / kiilsé igen / belsd
Gyalulo mod igen / kills6 igen / kills6 nem
Kapcsolasi id6 23°C-on 015 ms 015 ms 0415 ms
Kikapcsolési idd 01-1.0s 0.2-0.8s 0.2-08s
UV/IR védelem UV13/IR13 UV13/IR13 UV13/IR13
Hémérséklet-tartomany -5°C | +55°C -5°C | +55°C -5°C | +55°C
AVI érzékelés fokozott fokozott fokozott

Energiaellatas

2 cserélhetd elem

napelemek / nem kell elemet cserélni
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» JELOLESEK

KEMPER autodark® | A hegeszt6pajzs termékmegnevezése
autodark®760 Az automatikusan sététedd hegeszt&sziré termékneve
4/6-8/9-13 4 - Védbarnyékolas szama nyitott allapotban
6-8 / 9-13 - Védbarnyékolas szama zart allapotban
KEMPER Gyarté azonositokodja
17111 Optikai osztalyok
(optikai mindség, fényszoras, homogenitas, szdgfliggéseg)
EN 379 Szabvany szama (automatikusan sotétedé hegeszt6sz(ird)
EN 175 Szabvany szama (hegeszt6sisak)
EN 166 Szabvany szama (hegesztdsisak)
AS13371 Szabvany szama (hegesztdsisak)
AS1338.1 Szabvany szama (automatikusan sététed6 hegesztészird)
ANSI-Z87.1 Szabvany szama (automatikusan sététed6 hegeszt6szird,
hegeszt6sisak)
S Masszivabb kialakitas
B Kdzepes energiaju Utk6zés
9 Olvadt fémek és forro szilard anyagok ellenallasanak jele
ce CE jelolés
DIN A DIN megfeleléséget jeldld jelzés
DIN Plus A DIN Plus megfelel6séget jeldld jelzés

Kezelési utmutatd

1X | =

A terméken vagy a csomagolason talalhaté szimbdlum azt
jelzi, hogy a termék nem kezelhet§ haztartasi hulladékként.
Ehelyett a terméket el kell szdllitani az elektromos és elekt-
ronikai készulékek Ujrahasznositasara szakosodott megfeleld
begyjté helyre. Azzal, hogy gondoskodik ezen termék helyes
hulladékba helyezésérdl, segit megel6zni azokat, a kdrnyezet-
re és az emberi egészségre gyakorolt potencialis kedvezdtlen
kdvetkezményeket, amelyeket ellenkezd esetben a termék
nem megfelel6é hulladékkezelése okozhatna. Ha részletesebb
tajékoztatasra van sziksége a termék Ujrahasznositasara vo-
natkozoan, kérjuk, Iépjen kapcsolatba a helyi 5nkormanyzattal,
a haztartasi hulladékok kezelését végz6 szolgalattal vagy az-
zal a bolttal, ahol a terméket vasarolta.

Keérjuk, ne feledje, hogy a fentiek csak példak.

A CE-ellenérzés illetékes testiilete (automatikusan sététedd hegesztdsziird,
hegesztdsisak): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

A CE-ellenérzes illetékes testiilete (Clean Air PAPR): Occupational Safety Research
Institute, v.v.i., Jeruzalémska 9, 116 52 Praha 1, Czech Republik, 1024

A KEMPER autodark®hegesztésisak az EN 175 és EN 166 szabvanyok szerint

tesztelve.
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KEMPER autodark® 760
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&N ORIGINAL SPARE PARTS PIECES DE RECHANGE ORIGINALES
ORIGINAL-ERSATZTEILE (ND ORIGINELE RESERVEONDERDELEN
(D RICAMBI ORIGINALI &S PIEZAS DE RECAMBIO ORIGINALES
PARTES EXTRAS ORIGINAIS ORIGINALE RESERVEDELE

(V) ORIGINAL RESERVDELAR ORIGINALE RESERVEDELER
ORYGINALNE CZESCI ZAMIENNE (€S PUVODNi NAHRADNI DiLY
(FD ALKUPERAISET VARAOSAT PIESE DE SCHIMB ORIGINALE

OPUTMHATIHUN PE3EPBHU YACTU

(D ORIGINALIOS ATSARGINES DALYS (SK) PUVODNi NAHRADNI DiLY
) ORIGINALAS DETALAS () EREDETI POTALKATRESZEK

Item / Article / Artikel /
Item / Articolo / Articulo /
Item / Navn / Artikel /
Artikler / Czes¢ / Polozka /
Tuote / Articol / Aptukyn /

Dalis / Polozka / Vieniba / Cikk

Code / Code / Code /
Code / Codice / Codigo/
Cédigo / Kode / Code /
Kode / Kod / Kéd /
Koodi/ Cod / Kop /
Kodas / Koéd / Kods / Kéd

Filter autodark® 760 70800760
Filter autodark® 660i 70800660i
Filter autodark® 660x 70800660x
Shield 660i 70800802

(107 x 51 mm)

Shield 660x 70800803
Shied760 70800804
Headgear 375 70800595
Sweatband 70800594
\.
=L
External frame 70800596
External protection screen 70874005
(110 x 90 mm)
Internal protection screen 70800597
(107,5 x 71,5 mm)
Internal protection screen 70800560
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