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DAKUJEME! Za to, Ze ste si vybrali KVALITU vyrobkov Lincoln Electric.

e Skontrolujte vyskyt poskodenia balenia a zariadenia. Reklamacie tykajuce sa poSkodenia materialu pri preprave sa
musia bezodkladne nahlasit predajcovi.

e Kvbli potrebam v buducnosti si do nizSie uvedenej tabulky zapiste identifikacné udaje svojho zariadenia.
Nazov modelu, kdd a vyrobné Cislo sa nachadzaju na Stitku s menovitymi Gdajmi zariadenia.

Nazov modelu:

REGISTER

TECRNICKE UA@JE ...ttt ettt oo oottt et e e e e e e e te et e e e e e e e anteeeeaae e e e e neeeaaaeaannssseeaaaesaannssneeaaeeeaansnneeaaann 1
INFOrMACIE O BECO QIZAJNE ...ttt e bt e e ookt e ettt e e b et e e e sa bt e e ebb et e snne e e e snneeeaas 2
Elektromagneticka KOmPatiDIlita...........coouiei it 4
S T=Y4 o1 Tor o To L] RSP SU O PRPPRUPIN 5
NAvOod Na iNSLAlACIU @ POUZIVANIE........oeiiiiiiiiiieie ettt e e e e et eee e e e e sttt eeeeaeeesasbsseeeaeeesaassssseeeeeesesannssneeesannnes 7
Smernica o zbere a recyklacii elektrického a elektronického odpadu WEEE ... 25
[N E= LT = To =T 1= PRSP UPRRRP 25
L 7 o USSP 25
Miesta autorizovanych servisSnyCh STredisk ....... ..ottt e e e e et e e e e e e e aneee 25
o o e = TETed T o o = SRR PP 25
e (DT CT a1 AV J PRSP SPOUPP 26

Slovencina | Slovendina



Technické udaje

NAzov REGISTER
SPEEDTEC 320CP K14168-1
SPEEDTEC 320CP PUSH PULL K14168-2
PRIMARNA STRANA
Primarny zdroj napajania. 400 V +/-20%
Frekvencia primarneho zdroja napajania 50/60 Hz
Efektivna primarna spotreba 12 A
Maximalna primarna spotreba 18,7 A
Primarna poistka 16 A Gg
Maximalny zdanlivy vykon 13,1 kVA
Maximalny aktivny vykon 12,1 kW
Aktivny vykon v pohotovostnom reZime (NECINNOST) 26 W
Uginnost pri maximalnom prude 0,86
Uginnik pri maximalnom prade 0,91
Cos Phi 0,99
SEKUNDARNA STRANA
Napétie bez zataze (podla normy) 74V
Zvaraci rozsah Max MIG 10V/50V
Zvaraci rozsah Max MMA 15A /320 A
Pracovny cyklus pri 10 % (10 min. cyklus pri 40 °C) 220 A
Pracovny cyklus pri 60 % (6 min. cyklus pri 40 °C) 280 A MIG / 270 A MMA
Pracovny cyklus pri maximalnom prude pri 40 °C 320 A (40%)
PODAVAC DROTU
Val&ekovy mechanizmus 4 valCeky
Rychlost podavania drétu 0,5-25,0 m/mn
Pouzitelny prierez drotu 0,6 az1,2 mm
Hmotnost, typ, velkost cievky drotu 300 mm/20 kg maximalne
Maximalny tlak plynu 5 bar
ROZNE

Rozmery (DxSxV) 743 x 335,4 x 533,75 mm
Hmotnost 37 kg
Hmotnost s spool 20kg 58,4 kg
Prevadzkova teplota - 10°C/+40°C
Teplota skladovania - 20°C/+55°C
Pripojenie hordka “ Eurdpsky typ”
Index ochrany IP 23
Izola€na trieda H
Norma 60974-1, 60974-5 oraz 60974-10
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Informacie o ECO dizajne

Zariadenie bolo navrhnuté tak, aby bolo v stlade so Smernicou 2009/125/ES a Nariadenim 2019/1784/EU.

Uginnost a spotreba energie na volnobehu:

Uéinnost pri maximalnej spotrebe

PULL

Index Nazov energie / Spotreba energie na Ekvivalentny model
volnobehu
K14168-1 SPEEDTEC 320CP 85% / 28W Ziadny ekvivalentny model
K14168-2 | SPEEDTEC 320CP PUSH 85% / 28W Ziadny ekvivalentny model

Volnobezny stav nastane pri podmienkach Specifikovanych v nasledujucej tabulke

VOLNOBEZNY STAV

Stav Vyskyt
Rezim MIG X
Rezim TIG
Rezim STICK
Po 30 minutach necinnosti
Vypnuty ventilator X

Hodnota u&innosti a spotreby vo volnobeznom stave bola merana metédou a podmienkami definovanymi v produktovej
norme EN 60974-1:20XX

Nazov vyrobcu, nazov vyrobku, &islo kddu, €islo vyrobku, sériové Cislo a datum vyroby je mozné odcitat na typovom

Stitku.

Kde:
1-
2-
3-
4-
5.

- XXXXXXX

XXKXXXXKKX ——]
[ 3 |——{Code: XXXXX] XXXXXXX]

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P1

YY

MM

XXXXX

Nazov a adresa vyrobcu

Nazov vyrobku

Cislo kodu

Cislo vyrobku

Sériové Cislo

5A- krajina vyroby

5B- rok vyroby

5C- mesiac vyroby

5D- progresivne Cislo odliSné pre kazdy stroj
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Typické vyuzivanie plynu pre zariadenia MIG/MAG:

Priemer Kladna elektroda DC . ) n Prietok
‘x n Posuvanie drétu . p
Typ materialu drétu Prud Napitie [m/min] Plyn ochrannej atmosféry plynu
[mm] [A] vl [I/min]
uhlik,
nizkolegovana 0,9+1,1 95 + 200 18 + 22 3,5-6,5 Ar 75 %, CO225 % 12
ocel
Hlinik 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argén 14 +19
Austeniticka Ar98 %, 022 %/
nehrdzavejuca 0,8+1,6 85 + 300 21 +28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 % CO2 14 + 16
ocel 2,5 %
Zliatina medi 09+1,6 175 + 385 23 +26 6—11 Argon 12+ 16
Hordgik 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argén 24 + 28
Proces Tig:

Pri procese zvéarania TIG spotreba plynu zavisi od plochy prierezu dyzy. Pri beZne pouzivanych horakoch:

Hélium: 14 — 24 I/min
Argén: 7 — 16 I/min

Oznamenie: Nadmerné prietoky spOsobuju turbulencie v pradeni plynu, ktoré mézu do zvaracieho kupela nasavat
atmosféricku kontaminaciu.

Oznamenie: Prie¢ne navijanie alebo ponorny pohyb méze naruSit pokrytie ochrannym plynom. V zaujme uspory
ochranného plynu pouzite clonu na blokovanie pradenia vzduchu.

Koniec
zivotnosti

Po skon&eni Zivotnosti musi byt vyrobok zlikvidovany recyklovanim v stlade so Smernicou 2012/19/EU (WEEE).
Informacie o demontazi vyrobku a kritickych surovinach (CRM) pritomnych vo vyrobku sa nachadzaju na adrese
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagneticka kompatibilita

011
Toto zariadenie bolo skonstruované v sulade so vS8etkymi prisluSnymi smernicami a normami. Napriek tomu méze
spOsobovat elektromagnetické ruSenie, ktoré mdze ovplyviiovat iné systémy, ako su napriklad telekomunikacie (telefon,
radio a televizia) €i iné bezpe€nostné systémy. Toto ruSenie mdze spbsobit’ bezpecnostné problémy v dotknutych
systémoch. Precitajte si a pochopte tuto ¢ast na odstranenie alebo zamedzenie rozsahu elektromagnetického rusenia

&VAROVAN IE

Tento stroj bol skonStruovany tak, aby pracoval v priemyselnom prostredi. Ak ma pracovat v domacom prostredi, je
potrebné dodrzZiavat’ urcité konkrétne opatrenia na zamedzenie mozného elektromagnetického ruSenia. Operator musi
nainStalovat' a pouzivat toto zariadenie podla popisu v tomto navode. Ak sa zisti nejaké elektromagnetické rusenie,
operator musi zaviest napravné opatrenia na zamedzenie tohto rusenia, a to aj za asistencie spolo¢nosti Lincoln
Electric, ak je to potrebné.

Za predpokladu, Ze je impedancia verejnej nizkonapéatovej sustavy v bode spoloéného pripojenia nizSia ako 97 mQ,
toto zariadenie je v zhode s IEC 61000-3-11 a 61000-3-12 a mdze sa pripojit k verejnym nizkonapatovym sustavam.
Je to zodpovednost inStalatéra alebo pouzivatefa zariadenia, aby na zaklade konzultacie s prevadzkovatefom
distribucnej siete zaistil to, Ze bude impedancia sustavy v zhode s prisluSnymi obmedzeniami impedancie.

Pred inStalaciou zariadenia musi operator skontrolovat' pracovisko ohfadom akychkolvek zariadeni, pri ktorych by mohlo

dojst’ k poruche v dosledku elektromagnetického rusenia. Vezmite do Gvahy nasledovné.

e Vstupné a vystupna kable, riadiace kable a telefénne kable, ktoré su na pracovisku alebo v jeho blizkosti a v blizkosti

zariadenia.

Radiové a/alebo televizne vysielace a prijimace. PocitaCe a poc&itatom riadené zariadenia.

Bezpecnostné a riadiace zariadenia pre priemyselné procesy. Zariadenia na kalibraciu a meranie.

Osobné zdravotnicke zariadenia, ako su kardiostimulatory a nacuvacie pomdcky.

Skontrolujte odolnost zariadeni voci elektromagnetickému pdsobeniu, ktoré sa pouzivaju na pracovisku alebo v jeho

blizkosti. Operator musi mat istotu, ze vSetky zariadenia na pracovisku su kompatibilné. M6ze to vyzadovat

dodato€né ochranné opatrenia.

o Rozmery pracoviska, ktoré je potrebné vziat do uvahy, budu zavisiet od konStrukcie danej oblasti a inych aktivit,
ktoré v nej prebiehaju.

Vezmite do uvahy nasledujuce pokyny na zamedzenie elektromagnetickych emisii zo zariadenia.

e Pripojte zariadenie k vstupnému napajaniu podla tohto navodu. Ak sa vyskytne ruenie, je mozné, Ze bude potrebné
prijat dalSie opatrenia, ako je napriklad filtracia vstupného napajania.

o Vystupné kable by mali byt ¢o najkratSie a mali by byt umiestnené spolu. Ak je to mozné, pripojte obrobok k zemi,
aby sa zamedzili elektromagnetické emisie. Operator musi skontrolovat, i pripojenie obrobku k zemi nespdsobuje
problémy alebo nebezpeéné prevadzkové podmienky pre personal a zariadenie.

e Tienenie kablov na pracovisku méze zamedzit elektromagnetické emisie. M6ze to byt potrebné pre Specialne
aplikacie.

& VAROVANIE
Klasifikacia elektromagnetickej kompatibility tohto vyrobku je trieda A v sulade s normou elektromagnetickej kompatibility
EN 60974-10 a preto je vyrobok ur€eny na pouzitie len v priemyselnom prostredi.

/1\ VAROVANIE
Zariadenie triedy A nie je uréené na pouzitie v obytnych priestoroch, kde sa elektrické napajanie dodava prostrednictvom
verejnej nizkonapatovej sustavy. M6zu sa vyskytovat potencialne tazkosti pri zaisteni elektromagnetickej kompatibility
na tychto miestach v désledku rusenia prostrednictvom vedenia, ako aj vysokofrekvenéného rusenia.

I NS

Slovencina 4 Slovendina



Bezpecnost’
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&VAROVAN IE

Toto zariadenie smie pouzivat len kvalifikovany personal. Zabezpecte, aby celu instalaciu, obsluhu, udrzbu a opravu
vykonavala len kvalifikovana osoba. Pred obsluhou tohto zariadenia si precitajte a pochopte tento navod. Nedodrzanie
pokynov v tomto navode by mohlo spdsobit vazne zranenie osOb, usmrtenie alebo posSkodenie tohto zariadenia.
Precitajte si a pochopte nasledujuce vysvetlenia vystraznych symbolov. Spolo¢nost Lincoln Electric nebude niest
zodpovednost za Skody spésobené nespravnou instalaciou, nespravnou starostlivostou &i nezvy&ajnou prevadzkou.

VAROVANIE: Tento symbol znamena, Ze sa musia dodrziavat pokyny, aby nedoSlo k vaznemu
zraneniu osbéb, usmrteniu ¢i poSkodeniu tohto zariadenia. Chrarite seba a ostatnych pred moznym
vaznym zranenim alebo usmrtenim.

PRECITAJTE SI A POCHOPTE POKYNY: Pred obsluhou tohto zariadenia si preéitajte a pochopte
tento navod. Oblukové zvaranie méze byt nebezpecné. Nedodrzanie pokynov v tomto navode by
mohlo spdsobit’ vazne zranenie 0s0b, usmrtenie alebo poskodenie tohto zariadenia.

ZASIAHNUTIE ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE VIEST K USMRTENIU: Zvaracie zariadenie vytvara
vysoké napéatia. Nedotykajte sa elektrody, pracovnej svorky ani pripojenych obrobkov, ked je toto
zariadenie zapnuté. Izolujte sa od elektrody, pracovnej svorky a pripojenych obrobkov.

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pred pracou na tomto zariadeni vypnite vstupné napajanie
pomocou odpojovacieho vypinaca na poistkovej skrini. Uzemnite toto zariadenie v sulade s miestnymi
predpismi tykajucimi sa elektrickych zariadeni.

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pravidelne kontrolujte kable vstupu, elektrody a pracovnej
svorky. Ak sa vyskytuje nejaké poskodenie izolacie, ihned vymente kabel. Neumiestriujte drziak
elektrody priamo na zvaraci stol ani iny povrch v kontakte s pracovnou svorkou, aby nedoslo k riziku
nahodného vznietenia obluka.

ELEKTRICKE A MAGNETICKE POLIA MOZU BYT NEBEZPECNE: Elektricky prid teduci cez
akykolvek vodi¢ vytvara elektrické a magnetické polia (EMF). Elektrické a magnetické polia mézu rusit
¢innost’ niektorych kardiostimulatorov a zvaradi, ktori maju kardiostimulator, sa pred obsluhou tohto
zariadenia musia poradit so svojim lekarom.

ZHODA S CE Toto zariadenie je v zhode so smernicami Eurdpskeho spoloCenstva.

UMELE OPTICKE ZIARENIE: Podla pozZiadaviek smernice 2006/25/ES
a normy EN 12198 je toto zariadenie kategodrie 2. Vyzaduje sa povinné pouzivanie osobnych
ochrannych prostriedkov (OOP), ktoré maju filter so stupfiom ochrany az do maximalnej hodnoty
15 tak, ako to vyZaduje norma EN169.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE: Zvaranie mdzZe vytvarat vypary a plyny nebezpe&né
pre zdravie. Vyhybajte sa vdychovaniu tychto vyparov a plynov. Aby sa vyhlo tymto nebezpeenstvam,
operator musi pouzivat dostato¢né vetranie alebo odvadzanie vyparov a plynov tak, aby sa
nevyskytovali v oblasti dychania.

Duy

LUCE OBLUKA MOZU SPOSOBIT POPALENINY: Pouzite &tit s vhodnym filtrom a krycimi doskami na
ochranu zraku pred iskrami a lu€mi obluka pri zvarani alebo sledovani. Pouzite vhodny odev vyrobeny
z vhodného materialu odolného proti plamefu na ochranu vasSej pokozky a pokozky vasich
pomocnikov. Chrafite ostatny blizky personal vhodnou, nehorfavou zabranou a upozornite ich,
aby nehladeli na oblik ani sa nevystavovali jeho pdsobeniu.

Slovencina
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ISKRY ZO ZVARANIA MOZU SPOSOBIT VZNIK POZIARU ALEBO VYBUCH: Odstrarite rizika vzniku
poziaru z oblasti zvarania a majte k dispozicii pripraveny hasiaci pristroj. Iskry zo zvarania a hortce
materialy z procesu zvarania mOze lahko prejst cez malé praskliny a otvory do prilahlych oblasti.
Nezvarajte na ziadnych nadrziach, sudoch, nadobach ani materialoch, pokial sa nevykonaju vhodné
opatrenia na zaistenie toho, Ze nebudu pritomné ZzZiadne horfavé ani jedovaté vypary.
Nikdy nepouzivajte toto zariadenie, ked su pritomné horfavé plyny, vypary &i kvapalné paliva.

ZVARANE MATERIALY MOZU SPOSOBIT POPALENINY: Zvéranie vytvara velké mnoZstvo tepla.
Horuce povrchy a materidly na pracovisku mdzu spbsobit vazne popaleniny. Ked sa dotykate
materialov alebo ich premiestfiujete na pracovisku, pouzivajte rukavice a klieSte.

PLYNOVA FLASA MOZE VYBUCHNUT, AK SA POSKODI: Pouzivajte len flage so stiadenym plynom,
ktoré obsahuju spravny plyn v ochrannej atmosfére pre pouzivany proces a spravne fungujuce
regulatory uréené pre pouzivany plyn a pouzivany tlak. Plynové flase vzdy uchovavajte vo vzpriamenej
polohe bezpetne zretazené k pevnej podpere. Nepremiestiujte ani neprepravujte plynové flase s
odstrdnenym ochrannym uzdverom. Dbajte na to, aby nedoSlo ku kontaktu elektrédy, drziaka elektrody,
pracovnej svorky ani inej elektricky Zivej €asti s plynovou flaSou. Plynové flaSe musia byt umiestnené
mimo oblasti, kde by mohli byt vystavené fyzickému poSkodeniu &i procesu zvarania vratane iskier a
tepelnych zdrojov.

UPOZORNENIE: Vysoka frekvencia pouzivana pre bezkontaktné vznietenie pomocou zvarania TIG
(GTAW) mdze rusit Cinnost nedostatoCne odrusené pocitacové zariadenia, centra EDP a priemyselné
roboty, pri€om mézu spdsobit’ aj Uplnu poruchu systému. Zvaranie TIG (GTAW) moze rusit elektronické
telefénne siete a rozhlasovy a televizny prijem.

HMOTNOST ZARIADENIA JE VIAC AKO 30 kg: Toto zariadenie premiestfiujte opatrne a za pomoci
dalSej osoby. Zdvihanie méze byt nebezpeéné pre vase fyzické zdravie.

N

HLUK VYSKYTUJUCI SA POCAS ZVARANIA MOZE BYT SKODLIVY: Zvéaraci oblik moéze
sposobovat’ hluk s vysokou hladinou 85 dB po€as 8-hodinového dfia v tyZdni. Zvéraci obsluhujuci
zvaracie zariadenia su povinni pouzivat vhodné chrani¢e sluchu. Zamestnavatelia su povinni
vykonavat skusky a merania zdraviu Skodlivych Cinitelov.

S

BEZPECNOSTNA ZNACKA: Toto zariadenie je vhodné na privod napajania pre zvaracie Ukony
vykonavané v prostredi so zvySenym nebezpecenstvom zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonavat zmeny a/alebo vylepSenia v konstrukcii bez su¢asnej aktualizacie navodu na

pouzivanie.
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Navod na instalaciu a pouzivanie

VsSeobecny popis
SPEEDTEC 320CP / SPEEDTEC320CP je manualna
zvaracia suprava, ktora umoziuje nasledovné:

e Zvéranie MIG-MAG s kratkym oblukom, rychlym
kratkym oblukom, postrekovym oblukom, normalnym
impulznym reZimom s pouzitim prudov od 15 A do
320 A.

e SPEEDTEC 320CP / PP pracuje s vodnym
chladi¢om COOLARC 46.

e Zavadzanie roznych typov drétu
- ocelové, nerezové, hlinikové a Speciélne dréty
- plné a duté drbty
- priemery v rozmedzi 0,6 - 0,8 - 1,0 - 1,2 mm

Komponenty zvaracej supravy

Zvaracia suprava sa sklada zo 4 hlavnych komponentov:
1. zdroj napajania vratane jeho primarneho kabla (5 m)
bez zastrcky

zostava supravy plynovych hadic (2 m)

prevadzkovy privod (3 m)

valce pre plny drét V1.0/V1.2

USB klU¢ s navodom na pouzivanie

abhwb

Odporucana vybava, ktoru si méze pouzivatel zakupit,
bola uvedena v kapitole ,Prislusenstvo®.

Pred inStalaciou alebo obsluhou zariadenia si precitajte
celu tuto Cast.

/1. VAROVANIE
Plastové rukovate nie su ur€ené na zdvihanie supravy.

Stabilita zariadenia je zaru¢ena len pre sklon maximalne
15°.

Slovencina

Umiestnenie a prostredie

Toto zariadenie dokdZze pracovat v drsnych

prostrediach. Je vSak délezité, aby sa dodrziavali

jednoduché preventivne opatrenia na zaistenie dlhej

Zivotnosti a spolahlivej prevadzky.

o Nepouzivajte toto zariadenie na tavenie rur.

e Toto zariadenie sa musi umiestnit tam, kde je volna
cirkulacia ¢istého vzduchu bez obmedzeni pre pohyb
vzduchu do a z vetracich otvorov. Nezakryvajte
zariadenie s papierom, textilom ani handrami, ked je
zapnuté.

e Nedistota a prach, ktoré mézu byt vtiahnuté do
zariadenia, by sa mali uchovavat na minimalnej
urovni.

e Toto zariadenie ma triedu ochrany IP23. Uchovavajte
ho v suchu, ked je to mozné, a neumiestrujte ho na
vlhkd zem ani do mlak.

e Zariadenie umiestnite mimo strojového zariadenia
ovladaného radiom. Bezna ¢innost mdze nepriaznivo
vplyvat na cinnost blizkeho strojového zariadenia
ovladaného radiom, ¢o moze viest k zraneniu alebo
posSkodeniu zariadenia. Precitajte si Cast o
elektromagnetickej kompatibilite v tomto navode.

e Zariadenie nepouzivajte v prostrediach s okolitou
teplotou vys$Sou ako 40 °C.

Pracovny cyklus a prehrievanie

e Pracovny cyklus je percento 10 minut pri okolitej
teplote 40 °C, kedy zariadenie dokaze zvarat pri
svojom menovitom vystupnom vykone bez prehriatia.

e Ak sa zariadenie prehrieva, vystup sa zastavi a
rozsvieti sa indikator nadmernej teploty. Aby sa
situdcia napravila, pockajte péatnast minut na
vychladenie zariadenia.

e Pred tym, ako znova zacnete zvarat, znizte velkost
prudu, napatie alebo skratte pracovny cyklus.

Spustenie
Zdroj napajania sa sklada z nasledujucich Casti:

Displej predného panela

Eurépsky konektor pri pripojenie horaka

Dodato&néa z&suvka pre dvojpotenciometrovy hordk
Zasuvka pre uzemnovaci kabel a moznost obratenia
polarity

Ochranné dvere pre ¢ast’ podavaca drotu

Os cievky, hriadel, matica osi

Tlagidlo na precistenie plynového vedenia

Tlacidlo zavadzania studeného drétu

Vodiaci prvok podavania drétu

1.
2.
3.
4.

VNGO
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Pripojenie vstupného napajania

&VAROVANIE
K napajacej sieti smie zvaracie zariadenie pripojit len
kvalifikovany elektrikar. InStalacia vystupnej zastrcky k
napajaciemu vedeniu a pripojenie zvaracieho zariadenia
sa musi vykonat v sulade s prisluSnymi Statnymi
predpismi tykajucimi sa elektrickych zariadeni a
miestnymi predpismi.

Skontrolujte  vstupné napétie, fazu a frekvenciu
privadzané do tohto zariadenia pred jeho zapnutim.
Overte pripojenie uzemnovacich vodiCov zo stroja do
vstupného zdroja. SPEEDTEC 320 CP / PP sa smie
pripojit len k zodpovedajucej uzemnenej elektrickej
z4suvke.

Vstupné napatie je 3 x 400 V 50/60 Hz. Dalsie
informacie o vstupnom napdajani najdete v Casti
s technickymi udajmi tohto navodu a na Stitku
s menovitymi technickymi udajmi tohto zariadenia.

Uistite sa, Ze hodnota sietového napajania dostupného
zo vstupného privodu napajania je primerana pre
normalnu prevadzku tohto zariadenia. Typ ochrany a
velkosti kablov su uvedené v €asti s technickymi udajmi
tohto navodu.

A Generatorrecommended according to the welding current

600

500 —_—

T /_

300
—

200

100

i |

/1. VAROVANIE
Toto zvaracie zariadenie sa m6ze napajat’ z generatora
elektrickej energie s vystupnym vykonom minimalne
0 30 % vysSSim ako je prikon zvaracieho zariadenia.
Pozrite si kapitolu ,, Technické udaje*.

/1. VAROVANIE
Pri napajani zvara¢ky z generatora nezabudnite najprv
vypnut zvaracie zariadenie pred vypnutim generatora,
aby nedoSlo k poSkodeniu zvaracieho zariadenia!

Slovendina

Pri nastavovani drétu postupujte nasledovne:

¢ Vypnite zdroj napdjania.

e Otvorte dvere jednotky podavaca drétu [5] a zaistite,
aby nespadli.

o Odskrutkujte maticu osi cievky. [6].
Zalozte cievku s drotom na os. Skontrolujte, &i je
pozicia polohovacieho kolika hriadefa [6] Vv
polohovacom prvku kotu€a spravna.

o Naskrutkujte maticu cievky [6] spat na hriadel
otaCanim v smere znazornenom Sipkou.

e Znizte paku vodiaceho prvku drétu [9] pre ucely
uvolnenia valcov.

e Uchopte koniec drétu z cievky a odstrihnite jeho
poruseny koniec.
Narovnajte prvych 15 centimetrov drétu.
Prevle¢te drét cez vstupny vodiaci prvok drotu na
mechanizme podavaca.

e Spustite valce [9] nizSie a zdvihnutim paky ich
zabezpecte pred pohybom.

e Upravte tlak valcov na drét na primerané hodnoty
napnutia.

Podavanie drétu

Tlacidlo podavania drétu (8) posuva drét smerom do
horaka. Drét je posuvany prvu sekundu len minimalnou
rychlostou a rychlost sa zvySuje, az kym drét
nedosiahne maximalnu rychlost podavania, ktora je
obmedzena na 12 m/min. Nastavenie je mozZné
kedykolvek zmenit; zdroj napajania zobrazuje rychlost.

Pri zavedeni drotu cez horak postupujte nasledovne.
Stlacte a podrzte tlacidlo podavania drétu (8).

Rychlost podavania drétu je mozné upravit tlacidlom na
prednom paneli.

Pri napiiani plynového vedenia alebo nastaveni prietoku
plynu postupujte nasledovne.
Stlacte tlacidlo pre zavedenie plynu (7).

Spotrebné diely podavaca drétu

Spotrebné diely podavaca drétu, ktorych ulohou je viest
a posuvat zvaraci drét, musia byt prispbésobené typu a
priemeru pouzitého zvaracieho drotu. Na druhej strane,
miera ich opotrebovania mobze ovplyvnit vysledok
zvarania. Vtedy je nevyhnutné ich vymenit za nové.

Pripojenie horaka

ZVARACI HORAK MIG JE PRIPOJENY K PREDNEMU
KONEKTORU PODAVACA DROTU. PRED JEHO
PRIPOJENIM SKONTROLUJTE, ClI SU NASADENE
SPOTREBNE DIELY ZODPOVEDAJUCE POUZITEMU
ZVARACIEMU DROTU.

Pre tento Ucel si pozrite pokyny suvisiace s horakom.
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Pripojenie vstupu plynu

Plynovy vystup je umiestneny v zadnej €asti napajacieho

zdroja. Jednoducho ho pripojte k vystupu regulatora

tlaku plynu na plynovej ffasi.

e Umiestnite plynovu flfaSu na vozik v zadnej Casti
napajacieho zdroja a zaistite ju pomocou popruhu.

o Pomaly otvorte ventil na plynovej ffasi a nechajte
pripadné necistoty uniknut, potom ventil zatvorte.

e Namontujte regulator tlaku/prietokomer.

¢ Otvorte ventil plynovej flase.

Pocas zvarania je prietok plynu na drovni medzi 10 a 20

litrami za mindtu.

&VAROVANIE
Skontrolujte, i je plynova flaSa bezpecne zaistena k
zvaraciemu voziku pomocou bezpeénostného popruhu.
Zapnutie
1 Hlavny vypinal sa nachadza v zadnej
0 Casti napajacieho zdroja. Pre zapnutie
zariadenia prepnite vypina¢.

A\ POZNAMKA
PocCas zvarania nikdy nesmie doéjst k prepnutiu tohto
vypinaca.

Po kazdom spusteni zobrazi napajaci zdroj verziu
softvéru a rozpoznany vykon.

Slovendina
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Navod na pouzitie

Funkcie predného panela

JOB
9 o

SPEEDTEC

Ar82/C0:18
Ar92/CO:8 Cu Si

Ar/CO:/02 ‘ CuAl

cO: m Al Mg 5

Ar/COu/H: Al Mg 3.5

Ar98/C0:2 Ar Al Si
Ar/He/CO:

www.lincolnelectric.com

Lavy displej: Napéatie, Pravy displej: Prud/ rychlost podavania drotu/ hrdbka drotu
Zobrazenie vyberu rezimu zvarania

Vyberovy prepinac rezimu zvarania/ Tlacidlo ZruSit v rezime programu

Vyberovy prepinac pre proces zvarania

Indikator merania zobrazenych hodnét (hodnoty pred zvaranim, poéas zvarania
a po zvarani)

Lavy indikator rezimu programu
Nastavenie napatia kddovacieho zariadenia a navigacia

Prud kédovacieho zariadenia, rychlost podavania drétu, hribka kovového
materialu a navigacia

Zobrazenie rezimu displeja, prad, rychlost podavania drétu, hribka kovového
materialu

Vyberovy prepinac¢ pre predbezné zobrazenia a spravu programu

—_
—_

Prepinac pre typ plynu, priemer drétu a typ zvaracieho drétu

Slovendina 10 Slovendina



Kalibracia silového zdroja
Krok 1: Prepnite prepina¢ na nastavenie priemeru drotu

do polohy SETUP (NASTAVENIE) a stlacte

tlacidlo Ok pre vstup na obrazovku COnFIG Setup
(Nastavenie konfiguracie).

Krok 2: Vyberte parameter CaL pomocou kédovacieho
prvku na lavej strane a pomocou kddovacieho
zariadenia na pravej strane vyberte moznost On (Zap.).

Krok 3: Stlacte tlacidlo OK na prednom paneli.
Na displeji je zobrazené hlasenie triGEr.

Krok 4: Odstrante dyzu horaka.

Krok 5: Odstrihnite drét.

Krok 6: Uvedte diel do kontaktu s kontaktnym potrubim.
Krok 7: Stlacte spust.

Krok 8: Displej bude zobrazovat hodnotu L (induktancia
drbtu).

Krok 9: Zobrazte hodnotu R pomocou kédovacieho
zariadenia na pravej strane (rezistencia drotu).

Krok 10: Ukondite rezim nastavenia.

/1 VAROVANIE
Pri prvom uvedeni zariadenia do prevadzky je
nevyhnutne vykonat kalibraciu pre dosiahnutie vysokej
kvality zvarania. ak je polarita obratena, tento krok je
potrebne opakovat

Displej a pouzitie

Synergicky rezim

Hodnoty prudu, napéatia a hrubky uvadzané pre kazdé
nastavenie rychlosti podavaca drotu su uvadzané len
ako informaéné. Suvisia s meraniami v ramci prisludnych
prevadzkovych podmienok, ako napriklad pozicia, dizka

a koncovy priemer (vodorovné zvaranie, zvaranie
natupo).
Zobrazené jednotky  prudu/napatia  zodpovedaju

priemernym nameranym hodnotam a tie sa mézu od
teoretickych hodnét lisit.

Meraci indikator zobrazenych hodnét:
OFF: zobrazenie pokynov pred zvaranim.
ON: Zobrazenie merani (priemerné hodnoty).
Blikanie: Merania poCas zvarania.

Vyber drétu, priemeru, plynu, zvaracieho procesu
Vyberte typ drdtu, priemer drétu, pouZity zvaraci plyn a
zvaraci proces prepnutim prislusného prepinaa do
zodpovedajucej polohy.

Vyber materidlu determinuje
priemeru, plynu a procesov.

Ak neexistuje synergia, zdroj napajania bude zobrazovat
hlasenie nOt SYn,GAS SYn,DIA SYn or Pro SYn.

dostupné  hodnoty

Vyber rezimu zvarania, dizky obluka a zobrazenie
pred zvaranim
Vyberte rezim zvarania 2T, 4T, bodové, sinergické a

manualne stlaenim navratového tlacidla . Dizka
obluka je nastavitefna pomocou lavého kédovacieho
zariadenia (7) a Uprava nastaveni zobrazenia pred
zvaranim je vykonavana pravym kodovacim zariadenim

(8). Vyber predvolby zobrazenia rred zvaranim sa

vykonava stlacenim tlacidla OK

Slovendina
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Manualny rezim:

Toto je rezim, v ktorom zariadenie neriadi proces
zvarania. V tomto rezime je mozné nastavit rychlost
drétu, napatie obluka a jemné Upravy nastaveni

V tomto rezime sa zobrazuju len hodnoty rychlosti
podavania drétu.

Pred zacatim zvarania je potrebné zvolit priemer drbtu,
plyn a proces zvérania.

Rezim SETUP E

Vstup do rezimu SETUP (nastavenie):

Na obrazovku SETUP (Nastavenie) je mozné vstupit len
v stave, ked nie je vykonavané zvaranie, a to prepnutim
prepinaca priemeru drotu na prednom paneli do polohy
1.

Zobrazenie pozostava z dvoch rozbalovacich ponuk:
'CYCLE® > (Cyklus) Nastavenie faz cyklu. Viac
informacii najdete v odseku 6.2

‘CONFIG’ - Konfiguracia napajacieho zdroja

Konfiguracia SETUP (Nastavenie):
V polohe SETUP (Nastavenie) vyberte moznost CYCLE
(Cyklusi alebo CONFIG (Konfiguracia) stlacenim tlacidla

OK

Otacanim kodovacieho zariadenia na
prepinajte medzi dostupnymi parametrami.
Ota¢anim koédovacieho zariadenia na pravej strane
nastavte hodnotu.

Zvaranie sa nespusti. VSetky zmeny sa ulozia pri
ukonceni ponuky SETUP (Nastavenie).

lavej strane

Slovendina



Zoznam dostupnych parametrov v ponuke COnFIG

Lavy displej Pravy displej Krok Predvolba Popis
Konfiguracia Jednotky chladenia vodou. 3 mozné stavy:
- On Nuteny obeh zap., vodny chladi¢ je vzdy
aktivovany
GrE On -;OFF — Aut Aut - OFF Nuteny obeh vyp., vodny chladi¢ je vzdy
deaktivovany
- Auto: Automaticky rezim, vodny chladi¢ pracuje podla
aktualnej potreby
Bezpecnost chladiacej vody. 3 mozné stavy:
ScU ne — no - OFF OFF - nc:. Normé}lne zatvorepy,
- no: Normalne zapnuty,
- OFF : Deaktivovany
Zobrazena jednotka pre rychlost a hrabku drétu:
Unit uUS - CE CE - jednotka US: palcov
- CE: jednotka
Cas podrzania spuste pre uéely vyvolania programu (Plati len
CPt OFF-0,01-1,00 | 0,01s 0,30 pre zvaraci rezim 4T).
MéZe byt pouZity len pre zvéraci program od 50 do 99.
PGM no — yES No Aktivovat / deaktivovat reZzim spravy programu
Pouziva sa na nastavenie dostupného rozsahu nasledujucich
PGA OFF —; 1% OFF parametrov: rychlost drétu, napatie oblika, dynamiky obluka,
000 — 020 % jemné nastavenia impulzov. Pouzite len pri aktivovani rezimu
spravy programu a su¢asnom zablokovani programov.
Vyber nastavenia rychlost drétu a oblukové napatie:
AdJj Loc—-rC Loc - Miesto: Miestne na zdroji napajania
- rC: potenciometer pre dialkové ovladanie alebo horak
CAL OFF —on OFF Kalibracia horaka a uzemnovacie vedenie
L 0-50 1uH 14 Nastavenie Skrtiacej klapky kabla / zobrazenie
r 0-50 10 8 Nastavenie rezistora kabla / zobrazenie
SoF no — yES No Rezim aktualizacie softvéru.
Obnovenie vyrobnych nastaveni. Stlaenim YeS spustite
FAC no — yES No obnovenie vyrobnych nastaveni, ktoré sa prejavia pri
ukon&eni ponuky SETUP (Nastavenie).
Zoznam dostupnych parametrov v ponuke CYCLE
Lavy displej Pravy displej Krok Predvolba Popis
Cas zvaru pri bodovom zvarani. V reZime bodového zvarania
a v Manualnom rezime nie je mozné menit nastavenia
tht 00.5-10.0 0.1s 0.5 funkcie Hot Start (Start za tepla), Downslope (Klesanie) a
radica.
PrG 00.0-10.0 0,1s 0,5 Cas zavedenia plynu
tHS OFF -00.1-10.0| 0,1s 0,1 Cas Startu za tepla
IHS —70-70 1% 30 FI?rra]ccjiupri Starte za tepla (rychlost drétu). X% + zvaracieho
UHS -70-70 1% Napétie Startu za tepla X% + napétie obluka
dYn ::;8 I ;8 1% Jemné nastavenia v kratkom obluku
rFP :;8 I ;8 1% 0 Jemné nastavenia impulzu
dyA 00-100 1 50 Narazové dynamiky na elektréde
tSE OFF-0.01-250| 0,01s OFF Cas radi¢a (Radig, len v synergickom reZime)
ISE --90 + 90 1% 30 Prudova hladina radi¢a. X% + zvéracieho prudu
dSt OFF-00.1-05.0| 0,1s OFF Cas klesania
DdsSlI --70-00.0 1% - 30 Prud pri klesani (rychlost’ drotu). X% + zvaracieho prudu
dSuU -70-70 1% 0 Napétie pri klesani. X% + napéatie obluka
Pr_ 0.00-10.20 0,01s 0,05 Cas funkcie Anti-stick
PrS Nno — yES no Aktivacia funkcie Pr-Spray
PoG 00.0 -10.0 0,05s 0,05 Cas funkcie Post-gas

Slovendina
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Vyber funkcie:
rEC: Ulozit program
Ld: Nacitat program
cod: Aktivacia
uzamykacieho rezimu

Prebieha
zru$enie akcie

Sprava programu

SPEEDTEC 320CP / PP umozriuje vytvaranie, ukladanie
a modifikaciu az 99 zvaracich programov priamo na
prednom paneli, a to od programu 00 az po program 99.
Tato funkcia je aktivovana prepnutim parametra PGM z
no na YES v ponuke COnFIG.

POO0 je pracovny program v ktoromkolvek stave.. (Rezim
spravy programu aktivovany alebo deaktivovany). Pri
prevadzke zdroja napajania v tomto rezime je R[]
LED indikator ,,JOB% vypnuty. VSetky
komutatory su v tomto rezime pristupné a budu pouzité
na nastavenie programov.

P01 az P99 su programy uloZzené len v pripade, Ze je
rezim spravy programu aktivovany. Pri prevadzke zdroja
napdjania s tymito programami je led indikator ,,JOB*
zapnuty. V tomto rezime nie su volby pre zvaraci proces
komutatorov, priemer drbtu, plyn a kov dostupné.

Pri modifikovani vybraného programu LED indikator
»JOB* blika.

Vytvorenie a ulozenie nového programu:

Tieto odseky priblizujd postupy pri  vytvoreni,
modifikovani a ukladani zvaracieho programu. NizSie
uvadzame najcastejSie pouzivanu ponuku.

1. Aktivujte  rezim  spravy  programu  SETUP
(Nastavenie) 2> PGM - zadajte YES > a

ukoncite SETUP (Nastavenie)
2. Nastavte vas program pomocou komutatorov, potom

stlate a podrzte tlacidlo OK - chvilu stlatené
3. Displej bude zobrazovat nasledujuce hldsenie:

Slovendina

Vyber Cisla
programu od P01
do P99.
P00: Zrusit rezim
programu

P0O: Zrusit rezim
programu

Prebieha
validacia
akcie
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Vyvolanie programu pomocou spuste

Tato funkcia umozhuje prepinanie v retazovej
postupnosti medzi 2 az 10 programami. Tato funkcia je
dostupna len v zvaracom rezime 4T, pricom zaroven
musi byt aktivovany rezim spravy programu

Ret'azova postupnost’ programu:
Funkcia vyvolania programu pracuje s programami od
P50 do P99 v skupinach po desiatich.

e P50->P59 ; P60>P69 ; P70>P79 ; P80->P89 ;
P90->P99
Vyberte prvy program, ktorym chcete retazovu

postupnost za€at. Potom, po€as zvarania, vzdy, ked
stlaCite spust, sa program zmeni.

Ak chcete zaradit do retazovej postupnosti menej ako
desat’ programov, v programe za ukoncéovaciu slu¢ku
zadajte rozdielny parameter (ako synergiu alebo zvaraci
cyklus).

Okrem toho je mozné zadat’ Cas zatlacenia spuste pre
detekciu zmeny v programovej postupnosti: SETUP

- CPT - zadajte hodnotu od 1 do 100 > a

ukoncite SETUP .

Priklad: Vytvorte zoznam programu od P50 do P55 (6
programov).

V programe P56 zadajte rozdielny zvéaraci cyklus alebo
synergiu ako v P55, &im definujete ukonCenie retaze
postupnosti.

Vyberte program P50 (Prvy program pre spustenie
zvarania)

Zahajte zvaranie

Po kazdom zatlaCeni spuste zmeni napajaci zdroj
program, az kym nedosiahne program P55. Po
dokon&eni zvaracej postupnosti sa zdroj napajania
reStartuje na P50.

Slovendina
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Vystupné spojenia

Na pripojenie zvaracich kablov sa pouziva systém
rychleho odpojenia s pouzitim kablovych zastréiek Twist-
Mate™. DalSie informacie o zapojeni zariadenia na
¢innost oblukového zvarania v ochrannej atmosfére
pomocou elektrédy (MMA) alebo zvarania TIG najdete v
nasledujucich €astiach.

(+) Rychle odpojenie kladného pdlu: Kladny vystupny
konektor pre zvaraci obvod.

(-) Rychle odpojenie zaporného pélu: Zaporny vystupny
konektor pre zvaraci obvod.

Oblikové zvaranie v ochrannej atmosfére pomocou
elektrody (MMA)

Najprv uréte spravnu polaritu elektrody, ktord sa ma
pouzit. Tieto informacie ziskate z udajov elektrody.
Potom pripojte vystupné kable k vystupnym svorkam
zariadenia pre zvolenu polaritu.

Na tomto mieste je uvedeny spdsob zapojenia pre
zvaranie DC(+). Pripojte kabel elektrody k pélu (+) a
pracovni svorku k poélu (-). Vlozte konektor so
zarovnanim vystupku a drazky a oto¢te ho v smere
hodinovych ruciCiek priblizne o %4 otadCky. Nepritahujte
ho nadmernou silou. Pri zvarani DC(-) vymente spoje
kablov na zariadeni tak, aby sa kabel elektrédy pripojil k
poélu (-) a pracovna svorka sa pripojila k polu (+).

Pripojenie dialkového ovladaca
Zoznam dialkovych ovladacov najdete v
zozname prisluSenstva. Ak sa pouziva
dialkovy ovladac, pripoji sa ku konektoru
dialkového ovladata na prednej Casti
zariadenia. Zariadenie  automaticky
rozpozna dialkovy ovladac, rozsvieti sa
LED indikator dialkového ovladaéa REMOTE a prepne
sa do reZimu dialkového ovladania. Dalsie informacie o
tomto rezime prevadzky budu uvedené v nasledujucej
Casti.
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Dalsie ovladacie prvky a funkcie

A: Hlavny vypinaé¢: Zapina/vypina vstupné napajanie
zariadenia.

B: Vstupny kabel: Pripojte ho k sietovému napajaniu.

C: Ventilator. Toto zariadenie je vybavené vnutornym
obvodom funkcie F.A.N. (Ventilator podfa potreby):
ventilator sa automaticky zapina a vypina. Tato funkcia
obmedzuje mnozZstvo necdistoty, ktora sa moze vtiahnut
dovnutra zariadenia a zniZuje aj spotrebu energie. Po
zapnuti zariadenia sa zapne ventilator. Ventilator bude
pokracovat v C&innosti vzdy, ked zariadenie zvara. Ak
zariadenie nezvara dlhSie ako pat minut, ventilator sa
vypne.

D: Spojenie vodného chladica SPEEDTEC 320CP / PP
pracuje s vodnym chladiCom COOLARC 46 (pozrite si
kapitolu ,Prislusenstvo®).

& VAROVANIE
Precitajte si a pochopte navod na pouZivanie chladi¢a
pred jeho pripojenim k zdroju napajania.
Pred pripojenim chladi¢a si pozrite navod na pouzivanie
podavaca drétu.

Zariadenie COOLARC 46 je
napajané zvaracim zdrojom
napajania pomocou  9-kolikovej
zasuvky.

Vstupné napatie je 400 V, 50/60 Hz.
Uistite sa, Ze napajacie napatie
zariadenia zodpoveda menovitému
napatiu chladica.

Spdsob pripojenia vodného chladi€a COOLARC 46 k

zdroju napajania:

¢ Vypnite napajanie a odpojte vstupnu zastrcku.

e QOdstrafte uzaver z napajacej zasuvky vodného
chladi¢a.

e Viozte 9-kolikovu zastr€éku napajacieho privodu
vodného chladi¢a do napdjacej zasuvky vodného
chladi¢a.

&VAROVANIE
Nezapinajte zvaraci zdroj napajania s pouzivanym
chladiCom, ak nebola naplnena nadrz a hadice
horéka/pisStole su odpojené od chladiacej jednotky.
Nedodrzanie tejto vystrahy mézZze spoOsobit vnutorné
poskodenie chladiacej jednotky.

Slovendina

Prezentacia procesov zvarania

V pripade uhlikovej a nerezovej ocele vyuziva
SPEEDTEC 320CP / PP 2 typy kratkeho obluka:

o ,,makky* alebo ,,hladky* kratky obluk

e ,,Dynamicky* kratky oblik alebo « SSA ».

IMPULZNY MIG MOZE BYT POUZITY NA VSETKYCH
TYPOCH KOVOV (OCEL, NEREZOVA OCEL A HLINIK)
S PLNYMI DROTMI ALEBO RURKOVYMI DROTMI. JE
VHODNY NAJMA PRE NEREZOVU OCEL A HLINIK, V
PRIPADE KTORYCH JE IDEALNY, . NAKOL'KO
ZABRANUJE ROZSTREKOVANIU ZVYSKOV ZO
ZVARANIA A DOCHADZA K VYNIKAJUCEJ FUZzZII
DROTU.

Vlastnosti obluka napajacieho zdroja

Yottage
(V)

A

u

Current
{Is)

>

ﬁ ,»Makky* alebo ,,hladky* kratky obluk (SA)
AN  Pomocou "makkého" kratkeho obluka je mozné
dosiahnut velké znizenie rozstreku pri zvarani

uhlikovej ocele, o ma za nasledok velmi vyznamné
znizenie nakladov na kone¢nu Upravu.
Vdaka vylepSenému zmac&aniu roztaveného bazéna
ZlepSuje vzhlad zvarovych husenic.
»Makky“ kratky obluk je vhodny pre zvaranie vo
vSetkych poziciach. ZvySenie rychlosti podavania drétu
umozniuje spustenie rezimu sprchového obluka bez
zabranovania prechodu do rezimu gufového obluka.

Krivky procesu zvarania kratkym oblukom

A\ PoZNAMKA
,»Makky“ kratky obluk spotrebuje o niedo viac energie
ako ,rychly® kratky obluk. V désledku toho méze byt
pouzitie ,,rychleho” kratkeho oblika vyhodnejsie ako
,,makkého® kratkeho obliika na zvaranie velmi tenkych

plechov (S 1 mm) alebo na zvaranie penetradnych
prechodov.
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SSAﬁ “ Dynamicky“ kratky obluk alebo ,rychly
Y  kratky obluk“ (SSA)

—— Rychly kratky obluk alebo SSA umoziiuje
vacsiu flexibilitu pri zvarani uhlikovej a nerezovej ocele a
absorbuje vykyvy spdsobené pohybmi ruky zvaraca,
napr. pri zvarani v naroCnej polohe. Tiez pomaha
kompenzovat rozdiely v priprave obrobkov.

Zvysenim rychlosti podavania drétu SA rezim plynule
prechadza do SSA reZzimu a zaroven zabrafuje
prechodu do rezimu gulového obluka.

Vdaka rychlemu ovladaniu oblika a pouzitiu vhodného
programu méze SPEEDTEC 320CP / PP umelo rozsirit
rozsah kratkeho oblika na vySSie prudy v rozsahu
rychlosti kratkeho obluka.

Tvar krivky procesu zvarania rychlym kratkym
oblikom

Eliminovanim rezimu ,,gulového* obluka, ktory je
charakteristicky tazkym a lepkavym rozstrekom a
vy$Sou spotrebou energie ako v pripade kratkeho
obluka, rychly kratky oblik umoznuje:
e Znizit hodnotu skreslenia pri vysokych zvaracich
prudoch v typickom rozsahu ,,gufového* zvarania
e znizit mnoZstvo rozstreku v porovnani s rezimom
gulového obluka
Dosiahnut dobry vzhlad zvaru
e znizit emisie dymu v porovnani so zvy€ajnymi
rezimami (az o 25% menej)
Dosiahnut dobré zaoblené prenikanie
Umoznit’ zvaranie vo vSetkych poziciach

A\ POZNAMKA

Programy CO2 pouzivaju automaticky a vyluéne

»makky" kratky oblik a neumozriuju pristup k rychlemu

kratkemu obluku. ,Dynamicky® kratky obluk nie je pre

COz2, zvaranie vhodny z dévodu nestability obluka.

Prenos kovu v obluku prebieha oddelovanim

kvapdcok, ktoré je spdsobené prudovymi
impulzmi. Mikroprocesor vypogita vSetky impulzné MIG
parametre pre rychlost podavania kazdého dréotu, aby sa
zabezpedilo vynikajuce zvaranie a pozoruhodné
vysledky.

¢ Vyhody impulzného Mig su:

e Znizené skreslenie pri vysokych zvaracich pradoch v
obvyklom ,,gufovom* zvarani a rozsahy rozstreku
obluka

e Umoznuje vSetky zvaracie polohy
Vynikajuce spojenie nerezovej ocele a hlinikovych
drétov

e Takmer Uuplné odstranenie
ulah&enie dokon&ovacich prac
dobry vzhlad zvarovej hisenice

e Znizené emisie dymu v porovnani s obvyklymi
metédami a dokonca rychlostou kratkeho obluka (az
0 50% menej)

NORMALNY Impulzny MIG

rozstreku a teda
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Impulzné programy SPEEDTEC 320CP / PP pre
nerezovu ocel eliminuju vznik malych rozstrekov, ktoré
sa moézu objavit na tenkych plechoch pri velmi nizkej
rychlosti podavania drétu. Tieto ,,gulicky* su spésobené
lahkym postrekom kovu v ¢€ase uvolnenia kvapky.
Rozsah tohto javu zavisi od typu a pévodu drotov.

Tieto programy pre nerezovu ocel presli vylepSeniami
pre prevadzku pri nizkych prddoch a na zvySenie
flexibility ich pouzivania v pripade zvarania tenkych
plechov pomocou impulznej MIG metddy.

Vynikajuce vysledky na zvaranie tenkych plechov z
nerezovej ocele (1 mm) je mozné dosiahnut pouzitim
impulznej MIG metddy s @ 1 mm drétom v M12 alebo
M11 Stite (priemer 30A je prijatefny).

Vzhlad spojov spracovanych pouzitim
SPEEDTEC 320CP / PP je vysokej kvality v_porovnani
s0 spojmi ziskanymi TIG zvaranim.

Pokrogily zvaraci cyklus

2-krokovy cyklus

Stlacenie spuste aktivuje podavanie drétu a pred-plynu a
zapne zvaraci prud. Uvolnenie spuste spbsobi, Ze sa
zvaranie zastavi.

Cyklus Startu za tepla je potvrdeny parametrom
tHS=2OFF v podponuke NASTAVENIA vSeobecného

cyklu To wumozni spustenie zvarania s
vrcholovym pradom, ktory zmierfuje otrasy.

Klesanie umoznuje ukonéit zvarovd husenicu s
klesajucou uroviiou zvarania.
e~
) s Rychlost drotu i
+IHS ‘48_>‘ 3
v B> ‘
3TI’)S
3\ ‘ |-
Dizka obluka -
W -
A . '

v v |
e =l

4-krokovy cyklus

Prvé potiahnutie spustaca aktivuje pred-plyn, po ktorom
nasleduje Start za tepla. Uvolnenie spustaca spusti
zvaranie.

Ak nie START ZA TEPLA aktivny, zvaranie sa spusti po
pred-plyne automaticky. V takomto pripade nebude mat
uvolnenie spustaca (2. krok) ziadny ucinok a zvaraci
cyklus bude pokracovat.

Stlacenie spustata pocas fazy zvarania (3. krok)
umoznuje kontrolu trvania klesania a funkcie anti-crash
(protinarazova funkcia) podla predprogramovaného
C¢asového oneskorenia. Pokial nie je ziadne klesanie,
uvolnenie spustata okamzite prepne na funkciu post-
gas (tak, ako je naprogramované v Nastaveniach).

Slovendina



V 4-krokovom rezime (4T) uvolnenie spustaca zastavi
funkciu anti-crash (protinarazova funkcia), ak je klesanie
AKTIVNE.

Ak je klesanie NEAKTIVNE, uvolnenie spustaca zastavi
funkciu POST-GAS.

Funkcie Start za tepla a klesanie nie su dostupné v
manualnom reZime.

s
s o
I
7
=
U T
‘ }’ﬂji

Bodovy cyklus
StlaCenie spuste aktivuje podavanie drétu a pred-plyn a
zapne zvaraci prud. Uvolnenie spuste spbsobi, Ze sa
zvaranie zastavi.
Uprava $tartu za tepla a nastavenie klesania a radiéa je
neaktivne. Na konci €asového oneskorenia bodu sa
zvaranie zastavi.

s R

4 Bre
v

@) —,J
rige- | : TPt

Fa—t
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Cyklus radica

Radi¢ je potvrdeny parametrom «tSE = Off » v

podponuke NASTAVENIA $pecifického cyklu .
Pre pristup:
Parameter

« CYCLE »».
Nastavte tento parameter na hodnotu medzi 0 a 9,9 sek.

«tSE» je zobrazovany v ponuke

tSE : Trvanie 2 ploSin ak = Off
ise : Prud 2. irovne ako % 1. Urovne
DOSTUPNE LEN V SYNERGICKOM REZIME , 2T
CYKLE ALEBO 4T CYKLE
e e

tSE

” | | Iil ] ‘—|
 Mies

Jemné nastavenie

(parameter nastavitelny v ponuke nastavenia cyklu
« rFP»):

Pri impulznom zvéarani funkcia jemného nastavenia
umoznuje optimalizovat miesto uvolnenia kvapky podla
zmeny zlozZenia pouzitych drétov a zvaracich plynov.

Ak je v obluku mozné vidiet jemné rozstreky, ktoré by sa
mohli prilepit na obrobky, jemné nastavenie musite
zmenit smerom k zapornym hodnotam.

Ak su v obluku viditefné velké kvapky, jemné nastavenie
musite zmenit smerom ku kladnym hodnotam.

V rezime Smooth (kratky obluk), zniZenie jemného
nastavenia umoznuje  dosahovat  dynamickejSi
prenosovy rezim a moznost zvarat pri znizeni energie
dodavanej do tavnej oblasti zvaru skratenim dizky
obluka.

Vy&Sie jemné nastavenie spOsobi zvadSenie dizky
obluka. DynamickejSi obluk umozZniuje zvérat vo
vSetkych polohach, ale jeho nevyhodou je vacsie
rozstrekovanie.

PR-sprcha alebo ostrenie drétu

Koniec zvaracich cyklov méze byt upraveny tak, aby sa
zabranovalo formovaniu gulicky na konci drotu. Toto
pouZitie drotu produkuje takmer

dokonalé vyrovnavanie. Vybrané rieSenie pozostava zo
vstrekovania vrcholového pradu na konci cyklu, &o
spbsobi, ze zaSpicatenie konca drbtu.

A\ POZNAMKA
Tento vrcholovy prad na konci cyklu nie je vzdy ziaduci.
Napriklad pri zvarani tenkych plechov mézZe tento
mechanizmus sposobit’ vznik kratera.
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Manualne zvaranie MIG/IMAG pomocou
stla¢acej-vyt'ahovacej pistole Push-Pull
(len K14168-2)
Stlacacia-vytahovacia pistol
prednej Casti zdroja napajania.
Umoznuje zvaranie lahkych zliatin s priemerom drétu od
1,0 mm do 1,6 mm.

Push-Pull sa pripdja k

Pokyny na montaz
. Priprava puzdra

[ 7, =y

e Zabezpecte, aby sa svorka (4), tesniaci krazok (3) a
uzaver nachadzali na mieste (2).

e Upravte koniec puzdra na strane horaka do
kuzelového tvaru (5) pomocou vhodného nastroja
(napr.: strahadlo, pilnik).

2. Instalacia puzdra do horaka

-—-E-{ﬁ |

ﬁ

Ul

Pri  nastaveni

nasledovne:

e Povolte nastavovaciu skrutku (8) tak, aby sa
pohyblivy kolik zacal posuvat.

e Postupne znova pritiahnite nastavovaciu skrutku (8),
aby sa zabranilo posuvu pohyblivého kolika.

¢ Nikdy nepritahujte nastavovaciu skrutku Uplne az na
doraz (8).

tlaku pritla¢acieho kolika postupujte

S dizkou kapilarnej rarky: 75

r 80mm L—_,, Bmm

e Roazvifite a roztiahnite zostavu horaka na plochy
povrch.

e Zavedte puzdro do zostavy a uistite sa, Ze bolo
vloZené uplne do vnutra pistole.

e Umiestnite svorku (4) a tesniaci kruzok (3) do
poZadovanej polohy. Pritiahnite uzaver (2) na
konektore horaka.

Odrezte puzdro na vystupe na dizku 80 mm.

Upravte koniec puzdra do kuzelového tvaru
pomocou vhodného nastroja (napr.: strahadlo,
pilnik).

e Poznamka: Pouzitie kapilarnej rarky umoznuje tuhsi
prechod puzdra do spojovacieho prvku MIG.

3. Nastavenie tlaku pritld€acieho kolika

rezime sa ozubené
koliesko (7), ktoré pridrziava kryt na mieste, musi
zaskrutkovat Uplne az na doraz.

e Nastavenie sa vykonava pomocou nastavovacej
skrutky (8).

e V beznom prevadzkovom

Slovendina
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Zoznam konfiguracii

SHORT ARC
0,6 mm 0,8 mm 1 mm 1,2 mm
M21 M21 M21 M21
Steel M14 M14 M14 M14
M20 M20 M20 M20
/ C1 C1 C1
/ M11 M11 M11
CrNi / M12 M12 M12
/ M12 M12 M12
AISi / / 11 11
Al / / / 11
AlMg3 / / 1 11
AlMg4,5 Mn / / 11 11
AlMg5 / / 11 11
Cupro SI / 11 11 11
Cupro Alu / / 11 11
F CAW / / M21 M21
RCW / / M21 M21
SD 100 / / C1 C1
g"DCX\(’)(:) / / M21 M21
BCW : / / / M21
SD 400 / / / C1
PULSE
0,6 mm 0,8 mm 1 mm 1,2 mm
/ M21 M21 M21
Steel / M14 M14 M14
/ M20 M20 M20
/ M11 M11 M11
CrNi / M12 M12 M12
/ M12 M12 M12
AISi / / 1 11
Al / / / 11
AlMg 3,5 / / 11 11
AlMg4,5 Mn / / 1 11
AlMg5 / / 1 1
Cupro SI / / 11 1
Cupro Alu / / 11 11
A / / / M21
o / / / M21
Slovencina 19 Slovencina




& POZNAMKA

Pre akékolvek iné synergie kontaktuje, prosim, svoju

agenturu.
TABULKA PLYNOV
Popis napajacieho zdroja Nazov plynu
CO2 C1
Ar(82%) / CO2(18%) M21
Ar(92%) / CO2(8%) M20
Ar/C0O2/02 M14
Ar/CO2/H2 M11
Ar(98%) / CO2(2%) M12
Ar/He/CO2 M12
Ar 11
TABULKA DROTOV

Popis napajacieho

Nazov drbétu

zdroja
Steel Steel Solid wire
F CAW Cored wire for Zn coated
steel
CrNi Stainless steel solid wire
AISi
Al.
AlMg3 Aluminium solid wire
AINI4,5Mn
AlMg5
CuproSi Copper Silicium solid wire
CuproAl Copper Aluminium solid wire
BCW Basic core wire
MCW Metal core wire
RCW Rutil core wire
Slovencina
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RieSenie problémov - postupy

| Servisny zasah do elektrického zariadenia musi vykonat’ kvalifikovany personal. [

| PRICINY

| RIESENIA |

I GENERATOR JE ZAPNUTY A PREDNY PANEL JE VYPNUTY |

Zdroj napdjania

SKONTROLUJTE = PRIPOJENIE ELEKTRICKEMU

ROZVODU (KU KAZDEJ FAZE )

K

l ZOBRAZENIE HLASENIA E01-ond |

BOL PREKROCENY MAXIMALNY NARAZOVY PRUD
NAPAJACIEHO ZDROJA.

PRE ODSTRANENIE CHYBY STLACTE TLACIDLO OK.
AK PROBLEM PRETRVAVA, KONTAKTUJTE
ZAKAZNICKU PODPORU

l ZOBRAZENIE HLASENIA E02 inu |

Nedostatoéné rozpoznanie zdroja napajania — len pri
spusteni —.
Konektor je chybny

Skontrolujte, ¢€i je plochy kabel medzi hlavnou kartou

invertora a kartou cyklu spravne pripojeny.

l ZOBRAZENIE HLASENIA E07 400 |

Nedostato¢né napatie v elektrickej sieti

Skontrolujte, &i napatie v elektrickej sieti zodpoveda
pozadovanej hodnote primarneho napajacieho zdroja s
toleranciou +/- 20 %.

| ZOBRAZENIE HLASENIA E24 SEn |

Chyba snimaca teploty.

SKONTROLUJTE, CI JE KONEKTORE B9 SPRAVNE
PRIPOJENY KU KARTE CYKLU (AK NIE JE, MERANIE
TEPLOTY NIE JE VYKONAVANE)

SNIMAC TEPLOTY JE MIMO
KONTAKTUJTE ZAKAZNICKU PODPORU

PREVADZKY.

| ZOBRAZENIE

HLASENIA E25 -C |

Prehriatie zdroja napajania

Vetranie

Nechaijte generator vychladnut
Chyba pominie o niekofko minut .
SKONTROLUJTE, CI SU VENTILATORY V PREVADZKE.

ZOBRAZENIE HLASENIA E33-MEM-LIM
Toto hldsenie znamena, Ze pamat zariadenia nie je v prevadzke

Chyba pocas ukladania do pamate

| KONTAKTUJTE ZAKAZNICKU PODPORU.

| ZOBRAZENIE HLASENIA E46 brd |

Chyba elektronickej dosky

| KONTAKTUJTE ZAKAZNICKU PODPORU.

I ZOBRAZENIE HLASENIA E50 H20 |

Chyba jednotky chladenia.

SKONTROLUJTE, Cl JE JEDNOTKA CHLADENIA
ZAPOJENA. SKONTROLUJTE JEDNOTKU CHLADENIA
(TRANSFORMATOR, VODNE CERPADLO,..)

AK NIE JE CHLADIACA JEDNOTKA POUZITA,
DEAKTIVUJTE _ PARAMETER V  PONUKE = SETUP
(NASTAVENIE) :
| ZOBRAZENIE HLASENIA E63 IMO |
Mechanicky problém. TLAKOVA KLADKA VYVIiJA PRILIS VYSOKY TLAK. )
PODAVACIA RURKA DROTU JE  UPCHANA

NECISTOTAMI. ZAMOK HRIADELA CIEVKY PODAVACA
DROTU JE PRILIS PEVNE UTIAHNUTY.

I ZOBRAZENIE HLASENIA E65-Mot |

Chybné konektory.
Mechanicky problém.

Elektrické napajanie.

Skontrolujte  pripojenie  plochého kabla kdédovacieho
zariadenia k motoru podavaca drétu.

SKONTROLUJTE, CI NIE JE MECHANIZMUS PODAVACA
DROTU UPCHANY.

Skontrolujte pripojenie napajacieho zdroja motora.

Skontrolujte F2 (6A) na pomocnej napajacej karte.

| ZOBRAZENIE HLASENIA E-71-PRO-DIA-MET-GAS |

HMI voli¢ procesne PRIEMER-METAL-GAS v omeskani

Slovencina

Voli¢ k odomknutiu potom, €o appeler le sluzby aprés Vente
chcete vzdy v Standardné
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ZOBRAZENIE HLASENIA StE PUL

Invertor nebol spravne rozpoznany.

| Kontaktujte Zakaznicku podporu.

ZOBRAZENIE HLASENIA I-A-MAHX

Bol dosiahnuty maximalny prud zdroja napajania.

| Znizte rychlost drétu alebo napétie obltka.

ZOBRAZENIE HLASENIA bPX-on

Sprava oznamujuce, ze tlacidlo OK alebo CANCEL
sa udrzuje v depresii pri neo€akavanom ¢ase

Tlacidlo pre odomknutie potom , ¢o volania zakaznicky

servis v pripade, vzdy v predvolenom nastaveni

0,
| ZOBRAZENIE H

LASENIA SPEXXX

Podavanie drétu sa aktivuje vZdy nedobrovolne

Skontrolujte, ¢i tlacidlo kimenie drbt nie je blokovany
Skontrolujte pripojenie tohto tlacidla a elektronickej doske

ZOBRAZENIE HLASENIA LOA DPC

UPDATE  softvér PC

nedobrovolne

pomocou je  aktivovany

Zastavit' a spustit' zdroj energie, po volani zakaznicky servis
v pripade, vzdy v Standardné

CHYBA SPUSTE

Toto hlasenie je generované vtedy, ked je spust
zatlaGena v okamihu, ked moZe nezZelané stlacenie
zapricinit’ spustenie cyklu.

Spust je stlaena pred zapnutim zdroja napajania alebo
nasledkom poruchy pocas resetovania.

ZIADNY ZVARACI VYKON -

ZIADNE CHYBOVE HLASENIE

Napajaci kabel nie je pripojeny

Porucha zdroja napéjania

Skontrolujte pripojenie uzemnovacieho vedenia na pripojenie
kablového vedenia (riadiace a vykonové kable).

V REZIME OBAL'OVANEJ ELEKTRODY SKONTROLUJTE
NAPATIE MEDZI ZVARACIMI TERMINALMI V ZADNEJ
CASTI GENERATORA. AK NIE JE NAMERANE ZIADNE
NAPATIE, KONTAKTUJTE ZAKAZNICKU PODPORU.

KVALITA

ZVARANIA

Nespravna kalibracia

Zmente horak a/alebo uzemnovacie vedenie alebo
obrobok

Nestabilna alebo meniaca sa kvalita zvarania

Nestabilna alebo meniaca sa kvalita zvarania

Obmedzeny rozsah Uprav nastaveni

Nedostato¢né parametre zdroja napajania

Skontrolujte jemné nastavenia parametra (RFP = 0)
Vykonajte opakovanu kalibraciu (Overte dostatocny
elektricky kontakt na zvaracom obvode).

Uistite sa, ¢i nie je aktivovany radi¢. Skontrolujte funkciu
Startu za tepla a funkciu Klesanie.

Vyberte manudélny rezim. Pravidla kompatibility synergie
stanovuju obmedzenie.

PRI POUZIVANI FUNKCIE RC JOB SKONTROLUJTE, CI
NIE JE AKTIVOVANE OBMEDZENIE NASTAVENIA S
OCHRANOU HESLOM

Skontrolujte spravnost pripojenia k vSetkym trom fazam

zdroja napajania.

INE

Drét uviazol v roztavenom materiali alebo v kontaktnej
rurke
Zobrazenie hlasenia triG po zapnuti napajania.

Optimalizujte parametre ukonenia obluka: PR sprch a
nasledna reakcia

Hlasenie TtriG sa zobrazuje v pripade, ked je spust
aktivovana pred pripojenim zvaracej supravy k elektrickej

sieti.

Ak problém pretrvava, obnovte vyrobné nastavenia parametrov. Pre tento ucel, s vypnutou zvaracou jednotkou,

prepnite na prednom paneli prepina¢ do polohy Setup (Nastavenie), stlacte tla¢idlo OK @ a podrzte ho pocas
zapinania generatora zatlacené.

POZOR

Je vhodné si pred obnovenim zaznamenat’' vase pracovné parametre, pretoze tato operacia bude mat’ za
nasledok zmazanie vSetkych programov ulozenych v pamiti zariadenia. Ak OBNOVENIE VYROBNYCH
NASTAVENI problem nevyriesi, kontaktujte Zakaznicku podporu.
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Preprava a zdvihanie

| 3 /1 VAROVANIE
Padajuce zariadenie mobze  spdsobit
zranenie a poskodenie jednotky.

Poas prepravy a zdvihania pomocou Zeriava

dodrziavajte nasledujuce pravidla:

e Zdroj napdjania nezahffia skrutku s okom, ktora sa
moze pouzit na prepravu alebo zdvihanie zariadenia.

e Na zdvihanie pouzite vhodné zdvihacie zariadenie s
dostato¢nou nosnostou.

e Na zdvihanie a prepravu
minimalne dva popruhy.

e Zdvihajte len zdroj napajania bez plynovej flase,
chladi¢a a podavaca drbtu ¢i dalSieho prislusenstva.

pouzite prie¢nik a

Slovendina
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Udrzba

VSeobecné informacie

Dvakrat rone, v zavislosti od pouzivania zariadenia,

vykonajte inSpekciu:

o Cistoty napajacieho zdroja

¢ Vykonajte kalibraciu nastaveni prddu a napatia.

e Skontrolujte  elektrické  pripojenia  vykonovych,
riadiacich a napajacich obvodov.

e Skontrolujte stav izolacie, kablov, pripojok a potrubi.
Vykonajte Cistenie vyfuknutim stlacenym vzduchom

& VAROVANIE
Nikdy nevykonavajte Cistenie alebo akékolvek opravy vo
vnutri zariadenia, ak sa vopred neuistite, ¢i bolo
zariadenie Uplne odpojené od elekirickej siete.

Demontujte panely generatora a pouzite priemyselny

vysava€ na odsatie prachu a kovovych CiastoCiek

akumulovanych medzi magnetickymi obvodmi a vinutiami

transformatora.

Akékolvek prace vykonavajte pomocou plastového hrotu

tak, aby nedoslo k poskodeniu izolacie na vinutiach.

Po kazdom spusteni zvaracej jednotky a pred zavolanim

zakaznickej podpory na Uc€el technického servisu

skontrolujte, ze:

e sU napajacie termindly dostatoéne pevne pripojené.

e je vybrané napajacie napéatie spravne.

e je tok plynu spravny.

e je typ a priemer drétu spravny, skontrolujte stav
horaka.

Horak

PRAVIDELNE KONTROLUJTE DOSTATOCNU
TESNOST PRIPOJENI ZDROJA ZVARACIEHO PRUDU.
MECHANICKE ZATAZE SUVISIACE S TEPELNYMI
SOKMI MOZU MAT ZzZA NASLEDOK UVOLNENIE
NIEKTORYCH DIELOV HORAKA, NAJMA:

o Kontaktnej rurky

o Koaxialny kabel

e Zvaracia dyza

e Rychlospojka

Skontrolujte, i je tesnenie zatky plynového vstupu vo

vyhovujlucom stave.
Odstrante necistoty z procesu zvarania zachytené medzi

kontaktnou rurkou a dyzou, pripadne medzi dyzou
a lemom.
Nedistoty je mozné najjednoduchsSie odstranit, ak

proceduru vykonavate niekolkokrat v kratSich intervaloch.
Nepouzivajte tvrdé nastroje, ktoré by mohli poskriabat
povrch tychto dielov, nasledkom &oho by mohlo déjst k
zachytavaniu necistét z procesu.

Vyfuknite vnatornt Cast zariadenia pri kazdej vymene
cievky s drétom. Tuto proceduru vykonajte zo strany
zasuvky rychlospojky horaka.

Ak je to potrebné, vymerite vstupny vodiaci prvok drotu.
Rozsiahle opotrebovanie vodiaceho prvku drétu moéze
mat za nasledok uniky zo zadnej strany horaka.
Kontaktné rurky su vyvinuté na dlhodobé pouzivanie.
Napriek  tomu, prechod drétu spOsobuje ich
opotrebovanie, rozSirenie otvoru nad ramec pripustnych
tolerancii stanovenych pre kontakt medzi rarkou a drétom.
The need to replace them becomes clear when the metal
transfer process becomes unstable, all the settings of the
work parameters remaining otherwise normal.
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Kladky a vedenie drétu

ZA BEZNYCH PODMIENOK POUZIVANIA MA TOTO
PRISLUSENSTVO DLHU ZIVOTNOST DO
POTREBNEJ VYMENY.

AvSak niekedy, ked sa pouziva dlhsi ¢as, mozno
spozorovat znamky zvySeného opotrebovania alebo
zanesenia v dosledku ukladania materialu.

Kvoli  minimalizovaniu  tohto  Skodlivého  efektu
zabezpeclte, aby bola doska podavaca drotu Cdcista.
Redukéna jednotka motora nevyzaduje udrzbu.

&VAROVANIE
Co sa tyka akychkolvek Ukonov spojenych s udrzbou
alebo opravou, odporu€a sa kontaktovat najblizSie
technické servisné stredisko spolo¢nosti Lincoln Electric.
Udrzba alebo oprava vykonand neopravnenymi
servisnymi strediskami alebo neopravnenym personalom
povedie k zruSeniu platnosti zaruky od vyrobcu.

Interval adrzby sa moéze menit podla pracovného

prostredia. Akékolvek zjavné poSkodenie by sa malo

okamzite nahlasit.

e Skontrolujte celistvost kablov a spojov. Vymerite ich,
ak je to potrebné.

e Zariadenie udrziavajte v Cdistote. Pouzite makku
suchu handricku na vycistenie vonkajSieho krytu,
hlavne mriezky na privod/vyvod pradu vzduchu.

& VAROVANIE
Neotvarajte toto zariadenie ani nevkladajte ni¢ do jeho
otvorov. Pred kazdou udrzbou a kazdym servisom sa
musi odpojit napajanie od zariadenia. Po kazdej oprave
vykonajte vhodné skusky na zaistenie bezpecnosti.
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Podmienky asistenénych sluzieb pre

zakaznika

Spolo€nost' Lincoln Electric Company pésobi v oblasti
vyroby a predaja zvaracich zariadeni najvy$Sej kvality,
spotrebného materialu a vybavenia na rezanie. Nasim
cielom je uspokojovat potreby naSich zakaznikov
a prekonavat ich o€akavania. Kupujuci méze v pripade
potreby poziadat spolo¢nost Lincoln Electric o radu
alebo informacie o pouzivani na$ich produktov. Nasim
zdkaznikom sa snazime vzdy sprostredkovat odpoved
na zaklade najlepsSich informacii, ktorymi v danom &ase
disponujeme. Spolo¢nost Lincoln Electric nie je v pozicii,
ktora by ju predurCovala poskytovat zaruky alebo
garancie na takéto rady aneprebera Zziadnu
zodpovednost za takéto informacie alebo rady. Vyslovne
sa zrieckame akejkolvek zaruky akéhokolvek druhu,
vratane zaruky na vhodnost na Kkonkrétny ucel
zakaznika, pokial ide o takéto informacie alebo rady.
Z praktického hladiska takisto nemézZeme preberat
zodpovednost za aktualizaciu alebo opravu takychto
informacii alebo udelenych rad, poskytnuté informacie
alebo rady nevytvaraju, nerozsSiruju ani nemenia zaruku
poskytnutd na predaj nasich vyrobkov

Spolo¢nost Lincoln Electric je zodpovedny vyrobca, ale
vyber a pouzivanie Specifickych vyrobkov predanych
spolo€nostou Lincoln Electric spada vyluéne do oblasti
kontroly a vyhradnej zodpovednosti zakaznika. Vysledky
dosahované uplatfovanim tychto typov  metdd
opracovania materialov a servisnych poziadaviek su
ovplyviiované mnohymi premennymi, nad ktorymi
spolo€nost Lincoln Electric nema ziadnu moznost
kontroly.

Podlieha zmenam — Tieto informacie su presné podla
nasich aktualnych poznatkov v ¢ase uvedenia do tlace.
Aktualizované  informacie najdete na  adrese
www.lincolnelectric.com
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Smernica o zbere a recyklacii elektrického a elektronického
odpadu WEEE

Elektrické zariadenia nelikvidujte spolo€ne s beznym komunalnym odpadom!
V sulade s dodrzanim Eurdpskej smernice o zbere a recyklacii elektrického a elektronickeého odpadu (WEEE)
E 2012/19/EU a jej zavedenim do celostatnej legislativy sa musia elektrické zariadenia, ktoré dosiahli koniec

07/06

svojej zivotnosti, zberat osobitne a odovzdavat' do stredisk vykonavajucich recyklaciu spésobom Setrnym k

zivotnému prostrediu. Ako vlastnik tohto zariadenia by ste mali ziskat’ informacie o systémoch schvaleného
fm— sp0sobu zberu od nagho miestneho zastupcu.

Uplatnenim tejto eurdpskej smernice budete chranit’ Zivotné prostredie a ludské zdravie!

Slovencina

Nahradné diely

12/05

Pokyny na ¢€itanie zoznamu dielov

o Nepouzivajte tento zoznam dielov pre zariadenie, ak jeho kéd nie je v iom uvedeny. V pripade akéhokolvek Cisla
kddu, ktoré nie je uvedené v zozname, kontaktujte servisné oddelenie spolo¢nosti Lincoln Electric.

e Na urcenie toho, kde sa prisludny diel pre vas$ stroj s konkréthym kédom nachadza, pouzite obrdzok na strane so
zostavou a niZ8ie uvedenu tabulku.

e Pouzivajte len diely s oznadenim ,X“ v stipci pod &islom zahlavia uvedenym na strane so zostavou (# uvadza

zmenu v tomto vytlacku).

Najprv si precitajte vySSie uvedené pokyny na ¢Citanie zoznamu dielov, potom vychadzajte z prirucky nahradnych dielov
~Spare Part“ dodanej so zariadenim, ktora obsahuje odkazy na Cisla dielov s obrazkovym popisom.

REAChHh

Komunikacia v stlade s Clankom 33.1 Nariadenia (ES) ¢. 1907/2006 — REACh.
Niektoré €asti vnutri tohto vyrobku obsahuju:

1119

Bisfenol A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmium, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
Olovo, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1
Fenol, 4-nonyl-, rozvetveny, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

s viac ako 0,1 % hmotnostného percenta v homogénnom materiali. Tieto latky su zahrnuté do ,Zoznamu kandidatskych
latok vzbudzujucich velmi velké obavy, ktoré podliehaju autorizacii“ nariadenia REACh.

Va$ konkrétny vyrobok méze obsahovat jednu alebo viac uvedenych latok.

Navod na bezpecné pouzivanie:

e pouzivajte podla pokynov vyrobcu, po pouziti si umyte ruky;

e uchovavajte mimo dosahu deti, nedavajte do ust,

o Zzlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi.

Miesta autorizovanych servisnych stredisk
09/16

e V pripade reklamacie nejakej chyby v ramci zaru¢nej doby od spolocnosti Lincoln musi zakaznik kontaktovat
autorizované servisné stredisko (LASF) spolocnosti Lincoln.

e PozZiadajte o pomoc svojho miestneho obchodného zastupcu spolo€nosti Lincoln pri vyhladani autorizovaného
servisného strediska, alebo prejdite na www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektricka schéma

Pozrite si priruéku nahradnych dielov ,Spare Part* dodanu so zariadenim.
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Prislusenstvo

K14105-1 COOLARC 46

W000275904 DIALKOVY OVLADAC (10 m, ovladanie WFS a V)
W000375730 TWO-WHEELED UNDERCARRIAGE

K14096-1 FOUR-WHEELED UNDERCARRIAGE (required K14193-1)
K14193-1 CART ADAPTER KIT

K14192-1 CONTROL PANEL COVER KIT

K10158-1 ADAPTER PRE CIEVKU TYPU B300

ZVARACIA PISTOL LINC GUN™

W10429-24-3M

ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 240 G-3.0M MIG

W10429-24-4M

ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 240 G-4.0M MIG

W10429-24-5M

ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 240 G-5.0M MIG

W10429-25-3M

ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 250 G-3.0M MIG

W10429-25-4M

ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 250 G-4.0M MIG

W10429-25-5M

ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 250 G-5.0M MIG

W10429-36-3M

ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 360 G-3.0M MIG

W10429-36-4M

ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 360 G-4.0M MIG

W10429-36-5M

ZVARACIA VZDUCHOM CHLADENA PISTOL LGS2 360 G-5.0M MIG

W000385860 PROMIG PP 341 Standard (8m, swan neck 45°)

W000385861 PROMIG PP 341 Potentiometer (8m, swan neck 45°)

W000385862 PROMIG PP 441W Standard (8m, swan neck 45°)

W000385863 PROMIG PP 441W Potentiometer (8m, swan neck 45°)
VALCOVA SUPRAVA PRE PLNE DROTY

KP14017-0.8 HNACIE VALCE V0.6-0.8 DIA37

KP14017-1.0 HNACIE VALCE V0.8-1.0 DIA37

KP14017-1.2 HNACIE VALCE V1.0-1.2 DIA37

VALCOVA SUPRAVA PRE HLINIKOVE DROTY

KP14017-1.2A

HNACIE VALCE U1.0-1.2 DIA37

W000277622

HLINIKOVA ZVARACIA SUPRAVA 1.0-1.2

VALCOVA SUPRAVA PRE DUTE DROTY

KP14017-1.1R

HNACIE VALCE VKO0.9-1.1 DIA37
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