IM3070
09/2018
REV03

POWERTEC i250C STANDARD
POWERTEC i250C ADVANCED
POWERTEC i320C STANDARD
POWERTEC i320C ADVANCED

NAVOD NA POUZIVANIE

SLOVENCINA

| e
|

ELECTRIC

Lincoln Electric Bester Sp. z o0.0.
ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Polsko
www.lincolnelectric.eu

Slovencina Slovencina



®
1 |

ELECTRIC

12/05

DAKUJEME! Sme velmi radi, Ze ste sa rozhodli pre kvalitu produktov od spolo¢nosti Lincoln Electric.

e Skontrolujte, ¢i balenie a samotné zariadenie nie je poSkodené. Reklamacie materialu poskodeného pri preprave
sa musia predajcovi predkladat bezodkladne.

e Do nizSie uvedenej tabulky zaznamenaijte identifikacné Udaje zariadenia, aby ste ich mali v pripade potreby
okamZite k dispozicii. Nazov modelu, kéd a sériové Cislo najdete na udajovom $titku zariadenia.

Nazov modelu:
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Technické parametre

NAzov INDEX
POWERTEC i250C STANDARD K14157-1
POWERTEC i250C ADVANCED K14157-2
POWERTEC i320C STANDARD K14158-1
POWERTEC i320C ADVANCED K14158-2
VSTUP
Vstupné napéatie U1 Trieda EMC Frekvencia
PTi250C STANDARD
PTi250C ADVANCED 400V +10 %
PTi320C STANDARD 3-fazové A 50/60 Hz
PTi320C ADVANCED
Prikon pri menovitom cykle Vstupné ampeéry l1max PF
PTi250C STANDARD 10,3 kVA pri 60 % zatazovom cykle 147 A 0.85
PTi250C ADVANCED (40 °C) ’ ’
PTi320C STANDARD 13,6 kVA pri 40 % zatazovom cykle 196 A 0.90
PTi320C ADVANCED (40 °C) ’ ’
MENOVITY VYSTUP
Napétie rozpojeného Zatazovy cyklus Vystupny Vystupné
obvodu 40°C prud napétie
GMAW 60 % 250 A 26,5 Vdc
49 Vdc
100 % 195 A 23,8 Vdc
PTi250C STANDARD FCAW % 250 A 265V
PTi250C ADVANCED c 49 Vdc 60 % 50 6,5 Vde
100 % 195 A 23,8 Vdc
SMAW 60 % 250 A 30 Vdc
49 Vdc
100 % 195 A 27,8 Vdc
GMAW 40 % 320 A 30 Vdc
49 Vdc
100 % 195 A 23,8 Vdc
PTi320C STANDARD FCAW 49 Vd 40 % 320 A 30 Vdc
PTi320C ADVANCED c 100 % 195 A 23.8 Vdc
SMAW 40 % 320 A 32,8 Vdc
49 Vdc
100 % 195 A 27,8 Vdc
ROZSAH ZVARACIEHO PRUDU
GMAW FCAW SMAW
PTi250C STANDARD . . .
PTi250C ADVANCED 10A+250 A 10A+250A 20A+250 A
PTi320C STANDARD . . .
PTi320C ADVANCED 10A+320 A 10A+320A 20A+320A

ODPORUCANY VSTUPNY KABEL A VELKOSTI POISTIEK

Poistka typu gR alebo isti¢ typu Z

Napajaci vodi¢

PTi250C STANDARD

s 5
PTi250C ADVANCED 16 A, 400 V AC 4-Zilovy, 2,5 mm
PTi320C STANDARD v 5
PTi320C ADVANCED 20 A, 400V AC 4-Zilovy, 2,5 mm

ROZMERY
Hmotnost Vyska Sirka Dizka
66 kg 535 mm 300 mm 635 mm
e o Prevadzkova vihkost Pracovna Teplota
Klasifikacia ochrany (t=20°C) teplota skladovania

o od -10°C od -25°C

P23 <90% do +40 °C do +55 °C
Slovendina 1 Slovenéina




Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Toto zariadenie bolo navrhnuté v sulade so vSetkymi relevantnymi smernicami a normami. Napriek tomu vSak méze
generovat elektromagnetické rusenie, ktoré méze vplyvat na iné zariadenia ako napr. na telekomunikaéné vybavenie
(telefon, radio a televizia) a iné bezpecnostné systémy. Toto rusenie mdze v zasiahnutych systémoch sposobit
bezpelnostné problémy. Ak chcete eliminovat alebo znizit mieru elektromagnetického ruSenia generovaného tymto
zariadenim, precitajte si tento oddiel a pokuste sa mu dokladne porozumiet.

/1\ VYSTRAHA
Za predpokladu, ze odpor verejného nizkonapatoveho systému v mieste Standardného pripojenia je
nizsi ako:
56,4 mQ pri modeli Powertec i250/320.

Toto zariadenie dosahuje sulad s normou IEC 61000-3-11 a IEC-3-12 a da sa pripojit k verejnym nizkonapatovym
systémom. Zodpovednostou inStalatéra alebo pouzivatela vybavenia je v pripade potreby prostrednictvom konzultacie
s prevadzkovatelom distribunej siete zabezpecit, Ze odpor systému je v sulade s impedanénymi obmedzeniami.

V snahe znizit elektromagnetické emisie zo zariadenia zvazujte nasledujuce usmernenia.

Zariadenie pripojte k vstupnému napajaniu v sulade s pokynmi v tejto prirucke. Ak déjde k ruseniu, méze byt potrebné
prijat dalSie preventivne opatrenia, ako je napr. filtrovanie vstupného napajania.

Vystupné kable by sa mali uchovavat’ €o najkratSie a mali by byt umiestnené spolu. Ak je to mozné, obrobok pripojte
k uzemneniu, aby ste znizili elektromagnetické emisie. Operator musi overit, ¢i pripojenie obrobku k uzemneniu
nespdsobi problémy alebo nebezpeéné podmienky pri prevadzke, ktoré by mohli ohrozit personal a vybavenie.

Tienenie kablov v pracovnej oblasti méZe zniZit elektromagnetické emisie. Tento krok méze byt nevyhnutny pri
Specialnych spdsoboch pouzitia.

/1\ VYSTRAHA

Vybavenie triedy A nie je ur€ené na pouzitie v rezidenénych oblastiach, kam sa privadza elektricka energia

prostrednictvom verejného nizkonapatoveho napajacieho systému. Vzhladom na vedené ako aj vyzarované rusenie

mobze byt problém zarucit' elektromagneticki kompatibilitu v takychto oblastiach.

> N

/\ VYSTRAHA
Kym existuje silné elektromagnetické pole, zvaraci prid méze kolisat'.

Slovencina 2 Slovencina



Bezpecénost’

01/11

VYSTRAHA

Vybavenie musi pouZivat kvalifikovany personal. Uistite sa, Ze vSetky Cinnosti suvisiace s inStalaciou, prevadzkou,
udrzbou a opravou vykonava len kvalifikovana osoba. Pred pouZivanim tohto vybavenia si dokladne prestudujte tento
navod. Nedodrzanie pokynov uvedenych v tomto navode moéze spdsobit vazne zranenia, smrt alebo poskodenie tohto
vybavenia. Precitajte si a pochopte vyznam tychto vystraznych symbolov. Spolo¢nost Lincoln Electric nezodpoveda za
poskodenia spésobené nespravnou instalaciou, starostlivostou alebo nevhodnym pouzivanim.

-

VYSTRAHA: Tento symbol uvadza pokyny, ktoré sa musia dodrZiavat, aby sa predi§lo vaZznym
zraneniam, smrti alebo poSkodeniu tohto vybavenia. Chraiite seba a ostatnych pred vaznymi
zraneniami alebo smrtou.

——
117711
i

—

.

PRECITAJTE SI A POCHOPTE POKYNY: Pred pouZivanim tohto vybavenia si dokladne pretudujte
tento navod. Zvaranie oblukom mébze byt nebezpecné. Nedodrzanie pokynov uvedenych v tomto
navode mdze spbsobit vazne zranenia, smrt alebo poskodenie tohto vybavenia.

A

Y

ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE ZABIT: Zvaracie zariadenia generuju vysoké napitie.
Nedotykajte sa elektrddy, pracovnej svorky alebo pripojenych obrobkov, ak je toto vybavenie zapnuté.
Odizolujte sa od elektrody, pracovnej svorky a obrobkov.

J
°

Y

ELEKTRICKY NAPAJANE VYBAVENIE: Pred pracou ha tomto vybaveni vypnite napajanie
vypinaéom na poistkovej skrinke. Toto vybavenie uzemnite v sulade s miestnymi elektrotechnickymi
predpismi.

AH
°

ELEKTRICKY NAPAJANE VYBAVENIE: Pravidelne kontrolujte vstup, elektrédu a pracovnu svorku.
V pripade poskodenia izolacie okamzite vymente kabel. Drziak elektrédy nekladte priamo na zvaraci
stol alebo na iny povrch, ktory je v kontakte s pracovnou svorkou, aby ste zabranili nahodnému
vytvoreniu obluka.

ELEKTRICKE A MAGNETICKE POLIA MOZU BYT NEBEZPECNE: Elektricky prud tedtci vodiom
vytvara elektrické a magnetické polia (EMP). EMP polia m6zu rusit ¢innost' niektorych
kardiostimulatorov, preto zvaradi, ktori maju kardiostimulator, musia pred pouzitim tohto vybavenia
konzultovat jeho vhodnost so svojim lekarom.

M
/M

ZHODA CE: Toto vybavenie spifia poZziadavky smernic Eurépskeho spologenstva.

>

UMELE OPTICKE ZIARENIE: V zhode s poziadavkami smernice 2006/25/ES a normy EN 12198, je
vybavenie kategérie 2. Povinné je pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov (OOP) s ochrannym
filtrom so stupfiom ochrany maximalne 15, ako pozaduje norma EN 169.

"

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE: Pri zvarani sa méZu uvolfiovat zdraviu $kodlivé
vypary a pary. Zabrarte vdychovaniu tychto vyparov a plynov. Na zabranenie tomuto riziku musi
pouzivatel zabezpecit dostatoné vetranie alebo odsavanie, aby sa vypary a plyny dostali mimo
oblasti dychania.

H
L B

ZIARENIE Z OBLUKA MOZE SPOSOBIT POPALENIE: Na ochranu o&i pred odletujdcimi iskrami

a Ziarenim z obluka pouzivajte pri zvarani alebo pozorovani zvarania §tit s vhodnym filtrom

a ochrannym sklom. Na ochranu svojej koZze a pomocnikov pouZivajte vhodné oble€enie z materialu
trvalo odolnému plameriu. Ostatni, v blizkosti sa nachadzajuci, personal chrarite vhodnou, nehorfavou
stenou, a poucte ho, aby sa nepozeral alebo nevystavoval obluku.

)
i

ISKRY VZNIKAJUCE PRI ZVARANI MOZU SPOSOBIT POZIAR ALEBO VYBUCH: Z priestoru
zvarania odstrafte zapalné predmety a majte poruke pripraveny hasiaci pristroj. Iskry vznikajuce pri
zvarani a horuce materialy zo zvarania lahko prenikaju drobnymi trhlinami a otvormi do susediacich
priestorov. Nezvarajte nadrze, nadoby, kontajnery alebo material skér, nez vykonate vSetky potrebné
kroky na zabezpeclenie odstranenia horfavych alebo toxickych vyparov. S tymto vybavenim nepracujte
v pritomnosti horfavych plynov, vyparov alebo horlavych kvapalin.

AN

ZVARANY MATERIAL SA MOZE VZNIETIT: Pri zvarani sa uvolfiuje velké mnoZstvo tepla. Hortice
povrchy a materialy v pracovnom priestore mozu spdsobit vazne popaleniny. Pri dotykani sa
a manipulacii s materialmi v pracovnom priestore pouzivajte rukavice a klieste.

Slovencina
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BEZPECNOSTNA ZNACKA: Toto vybavenie je vhodné na napajanie pre zvaranie v prostredi so
zvySenym rizikom zasahu elektrickym pradom.

TLAKOVA FLASA MOZE PRI POSKODENI EXPLODOVAT: Pouzivajte len tlakové flage so
stlatenym plynom, ktoré obsahuju spravnu ochrannu atmosféru pre pouZivany proces a riadne
funkéné regulatory navrhnuté na pouzitie s pouzivanym plynom a tlakom. Tlakové flasSe vzdy
uchovavajte vo vzty€enej polohe bezpe€ne upevnené retazou k fixnému opornému ¢lenu. Plynové
tlakové flase nikdy nepremiestriujte ani neprepravujte s odstranenym ochrannym uzaverom.
Nedovolte, aby sa elektroda, drZiak elektrédy, pracovna svorka alebo akykolvek iny diel pod
elektrickym prudom dotkol plynove;j tlakovej flase. Plynové tlakové flaSe musia byt umiestnené

v bezpecnej vzdialenosti od oblasti, kde m6zu byt vystavené fyzickému poSkodeniu alebo procesu
zvarania vratane iskier a tepelnych zdrojov.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zavadzanie zmien a/alebo vylep$eni v oblasti dizajnu bez su€asnej aktualizacie navodu

na obsluhu.

Uvod

VsSeobecny opis

Zvaracie zariadenia
POWERTEC i250C STANDARD
POWERTEC i250C ADVANCED
POWERTEC i320C STANDARD
POWERTEC i320C ADVANCED
umoznuju zvérat:

¢ GMAW (MIG/MAG),

e FCAW (rurkovy typ),

¢ SMAW (MMA),

InStalacia a pokyny pre operatora

Nasledujuce vybavenie bolo pripojené k tymto

polozkam POWERTEC i250C STANDARD

POWERTEC i250C ADVANCED

POWERTEC i320C STANDARD

POWERTEC i320C ADVANCED

e Pracovny vodi¢ — 3 m,

e Plynova hadica—2 m,

e Podavaci valCek V1.0/V1.2 pre jednoliaty drét
(namontovany na podavaci drétu).

Odporuc¢ané vybavenie, ktoré si pouzivatel moze
dokupit, bolo uvedené v kapitole ,Prislusenstvo®.

Pred instalaciou alebo prevadzkou zariadenia si
preStudujte cely tento oddiel.

Umiestnenie a prostredie

Zariadenie sa mbze prevadzkovat v nehostinnych
prostrediach. Na zaistenie dlhej Zivotnosti a spolahlivej
prevadzky je potrebné dodrzat jednoduché preventivne
opatrenia.

e  Zariadenie neumiestriujte ani neprevadzkujte na
podklade so sklonom vac¢sim nez 15° od
horizontalnej roviny.

e  Zariadenie nepouzivajte na tavenie potrubi.

e Zariadenie sa musi umiestnit na miesto, kde volne
a bez obmedzeni cirkuluje vzduch do prieduchov
a z prieduchov. Ked je zariadenie zapnuté,
nezakryvajte ho papierom, tkaninou ani handrami.

e VaSou ulohou je zabezpecit, aby sa do vnutra

zariadenia dostavalo ¢o najmenej necistét a prachu.

e Zariadenie disponuje klasifikaciou ochrany IP23.
Pokial je to mozné, uchovavajte ho suché
a neumiestfiujte ho na mokry podklad ani do kaluzi.

e  Zariadenie umiestnite do bezpecnej vzdialenosti od
bezdrétovo ovladanych strojov. Bezna prevadzka
méze neziaducim spdsobom vplyvat na prevadzku
okolitych bezdrétovo ovladanych strojov, o mbéze
viest k ublizeniu na zdravi a poskodeniu zariadeni.
PresStudujte si oddiel o elektromagnetickej
kompatibilite v tejto prirucke.

e Neprevadzkujte v oblastiach, kde teplota prostredia
presahuje 40 °C.

Slovencina

Zat'azovy cyklus a prehrievanie

Zatazovy cyklus zvaracieho zariadenia predstavuje
percentualny podiel Casu v ramci 10-minutového cyklu,
pocas ktorého méze zvarac¢ pouzivat stroj pri menovitom
zvaracom prude.

Priklad: 60 % zatazovy cyklus

N SN

— , - Prestavka v trvani
Zvaranie v trvani 6 minut. -
4 minuty.
Nadmerné predlzovanie zatazového cyklu sposobi
aktivaciu obvodu tepelnej ochrany.

[-®-&f-8-%

Minuty alebo
znizenie
zatazového
cyklu

Slovencina



Pripojenie vstupného napajania

/1\ VYSTRAHA
Zvaracie zariadenie moOzZe k napajacej sieti pripojit len
kvalifikovany elektrikar. InStalacia sa musi vykonat
vsulade s prislusSnymi  narodnymi elektrikarskymi
predpismi a miestnymi nariadeniami.

Pred zapnutim zariadenia skontrolujte vstupné napétie,
fazu a frekvenciu elektrickej energie privadzanej do
zariadenia. Overte si, €i su pripojené uzemrovacie vodi¢e
medzi zariadenim a napajacim zdrojom. Zvaracie
zariadenie POWERTEC i250C STANDARD/
ADVANCED, POWERTEC i320C STANDARD/
ADVANCED musi byt pripojené k spravne nainstalovanej
zasuvke s uzemnovacim kolikom.

Vstupné napatie je 400 Vac 50/60 Hz. Viac informacii

0 napéajacom zdroji najdete v oddiele tejto prirucky
venovanom technickym parametrom a na udajovom
Stitku zariadenia.

Uistite sa, Ze intenzita elektrického pradu z napajacieho
zdroja je primerana pre normalnu prevadzku zariadenia.
V oddiele tejto priruc¢ky venovanom technickym
parametrom je uvedena nevyhnutna poistka
s oneskorenim alebo isti€ a rozmery kabelaze.

/1\ VYSTRAHA
Zvaracie zariadenie je mozné napajat z elektrického
generatora s vystupom elektrickej energie min. 0 30 %
vysSim, ako je prikon zvaracieho zariadenia.

/1\ VYSTRAHA
Ked sa zariadenie napaja zgeneratora, zvaracie
zariadenie vypnite skér ako generator, aby sa zvaracie
zariadenie neposkodilo.

Vystupné pripojky

Pozrite si body [3], [4] a [5] na obrazkoch nizSie.
Ovladacie prvky a obsluzné funkcie

Predny panel
Standardna verzia

|

J

|

|

Obrazok 1.

Slovencina

1. UQ Pouzivatelské rozhranie: Pozrite si kapitolu
,Pouzivatelské rozhrania“.

2. Hlavny vypinaé (V/V): Ovlada privod elektrickej
energie do zariadenia. Pred zapnutim napajania (,I)
sa uistite, Ze napajaci zdroj je pripojeny k elektrickej
sieti. Po pripojeni k zdroju elektrickej energie
a zapnuti hlavného vypinaca sa rozsvieti indikator,
ktory poukazuje na to, Ze zariadenie je pripravené na
zvaranie.

3. Zaporna vystupna zasuvka pre zvaraci
obvod: Na pripojenie drziaka elektrody
s napajacim/pracovnym vodic¢om.

4. Kladna vystupna zasuvka pre zvaraci
obvod: Na pripojenie drziaka elektrody
s napajacim/pracovnym vodi¢om.

+

5. EURO zasuvka: Na pripojenie zvaracej pistole (pre
proces GMAW/FCAW).

Predny panel
RozSirena verzia

H

Obrazok 2.

6. U7 Pouzivatelské rozhranie: Pozrite si kapitolu
,Pouzivatelské rozhrania“.

7. Zasuvka na konektor dialkového ovladania: Na
inStalaciu supravy dialkového ovladania. Tento
konektor umoznuje pripojit' dialkové ovladanie. Pozrite
si kapitolu ,Prislusenstvo®.

Slovencina



Zadny panel

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Obrazok 3.

Vstup na plast drétu: Umozniuje nainstalovat plast pre
zvaraci drét dodavany v bubnovom baleni.

Retaz: Na ochranu plynove;j flase.

Napajaci vodi¢ (5 m): Napajaciu zastréku pripojte

k existujicemu vstupnému kablu, ktory je
klasifikovany pre toto zariadenie podla udajov v tejto
prirucke a spifa poziadavky véetkych predmetnych
noriem. Toto pripojenie mdze vykonat len
kvalifikovana osoba.

Napajacia zastréka: Pre supravu ohrieva¢a plynu CO2
(pozrite si kapitolu ,Prislusenstvo®).

Konektor plynu: Pripojka pre plynovy rozvod.

Zastréka regulatora prietoku plynu: Regulator prietoku
plynu je mozné zakupit samostatne (pozrite si
kapitolu ,Prislusenstvo®).

Plynova hadica
Pracovny vodi¢

Interné ovladacie prvky

21D

‘ |
O S =’)] |r|
| s
1
]

Obrazok 4.

Slovencina

16.

17.

18.

19.

20.

Navinuty drét (pre GMAW/FCAW): Zariadenie
neobsahuje navinuty drot.

Drziak na cievku na drét: Maximalne 16 kg cievky.
Dokéaze pojat plastové, ocelové a viaknové cievky na
51 mm hriadeli.

Poznamka: Plastova brzdova matica ma
lavostranny zavit.

Spina¢ posuvania zastudena/precistenia plynom:
Tento spina¢ umoZziuje privadzat’ drét alebo nechat’
pretekat plyn bez zapnutia vystupného napatia.

Systém hnacieho privodu drétu: 4-kotucové hnacie
mechanizmy dr6tu s rychlo vymenitefnymi
privadzacimi kotuémi.

Svorkovnica konektora na zmenu polarity (pre proces
GMAW /FCAW-SS): Tato svorkovnica umoznuje
nastavit' polaritu zvarania (+; -), ktora sa nastavi na
zvaracej pistoli (pozrite si kapitolu ,Prislusenstvo®).

21a. USB zasuvka typu A (len rozSireny model):

Na pripojenie pamatového zariadenia USB. Na
aktualizaciu softvéru zariadenia a na servisné ucely.

21b. Poistka F1:

Pouzite 1 A/400 V (6,3x32 mm) poistku s pomalym
vypalovanim.

Standardné pouzivatel'ské rozhranie (U0)

29| [22] [28]27] [22]

N J

32
Obrazok 5.

26]  [25) [33]

22. Displej:

e Lavy displej: Ukazuje rychlost podavania drétu
alebo zvaraci prud. Pogas zvarania ukazuje
aktualnu hodnotu zvaracieho pradu.

«  Pravy displej: Ukazuje zvaracie napatie vo
voltoch. Poc¢as zvarania ukazuje aktualnu
hodnotu zvaracieho napatia.

23. Pravy ovladac: Nastavuje hodnoty na pravom displeji.

24.Lavy ovladac: Nastavuje hodnoty na lavom displeiji.

25.

26.

Pravé tlacidlo: Umoznuje posuvat, menit

a nastavovat parametre zvarania.

Lavé tla€idlo: Umoziuje zmenit proces zvarania.

Slovencina



27. Indikator tepelného pretazenia: Signalizuje, ze
zariadenie je pretazené alebo Ze chladenie je
nedostatocné.

28. LED indikator stavu: Dvojfarebné svetlo, ktoré
signalizuje systémové chyby. Svetlo pri normalnej
prevadzke svieti neprerusovane nazeleno. Signalizuju
sa chybové stavy podla informacii v tabulke 1.

1\ VYSTRAHA
Stavovy indikator bude blikat nazeleno a niekedy
nacerveno a nazeleno, max. jednu mindtu, po prvom
zapnuti zariadenia. Ked sa zapne napajaci zdroj,
priprava zariadenia na zacatie zvarania méze trvat az 60
sekund. Toto je normalny priebeh, po€as ktorého
zariadenie prechadza fazou inicializacie.

Tabulka 1.
Vyznam
Stav LED : . , S~
indikatora Len zariadenia, ktoré vyuzivaju na

komunikéaciu protokol ArcLink®

Svieti nazeleno |Systém v poriadku. Napajaci zdroj je
v prevadzke a normalne komunikuje
so vSetkymi funk&nymi periférnymi
zariadeniami.
Blika nazeleno |Vyskytuje sa pocas spustania alebo
resetovania systému a signalizuje, ze
napajaci zdroj mapuje (identifikuje)
jednotlivé systémové komponenty.
Za normalnych okolnosti 1 az 10
sekund po zapnuti napajania alebo
v pripade, ak sa po¢as prevadzky
zmeni konfiguracia systému.
Striedavo Ak stavové indikatory blikaju
nazeleno v fubovolnej kombinécii Cervenej
a nacerveno |a zelenej, v napajacom zdroji sa
vyskytli chyby.

Cislice individualneho kédu blikaju
nacerveno s dlhou pauzou medzi
Cislicami. Ak je hldseny viac nez
jeden kod, kédy bude medzi sebou
oddelovat’ zelené svetlo. Pred
vypnutim zariadenia odcitajte
chybovy kod.

Ak sa vyskytne a chcete odstranit
chybu, pokuste sa vypnut zariadenie,
pockat niekolko sekund a znovu ho
zapnut. Ak chyba zostane, vyZaduje
sa Udrzba. Obratte sa na najblizsie
autorizované servisné stredisko
alebo spolo¢nost Lincoln Electric

a nahlaste od¢itany chybovy kéd.

Svieti nacerveno [Signalizuje, Ze neprebieha
komunikacia medzi napajacim
zdrojom a zariadenim, ktoré bolo
pripojené k tomuto napajaciemu
zdroju.

29.LED indikator: Informuje o tom, Ze rychlost
privadzania drétu je na lavom displeji.

30. LED indikator: Informuje o tom, Ze hodnota na favom
displeji je uvedena v ampéroch.

31. LED indikator: Informuje o tom, Ze hodnota na pravom
displeji je uvedena vo voltoch.

Slovencina

32. Indikatory programov zvarania: indikatory signalizuju
aktivny rezim zvarania. Opisy parametrov ndjdete
v tabufke 2.

33. Indikatory parametrov zvarania: indikatory signalizuju
aktivne parametre zvarania. Opisy parametrov
najdete v tabulke 3.

Zmena procesu zvarania
Mozné je rychlo vyvolat jeden zo Siestich manualnych
programov zvarania — tabulka 2.

Tabulka 2. Manualne rezimy zvarania:

Symbol LED Proces
MIX
co: GMAW MIX
Ar
ﬁ MIX
ol Ci’z GMAW CO2
GMAW r
MIX
co: GMAW AR
Ar
MIX
FCAW MIX
FCAW
FCAW CO:
o
s SMAW
SMAW

Umoziuje nastavit proces zvarania:
e Stlaéenim lavého tlacidla [26] vyberte prisluSny
proces zvarania — indikator programu zvarania
[32] indikator prvého programu zvarania [32] sa
rozsvieti.
e Znovu stlacte lavé tlacidlo [26] a indikator
programu zvarania presko€i na dalSi rezim.

/1 VYSTRAHA
Pocas prepinania zobrazeni sa na obrazovke zobrazuje
indikator priebehu.

Slovencina



Rychly pristup a konfiguraéna ponuka pre

pouzivatel'ské rozhranie U0

Pouzivatelia maju pristup k dvom Grovniam ponuky:

e Rychly pristup — zakladna ponuka, ktora je spojena
s nastavovanim parametrov zvarania.

e Konfiguracna ponuka — rozSirena ponuka, v ktorej sa
konfiguruju
nastavenia zariadenia.

/1 VYSTRAHA
Do ponuky nie je mozné vstupit, ak systém zvara,
pripadne ak je vyhlasena porucha (LED indikator stavu
nesvieti nazeleno).

Parametre dostupnosti v rychlom pristupe a konfiguracénej
ponuke zavisia od zvoleného programu zvarania/procesu
zvarania.

Po restartovani zariadenia sa pouzivatelské nastavenia
obnovia.

Tabul'ka 3. Predvolené nastavenia rychleho pristupu

Rezim vyberu parametrov — nazov parametra na favom
displeji blika.

Rezim zmeny hodnoty parametra — hodnota parametra
na pravom displeji blika.

Rychly pristup

Ak chcete nastavit parameter rychleho pristupu (tabufka 3):

. Stlacenim pravého tlacidla [25] vyberte rezim.

. Otacanim pravého oto¢ného voli¢a [24] nastavte
hodnotu parametra.

. Stlacenim lfavého tlacidla [26] sa vratte do hlavnej
ponuky.

/1 VYSTRAHA
Ak pouzivatel nestlaci lavé tlac¢idlo, systém sa
automaticky po niekolkych sekundach vrati do hlavnej
ponuky.

Parameter

Definicia

Inductance (Induktancia) — ovlada charakteristiky
oblika, ked sa zvara kratkym oblukom. ZvySenie
induktancie na hodnotu vyssiu ako 0,0 vedie k vzniku
vyraznejSieho obluka (viac ulomkov), zatial ¢o
znizenie induktancie na hodnotu nizsiu ako 0,0 vedie
k vzniku jemnejSieho obluka (menej tlomkov).

¢ Rozsah nastavenia: od -10 do +10.

e Predvolena hodnota, Pinch (Zovretie) je vypnuté.

—
—_—

l

—
—

|

2-Step - 4-Step (2 kroky — 4 kroky) meni funkciu
aktuatora pistole.
e 2-krokové prevadzka aktuatora zapina a vypina
zvaranie v priamej reakcii na aktuator. Proces
zvarania sa vykona, ked sa potiahne aktuator
pistole.
4-krokovy rezim umozniuje pokraCovat v zvarani,
ked sa uvolni aktuator pistole. Ak chcete zvaranie
zastavit, znovu potiahnite aktuator pistole. 4-
krokovy rezim je vhodny na realizaciu dlhych
zvarov.
Poznamka: 4-krokovy rezim nefunguje pocas
bodového zvarania.

olos

Run-in WFS (Zabehova WFS) — nastavi rychlost

privadzania dr6tu od okamihu potiahnutia aktuatora

do vytvorenia obluka.

e Predvolena hodnota, Run-in (Zabeh) je vypnuty.

e Rozsah nastavenia: od minima do 3,81 m/min
(150 in/min).

Burnback Time (Cas spatného horenia) — je doba,
pocas ktorej zvaraci vystup pokracuje po zastaveni
privodu drétu. Zabranuje prifnutiu drétu v roztavenom
materiali a pripravuje koniec drétu na zaciatok
dalSieho obluka.

¢ Predvolena hodnota, funkcia Burnback Time (Cas

spatného horenia) je nastavena na moznost
AUTO (AUTOMATICKY).
¢ Rozsah nastavenia: od 0 (VYP.) do 0,25 sekundy.
Slovencina 8 Slovencina




Ponuka konfiguracie:

Ak chcete nastavit parameter v ponuke konfiguracie:

e Do ponuky sa dostanete su¢asnym stlacenim favého
tlaCidla [26] a pravého tlagidla [25].

e Otacanim lavého oto€ného voli¢a [23] vyberte
parameter.

e Stlacenim pravého tlacidla [25] potvrdte vyber.

e Otacanim pravého oto¢ného voli¢a [24] vyberte
hodnotu parametra.

e Stlacenim pravého tlacidla [25] potvrdte vyber.

e Stlacenim lavého tlacidla [26] sa vratte do
predchadzajucej ponuky a potvrdte vybratu hodnotu.

Tabul'ka 4. Predvolené nastavenia konfiguraénej ponuky

/1 VYSTRAHA
Ak chcete opustit ponuku s ulozenim zmien, sucasne
stlacte lavé [26] a pravé [25] tlacidlo.

Po jednej mindte necinnosti sa ponuka tiez zavrie bez
uloZenia.

Parameter

Definicia

Spot Timer (Casovaé bodu) — nastavi dobu, po&as ktorej
bude zvaranie pokracovat dokonca aj v pripade, ak je aktuator
stale potiahnuty. Tato moznost nema Ziaden vplyv na rezim 4-
krokového aktuatora.

Crater Procedure (Postup kratera) — zapnite/vypnite funkciu

Crater Settings Procedure (Postup nastaveni kratera):

¢ ON (ZAP.) (predvolena hodnota) — funkciu Crater (Krater) je
mozné nastavit. Funkcia Crater Settings Procedure (Postup
nastaveni kratera) sa priradi na pravé tlacidlo. Po¢as
nastavovania kratera svieti LED indikator [25].

OFF (VYP.) — funkcia Crater Settings Procedure (Postup
nastaveni kratera) je vypnuta. Po stlaceni pravého tlacidla
sa funkcia Crater Settings Procedure (Postup nastaveni
kratera) ignoruje.

Preflow Time (Cas predbezného toku) — nastavi dobu, po¢as

ktorej plyn ochrannej atmosféry preteka po potiahnuti aktuatora

a pred privadzanim.

¢ Predvolena hodnota, funkcia Preflow Time (C‘as
predbezného toku) je nastavena na 0 sekund.

¢ Rozsah nastavenia: od 0,1 sekundy do 25 sekund.

Postflow Time (Cas nasledného toku) — nastavi dobu, pocas

ktorej plyn ochrannej atmosféry preteka po vypnuti vystupu

zvarania.

e Predvolena hodnota, funkcia Postflow Time (Cas
nasledného toku) je nastavena na 0 sekund.

e Rozsah nastavenia: od 0,1 sekundy do 25 sekund.

Arc/Loss Time (Cas oblukal/straty) — tato moznost slizi na
volitelné vypnutie vystupu, ak sa nevytvori obluk, pripadne sa
strati na Specifikovany €as. Chyba 269 sa zobrazi v pripade, ak
vyprsi ¢asovy limit zariadenia. Ak je hodnota nastavena na
moznost OFF (VYP.), vystup zariadenia sa nevypne v pripade,
ak sa nevytvori obluk ani v pripade straty obluka. Aktuator je
mozné pouzit na horlce privadzanie drétu (predvolené). Ak je
nastavend hodnota, vystup zariadenia sa vypne, ak sa
nevytvori obluk v $pecifikovanej dobe po potiahnuti aktuatora,
pripadne ak aktuator zostane potiahnuty po strate oblika. Ak
sa ma zabranit neziaducim chybam, funkciu Arc Start/Loss
Error (Cas chyby spustenia/straty oblika) nastavte na naleZitd
hodnotu po zvazeni vSetkych parametrov zvarania (rychlost
privadzaného drbtu, rychlost zdbehového drétu, elektricky
vy€nelok a pod.).
e OFF (VYP.) (0) az 10 sekund (predvolena hodnota = Off
(Vyp.)
Poznamka: Tento parameter je deaktivovany pri zvarani
v rezime Stick (Ty¢€), TIG alebo Gouge.

Screen Brightness (Jas obrazovky) — povoli nastavenie
urovne jasu obrazovky. Nastavujte v rozsahu od 1 do 10, 5 je
predvolena hodnota.

Slovencina
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Feedback Persist (Spatna vazba pretrvava) — urcuje, ako sa
zobrazuju hodnoty spatnej vazby po zvarani:
o Off (Vyp.)* (predvolena hodnota) — posledné zaznamenané
hodnoty spatnej vazby budu blikat 5 sekund po zvarani
a potom sa obnovi predvoleny reZzim zobrazenia.
e ,On (Zap.)* — posledné zaznamenané hodnoty spatnej
vazby budu na neurcito diha dobu blikat, kym sa
nedotknete ovlddaca alebo tlacidla, pripadne sa nevytvori
obluk.

Wire Feed Speed (WFS) units (Jednotky rychlosti
privadzania drétu (WFS)) — umozriiuje vam zmenit jednotky
WES:

e CE (predvolena hodnota) = m/min;

e US =in/min.

Hot Start (Horuci Start) — hodnota v percentach nominainej
hodnoty zvaracieho prudu pri privadzani pradu na vytvorenie
obluka. Ovladac sluzi na nastavenie zvySenej urovne prudu,
aby sa zjednodusSilo dosiahnutie pradu na vytvorenie obluka.
¢ Rozsah nastavenia: od 0 do +10.

Arc Force (Sila obluka) — vystup prudu je do¢asne zvyseny,
aby sa uvolnili skratované spojenia medzi elektrédou

a obrobkom.

NiZ8ie hodnoty poskytnu niZsi skratovy prad a jemnejSi obluk.
Vys8ie nastavenia poskytnu vy3Si skratovy prud a silnejsi obluk
a potencialne aj viac zvyskov.

¢ Rozsah nastavenia: od -10 do +10.

Restore to Factory Settings (Obnovit’ predvolené
nastavenia) — umoznuje obnovit predvolené nastavenia.

View Software version (Zobrazit’' verziu softvéru) — sluzi na

zobrazenie verzie softvéru pre pouzivatelské rozhranie.

e Prvé zobrazenie ukazuje efekty po ziskani pristupu na
vyber parametra.

e Druhé zobrazenie ukazuje efekty po ziskani pristupu na
Upravu parametra.
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Znacenie rozhrania v prirucke

Taburlka 5. Opis symbolov

Vybrat proces zvarania

—
N
w

Vybrat program
zvarania

Proces SMAW
(MMA)

Proces GMAW
(MIG/MAG)

-'~Q |

Proces FCAW

Vyvolat z pouzivatelskej
pamate

Ulozit do pouzivatelskej

Pouzivatelské

RozSirené nastavenie

=M pamate AN nastavenie
f Konfiguracia M | [sita oblika Horuci Start
_ﬁf‘\_ Zovretie t1 ﬁ Cas predbezného toku ﬁ t2 | |Cas nasledného toku

zvarania

\1

O * . . - , . Vyber funkcie aktuatora
~1.t | |Cas spatného horenia OIO- Zabehovy WFS pistole (2 kroky/4 kroky)
Pamatové limit ‘ t 2 krok Postup kratera
4 (V) y y p
Nastavenia bodového i 4 kroky Postup spustenia

Privadzanie zastudena

Ay
'
@
~
N

Urove jasu

Obnovit predvolené

nastavenia
Zobrazit informacie
0 verzii softvéru Postup A/B USB pamat
a hardvéru
Znacka zacCiarknutia Znacka odmietnutia Uzamknut/odomknut

Chyba

Tlacidlo ESC

Tlac¢idlo Potvrdit

Rychlost privadzania
drétu

Zvaracie napatie

Zvaraci prud

v [in/min]

Rychlost privadzania
Uzamknuté Odomknuté drétu

v [m/min]
Nastavit jazyk Podpora Zobrazit konfiguracné

Vzhlad Standardného
pouzivatelského

Vzhlad rozSireného
pouzivatel'ského

nastavenia

Vybrat polozku

rozhrania rozhrania

Povolit/zakazat rezim Povolit/zakazat ulozenie ,

uloh alvgbo’vybrat’ ulohy dloh Uzamknut

pre rezim uloh

Historia zvarania Ulozit Servisné protokoly
zvarania

Snimka Nacitat

Slovencina
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RozSirené pouzivatel'ské rozhranie (U7)

Mossctink o

Obrazok 6.

34. Displej: Na 7” TFT displeji sa zobrazuju parametre procesov
zvarania.

35. Lavy otoény voli¢: Nastavi hodnotu v favom hornom rohu
displeja. Zrusi vyber. Navrat do
predchadzajlcej ponuky.

Tabul'ka 6. Jednotlivé zobrazenia obrazovky

36. Pravy otoény voli€: Nastavi hodnotu v pravom

hornom rohu displeja. Potvrdenie zmien.

37. Tlacidlo: Umozriuje vratit sa do hlavnej ponuky.
Pouzivatelia maju pristup k dvom zobrazeniam rozhrania:

Standardné zobrazenie (obrazok 7)
RozSirené zobrazenie (obrazok 8)

Ak si chcete vybrat zobrazenie rozhrania:

Stlacte tlacidlo [37] alebo pravy oto¢ny voli€ [36].

Pomocou pravého oto&ného voli¢a [36] oznacte ikonu
konfiguracie.

Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte rozhodnutie.
Pomocou pravého oto€ného voli¢a [36] oznacte ikonu vzhladu
Ul

Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte rozhodnutie.
Vyberte jedno zo zobrazeni (Standardné — obrazok 7

alebo RozSirené — obrazok 8).

Stlacenim tlacidla [37] alebo lavého otocného voli¢a [35]

sa vratte do hlavnej ponuky.

Obrazok 8.

Funkcie suUcasti rozhrania

38. Stavova lista.

39. Namerana hodnota prudu.

40. Namerana hodnota napéatia.

41.Hodnota parametra (rychlost
privadzania drbtu alebo prud)
regulovana lavym otoénym
volic¢om [35].

42.Hodnota parametra (napétie,
orezanie alebo vykon)
regulovana pravym oto¢nym
voliCom [36].

43. Vizualizacia parametra
zvarania.

44.LiSta parametrov zvarania.

- 0
SO A= N @ B
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Stavova lista

Obrazok 9.

A) Informacie o aktivnom rezime zvarania
B) 2/4 kroky
C) USB rozhranie

LiSta parametrov zvarania

LiSta parametrov zvarania umoziiuje:

e zmenit program zvarania,

e zmenit hodnotu reguldcie vin,

e zmenit funkciu aktuatora piStole (GMAW,
FCAW, SMAW),

e pridat alebo skryt funkcie a parametre zvarania —
Pouzivatel'ské nastavenie,

e zmenit nastavenie.

Tabul'ka 7. LiSta parametrov zvarania GMAW a FCAW
Symbol Opis

Vyber procesu zvarania

Podpora

Funkcia meni aktuator pistole

Zovretie

Ponuka konfiguracie (Nastavenie)

Pouzivatelské nastavenie

/1\ VYSTRAHA
Parametre dostupnosti zavisia od zvoleného programu
zvarania/procesu zvarania.

Slovencina
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Tabulka 8. LiSta parametrov zvarania SMAW
Symbol Opis

EN

Vyber procesu zvarania

Sila obluka
A Horuci start

Ponuka konfiguracie (Nastavenie)

Pouzivatel'ské nastavenie

S
i==4
Pl
7

Vyber programu zvarania

Ak chcete vybrat program zvarania:

e Stlacte tlacidlo [37] alebo pravy oto¢ny voli¢ [36], aby
ste ziskali pristup k liSte parametrov zvarania.
Pomocou pravého oto&ného voli¢a [36] oznacte
ikonu vyberu procesu zvarania.

Stlaenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte
vyber

Process

Obrazok 10.

e Pomocou pravého oto¢ného voli¢a [36] oznacte
ikonu vyberu procesu zvarania.

Obrazok 11.

e Stlagenim pravého otoéného voli¢a [36] potvrdte
vyber.
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Podpora

Ak chcete prejst do ponuky Support (Podpora):

e Stlacte tlaCidlo [37] alebo pravy otocny voli¢ [36], aby
ste ziskali pristup k liste parametrov zvarania.

e Pomocou pravého oto€ného voli¢a [36] oznalte
ikonu podpory.

e Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte
vyber.

Ponuka podpory umoZiuje ziskat poznatky
0 nasledujucich skuto&nostiach:
» PrisluSenstvo:
- Kotuc€e na hlinikovy drot
- Kotuc&e na rurkovy drét
- Kotuc€e na drét z (nehrdzavejucej) ocele
- Horaky TIG

Obrazok 12.

e Pomocou pravého otocného voli¢a [36] oznacte Cislo

programu. T , - Elektréda a uzemiiovaci kébel
e Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte - MIG/MAG LINC GUN Standard
vyber. > Tipy a triky:
" - Sprievodca
/-\ VYSTRAHA - Vplyv premennych zvarania na MIG
Zoznamy dostupnych programov zavisia od zdroja
R af2d)dille Pouzivatel'ské nastavenie

Ak chcete prejst do ¢asti User Setup (Pouzivatelské
nastavenia):
o Stlacte tlaCidlo [37] alebo pravy otocny voli€ [36], aby

Ak pouzivatel nepozna ¢islo programu zvarania, méze ho nechat
vyhladat. V tom pripade su v naslednych krokoch dané:

¢ Pr(’)ces. ste ziskali pristup k liste parametrov zvarania.
zvarania e Pomocou pravého oto€ného voli¢a [36] oznacte
ikonu nastaveni.
e Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte
vyber.
e Typ drbtu
elektrody

Stainless
Aluminum
Ni Alloy
Si Bronze

User setup

e Priemer drotu
elektrody

Obrazok 13.

Ponuka pouzivatelskych nastaveni vam umozriuje
doplnit dal$ie funkcie a/alebo parametre na listu
parametrov zvarania [44].

¢ Plyn ochrannej
atmosféry

CV ArMix
CV ArHeCO2
Pulse ArHeCO2
Pulse_ArMix

Slovencina 14 Slovencina



Tabulka 9.

Symbol Opis
t1éj PredbezZny tok
ﬁtz Nasledny tok
D t C e I .
oF as spatného horenia
Bodové zvéaranie
00
0|0 | [zabehovy WFs

AN

Postup spustenia

Postup kratera

Postup A/B

EAS
)

Nacitat pamat’

Ulozit do pamate

USB pamat

/1\ VYSTRAHA
Ak chcete zmenit parametre alebo hodnotu funkcii, ich

ikony musia byt pridané na liSte parametrov zvarania
[44].

Ak chcete pridat parameter alebo funkciu na listu

parametrov zvarania [44].

¢ Prejdite na Pouzivatelské nastavenia (pozrite si
obrazok 13).

e Pomocou pravého oto¢ného voli¢a [36] oznacte

parameter alebo ikonu funkcie, ktort chcete pridat

na liStu parametrov zvarania [44], napriklad

Zabehovy WFS.

Obrazok 14.

e Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte
vyber. lkona zadbehovej WFS klesne.

Slovencina 15

Obrazok 15.

/1\ VYSTRAHA
Ak chcete odstranit’ ikonu — znovu stlacte pravy oto¢ny
voli¢ [36].

Ak chcete opustit ponuku pouzivatelskych nastaveni —
stlacte lavé tlacidlo [35].

e Zvolené parametre alebo funkcie sa pridaju na listu
parametrov zvarania [44].

uminum i
luminum ' vt

User setup

£ :Ts

Obrazok 16.

Ak chcete odstranit parameter alebo funkciu z listy

parametrov zvarania [44]:

o Prejdite do Casti User Setup (Pouzivatelské
nastavenia).

e Pomocou pravého oto€ného voli¢a [36] oznadte
parameter alebo ikonu funkcie, ktora je pridana na
liSte parametrov zvarania [44].

Obrazok 17.

o Stlacte pravy otoény voli€ [36] — Zvolena ikona
zmizne zo spodnej Casti displeja.
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Obrazok 18.

e Zvolené parametre alebo funkcie sa odstranili z listy
parametrov zvarania [44].

A Wi

B

User setup

Obrazok 19.

t1/7 Preflow Time (Cas predbezného

Pl toku) nastavi dobu, pocas ktorej plyn
ochrannej atmosféry preteka po potiahnuti

aktuatora a pred privadzanim.

e Rozsah nastavenia: od 0 sekind (VYP.) do

25 sekund (predvolené nastavenie je rezim Auto
(Automaticky)).

Postflow Time (Cas nasledného toku)
nastavi dobu, poc€as ktorej plyn ochrannej
atmosféry preteka po vypnuti vystupu
zvarania.
¢ Rozsah nastavenia: od 0 sekund (VYP.) do
25 sekund (predvolené nastavenie je rezim Auto

(Automaticky)).

Burnback Time (Cas spitného horenia) je
,-p_t doba, pocas ktorej zvaraci vystup pokracuje
= po zastaveni privodu drétu. Zabrafiuje
prifnutiu drétu v roztavenom materidli a pripravuje koniec
drétu na zaciatok d'alSieho obluka.
e Rozsah nastavenia: od OFF (VYP.) do 0,25 sekundy
(predvolené nastavenie je Automaticky rezim).

ﬁ Spot Timer (Casovaé bodu)- nastavi dobu,
pocas ktorej bude zvaranie pokracovat
dokonca aj v pripade, ak je aktuator stale
potiahnuty. Tato moznost nema ziaden
vplyv na rezim 4-krokového aktuatora.
e Rozsah nastavenia: od 0 sekind (VYP.) do
120 sekund (predvolené nastavenie je OFF (VYP.)).

} /1 VYSTRAHA
Casovac¢ bodu nema ziaden vplyv na rezim 4-krokového
aktuatora.

Run-in WFS (Zabehova WFS) — nastavi
rychlost’ privadzania drétu od okamihu
potiahnutia aktuatora do vytvorenia obluka.
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¢ Rozsah nastavenia: od minima do maxima WFS
(predvolené nastavenie je Automaticky rezim).

Start Procedure (Postup spustenia) —
_I-\_ reguIUJe WEFS a volty (alebo Trim
(Orezanie)) po Specifikovanu dobu na
zaciatku zvarania. PoCas doby Startu sa bude zariadenie
rozbiehat alebo spomalovat z moznosti Start Procedure
(Postup spustenia) na predvolené nastavenie Welding
Procedure (Postup zvarania).
e Rozsah nastavenia ¢asu: od 0 sekund (VYP.) do
10 sekdnd.

Crater Procedure (Postup kratera) —
- reguluje WFS (alebo hodnotu v ampéroch)

a volty (alebo Trim (Orezanie)) po
Specifikovanu dobu na konci zvarania po uvolneni
aktuatora. Po€as doby kratera sa bude zariadenie
rozbiehat alebo spomalovat z Postupu Startu na
predvoleny Postup kratera.
¢ Rozsah nastavenia ¢asu: od 0 sekund (VYP.) do

10 sekdnd.

A/B procedure (Postup A/B) — umozriuje

> rychlo zmenit postup zvarania. Zmeny
sekvencie mbzu nastat medzi:

dvomi réznymi programami zvarania,

¢ rbznymi nastaveniami rovnakého programu.

:M} Programy zvarania s prisluSnymi

parametrami sa ulozia do jedne;j

z patdesiatich pouzivatelskych pamati.

Ak chcete vykonat ulozenie do pamate:

o Na listu parametrov zvarania pridajte ikonu ulozenia

do pamate.

Pomocou pravého oto¢ného voli¢a [36] oznacte ikonu ulozZenia
do méte.

Save Memory (Ulozit’ do paméte):

Obrazok 20.

e Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte — na
displeji sa zobrazi ponuka uloZenia do pamate.

e Pomocou pravého oto¢ného voli¢a oznacte Cislo

pamate, do ktorej sa ma ulozit program.

Obrazok 21.
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. Potvrdte vyber — stlaéte a 3 sekundy podrzte pravy oto¢ny

voli¢ [36].

Obrazok 22.

e Premenovat ulohu — ota¢anim pravého oto¢ného
voli¢a [36] vyberte: €isla 0-9, pismena A-Z, a-z.
Stla¢enim pravého oto&ného voli¢a [36] potvrdte
prvy znak v nazve.

e DalSie znaky sa vyberajl rovnako.

e Na potvrdenie nazvu ulohy a navrat do hlavnej
ponuky stlacte tlacidlo [37] alebo lavy oto¢ny voli¢

[35].
Vyvolajte ulozené programy z
pouZivatelskej pamate.

Ak chcete vyvolat program zvarania z pouZzivatelskej pamate:
Poznamka: Pred pouzitim sa program zvarania musi
priradit k pouzivatelskej pamati
¢ Na listu parametrov zvarania pridajte ikonu nacitania

pamate.
e Pomocou pravého otocného voli¢a [36] oznacte ikonu
nacitania pamate.
Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte — na
displeji sa zobrazi ponuka nacitania pamate.
Pomocou pravého oto&ného voli¢a [36] oznalte Cislo
pamate, z ktorej chcete vyvolat program zvarania.
Potvrdte vyber — stlacte pravé tlacidlo [36].

polozkam:
Tabul'ka 10. USB ponuka
Symbol Opis

Ulozit

Save (Ulozit') — na pamatové zariadenie USB sa daju
ulozit nasledujuce udaje:

Load memory (Nacéitat’ pamat’)

uUsB
Ked’ je k USB portu pripojené tlozné zariadenie
USB — pouzivatel’ ma pristup k tymto

Nacitat

Slovencina 17

Tabul'ka 11. Ulozenie a obnovenie vyberu

Symbol Opis

Aktualne nastavenia zvarania

T1t4

Konfiguracia rozSirenych parametrov
(ponuka P)

VSetky programy zvarania ulozené
v pouzivatelskej pamati

Jeden z pouzivatelskych programov
uloZeny v pouzivatelskej pamati

Ak chcete ulozit udaje do USB zariadenia:

Pripojte USB k zvaraciemu zariadeniu.

Pridajte ikonu USB na li§tu parametrov zvarania [44].
Pomocou

pravého oto¢ného voli¢a [36] oznadte ikonu ,USB*.

Al

Obrazok 23.

Stlacenim pravého otoéného voli¢a [36] potvrdte vyber —
na displeji sa zobrazi USB ponuka.

Pomocou pravého oto¢ného voli¢a [36] oznacte

ikonu uloZenia.

Obrazok 24.
Stlacenim pravého otoéného voli¢a [36] ziskajte

pristup k moznosti Save (Ulozit) — na displeji sa
zobrazi ponuka ulozenia do pamate.

Slovencina



LEBZWMEB

LEEIWME

LEB4WMB

LEESWMB

Obrazok 25.

e Vytvorte alebo vyberte subor, do ktorého sa ulozia
kopie udajov.

e Na displeji sa zobrazi ponuka udajov uloZzenych
v pamatovom zariadeni USB.

Save

By X L @ M M

Obrazok 26.
e Pomocou nastavovacieho ovladaca [11] oznacte
ikonu udajov, ktoré sa uloZia do suboru

v pamatovom zariadeni USB. Priklad: Ikona ponuky
konfiguracie.

Save

LV X [ S @ M2

Obrazok 27.

e Stlaenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte
akciu.

Save

™| M| m2

Obrazok 28.

Slovencina

e Ak chcete potvrdit’ akciu a ulozit udaje do

pamatového zariadenia USB, oznacte ikonu znacky
zaciarknutia a potom stlacte pravy otocny voli¢ [36].

e Ak chcete zavriet ponuku USB — stlacte lavé tlaCidlo
[37] alebo odpojte paméatove zariadenie USB od
USB portu.

Nacitat’ — obnovte Udaje z paméatového
zariadenia USB do pamate zariadenia.
Ak chcete nacitat udaje z USB pamate:

e Pripojte USB k zvaraciemu zariadeniu.
e Pridajte ikonu USB na li§tu parametrov zvarania [44].

2 AN . ————— A
LD ol = @ W B S 8

Obrazok 29.

e Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte vyber —

na displeji sa zobrazi USB ponuka.
e Pomocou pravého oto¢ného voli¢a [36] oznacte
ikonu nacitania.

Obrazok 30.

e Stlacenim pravého oto€ného voli¢a [36] ziskajte
pristup k moznosti Load (Nacitat) — na displeji sa
zobrazi ponuka nacitania.

e Vyberte nazov suboru s udajmi, ktoré sa maju
nacitat do rozhrania. Oznacte ikonu suboru — pouzite
pravy oto€ny voli¢ [36].

LEBIWME

LEBSWME

Obrazok 31.
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e Stlacenim pravého tlacidla [36] potvrdte vyber
suboru.

¢ Na displeji sa zobrazi ponuka Udajov nacitanych
z pamatového zariadenia USB do pouzivatelského
rozhrania.

e Pomocou pravého oto&ného voli¢a [36] oznacte

ikonu Udajov, ktoré sa nacitaju.

Obrazok 32.

e Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte
vyber udajov.

® v X|mw

Obrazok 33.

e Ak chcete potvrdit akciu a nacitat’ udaje

z pamatového zariadenia USB, oznacte ikonu
znaCky zaciarknutia a potom stlacte pravy oto¢ny
voli¢ [36].

Obrazok 34.

e Ak chcete zavriet ponuku USB — stlacte lavé tlacidlo
[37] alebo odpojte pamatové zariadenie USB od
USB portu.

Nastavenia a ponuka konfiguracie

Ak chcete prejst na nastavenia a ponuku konfiguracie:

o Stlacte tlaCidlo [37] alebo pravy otocny voli¢ [36], aby
ste ziskali pristup k liste parametrov zvarania.

o Pomocou pravého otocného voli¢a [36] oznacte
ikonu konfiguracie.

Slovencina
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e Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte
vybe

teel pacoz ||}t

Configuration

Obrazok 35.

Taburlka 12.

Symbol Opis

Nastavit paméatoveé limity

Nastavit konfiguraciu displeja

*
HE
k4

Nastavit' uroven jasu

Ay
-
Q-
~

N

Uzamknut/odomknut

Rezim ulohy

Nastavit jazyk

Obnovit predvolené nastavenia

Zobrazit informacie o verzii softvéru
a hardvéru

Pristup do ponuky konfiguracie

Servisna ponuka

H-B-Ea:

Limits (Limity) — operatorovi umoZziiuje
nastavit limity hlavnych parametrov zvarania
v ramci zvolenej ulohy. Operator méze
nastavit hodnotu parametra v ramci
$pecifikovanych limitov.

Poznamka: Limity je mozné nastavit len pre programy
uloZzené v pouzivatelskej pamati.

Limity je mozné nastavit pre:

e Zvaraci prud

Rychlost privadzania drotu
Zvaracie napatie
Ovladacie prvky vin

Ak chcete nastavit rozsah:

. Zadajte ich v €asti s nastaveniami a v ponuke
konfiguracie.

Pomocou pravého oto¢ného voli¢a [36] oznacte
ikonu limitov.
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Obrazok 36.

e Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte
akciu. Na obrazovke sa zobrazi zoznam
s dostupnymi ulohami.

5 |

Limits
1 : job 113 (Lim)

2 job 2L

3 : proba

Obrazok 37.

e  Pomocou pravého otocného voli¢a [36] oznacte ulohu.
Stlatenim pravého oto€ného volica [36] potvrdte vyber.

Obrazok 38.

e Pomocou pravého oto¢ného voli¢a [36] vyberte
parameter, ktory sa bude menit.

e  Stlacenim pravého otocného voli¢a [36] potvrdte akciu.

e Pomocou pravého oto¢ného voli¢a [36] zmerite
hodnotu. Stlaéenim pravého otoéného voli¢a [36]
potvrdte akciu.

e  Obrazok 39 znazorruje efekt meniacich sa hodnot

parametrov.

Obrazok 39.
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e  Stlacenim tlacidla [37] ukoncite akciu s ulozenim zmien.

Tabulka 13.

i

Display Configuration (Konfiguracia
displeja)
Dostupné su dve konfiguracie displeja:

Standardné zobrazenie

RozSirené zobrazenie

Ak chcete nastavit konfiguraciu displeja:

e Prejdite do Casti s nastaveniami a do ponuky
konfiguracie.

e Pomocou pravého oto€ného voli¢a [36] oznalte

ikonu konfigurécie displeja.

Obrazok 40.

e Stlacte pravy otoény voli¢ [36]. Na displeji sa zobrazi
ponuka konfiguracie displeja.

Standard

Obrazok 41.

e Pomocou pravého oto€ného voli€a [36] vyberte
konfiguraciu displeja.

=1, | Brightness Level (Uroven jasu)
— umoznuje nastavit jas displeja v rozsahu
od 0 do 10.

Obrazok 42.
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® Riadenie pristupu
Tato funkcia umozriuje nasledujiuce aktivity

Tabulka 14.

&
B

Opis
Uzamknut

Uzamknut funkciu

Povolit/zakazat ulohy

Vybrat’ ulohy pre prace uloh

A Lock (Uzamknut) — umozriuje nastavit heslo.
kx x| Ak chcete nastavit heslo:
e Prejdite do Casti s nastaveniami a do
ponuky konfiguracie.

e Pomocou pravého oto€ného voli€a [36] oznacte
ikonu uzamknutia.

Obrazok 43.

e Stlacte pravy oto¢ny voli¢ [36]. Na displeji sa zobrazi
onuka nastavenia hesla.

Obrazok 44.

e Otacanim pravého oto¢ného voli¢a [36] vyberte: Cisla
0azy,
Stlacenim pravého otoéného voli¢a [36] potvrdte
prvy znak hesla.

o Dalsie &isla sa vyberajti rovnako.

Poznamka: Po nastaveni posledného znaku systém
automaticky opusti obrazovku.
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Lock function (Uzamknut’ funkciu) —
umoznuje vam uzamknut/odomknut vybrané
funkcie na liSte parametrov zvarania.
Ak chcete uzamknut funkcie:
e Prejdite do Casti s nastaveniami a do ponuky
konfiguracie.
e Pomocou pravého oto€ného voli¢a [36] oznacte
ikonu uzamknutia funkcii.

Lock function

Obrazok 45.

o Stlacte pravy oto¢ny voli¢ [36]. Na displeji sa zobrazi
ponuka uzamknutia funkcie.

e Pomocou pravého oto€ného voli¢a [36] oznadte

funkciu (napriklad ,Advanced setup (RozSirené

nastavenie)*

Advanced setup

s N EAE

Obrazok 46.

¢ Stlacte pravy oto¢ny voli¢ [36]. Ikona zvoleného
parametra zmizne zo spodnej Casti displeja (obrazok
47). Tento parameter sa zaroven odstrani z listy
parametrov zvarania [44].

 Advanced setup |

1 |
£

Obrazok 47.

Poznamka: Ak chce pouzivatel odomknut funkciu, musi
vykonat rovnaké ukony ako pri uzamykani funkcie.

Enable/ Disable Jobs (Povolit/zakazat’
@ ulohy) — umoziuje vam vypnut/zapnut ulohy
v ramci funkcie uloZenia do pamate.
Ak chcete povolit/zakazat ulohy:
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e Prejdite do Casti s nastaveniami a do ponuky
konfiguracie.

e Pomocou pravého otocného voli¢a [36] oznacte
ikonu.

Enable/Disable Jobs

o )@ W

Obrazok 48.

e Stlagenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte
akciu. Na displeji sa zobrazi ponuka Povolit/zakazat
ulohy.

Obrazok 49.

e Pomocou pravého otocného voli¢a [36] oznacte Cislo
ulohy. lkona zvolenej ulohy zmizne zo spodnej Casti
displeja.

Obrazok 50.
Poznamka: Ulohy, ktoré su deaktivované, sa neda

pouzit v ramci funkcie uloZzenia do paméate — znazornené
na obrazku 51 (Uloha 2 nie je dostupna).

Slovencina

Obrazok 51.

| Select Jobs for Job Work (Vybrat tGlohy

pre prace na ulohach) — umozriuje vam

. | vybrat, ktoré Glohy budu povolené, ked sa

aktivuje rezim uloh.

Ak chcete vybrat ulohy pre prace na ulohach:

e Prejdite do Casti s nastaveniami a do ponuky
konfiguracie.

e Pomocou pravého oto¢ného voli¢a [36] oznacte
ikonu.

Select Jobs for Job Mode

mim o] G | 2

Obrazok 52.

e Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte
akciu.

e Pomocou pravého otoéného volia [36] oznacte Cislo
ulohy.

e Na potvrdenie stlacte pravy oto¢ny voli¢ [36] — ikona

zvoleného parametra sa zobrazi v spodnej ¢asti

displeja.

Obrazok 53.
. Stlaceni tlacidla [37] sa vratte do hlavnej ponuky.
@) Job Mode (Rezim uloh) - pouzivatel ma
|'-) pristup k pouzivaniu len vybranych uloh.
- Poznamka: Pouzivatel musi v prvom rade
vybrat ulohy, ktoré je mozné pouzivat' v rezime uloh
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(Access Control (Riadenie pristupu) -> Select Jobs for

Job Work (Vybrat tlohy pre prace na ulohach))

Ak chcete aktivovat rezim uloh:

e Prejdite do Casti s nastaveniami a do ponuky
konfiguracie.

e Pomocou pravého oto€ného voli¢a [36] oznacte

ikonu rezimu uloh.

Job Mode

D B

(I
Obrazok 54.

e Stlacte pravy oto¢ny voli¢ [36]. Na displeji sa zobrazi
ponuka rezimu uloh.

e Pomocou pravého oto&ného voli¢a [36] oznacte
jednu z moznosti znazornenych na obrazku nizSie.
X —Zrusit rezim uloh

v/ — Aktivovat rezim tloh

Obrazok 55.

e Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] potvrdte
vyber.

Poznamka: Po aktivovani rezimu uloh sa zobrazi ikona
tejto funkcie na liSte parametrov zvarania.
V tomto rezime budu zablokované aj moznosti nacitania

pamate a uloZenia do pamate.
pouzivatel si méze vybrat jazyk rozhrania
(angli¢tina, polstina, fin€ina, francuzstina,

nemcina, Spaniel€ina, taliancina, holand€ina,

rumuncina).

Ak chcete nastavit jazyk:

° Prejdite do Casti s nastaveniami a do ponuky
konfiguracie.

. Pomocou pravého oto&ného voli¢a [36] oznacte
ikonu nastavenia jazyka.

Set the Language (Nastavit’ jazyk) -
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Obrazok 56.

o Stlacte pravy oto¢ny voli¢ [36]. Na displeji sa zobrazi
ponuka jazyka.

Obrazok 57.

e Pomocou pravého otoéného voli¢a [36] vyberte
jazyk.

e Potvrdte vyber — stlacte pravy oto&ny voli€ [36].

Restore Factory Settings (Obnovit’

predvolené nastavenia)

Poznamka: Po obnoveni predvolenych

nastaveni sa odstrania nastavenia ulozené

v pouzivatelskej pamati.

Ak chcete obnovit predvolené nastavenia:

e Prejdite do ¢asti s nastaveniami a do ponuky
konfiguracie.

e Pomocou pravého oto€ného voli¢a [36] oznadte
ikonu obnovy predvolenych nastaveni.

Factory reset

Obrazok 58.

o Stlacte pravy oto€ny voli€ [36]. Na displeji sa zobrazi
ponuka obnovenia predvolenych nastaveni.

e Pomocou pravého oto€ného voli¢a [36] oznacte
ikonu znacky zaciarknutia.
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Obrazok 59.

e Potvrdte vyber — stlacte pravé tlacidlo [36].
Predvolené nastavenia sa obnovia.

Diagnostic Information (Diagnostické
informacie)

Dostupné informacie:

Verzia softvéru

Verzia hardvéru

Softvér na zvaranie
Ethernetova IP adresa
Protokol napajacieho zdroja
Protokoly udalosti

Chybové protokoly.

N Advanced setup (Rozsirené

nastavenie)
Tato ponuka umozriuje pristupovat ku

konfiguraénym parametrom zariadenia.
Ak chcete nastavit konfiguraéné parametre:
e Prejdite do Casti s nastaveniami a do ponuky
konfiguracie.
Pomocou pravého oto€ného voli¢a [36] oznacte
ikonu konfiguracnej ponuky.

| Advanced setup

Obrazok 60.

e Stlacte pravy oto¢ny voli¢ [36]. Na displeji sa zobrazi
konfiguraéna ponuka.

¢ Pomocou pravého otoéného voli¢a [36] oznacte Cislo
parametra, ktory sa bude menit, napr. P.1 —
umoznuje zmenit jednotky WFS, predvolena

Slovencina

hodnota: ,Metric (Metrické)“ = m/min.
P.20 Display Trim as Volts

P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment
P.4 Recall memory with trigger
P.1 Wire feed speed units

P.0 Exit

Obrazok 61.

e Stlacte pravy otoény voli¢ [36].
e Pomocou pravého oto€ného voli¢a [36] oznacte
moznost ,English (Anglické)* = in/min.

P.20 Display Trim as Volts

P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment

P.4 Recall memory with trigg: English

P.1 Wire feed speed units Metric
P.0 Exit

Obrazok 62.

o Potvrdte vyber — stlacte pravé tlacidlo [36].
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Tabulka 15. Konfiguraéné parametre

P.0 The Menu Exit Umozriuje zatvorit ponuku
(Zatvorenie ponuky)

P.1 Wire Feed Speed (WFS) | Umozriuje zmenit jednotky WFS:
units (Jednotky e ,Metric (Metrické) (predvolena hodnota) = m/min;
rychlosti privadzania « ,English (Anglické)* = in/min.
droétu (WFS))

P.4 Recall Memory with Tato moznost umozriuje vyvolat pamat rychlym potiahnutim a uvolnenim
Trigger (Vyvolat’ pamét’ | aktuatora pistole:

s aktuatorom) e Enable (Povolit)‘ = Vyber paméti 2 az 9 rychlym potiahnutim a uvolnenim
(len PF46) aktuatora pistole. Ak chcete vyvolat pamat’' pomocou aktuatora pistole,
rychlo potiahnite a uvolnite aktuator tolkokrat, aké Cislo zodpoveda
prisludnej pamati. Ak chcete napriklad vyvolat pamat 3, aktuator rychlo
potiahnite a uvolnite 3-krat. Vyvolanie pamate aktuatorom sa da vykonat
len v Case, ked sa so systémom nezvara.
e ,Disable (Zakazat) (predvolené nastavenie) = Vyber pamate sa vykonava
len pomocou tlacidiel na paneli.

P.7 Gun Offset Adjustment | Tato moznost nastavuje kalibraciu rychlosti privodu drétu tahacieho motora
(Nastavenie ofsetu pistole typu tlacit-tahat. Tento ukon by sa mal vykonat' len v pripade, ak
pistole) ostatné mozné korekcie nevyrieSia problémy s privadzanim systémom typu

tlagit-tahat. Na vykonanie kalibracie ofsetu motora tahacej pistole je potrebny
merac otacok. Ak chcete vykonat kalibraciu, postupujte takto:

1. Uvolnite tlakové rameno na tahacom aj tlaénom pohone drbtu.

2. Nastavte rychlost privadzania drétu na 200 ipm.

3. Odstrante drét z tahového pohonu drétu.

4. Podrzte merac otacok na kotuci pohonu na tahovej pistoli.

5. Potiahnite aktuator na pistoli typu tlacit-tahat.

6. Odmerajte otacky tahového motora. Otacky by mali dosahovat’
hodnotu 115 az 125 ot./min. Nastavenie kalibracie v pripade potreby
znizte na spomalenie tahového motora, pripadne nastavenie
kalibracie zvyste na zvySenie rychlosti motora.

¢ Rozsah kalibracie je od -30 do +30, pricom 0 je predvolena hodnota.

P.9 Crater Delay Tato moznost slizi na preskoCenie sekvencie kratera, ked' sa robia kratke

(Oneskorenie kratera) kontaktné zvary. Ak sa aktuator uvolni pred uplynutim ¢asového limitu, krater
sa obide a zvar sa ukon¢i. Ak sa aktuator uvolni po uplynuti ¢asového limitu,
sekvencia kratera prebehne normalne (ak je povolena).
e OFF (VYP.) (0) az 10,0 sekundy (predvolena hodnota = Off (Vyp.))

P.20 Display Trim as Volts Urcuje, ako sa zobrazuje orezanie
Option (MoZnost’ e ,No (Nie)“ (predvolena hodnota) = Orezanie sa zobrazuje vo formate
zobrazenia orezania ako definovanom v nastavenom zvare.
voltov) e ,Yes (Ano)* = V&etky hodnoty orezania sa zobrazuiju ako napétie.

Poznamka: Tato moznost nemusi byt dostupna na vSetkych zariadeniach.
Napajaci zdroj musi podporovat tuto funkciu, inak sa nezobrazi v ponuke.

P.22 Arc Start/Loss Error Tato moznost sluzi na volitelné vypnutie vystupu, ak sa nevytvori obluk,
Time (Cas chyby pripadne sa strati na Specifikovany ¢as. Chyba 269 sa zobrazi v pripade, ak
zaciatku/straty obluka) vyprsi €asovy limit zariadenia. Ak je hodnota nastavena na moznost OFF

(VYP.), vystup zariadenia sa nevypne v pripade, ak sa nevytvori oblik ani

v pripade straty obluka. Aktuator je mozné pouzit’ na horuce privadzanie drotu
(predvolené). Ak je nastavena hodnota, vystup zariadenia sa vypne, ak sa
nevytvori obluk v Specifikovanej dobe po potiahnuti aktuatora, pripadne ak
aktuator zostane potiahnuty po strate oblika. Ak sa ma zabranit neziaducim
chybam, funkciu Arc Start/Loss Error (Cas chyby spustenia/straty obluka)
nastavte na nalezitu hodnotu po zvazeni vSetkych parametrov zvarania
(rychlost privadzaného drétu, rychlost zabehového drétu, elektricky vyénelok
a pod.). Konfiguracna ponuka by sa mala uzamknut nastavenim polozky
Preference Lock (Preferen&né uzamknutie) na moznost Yes (Ano) pomocou
softvéru Power Wave Manager.

Poznamka: Tento parameter je deaktivovany pri zvarani v rezime Stick (Ty¢),
TIG alebo Gouge.

P.28 Display Workpoint as Urcuje, ako sa zobrazuje pracovny bod:

Amps Option (MoZnost’” | ¢ ,No (Nie)“ (predvolena hodnota) = Pracovny bod sa zobrazuje vo formate
zobrazenia pracovného definovanom v nastavenom zvare.
bodu ako ampérov) e ,Yes (Ano)* = V&etky hodnoty pracovného bodu sa zobrazuiji ako elektricky
prud.
Poznamka: Tato moznost nemusi byt dostupna na vSetkych zariadeniach.
Napajaci zdroj musi podporovat tuto funkciu, inak sa nezobrazi v ponuke.
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P.80 Sense From Studs Tato moznost sluzi len na diagnostické ucely. Ked sa vypne a zapne

(Snimat’ z €apov) napajanie, tato moznost sa automaticky nastavi na moznost False (Nepravda).

o False (Nepravda)“ (predvolena hodnota) = Snimanie napatia sa
automaticky ustanovuje na zaklade zvoleného rezimu zvarania a ostatnych
nastaveni zariadenia.

e ,True (Pravda)“ = Snimanie napéatia sa vynuti na ,apoch“ napajacieho

zdroja.
P.81 Electrode Polarity Pouziva sa namiesto DIP spinacov na konfiguraciu prace a snimacich vodi¢ov
(Polarita elektrédy) elektrod

e Positive (Kladna)“ (predvolena hodnota) = Vacésina zvaracich postupov
GMAW uplatiiuje zvaranie kladnou elektrédou.

¢ ,Negative (Zaporna)“ = Vacsina GTAW a niektoré postupy s internou
ochrannou atmosférou vyuzivaju zvaranie zapornou elektrédou.

P.99 Show Test Modes Pouziva sa na kalibraciu a testovanie.
(Zobrazit' testovacie ¢ ,No (Nie)" (predvolena hodnota) = Vypnuté;
rezimy) e ,Yes (Ano)* = UmozZriuje vybrat testovacie rezimy.
Poznamka: Po restartovani zariadenia sa P.99 nastavi na moznost ,NO
(NIE)“.
P.323 System Update Tento parameter je aktivny len v ¢ase, ked' je k USB portu pripojené pamatové

(Aktualizacia systému) zariadenie USB (s aktualizaCnym suborom).
e Cancel (Zrusit) — navrat do ponuky konfiguraénych parametrov
e Accept (Prijat) — spusti proces aktualizacie

Service Menu (Servisna ponuka) servisnej ponuky
30 Umoziiuje vam pristupovat k Specialnym e Stlacte pravy oto¢ny voli¢ [36] — spusti sa proces

servisnym funkciam. zaznamu.

1\ VYSTRAHA
Servisna ponuka je dostupna v ¢ase, ked je pripojené
Ulozné zariadenie USB.

Service Menu Obrazok 64.

@ l‘; .E F ¢ Pokradujte stladenim pravého oto&ného voli¢a [36].

Obrazok 63.

Tabulka 16.

Opis
Servisné protokoly zvarania

Trace started, press to continue
Service weld logs

- 10

Historia zvarania

Snimka
Obrazok 65.

e Stlacenim lavého oto¢ného voli¢a [35] alebo tlacidla

- Service weld logs (Servisné protokoly zvarania) - [37] opustite obrazovku.

umozfuje zaznamenat parametre zvarania, ktoré boly  |kona zaznamu sa zobrazi na stavovej

pouzivané pri zvarani. liste [38). EE
Ak chcete vstupit do ponuky:
o Uistite sa, Ze k zvaraciemu zariadeniu je pripojené Poznamka: Ak chcete zastavit zaznam, prejdite do
USB zariadenie servisnej ponuky a stlac¢te znovu ikonu Service weld
e Prejdite do Casti s nastaveniami a do ponuky logs (Servisné protokoly zvarania)
konfiguracie.

e Pomocou pravého otoéného voli¢a [36] oznacte ikonu
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parametre
zvarania ulozia do prie€inka USB zariadenia. Ak

chcete prejst’ do historie zvarania:

o Uistite sa, Ze USB zariadenie je pripojené.

e Prejdite do asti s nastaveniami a do ponuky
konfiguracie.

o Prejdite na polozky Service Menu (Servisna ponuka)
— Weld History (Histéria zvarania)

Weld history

O iG]

Obrazok 66.

e Stlacenim pravého otoného voli¢a [36] ziskajte
pristup k polozke Weld history (Histéria zvarania) —
zoznam pouzivanych parametrov:

- Weld number (Cislo zvéarania)

- Average WFS (Priemerné WFS)

- Average current [A] (Priemerny prud [A])

- Average voltage [V] (Priemerné napatie [V])

- Arc time [s] (Cas oblika [s])

- Welding program number (Cislo programu
zvarania)

- Job number/name (Cislo/nazov ulohy)
SnapShot (Snimka) — vytvorte subor, ktory
obsahuje podrobnu konfiguraciu
a informacie o ladeni ziskané z kazdého
z modulov zariadenia Powertec i250C/

i320C Advanced.

Tento subor je mozné odoslat na oddelenie podpory
spolo¢nosti Lincoln Electric na ucely rieSenia moznych
problémov, ktoré si pouzivatel nedokaze jednoduchym
spbsobom vyriesit sam.

Ziskanie snimky:
o Uistite sa, ze USB zariadenie je pripojené.
o Prejdite na polozky Configuration (Konfiguracia) —
Service Menu (Servisna ponuka) — Snapshot
(Snimka)

Snapshot |

O -

Obrazok 67.

e Stlacenim pravého oto¢ného voli¢a [36] spustite
proces vytvorenia snimky.
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Weld history (Histéria zvarania) — po zazname sa

Snapshot. Please wait . . .

Snapshot in progress

Progress 8%

Obrazok 68.
Zvaraci proces GMAW a FCAW

VvV nesynergickom rezime

Pocas nesynergického reZzimu su rychlost privadzania
drotu a zvaracie napatie nezavislé parametre, ktoré musi
nastavit' pouzivatel.

Postup, ako za¢at zvarat v ramci procesu GMAW alebo

FCAW-SS:

e Ustanovte polaritu drotu, ktory sa bude po uZivat.
Tuto informaciu najdete v idajoch k drotu.

e Vystup plynom chladenej pistole pripojte pre proces
GMAW/FCAW k Euro zasuvke [5].

e V zavislosti od pouzivaného drétu pripojte pracovny
vodi€ [15] k vystupnej zasuvke [3] alebo [4]. Pozrite
si bod [20] — svorkovnica ha zmenu polarity.

e Pripojte pracovny vodi¢ [15] k zvaranému obrobku
pomocou pracovnej svorky.

o Nain$talujte spravny drot.

Nainstalujte spravnu kladku
Uistite sa, ze bol pripojeny plyn ochrannej atmosféry
(proces GMAW), ak je potrebny.

e Zapnite zariadenie.

Potlagenim aktuatora pistole privadzajte drét cez
plast pistole, kym drét nevyjde von z konca so
zavitom.

¢ NainStalujte spravny kontaktny hrot.

e V zavislosti od procesu zvarania a typu pistole
nainstalujte dyzu (proces GMAW) alebo ochranny
kryt (proces FCAW).

Uzavrite favy bo¢ny panel.
Zvaracie zariadenie je tymto pripravené na zvéaranie.

e Po uplatneni zasad ochrany zdravia a bezpecnosti
pocCas zvarania mozete zaCat zvarat.

A\ VYSTRAHA
Kabel pistole drzte €o najviac vyrovnany pri prevadzani
elektrody cez kabel.

/1 VYSTRAHA
Nikdy nepouzivajte pistol, ktora je chybna.

e Pomocou spinaca precistenia plynom skontrolujte
prietok plynu [18].
Zavrite dvierka pohonu drotu.
Zavrite puzdro cievky na drot.

e Vyberte spravny program zvarania.
Poznamka: Zoznam dostupnych programov zavisi
od zdroja napajania.

o Nastavte parametre zvarania.

e Zvaracie zariadenie je tymto pripravené na zvaranie.

/1\ VYSTRAHA
Dvierka pohonu dr6tu a puzdro cievky na drot musia byt
pocas zvarania kompletne uzavreté.
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/1 VYSTRAHA
Kébel piStole drzte €o najviac vyrovnany pri zvarani
alebo prevadzani elektrody cez kabel.

/1 VYSTRAHA
Kabel nezalamujte ani netahajte okolo ostrych rohov.

e Po uplatneni zédsad ochrany zdravia a bezpecnosti
poCas zvarania mdzete zaCat zvarat.

Pri nesynergickom rezime sa daju nastavit' tieto
parametre:

¢ Rychlost privadzania drétu, WFS
Zvaracie napatie

Cas spatného horenia

Zabehovy WFS

Cas predbezného/nasledného toku
Bodovy ¢as

2 kroky/4 kroky

Postup spustenia

Postup kratera

Riadenie vin:

e Zovretie

Zvaraci proces GMAW a FCAW

v synergickom rezime

V synergickom rezime pouzivatel nenastavuje zvaracie
napatie.

Spravne zvaracie napatie nastavi softvér zariadenia.
Tato hodnota bola vyvolana na zaklade udajov (vstupné
udaje), ktoré boli nacitané:

e Rychlost privadzania drétu, WFS.

Zvaracie napatie je v pripade potreby mozné upravit
pravym ovlddacom [36]. Ked sa ota€a pravy ovladac, na
displeji sa zobrazi lista s kladnou alebo z&pornou
hodnotou, ktora signalizuje, €i je napatie nad alebo pod
optimalnym napatim.

Okrem toho je mozné manualne nastavit:
Cas spatného horenia

Zabehovy WFS

Cas predbezného/nasledného toku
Bodovy ¢as

2 kroky/4 kroky

Postup spustenia (len RozSirené)
Postup kratera

Riadenie vin:

o Zovretie

Zvaraci proces SMAW

Zariadenie POWERTEC i250C/i320C STANDARD/
ADVANCED neobsahuje drziak na elektrédu s vodicom
potrebnym na SMAW zvaranie, da sa vSak zakupit
samostatne.

Postup, ako zacat zvarat v ramci procesu SMAW:

e Najskor vypnite zariadenie.

e Ustanovte polaritu elektrédy, ktora sa bude po
uzivat. Tuto informaciu najdete v udajoch
k elektrode.

e V zavislosti od polarity pouzivanej elektrody pripojte
pracovny vodi¢ [15] a drziak elektrody s vodi¢om
k vystupnej zasuvke [3] alebo [4] a zaistite ich.
Pozrite si tabulku 17.
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Tabulka 17.
Vystupna zasuvka
_| Drziak elektrody [4] I
x| s vodicom k SMAW
<| O
|n:: Q|  Pracovny vodi¢ 3] —
3 DrZiak elektrody - —_—
Q| & s vodigom k SMAW
2|  Pracovny vodie [4] +

e Pripojte pracovny vodi¢ k zvaranému obrobku
pomocou pracovnej svorky.

Do drziaka elektrédy nainstalujte spravnu elektrodu.
Zapnite vstupné nap3janie.

Nastavte zvaraci program SMAW.

Nastavte parametre zvarania.

Zvaracie zariadenie je tymto pripravené na zvaranie.
Po uplatneni zasad ochrany zdravia a bezpeénosti
pocas zvarania mOzete zakat zvarat.

Pre program SMAW je mozné nastavit' tieto parametre:
e Zvaraci prud
e Zapnutie/vypnutie vystupného napatia na vystupnom
vodigi
e Ovladacie prvky vin:
e SILA OBLUKA
e HORUCI START

Zavadzanie drétu elektrédy

e Vypnite zariadenie.

e  Otvorte pravy panel zariadenia.

e  Odskrutkujte poistnu skrutku manzety.

e Nalozte cievku s drétom na manzetu tak, aby sa
cievka otacala proti smeru hodinovych ruciciek, ked
sa drét privadza do podavaca drétu.

o Uistite sa, ze lokaliza¢ny kolik cievky zapadol do
montazneho otvoru na cievke.

Zaskrutkujte upevriovaci kryt manzety.

e Nasadte kotu€ na drét pomocou spravnej drazky
v zavislosti od priemeru drbtu.

e Uvolnite koniec drotu a odrezte zahnuty koniec,
pri¢om sa uistite, Ze na fiom nie su ostriny.

/1 VYSTRAHA
Ostry koniec drotu méze spdsobit’ ublizenie na zdravi.

e Cievku na dr6t otacajte proti smeru hodinovych
ruciCiek a prestrcte koniec drétu do vnutra podavaca
drotu az po Euro zasuvku.

e  Spravne nastavte silu tlakového kotu¢a podavaca
drétu.

Nastavenia brzdového momentu

manzety

Manzeta je vybavena brzdou, aby nedochadzalo

k spontannemu odmotavaniu zvaracieho drétu.
Nastavenie sa vykonava otacanim inbusovej skrutky M8,
ktora je umiestnena vo vnutri ramu manzety po
odskrutkovani upevriovacieho uzaveru manzety.

Slovencina



Obrazok 69.

45. Upeviiovaci uzaver.
46. Nastavovacia inbusova skrutka M8.
47. Pritlaéna pruzina

Otacanie inbusovej skrutky M8 v smere hodinovych
ruci¢iek zvysSuje napnutie pruziny a umoznuje vam zvysit
brzdovy moment.

Otacanie inbusovej skrutky M8 proti smeru hodinovych
ruci¢iek znizuje napnutie pruziny a umozfuje vam znizit
brzdovy moment.

Po dokonceni nastavenia by ste mali znovu
zaskrutkovat upevnovaci uzaver.

Nastavenie sily pritlacného kotuca
Tlakové rameno reguluje silu, ktorou hnacie kotuce
pOsobia na drot.

Tlakova sila sa nastavuje otaCanim nastavovacej matice
v smere hodinovych ruciCiek pre zvySenie sily, pripadne
proti smeru hodinovych ruciciek pre znizenie sily.
Spravne nastavenie tlakového ramena umozriuje
dosiahnut optimalny priebeh zvarania.

/Y VYSTRAHA

Ak je tlak kotucov prili§ nizky, kotu¢ sa bude na dréte
Smykat. Ak je tlak kotucov prili§ vysoky, drot sa mdze
deformovat, €o spbsobi problémy s privadzanim vo
zvaracej pistoli. Tlakovd silu je potrebné nastavit
spravne. Tlakovu silu pomaly znizujte dovtedy, kym sa
drét nezacne Smykat na hnacom kotuci a potom mierne
zvySte silu otoCenim nastavovacej matice o jednu
otacku.

Zavedenie drotu elektréody do

zvaracieho horaka

e Vypnite zvaracie zariadenie.

e V zavislosti od procesu zvarania pripojte spravnu
pistol k Euro zasuvke. Menovité parametre pistole
by mali zodpovedat parametrom zvaracieho
zariadenia.

e Odstrarte dyzu z piStole a kontaktny hrot alebo
ochranny kryt a kontaktny hrot. Potom vyrovnajte
pistol naplocho.

e  Zapnite zvaracie zariadenie.

e Drzte spinac€ posuvania zastudena/precistenia
plynom v polohe posuvania zastudena.

e Ked sa spinac¢ uvolni, cievka s drétom by sa
nemala odvijat.

e  PrisluSnym spbsobom nastavte brzdu na cievke
s drétom.

e Vypnite zvaracie zariadenie.

¢ Nainstalujte spravny kontaktny hrot.

e V zavislosti od procesu zvarania a typu pistole
nainstalujte dyzu (proces GMAW) alebo ochranny
kryt (proces FCAW).
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/1\ VYSTRAHA
Dbajte na to, aby ste mali o¢i a ruky v bezpecnej vzdialenosti
od pistole, ked drét vychadza z konca so zavitom.

Vymena kladiek kotucov

/1\ VYSTRAHA
Pred instalaciou alebo vymenou hnacich kladiek vypnite
vstupné napajanie.

Zariadenie POWERTEC i250C STANDARD/
ADVANCED,
POWERTEC i320C STANDARD/ ADVANCED je
vybavené kladkami V1.0/V1.2 pre ocelovy drbt.
Pre iné velkosti drétu je dostupnd prisludna suprava
hnacich kotucov (pozrite si kapitolu ,Prislu§enstvo®).
Postupujte podla pokynov:
e Vypnite vstupné napajanie.
¢ Uvolnite 4 kladky otacanim 4 pridrziavacich
mechanizmov na rychlu vymenu [52].
Uvolnite paky kladiek [53].
¢ Vymernite kladky [51] za kompatibilné kotuce vhodné
pre pouzivany drét.

/1\ VYSTRAHA
Uistite sa, Ze plast pistole a kontaktny hrot su taktiez
spravne dimenzované vzhladom na zvolenu velkost’
drétu.

/1 VYSTRAHA
Pri drétoch s priemerom vacsim nez 1,6 mm bude
potrebné vymenit nasledujuce diely:
¢ Vodiaca trubica privadzacej konzoly [49] a [50].
e Vodiaca trubica EURO zasuvky [48].

e Zaistite 4 nové kotuce otaCanim 4 pridrziavacich
mechanizmov na rychlu vymenu [52].

e Manualne prevedte drét z cievky s drétom cez
vodiace trubice, ponad kotu¢ a cez vodiacu trubicu
Euro zasuvky do plasta pistole.

e  Zaistite paky tlakovych kotucov [53].

Obrazok 70.

Pripojenie plynu

Bude potrebné nainstalovat’ plynovu tlakovu ffadu so
spravnym prietokovym regulatorom. Ked sa bezpecne
nainstaluje plynova tlakova flasa s prietokovym
regulatorom, pripojte plynovu hadicu veducu od
regulatora ku konektoru na privod plynu do zariadenia.
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/1\ VYSTRAHA
Zvaracie zariadenie podporuje vSetky vhodné plyny
ochrannej atmosféry vratane oxidu uhli¢itého, argénu
a hélia s max. tlakom 5,0 bar.

/1\ VYSTRAHA
Plynovu tlakovu ffaSu vzdy nalezitym spésobom a vo
vertikalnej polohe upevnite do Specialneho drziaka na
stene alebo povoze. Po dokonéeni zvarania nezabudnite
uzavriet ventil plynovej tlakovej ffaSe.

/1\ VYSTRAHA
Plynova tlakova flaSa sa da upevnit na polici zariadenia,
pricom v8ak nesmie byt vySSia ako 43 in/1,1 m. Plynova
tlakova flaSa umiestnena na polici zariadenia sa musi
zaistit upevnenim k zariadeniu pomocou retaze.

/1\ VYSTRAHA
Plynovu tlakovu flasu vzdy nalezitym spésobom a vo
vertikalnej polohe upevnite do Specialneho drziaka na
stene alebo povoze. Po dokonéeni zvarania nezabudnite
uzavriet ventil plynovej tlakovej flaSe.

/1\ VYSTRAHA
Plynova tlakova flaSa sa da upevnit na polici zariadenia,
pricom v8ak nesmie byt vySSia ako 43 in/1,1 m. Plynova
tlakova flaSa umiestnena na polici zariadenia sa musi
zaistit upevnenim k zariadeniu pomocou retaze.

Udrzba
1\ VYSTRAHA

Pokial su potrebné opravy, upravy alebo udrzba,
odporu€ame vam kontaktovat najblizSie stredisko
technickej podpory alebo priamo spoloénost Lincoln
Electric. Opravy a Upravy vykonané neautorizovanym
servisom alebo personalom spdsobia, ze zaruka od
vyrobcu strati platnost.

Akékolvek zretelné posSkodenie by sa malo okamzite
nahlasit’ a opravit.

Bezna udrzba (kazdy den)

e Skontrolujte stav izolacie a pripojok pracovnych
vodiCov a izolaciu napajacieho vodi¢a. Ak
spozorujete, Ze izolacia je poSkodend, okamzite
vymerite vodic.

e Odstrante zvySky z dyzy zvaracej pistole. Zvysky by
mohli branit v prietoku plynu ochrannej atmosféry
k obluku.

e Skontrolujte stav zvaracej pistole: v pripade potreby
ju vymerite.

o Skontrolujte stav a funk¢énost chladiaceho
ventilatora. Otvory na prudenie vzduchu uchovavajte
Cisté.

Pravidelna udrzba (po kazdych 200 hodinach
prevadzky alebo aspon raz ro¢ne)
Vykonajte beznu udrzbu a okrem toho:
e Stroj uchovavajte Cisty. Pomocou prudu suchého
vzduchu (s nizkym tlakom) odstrarite prach
z vonkaj8ieho zapuzdrenia a zvnutra skrine.

Slovencina

e V pripade potreby vycistite a utiahnite vSetky
zvaracie svorky.

Frekvencia ukonov udrzby sa moze liSit v zavislosti od
pracovného prostredia, v ktorom sa zariadenie pouziva.

/1\ VYSTRAHA
Nedotykajte sa dielov pod pradom.

/1\ VYSTRAHA
Pred odstranenim zapuzdrenia zariadenia sa zariadenie
musi vypnut a napajaci vodi€ sa musi odpojit od
elektrickej zasuvky.

/1\ VYSTRAHA
Pred kazdou udrzbou a servisom sa elektricka siet’ musi
odpojit od zariadenia. Po kazdej oprave vykonajte
prislusné testy, aby bola zaistena bezpecnost.

Podmienky asistenénych sluzieb pre

zakaznika

Spolo¢nost' Lincoln Electric Company posobi v oblasti
vyroby a predaja zvaracich zariadeni najvy$Sej kvality,
spotrebného materialu a vybavenia na rezanie. Nasim
cielom je uspokojovat potreby naSich zakaznikov
a prekonavat ich o€akavania. Kupujuci moéze spolo¢nost
Lincoln Electric v pripade potreby poziadat o radu alebo
informacie o pouzivani naSich produktov. Nasim
zdkaznikom sa snazime vzdy sprostredkovat odpoved
na zaklade najlepsich informacii, ktorymi v danom case
disponujeme. Spolo¢nost Lincoln Electric nie je v pozicii,
ktora by ju predurCovala poskytovat zaruky alebo
garancie na takéto rady aneprebera Zziadnu
zodpovednost za takéto informacie alebo rady. Vyslovne
sa zrickame akejkofvek zaruky akéhokolvek druhu
vratane zaruky na vhodnost na konkrétny ucel
zakaznika, pokial ide o takéto informacie alebo rady.
Vzhladom na hladisko praktickej realizovatelnosti taktiez
nepreberame zodpovednost za aktualizaciu ani opravu
akychkolvek takychto informacii alebo rad po ich
poskytnuti, pricom poskytnutie informacii alebo rad
nevytvara, nerozSiruje ani nemeni ziadnu zaruku
poskytovanu v spojitosti s nakupom nasich produktov.
Hoci sa spolonost Lincoln Electric radi medzi
zodpovednych vyrobcov, vyber a pouzivanie
Specifickych  produktov predavanych spolo¢nostou
Lincoln Electric je vylu€ne pod kontrolou zakaznika
a zostava vyhradne jeho zodpovednostou. Vysledky
dosahované uplathiovanim tychto typov  metdd
opracovania materialov a servisnych poziadaviek su
ovplyviiované mnohymi premennymi, na ktorymi
spoloCnost Lincoln Electric nema ziadnu moznost
kontroly.

Podlieha zmenam — Tieto informacie su presné podla
nasich aktualnych poznatkov v ¢ase uvedenia do tlace.
Aktualizované  informacie  najdete na  adrese
www.lincolnelectric.com.
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Elektrotechnicky odpad nelikvidujte spolo¢ne s beznym odpadom!

Elektrotechnické zariadenia sa musia po dosiahnuti ich Zivotnosti likvidovat osobitne a recyklovat v sulade
E s eurépskou smernicou 2012/19/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni a jej

implementaciou v sulade s narodnou legislativou. Ako vlastnik vybavenia ziskate informacie o zbernych
= Miestach od vadho zastupitel'stva.

Dodrziavanim tejto eurdpskej smernice chranite Zivotné prostredie a ludské zdravie!

Nahradné diely

12/05

Pokyny na orientaciu v zozname nahradnych dielov

Tento zoznam nahradnych dielov nepouzivajte pri zariadeni, ktorého €iselny kod nie je uvedeny v zozname. Pri
neuvedenych Ciselnych kodoch sa obracajte na servisné oddelenie spolo€nosti Lincoln Electric.

Na zaklade ilustracie na stranke montaze a nizSie uvedenej tabulky ustanovte, kde sa diel nachadza v zariadeni
s vasim konkrétnym €iselnym kédom.

Pouzivaijte len diely oznagené symbolom ,X* v stipci pod &islom nadpisu uvedenom na stranke montaze

(# oznaduje zmenu v tomto vytlacku).

Najskor si precitajte pokyny na orientaciu v zozname nahradnych dielov uvedené vyssie a potom si nastudujte prirucku
.Nahradné diely“ dodavanu spolu so zariadenim, v ktorej st uvedené krizové odkazy s Cislom dielu v popise obrazka.

Lokality autorizovanych servisov

09/16

Kupuijuci je povinny v pripade reklamacie akéhokolvek nedostatku uplatiiovanej v zaruénej lehote poskytovanej
spolo¢nostou Lincoln kontaktovat autorizovany servis spoloénosti Lincoln (Lincoln Authorized Service Facility,
LASF).

Obratte sa na miestneho zastupcu predaja spolo¢nosti Lincoln a poZziadajte ho o pomoc s lokalizaciou LASF,
pripadne navstivte webovy portal www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Schéma elektrického zapojenia

Pozrite si priru¢ku ,Nahradné diely“ dodavanu spolu so zariadenim.
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Prislusenstvo

K10095-1-15M DIALKOVY OVLADAC

K2909-1 6-KOLIKOVY/12-KOLIKOVY ADAPTER

K14172-1 12-KOLIKOVA SUPRAVA DIALKOVEHO OVLADANIA (PTI250C/1320C ADV)
K14173-1 SUPRAVA NA ZMENU POLARITY (PTI250C/1320C STD/ADV)

K14174-1 SUPRAVA KRYTOV OVLADACIEHO PANELU (PTI250C/I1320C STD/ADV)
K14175-1 SUPRAVA PRIETOKOMERU PLYNU (PTI250C/I1320C STD/ADV)
K14176-1 SUPRAVA OHRIEVACA PLYNU (PTI250C/1320C STD/ADV)

K14177-1 SUPRAVA NARAZNIKOV (PTI250C/I320C STD/ADV)

K10158-1 ADAPTER PRE CIEVKU TYPU B300

K363P ADAPTER PRE CIEVKU TYPU READI-REEL®

K14091-1 MIG NA DIALKU LF45PWC300-7M (CS/PP)

K10413-360GC-4M PLYNOM CHLADENA PISTOL’ S KRIZOVYM SPINACOM 4M (335A 60%)

LINC GUN™
LGS2 240 G-3.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL
LGS2 240 G-4.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL
LGS2 240 G-5.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL
LGS2 250 G-3.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL
LGS2 250 G-4.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL
LGS2 250 G-5.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL
LGS2 360 G-3.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL
LGS2 360 G-4.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL
LGS2 360 G-5.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

SUPRAVA KOTUCOV PRE JEDNOLIATE DROTY

W10429-24-3M
W10429-24-4M
W10429-24-5M
W10429-25-3M
W10429-25-4M
W10429-25-5M
W10429-36-3M
W10429-36-4M
W10429-36-5M

KP14150-V06/08

SUPRAVA KOTUCOV 0.6/0.8VT FI37 4 KS ZELENA/MODRA

KP14150-V08/10

SUPRAVA KOTUCOV 0.8/1.0VT FI37 4 KS MODRA/CERVENA

KP14150-V10/12

SUPRAVA KOTUCOV 1.0/1.2VT FI37 4 KS CERVENA/ORANZOVA

KP14150-V12/16

SUPRAVA KOTUCOV 1.2/1.6VT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLTA

KP14150-V16/24

SUPRAVA KOTUCOV 1.6/2.4VT FI37 4 KS ZLTA/SIVA

KP14150-V09/11

SUPRAVA KOTUCOV 0.9/1.1VT FI37 4 KS

KP14150-V14/20

SUPRAVA KOTUCOV 1.4/2.0VT FI37 4 KS

SUPRAVA KOTUCOV PRE HLINIKOVE DROTY
SUPRAVA KOTUCOV 0.6/0.8AT FI37 4 KS ZELENA/MODRA
SUPRAVA KOTUCOV 0.8/1.0AT FI37 4 KS MODRA/CERVENA
SUPRAVA KOTUCOV 1.0/1.2AT FI37 4 KS CERVENA/ORANZOVA
SUPRAVA KOTUCOV 1.2/1.6AT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLTA
SUPRAVA KOTUCOV 1.6/2.4AT FI37 4 KS ZLTA/SIVA
SUPRAVA KOTUCOV PRE RURKOVE DROTY
SUPRAVA KOTUCOV 1.2/1.6RT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLTA
SUPRAVA KOTUCOV 1.4/2.0RT FI37 4 KS
SUPRAVA KOTUCOV 1.6/2.4RT FI37 4 KS ZLTA/SIVA
SUPRAVA KOTUCOV 0.9/1.1RT FI37 4 KS
SUPRAVA KOTUCOV 1.0/1.2RT FI37 4 KS -/ORANZOVA

KP14150-U06/08A
KP14150-U08/10A
KP14150-U10/12A
KP14150-U12/16A
KP14150-U16/24A

KP14150-V12/16R
KP14150-V14/20R
KP14150-V16/24R
KP14150-V09/11R
KP14150-V10/12R

VODIDLA DROTOV

0744-000-318R

SUPRAVA VODIDIEL DROTOV, MODRA @ 0,6 — 1,6

0744-000-319R

SUPRAVA VODIDIEL DROTOV, CERVENA @ 1,8 -2,8

R-2013-161-1R

EURO VODIDLO DROTU @ 0,6 - 1,6

R-2013-167-1R

EURO VODIDLO DROTU @ 1,8 - 2,8
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