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Vyhlasenie o zhode

C€

Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.

Vyhlasuje, ze zvaraci zdroj:
SPEEDTEC215C K14146-1

vyhovuje nasledovnym smerniciam:
2014/35/EU , 2014/30/EU

a bol skonstruovany v sulade s nasledujucimi
normami:

EN 60974-1:2012, EN 60974-5:2013,
EN 60974-10:2014

20.04.2016

Piotr Spytek
Operations Director
Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Poland
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DAKUJEME! Vybrali ste si KVALITU vyrobkov Lincoln Electric.

e Skontrolujte prosim balenie a zariadenie pre pripad poskodenia. O reklamovanych veciach,
poskodenych pri dodavke, musi byt diler okamzite informovany.
e Pre vybavenie veci v buduicnosti, vypliite nasledujucu tabulku s identifikacnymi Udajmi o zariadeni.

Nazov modelu:

Kod a sériové cislo:

Datum a miesto zakupenia:
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Technicka Specifikacia

Nazov IND
SPEEDTEC 215C K14146
VSTUP
Vstupné napatie U1 230 Vac + 10%, 1-faza 115 Vac + 10%, 1-faza
Frekvencia 50/60
Vstupny prdd limax 27A 23
Prikon pri menovitom zatazeni (40°C) 6,2kVA @ 25% zatazovatel 2,6kVA @ 40% zatazvatel
cos @ 0,99 0,9
EMC skupina / trieda /A
MENOVITY VYSTUP
Napatie Zatazovatel 40°C
atazovate . A . e
na (ori 10 min. eykle) Vystupny prad Vystupné naupatie
prazdno
100 110A 19,5 Vdc
GMAW 51 Vdc
25 200A 24 Vdc
100 110A 19,5 Vdc
FCAW-SS 51 Vdc
230V, 25 200A 24 Vdc
ac 100 100A 24 Vdc
SMAW 51 Vdc
30 160A 26,4 Vdc
100 100A 14 Vdc
GTAW 51 Vdc
40 160A 16,4 Vdc
100 75A 17,7 Vdc
GMAW 51 Vdc
40 100A 19 Vdc
100 75A 17,7 Vdc
FCAW-SS 51 Vdc
40 100A 19 Vdc
115Vac
100 60A 22,4 Vdc
SMAW 51 Vdc
40 80A 23,2 Vdc
100 90A 13,6 Vdc
GTAW 51 Vdc
40 125A 15 Vdc
ROZSAH ZVARACIEHO PRUDU
GMAW FCAW-SS SMAW GTAW
230Vac 20A — 200A 20A — 200A 20 — 160A 20A - 160A
115Vac 20A - 100A 20A - 100A 20 — 80A 20A - 125A
DOPORUCENY PRIEREZ NAPAJACIEHO KABLA A ISTENIA
Istenie | Napajaci kabel
B 16A (B 25A)** ‘ 3 vodi¢, 2,5mm?, 5m
ROZMERY
Hmotnost Vyska Sirka Dizka
42 kg 780 mm 400 mm 750 mm
PRIEMER DROTU / ROZSAH RYCHLOSTI PODAVANIA
Rychlost podavania PIné droty Hlinikové droty Trubi¢kové droty
1.5+ 15 m/min 06+1.0 1.0 09+1.1
) Pracovna vihkost Pracovna teplota Skladovacia teplota
Krytie (t=20°C)
IP23 < 95% od -10°C do +40°C od -25°C do 55°C

Slovendina

** Pri zvarani s maximalnym pradom |,>160A pouzite zasuvku s 16A.
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Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Toto zvaracie zariadenie bolo skonstruované v sulade so vSetkymi suvisiacimi smernicami a normami. Napriek tomu moze
generovat’ elektromagnetické ruSenie, ktoré modze ovplyvnit telekomunikaéné systémy ( telefony, radia, televiziu) alebo
bezpecnostné systémy. Toto ruSenie mbze spdsobit bezpe€nostné problémy v ovplyvnenych systémoch. Precitajte si

a vezmite do Uvahy tuto Cast’ pre eliminaciu alebo zniZenie elektromagnetického ruSenia vygenerovaného tymto zdrojom.

Toto zvaracie zariadenie bolo skonStruované pre prevadzku v priemyselnych oblastiach. Pre prevadzku
v obyvanych oblastiach je nevyhnutné splinit opatrenia pre eliminaciu elektromagnetického rusenia uvedeného
v tejto prirucke. Obsluha musi nainstalovat’ a pouzivat zariadenie tak, ako je uvedené v tejto prirucke. Ak su
zistené akékolvek elekiromagnetické rusenia, musi obsluha zariadenia na mieste previest opatrenia pre
eliminaciu tohto rusenia, ak je to nutné, tak aj s pomocou Lincoln Electric.

Pred intalaciou zvaracieho zariadenia musi obsluha skontrolovat’ pracovné miesto vSetkych pristrojov, ktoré by mohli
fungovat nespravne z dévodu elektromagnetického ruSenia. Do Uvahy zoberte nasledujuce:
e Privodné a vystupné kable, riadiace kable a telefébnne kable, ktoré su v blizkosti zariadenia.
Radio a/alebo televizne prijimace. Pocitace alebo pocitatom riadené zariadenia.
Bezpecnostné a riadiace zariadenia pre priemyselné procesy. Zariadenia pre kalibraciu a meranie.
Osobné zdravotné pristroje ako kardiostimulatory a nasluchadla.
Skontrolujte elektromagneticku imunitu pre zariadenia prevadzkované vo vnutri a v blizkosti pracovného priestoru.
Prevadzkovatel si musi byt isty, Ze vSetky zariadenia v pracovnom priestore su kompatibilné. Toto méze
vyzadovat dodato¢né opatrenia.
e Uvazované rozmery pracovného priestoru budu zavisiet na konStrukcii a usporiadanie priestoru a na ostatnych
¢innostiach, ktoré tam su vykonavané.

Zoberte do Uvahy nasledujuce smernice pre znizenie elektromagnetického rusenia od zvaracich zdrojov.

e Pripojte zariadenie na napajanie podla prirucky. Ak dbjde k elektromagnetickému rueniu inych zariadeni, je nutné
previest dodatocné opatrenia, ako napriklad filtraciu privodného napajania.

e Vystupné zvaracie kable musia byt o najkratSie a musia byt umiestnené spoloc¢ne. Ak je to mozné pripojte
zemniaci kabel na zvarany material pre zniZenie elektromagnetického rusenia. Obsluha zariadenia musi
skontrolovat, €i pripojenie zemniaceho kabla nespbsobi problémy alebo nebezpeéné prevadzkové podmienky pre
personal a zariadenia.

e Dodato¢na ochrana kablov v pracovnom priestore méze znizit elektromagnetické emisie. Toto opatrenie méze byt
nutné pre Specialne aplikacie.

VYSTRAHA

Zariadenie triedy A nie su uréené pre pouzitie v obytnych lokalitach, kde je elektricka energia dodavana verejnosti
v nizkonapatovom systéme. Tu mézu vzniknut potencionalne tazkosti pre zaistenie elektromagnetickej kompatibility.

A\ VYSTRAHA

Pri silnom elektromagnetickom poli m6ze zvaraci prud kolisat'.

VYSTRAHA
Toto zariadenie vyhovuje norme IEC 61000-3-12.

Slovendina 2 Slovendina



Bezpeénost’

11/04

VYSTRAHA

Toto zvaracie zariadenie m6ze pouzivat iba kvalifikovany personal. Uistite sa, ze inStalacia a pracovné postupy, udrzba
a opravy su vykonavané iba kvalifikovanym personalom. Tuto prirucku si precitajte tak, aby ste jej porozumeli pred
obsluhou tohto zvaracieho zariadenia. Zavady, nasledne uvedené tejto prirucke, mézu spdsobit’ vazne zranenia osob,
stratu Zivota alebo poSkodenie tohto zariadenia. Prehliadnite si a pochopte nasledujice vyklady vystraznych symbolov.
Lincoln Electric nie je zodpovedny za Skody spdésobené nevhodnou instalaciou, nevhodnou udrzbou alebo
nestandardnou prevadzkou.

VYSTRAHA: Tento symbol udava, Ze indtrukcia musi byt dodrzovana, aby sa vyltgilo vaZne zranenie
os0b, strata zivota alebo poSkodenie tohto zariadenia. Chrante seba aj ostatnych pred moznym vaznym
zranenim alebo smrtou.

CITAJTE A POROZUMEJTE NAVODU NA OBSLUHU: Citajte a pochopte tuto priruéku pred samotnou
obsluhou tohto zariadenia. Elektricky obluk mézZe byt nebezpelny. Zdvadu uvedené v inStrukciach tejto
prirucky mézu spdsobit vazne zranenie oséb, stratu zivota alebo poskodenie tohto zvaracieho zdroja.

?\ ELEKTRICKY SOK MOZE ZABIT: Zvaracie zariadenie generuje vysoké napatie. Nedotykajte sa
zvaracich elektréd, zvaracich svoriek a pripojenych zvaracich kusov, ked' je zariadenie v prevadzke.
Izolujte sa od zvaracich elektréd, zvaracich svoriek a pripojenych pracovnych kusov.

J
.

ZARIADENIE POD ELEKTRICKYM NAPATIM: Vypnite prikon pomocou vypinaga na poistkovej skrinke
pred pracou na tomto zariadeni. Uzemnite zariadenie v sulade s miestnymi elektrickymi predpismi.

ZARIADENIE POD ELEKTRICKYM NAPATIM: Pravidelne kontrolujte prikon, zvaracie kable, elektrody,
drziak elektrdd, zvaraci horaka a zvaraciu svorku. Ak déjde k posSkodeniu izolacie, okamzite kable
vymerite. Zvaraci horak alebo drzZiak elektréd neumiestiujte priamo na zvaraci stol alebo na povrch,
ktory je v kontakte so zvaracou svorkou, aby ste sa vyhli nahodnému zapaleniu zvaracieho obluku.

3
°

Yoy

ELEKTRICKE A MAGNETICKE POLE MOZE BYT NEBEZPECNE: Elektricky prad pretekajuci
akymkolvek vodi€¢om vytvara elektrické a magnetické pole (EMF). EMF pole mézu rusivo posobit na
niektoré kardiostimulatory. Zvaraci, ktori maju kardiostimulator musia pred pouzitim tohto zariadenia
konzultovat' tuto skuto€nost' so svojim lekarom.

[%.

DODRZANIE CE: Toto zariadenie vyhovuje nariadeniam Eurépskej Unie.

UMELE OPTICKE ZIARENIE: Podla poZiadaviek 2006/25/EC Directive a normy EN 12198 je zariadenie
zaradené do kategorie 2. Z toho vychadza povinnost pouzivat osobné ochranné pomdcky s filtrom do
maximalneho stupna 15, podla normy EN 169.

B m
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DYMY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE: Pri zvarani sa vytvaraju nebezpeéné dymy a plyny, ktoré
poskodzuiju ludské zdravie. Vyvarujte sa dychaniu tychto plynov. Pre vyvarovanie sa tomuto nebezpeciu
musi operator a zvara€ pouzivat’ dostatoénu ventilaciu na odsavanie dymov a plynov z dychacej zény.

[ A
o)

ZIARENIE ELEKTRICKEHO OBLUKU MOZE POPALIT: Pouzivajte ochrannd zvéraciu masku so
spravnym filtrom a ochrannym sklom pre ochranu vasich o¢i pred iskrami a Ziarenim elektrického
obluka, pri zvarani alebo pri sledovani zvarania. PouZite vhodny pracovny odev z nehorfavého
materialu k ochrane vasej pokozky a taktiez pre ochranu vasich pomocnikov. Osoby v blizkosti zvarania
ochrarnite vhodnou nehorfavou z&stenou a varujte ich aby sa nedivali do elektrického obluku alebo
vystavovali jeho u¢inkom.

lﬁx
Dw

ISKRY OD ZVARANIA MOZU ZAPRICINIT POZIAR ALEBO VYBUCH: Odstrarite nebezpe&né latky

a materialy z mieste zvarania a jeho okolia. Majte pripraveny vhodny hasiaci pristroj. Iskri a horuci
material od zvaracieho procesu mézu lahko prejst cez malé otvory a trhliny do vedlajSich €asti.
Nezvérajte na akychkolvek nadrziach, sudoch, kontajneroch alebo materialoch do tej doby, nez urobite
vSetky kroky pre zabezpecenie, Ze nie su v nich pritomné Ziadne horlavé alebo toxické vypary a latky.
Nikdy nepouzivajte zariadenie ak su pritomné horlavé plyny, vypary alebo horfavé kvapaliny.

)
)i

a material v oblasti zvarania méze spdsobit’ vazne popaleniny. Pouzivajte ochranné rukavice a klieste,

' ZVARANY MATERIAL MOZE POPALIT: Pri zvarani sa vytvara velké mnoZstvo tepla. Hortici material
M ked sa dotykajte alebo premiestfiujete material v pracovnej zéne.

FLASE SO STLACENYMI PLYNMI, MOZU PRI POSKODENI EXPLODOVAT: Pouzivaijte iba flage na
stlacené plyny obsahujuce spravny ochranny plyn pre danu zvaraciu metédu. Pouzivajte spravne
fungujuci redukény ventil, uréeny pre dany ochranny plyn a tlak. FlaSe majte vzdy vo zvislej pozicii

a zaistené retazou o pevny drziak. Netransportujte alebo nepohybujte s flaSami, ktoré nemaju ochrannu
Ciapku. Nedovolte, aby doslo k dotyku ffase s drziakom elektréd, pracovnou svorkou alebo akoukolvek
inou elektricky Zivou ¢astou. Ffase na stlaCené plyny musia byt umiestnené mimo priestorov, kde by
mohli byt vystavené fyzikalnemu poSkodenou alebo poskodenim pri zvaracom procese, vratanie iskier
a inych tepelnych zdrojov.

BEZPECNOSTNA ZNAMKA: Toto zariadenie je vhodné pre dodavanie elektrickej energie pre zvaracie
S operacie prevadzané v prostredi so zvySenym rizikom Urazu elektrickym pradom.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na vykonanie zmien a/alebo zlepSeni konStrukcie bez aktualizacie v Navode na obsluhu.
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Uvod

Vseobecny popis

Zvaracie zdroje SPEEDTEC 215C umoznuju
zvaranie metédami:

¢  GMAW (MIG/MAG)

e FCAW-SS

¢ SMAW (MMA)

e GTAW (TIG zvaranie so skratovym
zapalenim obluka)

Nasledovné vybavenie je pridané k

SPEEDTEC 215C:

e Pracovny kabel — 3m

¢ Plynova hadica — 2m

e Vodiace kladky V0.8/V1.0 pre plny drét
(nainstalované do podavaca drétu).

Pre GMAW a FCAW-SS procesy technicka
Specifikacia popisuje:

e Typ zvaracieho drétu

e  Priemerdrétu

Doporucené vybavenie, ktoré moze byt zakupené
uzivatelom je uvedené v kapitole ,PrisluSenstvo®.

InStalacia a prevadzkové instrukcie

Precitajte si celu sekciu eSte pred prevadzkou
zariadenia.

Umiestnenie a prostredie

Toto zvaracie zariadenie mozZe pracovat aj v naro¢nych
podmienkach. Napriek tomu je dblezité, aby boli
dodrZiavané jednoduché preventivne opatrenia pre
zistenie dlhej Zivotnosti a spolahlivi prevadzku:

¢ Neumiestiiujte zvaracie zariadenie na povrchu,
ktory ma sklon od horizontalnej roviny vacsi ako
15°.

e Nepouzivajte zariadenie pre rozmrazovanie
potrubia.

e Toto zvaracie zariadenie musi byt umiestnené
tam, kde je volna cirkulacia Cistého vzduchu,
ktory bude méct volne prudit cez chladiace
mrieZky do zariadenia. Nezakryvajte zvaracie
zariadenie papierom, latkou alebo handrami
pokial je zariadenie v prevadzke.

e Snazte sa omezit mnozstvo nedistét a prachu,
ktoré by mohli vniknut’ do zariadenia.

e Toto zariadenie ma triedu krytia IP 23. Udrzujte
ho v suchu, tak ako je to mozné a neumiestiiujte
ho na mokru zem alebo do kaluzi.

e  Zariadenie umiestnite mimo dosah zariadeni,
ktoré su riadené radiom. Bezna prevadzka
zariadenie mdze nepriaznivo ovplyvnit
prevadzku zariadeni, ktoré su riadené radiom a
to mdze mat’ za nasledok zranenie alebo
poskodenie tychto zariadeni. Precitajte si ¢ast
tykajucu sa elektromagnetickej kompatibility v
tejto prirucke.

e  Zariadenie nesmie pracovat v miestach s
teplotou prostredia nad 40°C.

Slovendina

Pripojenie vstupu a napajania

A\ VYSTRAHA
Iba kvalifikovany elektrikar moze pripoijit zvaraci zdroj
k napajacej sieti. InStalacia musi byt prevedena podla
prislusnych narodnych elektrickych predpisov a miestnych
pravidiel.

Uistite sa, Ze je prevedené uzemnenie od zvaracieho
zdroja k privodnému zdroju. Zvaraci zdroj SPEEDTEC
215C musi mat spravne nainstalovanu zastréku

s uzemriovacim kolikom. Dovolené vstupné napajanie
je 230V, 50/60 Hz. Dalsie informacie tykajlce sa
vstupu napdjania su uvedené v €asti technicka
Specifikacia v tejto prirucke, a na vykonovom Stitku
zariadenia.

Uistite sa, Ci velkost prikonu z mieste pripojenia je
adekvatna pre beznu prevadzku zariadenia. Potrebné
spomalovacie poistky (alebo isti¢ s ,B“ charakteristikou)
a velkost' prierezu kablov su udané v prisludnej Casti
technickej $pecifikacie tejto prirucky.

/1 VYSTRAHA

Zvaracie zariadenie moze byt napajané z generatoru
elektrického pradu s vystupnym vykonom aspor o 30%
vys$Sim ako je prikon zvaracieho zariadenia.

Slovendina



rozsvieti kontrolka, ktora signalizuje pripravenost

A VYSTRAHA zariadenia pre zvaranie.

Aby sa zabranilo poSkodeniu zvaracieho zariadenia,

uistite sa, zZe v pripade ak je zariadenie napajané z 8
generatora elektrického pradu, je zvaracka vypnuta pred '
tym ako vypnete generator.

Ukonc&ovacie tlagitko (vpravo):

e Ukoncenie vSetkych ¢innosti / vystup z menu.

e Odomyka a zamyka knofliky a tlacidla panelu
(stlacte a podrzte tlacidlo na 4 sekundy).

Vystupné pripojenie
Pozrite si body [4], [5] a [6] na obrazkoch niz&ie. 9. Nastavovaci knoflik: Typ metédy zvarania a
nastavenie zvarania.

Riadiace a pracovne CharakterIStlky 10. Pravy knoflik: Nastavuje hodnotu parametra,

zobrazeného v hornej pravej Casti displeja [2].

Obrazok 1.
1. Lavy knoflik: Nastavuje hodnotu parametra,
zobrazeného v hornej lavej ¢asti displeja [2].

. . . L. 11. Pripojenie plynu: pripojenie ochranného plyn ‘@
2. Displej: Zobrazuje parametre zvaracieho procesu. I : U pripojent plynu

Figure 2.

12. Pripojny kabel so zastrékou (3m): Privodny napajaci
kabel je sulastou Standardnej dodavky. Pred
zapnutim zariadenia pripojte privodny kabel so
zastrékou do napajacej siete.

3. Uzivatelskeé tlaCitko (favé): tlacitkom moze byt
nastavena funkcia:
e  Pokrocilé menu:
e Vyvolanie pokro¢ilého menu (Standard)
¢ Vyvolanie uzivatelskej pamati. 20

o Indu’kény gdpor. ] ‘ o tepelnou poistkou. Ak prud prechadzajici cez
e Zavadzacia WFS (rychlost podavania). poistku prekrogi na uréitd dobu hodnotu 25 A, istié

e Burnback (odpal drotu). sa otvori a je vyzadovany manualny rest.
e Zakladné menu — zmenu zakladného

menu na pokrocilé menu.

. Istenie (25A): Zvaraci zdroj je vybaveny 25 A

4. EURO koncovka: pre pripojenie zvaracieho
horaku pre GMAW / FCAW-SS zvaranie.

5. Kladna zasuvka pre zvaraci obvod: pre
napojenie drziaka elektrédy s vedenim/

pracovného vedenia.

6. Zaporna zasuvka pre zvaraci obvod: pre —
napojenie drziaka elektrédy s vedenim/
pracovného vedenia.

7. Sietovy vypinaé ON/OFF (I/Q): Ovlada prikon
zariadenie. Uistite sa, Ze zdroj prudu je pripojeny
k napajaniu zo siete pred zapnutim (,I). Po
pripojeni prikonu a zapnuti sietového vypinaca sa

Slovendina 2 Slovencina



A1\ VYSTRAHA
Zariadenie sa mdze pouzivat iba so zavretymi dvermi.

A\ VYSTRAHA
NepouZivajte rukovat na presuvanie zariadenia pocas
zvarania.

OO

Y B A
0

Figure 3
13. Drziak cievky s drétom: Maximalne 15kg cievky.

Akceptovatelné su plastové, ocefové
a laminatové cievky pre priemer hriadela 51 mm.

14. Spooled Wire (for GMAW / FCAW-SS): The
machine does not include a spooled wire.

15. Zvaraci drét (pre zvaranie GMAW / FCAW-SS).

16. Blok svoriek pre zmenu polarity (pre GMAW /
FCAW-SS procesy): Tento blok umoznuje nastavit
polaritu zvarania (+ ; -), ktora uréuje drziak
elektrody.

17. Kryt meniéa polatity.

18. Pohon podavaca drétu (pre GMAW, FCAW-SS
procesy): 2-kladkovy mechanizmus.

19. Pracovny (zvaraci) kabel.

& VAROVANIE
Kladna (+) polarita je nastavena vyrobcom.

% VAROVANIE
Pred zvaranim vzdy skontrolujte polaritu pre dané
elektrody a droty.

Ak je ntuné zmenit polaritu zvarania, uzivatel musi:

e Vypnut zvaraci zdroj.

e  Urcit potrebnu polaritu pre dany drot .

e  Odstranit kryt menica polarity [17].

o Koniec vodi¢a upvenite na blok [16] a zvaraci
kabel upvenite tak, ako je to zndzornené
v tabulke 1 a 2.

o Nasadte spat kryt menic¢a polarity.
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Tabulka 1

Kladna polarita
(fabrické nastavenie)

Tabul'ka 2

A ~;’ J‘

Zaporna polarita
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ZAVEDENIE DROTU

Vypnite zvaraci zdro;j.

e Otvorte postranny kryt zariadenia.

e  Odskrutkujte zaistovaciu skrutku objimky.

e Zalozte cievku s drétom [14] na objimku tak, aby sa
cievka otacala v protismere hodinovych ruci€iek,
ked je drét [15] podavany do podavaca drétu.

o Uistite sa, Ze €ap vytyC€ujuci polohu cievky smeruje
do otvoru na cievke.

o Naskrutkujte zaistovaciu skrutku objimky.

o Nasadte podavaciu kladku so spravnou
drazkou, ktora koreSponduje s priemerom
drétu.

e Uvolnite koniec drétu a odstrihnite ohnuty koniec
a uistite sa, Zze nema ostré hrany.

& VAROVANIE
Ostry koniec drétu méze poranit.

o Otacajte cievkou drétu v protismere hodinovych rugi¢iek

a zavedte koniec drétu do podavaca az k Euro koncovke.

o Nastavte spravne pritlaénu silu kladky podavaca drétu.

Nastavenie brzdenj sily objimky

Aby sa zabranilo samovolnému odvinutiu zvéracieho
drbtu je objimka vybavena brzdou. Nastavenie sa
prevadza prostrednictvom skrutky M8, ktory sa nachadza
na objimke po odskrutkovani upeviiovacieho krytu
objimky.

Obrazok 5

26. Upeviiovaci kryt.

27. Nastavovacia skrutka imbus M8.
28. Pritlana pruzina.

Otacanim skrutky M8 v smere hodinovych ruciciek sa
zvySuje napatie prziny, ¢im moézte zvySit brdzdny
moment. Ota¢anim skrutky M8 v protismere hodinovych
ruciciek sa zniZuje napéatie prziny, ¢im mézte znizit
brdzdny moment. Po dokon&eni nastavenia opat
nasadte upevriovaci kryt.

Nastavenie pritlaku kladky

Pritlaéné rameno reguluje velkost pritlacne;j sily
podavacej kladky, ktorou pdsobi na drét. Pritlacna sila
sa nastavuje ota¢anim nastavovacej matice. Pre
zvysenie sily otacajte maticu v smere hodinovych
ruciciek. Pre jej zmenSenie otac€ajte v protismere
hodinovych ruciCiek. Spravne nastavenie pritlacného
ramena vedie k sprdvnemu vykonaniu zvaracej
operacie.

Slovendina

/1\ VAROVANIE
Ak je pritlak na kladku prili§ maly, potom bude kladka po
drote kizat. Ak je tlak na kladku nastaveny prili§ velky,
drét moze byt deformovany, €o mdze spdsobit’ problémy
pri jeho podavani vo zvaracom horaku. Pritlacna sila musi
byt nastavena spravne. ZniZujte pomaly pritlacnu silu az
do okamihu, kedy dr6t za¢ne klzat po podavacej kladke
a potom silu nepatrne zvyste oto¢enim nastavovacej
matice o jednu otacku.

Zavedenie drotu do zvaracieho horaku

e Vypnite zvaraci zdroj.

e V zavislosti na metdde zvarnia, pripojte na
eurokoncovku vhodny zvaraci horak. Parametre
zvaracieho horaka a zvaracieho zdroja musia
koreSpondovat.

e QOdstrarite hubicu a kontaktnu $pi¢ku zo zvaracieho
horaka. Dalej narovnajte zvaraci horak na plocho
smerom von.

e Zapnite zvaracie zariadenie.

e Stlacte spust zvaracieho horaka pre podavanie drétu
cez vlozku zvaracieho horaka a pockajte kym drét
vyjde svojim koncom von.

e Po uvolneni spuste horaka, podavanie drétu sa

zastavi.

Nastavte adekvatnu brzdnu silu cievky s drétom.

Vypnite zvaracie zariadenie.

NainsStalujte spravnu kontaktnu Spicku.

V zavislosti na metdde zvarania a typu horaku

nainstalujte spravnu hubicu (GMAW metdda) alebo

ochranny kryt (FCAW-SS metoda).

/1\ VAROVANIE
Majte oc&i aruky dostato€ne vzdialené od konca
zvaracieho horaku po¢as podavania drotu.

Vymena podavacich kladiek
A\ VAROVANIE

Pred inStalaciou alebo vymenou kladiek vypnite hlavny
vypina¢ zariadenia.

SPEEDTEC 215C je vybaveny podavacimi kladkami
V0.8/V1.0 pre ocelovy drét. Pre ostatné priemery drotov
su dostupné iné sady podavacich kladiek (pozrite si oddiel
Prislusenstvo) a postupujte podla in$trukcii:

Vypnite zvaraci zdroj.

Uvolnite pritlaéné rameno kladky [30].
Odskrutkujte zaistovaciu krytku [29].

Vymente podavacie kladky [31] za kompatibilné s
pouzivanym-

Figure 6
e Naskrutkujte zaistovaciu krytku [29].



Pripojenie plynu
A Tlakova plynova flasa musi byt nainstalovana so
spravnym ventilom. Tlakova flasa s regulaénym
prietokovym ventilom musi byt bezpecne nainstalovana
a plynova hadica musi byt napojena na regulaény ventil
a na konektor vstupu plynu na zariadeni. Bod (11) na
obrazku 2.
VAROVANIE
e Zvaraci zdroj podporuje v8etky vhodné ochranné
plyny vratane kysli¢niku uhli¢itého, argonu a hélia pri
maximalnom tlaku 5,0 bar.

& VAROVANIE
VZdy zaistite ffaSu s tlakovym plynom vo vertikalnej pozicii
v Specialnom drziaku alebo na voziku. Nezabudnite po
ukonceni zvarania uzatvorit redukény vnetil.

&VAF{OVANIE
Flasa mdéze byt zaistena aj na voziku
zvaracieho zdroja, avSak vySka flaSe nesmie
presiahnut 1,1 m. Flasa, ktora je umiestnena
na voziku zariadenia, musi byt zaistena
retazou o zvaraci zdroj.

| he=43In11,1m

Metoédy zvarania GMAW, FCAW-SS
SPEEDTEC 215C mdze byt pouZité na zvaranie
metddami GMAW a FCAW-SS. Zvaraci zdroj
umoznuje synergické zvaranie metodou GMAW.
SPEEDTEC 215C nie je vybaveny zvaracim hordkom,
ktory je potrebny pre zvaranie procesom GMAW alebo
FCAW. V zavislosti na metdde zvarania, mézu byt
zakupené samostatne (pozri oddiel PrisluSenstvo).

Priprava zariadenia pre zvaranie
metédou GMAW a FCAW-SS

Postupy nutné pre zvaranie metédami GMAW alebo
FCAW-SS:

o Urcite polaritu pre zvéraci dr6t, ktory budete pouzivat.
Zoberte do Uvahy doporucenia vyrobcu drotu.

e Pripojte vystup plyn-chladenie zvaracieho horaku pre
metody GMAW/FCAW-SS k eurokoncovke (4).

e V zavislosti od pouzitého drétu, pripojde pracovny
kabel (19) k zasuvke vystupu (5) alebo (6). Pozri bod
(16) blok svoriek pre zmenu polarity.

e Pripojte zvaraciu svorku pracovného kébla na
zvaranu kus.

Nainstalujte spravny drét.

¢ Nainstalujte spravne kladky.

Uistite sa, ak je to nutné (metéda GMAW), ze je
pripojeny spravny ochranny plyn.
Zapnite zvaraci zdroj.

e Stlacte spina€ na zvaracom horaku pre posuvanie
drétu cez vlozku v zvaracej pistoli a pockajte, kym
koniec drét vyjde von.

¢ Ninstalujte spravnu zvaraciu spicku.

Slovendina

e\ zavislosti na metdde zvarania a typu zvaracieho
horaku, nainstalujte hubicu (metéda GMAW) alebo
ochranny kryt (metoda FCAW-SS).

e Uzavrite panel na lavej strane.

Zvaracie zariadenie je teraz pripravené na zvaranie.
Aplikujte principy ochrany zdravia pre pracu a
bezpecnost pri zvarani, mdzete zvarat.

Metéda zvarania GMAW, FCAW-SS ruény

spésob

Pri ruénom spésobe mézete nastavit’

Zakladné meny

Pokrocilé menu

e  Zvaracie napatie

Zvaracie napatie pri

e  WEFS - rychlost zatazi
podavania drétu Rychlost podavania
o 2-krok / 4-krok Burnback

Run-in WFS

Cas bodovania
Cas predfuku / Cas
dofuku Time
2-krok/4-krok

e |dukény odpor

2-krok — 4-krok meni funkciu spinaca zvaracieho horaku

» 2 krok spina¢a meni funkciu zvarania na on
(zapnutie) a off (vypnutie) v priamej reakcii na
spinac. Zvaraci proces sa spusti stlaCenim spinaca
na zvaracom horaku.

* 4 krok umozriuje pokracovat vo zvarani po
uvolneni spina€a horaku. Pre zastavenie zvarania
je potrebné spinac opatovne stlacit. Tato funkcia
ulahCuje zvaranie dlhych zvarov.

A\ VYSTRAHA
4 krok nefunguje pri bodovom zvérani.

The Burnback Time (¢as spatného odpalu) je doba,
pocas ktorej vykon zvarania pokracuje po zastaveni
podavania drétu. Zabrariuje prilepeniu drotu v zvarovom
kupeli a pripravi koniec drotu pre dalSie zapalenie obluku.
Run-in WFS nastavuje rychlost podavania drétu od doby
stlaCenia spinaca na zvaracom horaku az do doby
stabilizovania zvaracieho obluku.

Sopt Timer nastavuje dobu, poc¢as ktorej bude zvaranie
pokracovat po stlaceni spinaca horaku. Tato funkcia nie je
aktivna v méde 4-krok spinaca.

A1\ VYSTRAHA
Spot Timer nepracuje v 4-krokvom mode spinaca.

Preflow Time: urcuje dobu, pocas ktorej prudi ochranny
plyn po stladeni spina¢a na hordku pred za€atim
podavania zvaracieho drotu.

Posflow Time: uréuje dobu, pocas ktorej pradi ochranny
plyn po zastaveni zvarania.

Slovendina



Zvaranie metédou GMAW v synergickom

mode
V synergickom méde zvarania nie je zvaracie napatie

nastavované uzivatefom. Tento parameter sa nastavuje

softvér zvaracieho zdroja automaticky.

Zakladné menu

Pokrocilé menu

Typ drétu (materal)
Priemer drbtu
Plyn

Typ drétu (material)
Priemer drotu
Plyn

Zvaracie napatie pri zatazeni méze byt zmenené v
zavislosti na hodnote parametrov nastavenych

Metoéda zvarania SMAW (MMA)

Zariadenie SPEEDTEC 215C nema vo vybave drziak
elektrod s kablom pre SMAW zvaranie, ale tieto polozky
je mozné zakupit separatne.

Postup pri zvarani metédou SMAW:
e Vypnite zariadenie.
e Urcite polaritu elektrody, s ktorou budete zvarat.
e V zavislosti na polarite pouzitej elektrody pripojte
pracovny zvaraci kabel (19) a drziak elektrédy
s kablom na vystupny konektor (5) alebo (6)
a zaistite ho. Pozri tabulka 3.

operatorom: )
Zakladné menu Pokrocilé menu Tabulka 3 R
Vystupna zasuvka
e WFS e WFS
e  Priemer drotu e Zvaraci prud Drziak elektrody [5]
e Hribka materialu e Hrubka materialu | s kablom pre SMAW +
(©]
Ak je to nutné, mdze byt zvaracie napétie znizené + 2V g 2 | Pracovny kabel [6] —
pravym potenciometrom [10]. Dodato¢ne méze uzivatel E(:
ruéne nastavit: — Drziak elektrody
8 | s kdblom pre SMAW [6] Ee—
Basic menu Pokrocilé menu o
Ziadne mozZnosti e Burnback e Pracovny kabel [5] +
e  Run-in WFS
e Cas bodovania
e Cas predfuku / . Pripojte pracovny kabel k zvaranému kusu
dofuku prostrednictvom zvaracej svorky.
o  2-krok/4-krok *  Vlozte spravnu elektrédu do drziaku elektrody.

+  Zapnite zvaracie zariadenie.

* Nastavte zvaracie parametre.

*  Zvéracie zariadenie je teraz pripravené na zvaranie.
2-krok — 4-krok meni funkciu spinaca zvaracieho +  Pridodrzani predpisov o dodrzani bezpe&nosti a
horaku zdravia pri praci mozete zacat zvaranie.

« 2 krok spina¢a meni funkciu zvarania na on (zapnutie)
a off (vypnutie) v priamej reakcii na spinac. Zvaraci
proces sa spusti stlaenim spina€a na zvaracom
horaku.

« 4 krok umoznuje pokracovat vo zvarani po uvofneni
spinaca horaku. Pre zastavenie zvarania je potrebné
spinac opatovne stladit. Tato funkcia ulah&uje zvaranie

e Indukénost

Uzivatel mbéze nastavit nasledovné funkcie:

Zakladné menu Pokrocilé menu

dlhych zvarov. e Zvaraci prud e  Zvaraci prud
e  Zapnut / vypnat e  Zapnut / vypnat
& VYSTRAHA vystupné napatie vystupné napatie

e HOT START

4 krok nefunguje pri bodovom zvarani.
e ARC FORCE

The Burnback Time (€as spatného odpalu) je doba,
pocas ktorej vykon zvarania pokracuje po zastaveni
podavania drétu. Zabrariuje prilepeniu drétu v zvarovom
kupeli a pripravi koniec drotu pre dalSie zapalenie obluku.
Run-in WFS nastavuje rychlost podavania drétu od doby
stlatenia spina¢a na zvaracom horaku az do doby
stabilizovania zvaracieho obluku.

Sopt Timer nastavuje dobu, pocas ktorej bude zvaranie
pokracovat po stlaceni spinaca horaku. Tato funkcia nie je
aktivna v mode 4-krok spinaca.

/1\ VYSTRAHA
Spot Timer nepracuje v 4-krokvom mode spinaca..

Preflow Time: uréuje dobu, poc¢as ktorej pradi ochranny
plyn po stlageni spinaca na hordku pred za€atim
podavania zvaracieho drotu.

Posflow Time: ur€uje dobu, pocas ktorej pradi ochranny

plyn po zastaveni zvarania.
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Metoda zvarania GTAW

SPEEDTEC 215C mbze byt pouzity na zvaranie
metédou GTAW s DC (-) polaritou. Zapalenie
elektrického obluku je mozné previest iba metddou lift
TIG — zapalenie dotykom o zakladny material.

SPEEDTEC 215C nie je Standardne vybaveny horakom
pre GTAW zvaranie, ale toto prislusenstvo moze byt
zakupené separatne. (pozri kapitolu PrisluSenstvo)

Postup zvdrania metédou GTAW:

e Vypnite zariadenie.

e Pripojte GTAW horak na vystupny konektor (6).

e Pripojte pracovny kabel na vystupnu zasuvku
(5).

e Pripojte pracovny kabel k pracovnému kusu
zvaracou svorkou.

¢ Nainstalujte spravnu volframovu elektrédu do
GTAW horaku.

e  Zapnite zvaracie zariadenie.

e Nastavte zvaracie parametre.

e Zvéracie zariadenie je teraz pripravené na
zvaranie.

e  Pri dodrzani predpisov o dodrzani bezpeCnosti
a zdravia pri praci mézete zacat zvaranie.

Pri zvarani metodou GTAW mbze uzivatel
nastavit nasledovné funkcie:

Chybové hlasenia

Obrézok 7 @ E

Zobrazenie tohto obrazku na displeji (2) indikuje Ze:

e Zariadenie je pretazené alebo chladenie nie je dostato¢né.

o Doslo k zaseknutiu motora podavaca.
e Doslo k skratu na dobu dlhsSiu ako 5 sekund.

-

-

001

Obrazok 8

Ak sa zobrazi na displeji (2) hlasenie aké je
znazornené na obrazku 8, kontaktujte technické
a servisné centrum alebo Lincoln Electric.

Zakladné menu

Pokrocilé menu

e Zvaraci prud

e Zapnut/
vypnut vystupné
napatie

e Zvaraci prud
e Zapnut/
vypnut vystupné
napatie

Rezim spanku

Ked sa zvaraci zdroj zapne a nepouziva sa dlhSie ako
10 minut, aktivuje sa spankovy rezim, aby sa uSetrila
energia. Po¢as spankového rezimu sa na displeji (2)

Pamat’ — ulozenie, vyvolanie, vymazanie

SPEEDTEC 215C umozriuje uchovanie, vyvolanie

a vymazanie nastavenych parametrov. Uzivatel moze
ulozit parametre do 9 pamatovych kanalov. Ulozenie,
vyvolanie a vymazanie je dostupné cez pokroc€ilé menu
SPEEDTEC 215C.

Slovendina

zobrazi logo “Lincoln Electric”.

%
ELECTRIZ

Obrazok 9

Restartujte zariadenie stlacenim spuste na MIG horaku
alebo stlacte pravé tlacidlo (8) na prednom paneli

zdroja.

10
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Rychly sprievodca zna¢iek SPEEDTEC 215C

Popis uzivatelského prostredia v kapitole ,Rychly sprievodca“

Zvolte proces zvarania

SMAW (MMA) zvaranie

Zakladné menu

Ulozit do pamati

Uzamknuty panel kodom

Hrabka zvaraného
materialu

Vyvolanie z pamati
(uzivatelskej)

Vyvolat fabrické
nastavenie

Zvaraci prud

Vymazat pamat

Zvolit menu (zakladné /
pokrogilé)

GMAW (MIG/MAG) ~ . < . L.
ot Burnback 2 .,.ﬁ,. manuAlne zviranie ,'\ Uroveri jasu
FCAW-S . Zobrazit' verziu softvéru a
- . . , FCAW- vlastna ochrana ! 7 .
Olo. Run-in WFS (rychlost an ."px Manualne zvaranie hardveéru
podavania drétu) —
GMAW (MIG/MAG) @ < S
t1 b Doba predfuku - .,.ﬁ,. synergické zvaranie ‘ Uzivatelské tlacidlo
4{7 t2 Doba dofuku 'I 2 3 évscl):e proces stlacenim ﬂ Zrusit akciu
. , . ON Zapnut vystupné napatie
_’qﬁ_ Indukénost @ Zvolte plyn © (iba TIG/MMA)
. i Zvolte typ drotu OFF Vypnut vystupné napatie
Nastavenie bodového 2 ;
PP Zvarania (material) @ © (iba TIG/MMA)
ON \ . R
m t ﬁ Casovaé bodovania Zvolte priemer drotu d\ Odomknuty panel
o0
[QOFF Vypnutie bodovania Zvolte funkciu spinaca d\ Odomknuty panel k6dom
eod [P horaku (2-krok / 4-krok) yp
‘ t 2-krok f Konfiguracia a k Hot Start
— nastavenie
“ ” 4-krok -n—o Zamknut' / odomknut Dl Arc Force
panel
Pamat knuty | v Nast i ati
ama a Uzamknuty pane astavenie napétia
s

Rychlost podavania
drétu (WFS)

GTAW (TIG) zvaranie

Pokrocilé menu

Rezim spanku

Slovendina
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Udrzba

/Y VAROVANIE
Pred akoukolvek udrzbou alebo opravou sa odporuca
kontaktovat najbliZzSie stredisko technickych sluzieb
alebo Lincoln Electric. Udrzba alebo opravy prevedené
mimo  autorizované  servisné strediska  alebo
neautorizovanou osobou su neplatné a zaruka nebude
vyrobcom uznana.

Akékolvek poskodenia musia byt ohldsené
a okamzite opravené.

Rutinna udrzba (kazdodenna)

e Skontrolujte stav izolacie a spojenie pracovnych
kablov a izolaciu privodného kabla.

e Odstrante rozstrek z hubice zvaracieho horaku.
Rozstrek mdze nepriaznivo pdsobit na pradenie
ochranného plynu k elektrickému obluku.

e Skontrolujte stav zvaracieho horaku a ak je to nutné
vymernite ho.

e Skontrolujte stav a funkénost chladiaceho ventilatora.
Udrzujte v Cistotu prieduchov pre prudenie vzduchu.

Periodicka udrzba (kazdych 200 pracovnych hodin
alebo minimalne raz ro¢ne)
Prevedte rutinnu udrzbu a naviac:
e Udrzujte zvaraci zdroj v Cistote. PouZzite suchy prud
vzduchu s nizkym tlakom pre odstranenie prachu
z vonkajSej Casti a vnutra zariadenia.

e Ak je to nutné, vycistite a dotiahnite vSetky zvaracie
terminaly.

Frekvencia udrzby méze zavisiet od pracovného
prostredia kde je zvéraci zdroj umiestneny.

/1\ VAROVANIE
Nedotykajte sa ¢asti pod elektrickym napatim.

& VAROVANIE
Pred odstranenim krytu zo zvaracieho zariadenia, vypnite
zariadenie a odpojte privodny napajaci kabel z elektrickej
siete.

/1 VAROVANIE
Pred kazdou udrzbou alebo servisom odpojte napajaci
privodny kabel z elektrickej siete. Po kazdej oprave
vykonajte dokladnu skusku pre zaistenie bezpecnosti.

Slovendina 11
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WEEE

Dodrzujte Eurépsku smernicu 2002/96/EC pre likvidaciu elektrickych a elektronickych zariadeni (WEEE)
a implementujte ju v sulade s narodnymi zakonmi. Elektronické zariadenia, ktorym skoncila Zivotnost’
musia byt sustredené oddelene a vratené v sulade so smernicou o Zivotnom prostredi pre recyklaciu
zariadeni. Ako vlastnik zariadenia musite dostat informaciu o schvalenom zbernom systéme od vasich
miestnych zastupcov. Dodrzovanim tejto smernice ochranite Zivotné prostredie a ludské zdravie.

Do not dispose of electrical equipment together with normal waste!

E Nelikvidujte elektrické zariadenie spolo¢ne s beznym odpadom.

Nahradné diely

Zoznam casti a insStrukcie k interpretacii
¢ Nepouzivajte tento zoznam nahradnych dielov pre zariadenie ak nie je uvedeny Ciselny kod. Pre akykolvek
kod,ktory nie je uvedeny kontaktujte oddelenie Lincoln Electric.

e Pre ur€enie kédu zariadenia pouzite ilustraénu stranku montaznej zostavy a tabulku nizSie, kde je ¢ast umiestnena.
¢ Pouzite iba oddiely oznacené ,®” v stipci pod Cislenym zahlavim uvedenym na motaznej stranke (# oznacuje
zmenu v tomto vydani).

Najskor si preStudujte zoznam dielov a potom si pozrite zoznam nahradnych dielov, v prirucke dodanej k tomuto
zariadeniu.

Elektricka schéma

Prestuduijte si ¢ast "Spare Part" v priru¢ke dodanej k tomuto zariadeniu.

Slovendina 12 Slovendina



Rychly sprievodca
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Prislusenstvo

K10429-15-3M

Plynom chladeny horak LGS 150 G-3.0M MIG GUN - 3m.

KP10461-1 Plynova hubica, konicka @12mm.

KP10440-06 Kontaktna $picka M6x25mm ECu 0.6mm
KP10440-08 Kontaktna $picka M6x25mm ECu 0.8mm
KP10440-09 Kontaktna $picka M6x25mm ECu 0.9mm
KP10440-10 Kontaktna $picka M6x25mm ECu 1.0mm

KP10440-10A

Kontaktna Spicka M6x25mm Al 1.0mm

KP10468

Ochranny kryt pre mtédu FCAW-SS

K10513-17-4V

GTAW horak - 4m.

E/H-200A-25-3M

Zvaraci kabel pre drziak elektrédy pre metédu SMAW - 3m.

K14010-1

Pracovny kabel -3m.

KIT-200A-25-3M

Sada kablov pre SMAW proces:
Drziak elektrody s kablom pre SMAW proces - 3m.
Pracovny kabel - 3m.

R-0010-450-1R

Ochranna zastena

Hnacie kladky 2 hnanymi kladkami

Plny drbt:
KP14016-0.8 V0.6 /V0.8
KP14016-1.0 V0.8/V1.0

Hlinikovy drét:
KP14016-1.2A ut.0/U1.2

TrubiCkovy drét:
KP14016-1.1R VK0.9 / VK11
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