GAMASTAR 1950LS PFC

MIG/MAG MMA TIG
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Invertorovy, jednofdzovy stroj uréeny pro svdfeni stejnosmérnym proudem obalovanou elektrodou metodou MMA, svdrecim dratem (véetné
trubitkového) a v ochranné atmosféie MIG/MAG i netavici se wolframovou elekirodou metodou TIG. Diky velmi dobrym svafovacim
vlastnostem, spolehlivosti, univerzalnosti, nizké hmotnosti, malym rozmérom a vybavé je stroj GAMASTAR 1950LS PFC vhodny
k profesiondlnimu vyviiti ve vyrobé, idribé, na montaiich, stavenistich, autoservisech i v domdci dilné s moznosti napdjeni pres prodluiovaci
kabely dlouhé ai 200 metrd (diky systému PFC) nebo elektrocentrdlou s A.V.R. Stroj je vybaven pro metodv MIMIA funkcemi: HOT
START (s moinosti regulace ¢asu i proudu) usnadiivjici zapdleni elektrického oblouku zvysSenym proudem o 0-70% na 0,1-1,0 sekundy,
SOFT START (s moinosti regulace casu i proudu) zabraivjici vypaddvani jistico a propalovani slabsich materialo postupnym ndbéhem
proudy, ARC FORCE zdijistuijici elektronicky stabilitu elektrického oblovku, ANITI STICK automaticky zabrafivjici rozzhaveni
elektrody poklesem proudu na 10A pfijejim prilepeni ke svafovanému materidlu a jeji snadné oddéleni. Pro svdieni metodou MIIG/IVIAG lze
volit v manudlnim rezimu 2T pro krdtké nebo 4T pro delsi svdry, rychlost posuvu drdtu (m/min a napéti V), bodovdni s regulaci délky trvani
bodi a prodlev mezi nimi, dobu pedfuku a dofuku plynu, vylet drdtu (pfibliZovaci rychlost), dobu dohofeni (podévani dritu po vypnuti proudu
0-1s). V synergickém reiimu, vybere obsluha jen primér svireciho drdtu (0,6-0,8 mm pro Zelezo a nerez nebo 1,0-1,2 mm pro hlinik) a potvrdi
typ materidlu (Fe,Cr,Al), stroj zajisti nejoptimalnéjsi regulaci svdreciho procesu (s moinosti doladéni jednotlivych funkci a vybéru 2T, 4T nebo
bodovdni). Vybavu metody TG tvoii funkce LIFT ARC se startem oblouku lehkym dotykem s velmi nizkym opotiebenim wolframové
elektrody a funkci DOWN SLOPE, kdy po odddleni elektrody od svéru o 8-10mm a jejim opétovném pfiblizeni klesne proud za zvolenou
dobu na zvoleny proud a dojde k vyplnéni konce svéiru bez vzniku krdterv. TIG PULSE pro nastaveni frekvence pulsace proudu 1-500 Hz.
Pro snadnov manipulaci spolené s plynovou lahvijsou stroje vybaveny pojezdem.

obj. &. 2733
typ stroje GANMASTAR 1950LS PFC
— metoda MMA TIG MIG @
napajeci napéti 50/60Hz 1%x230V (-30%+15%) =
pFikon (kVA) 6,4 5,4 f
ED 25% vykon /40°C 190A 195A
% ED 60% vykon /40°C 140A 140A E
. ED 100% vykon /40°C 120A 120A A
proudovy rozsah (A) 10-190 30-195 I2
napéti naprazdno (V) 53 26 s
B istEni (A) 25
druh kryti IP21S A
rozmér $/v/d (mm) 380/620/660
@ hmotnost stroje (kg) 26,2 =
& elektrody/dratu (mm) 1-5 1-2,4 0,6-0,8 /¢
rychl.(m/min)/typ posuvu 2-14/E =
= hmotnost civky (kg) 5 C\,‘(g
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