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GAMASTAR 2550LS

miamAG MMA TIG

SYNERGY

Invertorovy, tiifdzovy stroj uréeny pro svéreni stejnosmérnym proudem obalovanou elektrodou metodou MMA, svirecim drdtem v ochranné
atmosféfe MIG/MAG i netavici se wolframovou elektrodou metodou TIG. Diky velmi dobrym svafovacim vlastnostem, vysokému vykonu,
spolehlivosti, univerzdlnosti, nizké hmotnosti a Siroké vybavé je stroj GAMASTAR 2550LS vhodny k profesiondlnimu vyuiiti ve vyrobé,
udribé, na montdiich, autoservisech i v domdci dilné. Stroj je vybaven pro metodu MIIMIA funkcemi: HOT START (s moinosti regulace
¢asu i proudu) usnadiivjici zapdleni elektrického oblouku zvysenym proudem o 0-70% na 0,1-1,0 sekundu, SOFT START (s moinosti
regulace ¢asu i proudu) zabraiivjici vypaddvdni jistico a propalovéni slabsich materialo postupnym ndbéhem prouduy, ARC FORCE
zajistujici elektronicky stabilitu elektrického oblouku, ANITI STICK automaticky zabraiivjici rozihaveni elektrody poklesem proudu na
10A pfi jejim pfilepeni ke svafovanému materidlu a jeji snadné oddéleni. Pro svéifeni metodou MIIG/IVIAG lze volit v manudlnim reiimv 2T
pro kratké nebo 4T pro delsi svdry, tvrdost oblouku pomoci elektronické tlumivky, rychlost posuvu drdtu (m/min) a napéti (V), bodovini s
regulaci délky trvani bodo a prodlev mezi nimi, dobu predfuku a dofuku plynu, vylet drdtu (pfibliZovaci rychlost), dobu dohoieni (poddvani
drdtu po vypnuti proudu 0-1s). V synergickém reimu, vybere obsluha jen promér svéreciho drdtu (0,6-1,0 mm pro Zelezo a nerez nebo 1,0-1,2
mm pro hlinik) a potvrdi typ materidlu (Fe,Cr,Al), stroj zajisti nejoptimdlnéjSi regulaci svdieciho procesu (s moinosti doladéni jednotlivych
funkci a vybéru 2T, 4T nebo bodovdni). Kovovy posuv drdtu se silnym motorem je vybaven éyfmi hnanymi kladkami spoleéné s dvéma
pritlanymi raminky pro dokonaly kontakt kladek se sviFecim dratem. Vybavu metody TG tvoii funkce LIFT ARC se startem oblovkv
lehkym dotykem s velmi nizkym opotiebenim wolframové elektrody a funkci DOWN SLOPE, kdy po odddleni elektrody od svéru o 8-
10mm a jejim opétovném piibliZeni klesne proud za zvolenou dobu na zvoleny proud a dojde k vyplnéni konce sviru bez vznikv krdteru.
TIG PULSE pro nastaveni frekvence pulsace proudu 1-500 Hz. Pro snadnou manipulaci spoleéné s plynovou lahvi jsou stroje vybaveny

pojezdem.
obj. €. 2796
typ stroje GANMASTAR 2550LS
— metoda MMA TIG MIG @
napajeci napéti 50/60Hz 3x400V =
pFikon (kVA) 13,9 11,4 ”
ED 25% vykon /40°C 250A 250A
o ED 60% vykon /40°C 210A 210A E
- ED 100% vykon /40°C 180A 180A Ao
proudovy rozsah (A) 10-250 30-250 I2
napéti naprazdno (V) 55 28 7=
jisténi (A) 20
druh kryti IP21S
= rozmér $/v/d (mm) 487/655/725
@ hmotnost stroje (kg) 41,5 =
@ elektrody/dratu (mm) 1-6 1-3,2 0,6-1,0 /e
rychl.(m/min)/typ posuvu 5-20 F =
—d hmotnost civky (kg) 5-15 @,‘(9




