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For your protection and maximum efficiency, please read this informa-
tion carefully before use.

» BEFORE WELDING

» Ensure that the helmet is correctly assembled and that it completely blocks any ac-
cidental light. In the front, light may enter the helmet only through the viewing area of
the autodarkening welding filter.

» Adjust the headgear to ensure maximum comfort and to provide the largest field of
vision.

» Select a suitable welding filter for the shield. Dimensions of the filter: 110x90mm.

» Check the prescribed shade level for your welding application and adjust your au-
todarkening filter accordingly (see the table with recommended shade levels).

» PRECAUTIONS

* Never place the helmet or the autodarkening welding filter on hot surface.

» Scratched or damaged protection screens should be regularly replaced by original
KEMPER ones. Before using the new protection screen, make sure to remove any
additional protection foil from both sides.

» Use only KEMPER autodark® within the temperature range of -5°C to +55°C.

» Do not expose the autodarkening welding filter to liquids and protect it from dirt.

» Use only original KEMPER spare parts. In case of doubt, please contact your KEM-
PER authorized dealer.

« Failure to follow these instructions will invalidate the warranty. KEMPER does not
accept responsibility for any problems which may arise from applications other
than welding, or if the instructions for use are not strictly followed. The KEMPER
autodark® welding helmet is manufactured to protect the welder’s face against spat-
ters and hazardous ultraviolet and infrared rays emitted during the welding process.
It is not intended to be used as a protection against impact, flying particles, molten
metals, corrosive liquids or hazardous gases.

» Materials which may come into contact with the wearer’s skin could cause allergic
reactions to susceptible individuals.

* Welding helmet worn over standard ophthalmic spectacles may transmit impact,
thus create a hazard to the wearer.

« If the helmet and the protection screen both do not carry the B marking, then only
the S marking is valid.

» Adistance of at least 50cm, and never less than 25cm, between the welding arc and
the welder eyes is recommended for all welding applications.

» STORAGE

When not in use the filter should be stored in a dry place within the temperature range
of -20°C to +65°C. Prolonged exposure to temperatures above 45°C may decrease the
battery lifetime of the autodarkening welding filter. It is recommended to keep the solar
cells of the autodarkening welding filter in the dark or not exposed to light during stor-
age in order to maintain power down mode. This can be achieved by simply placing the
filter face down on the storage shelf.

» MAINTENANCE AND CLEANING

It is always necessary to keep the solar cells and the light sensors of the autodarken-
ing welding filter free of dust and spatters: cleaning can be done with a soft tissue or a
cloth soaked in mild detergent (or alcohol). Never use aggressive solvents such as ace-
tone. KEMPER filters should always be protected from both sides by protection screens
(polycarbonate or CR39), which should also be only cleaned with a soft tissue or cloth.
If protection screens are in any way damaged, they must be immediately replaced.

» WARRANTY

The warranty period of KEMPER autodark® products is one year. Failure to follow
these instructions may invalidates the warranty. KEMPER does not accept responsibil-
ity for any problems, which may arise from applications other than welding.




» HELMET AND HEADGEAR ASSEMBLY Figure

1. Insert screws (A) through the openings in the headgear (D).

2.Insert the headgear (D) into the helmet shell (F) as shown in figure 1 and push the
screws (A) through the rectangular openings in the helmet shell.

3.Put the tilt adjustment (B) on the right side between the screw (A) and helmet shell
(F). Make sure that a small pin is fixed in one of the three holes in the helmet shell.
Choose the right hole for your maximum comfort.

4.Tighten the nuts (C) on the screws (A). Before adequately tightening them, place the
headgear at the most comfortable distance from the filter opening by adjusting the
possition of headgear within the two rectangular holes in the helmet shell.

5.The headgear size (D) can be adjusted by turning the rear wheel (E) in order to fit
any head size. Press the wheel and hold it while turning, release the wheel when
reaching the position of maximum comfort, so that it will lock in the required position.

The headgear is equipped with a replaceable sweatband. Sweatbands are avail-
able through your local dealer.

» AUTODARKENING WELDING FILTER AND PROTECTION Fiqure
SCREENS ASSEMBLY / KEMPER autodark® 560x / 9

1.Loosen both knurled screws and take out the clamp frame (1.).

2.Place the inner protective screen on the inner side of the electro-optical welding
filter as shown in figure (2.).

3.Insert the outer protective screen in the frame of the welding protection helmet (3.).

4.Insert the electro-optical welding filter in the frame of the welding protection helmet
(4.a). Close the electro-optical welding filter with the clamp frame and fasten it with
two knurled screws (4.b).

5.When using the electro-optical welding filter with one or more external potentiome-
ters, insert the potentiometer housing into the corresponding opening(s) in the inner
left side of the helmet (5.).

6.Tighten the nut on the shade level potentiometer axis and turn the potentiometer to
one of the extreme positions (9 left or 13 right). Set the large shade level potenti-
ometer knob to the same extreme position just as previously with the potentiometer
axis, and push the knob onto the axis (6.).

» AUTODARKENING WELDING FILTER AND PROTECTION Fiqure
SCREENS ASSEMBLY / KEMPER autodark® 560i / 9

1.Loosen both knurled screws and take out the clamp frame (1.).

2.Place the inner protective screen on the inner side of the electro-optical welding
filter as shown in figure (2.).

3.Insert the outer protective screen in the frame of the welding protection helmet (3.).

4.Insert the electro-optical welding filter in the frame of the welding protection helmet
(4.a). Close the electro-optical welding filter with the clamp frame and fasten it with
two knurled screws (4.b).

» PROTECTION SCREEN REPLACEMENT Figure | D |

1.Loosen both knurled screws and take out the clamp frame, the electro-optical filter
and outer protective screen (1.).

2.Remove the inner protective screen and replace it with a new one (2.).

3.Insert the outer protective screen in the frame of the welding protection helmet (3.).
Insert the electro-optical welding filter in the frame of the welding protection helmet.

4.Close the electro-optical welding filter with the clamp frame and fasten it with two
knurled screws (4.).

Note: Pay attention, that the lenses are mounted in. Do not overtighten the knurled
screw, as this can cause damage to the frame and electro opitcal filter.



Figure W

During assembly of the helmet and welding filter, or during the replacement of
the protection screens, make sure that all parts are firmly in place thus prevent-
ing any light from entering the helmet. Should there still be any light entering,
repeat the procedure until the problem is eliminated, otherwise the helmet must
not be used for welding. Before placing the new protection screens, always re-
move the protection layers from both sides.

» AUTODARKENING WELDING PROTECTION FILTER

OPERATION

KEMPER autodarkening welding protection filters operate on the basis of a liquid crys-
tal light shutter that protects the welder’s eyes against intense visible light emitted dur-
ing the welding process. In combination with the permanent passive IR/UV filter, it pro-
tects against hazardous infrared (IR) and ultraviolet (UV) light. The protection against
harmful radiation is present regardless of the shade level or potential malfunction of
the filter, beyond the darkest shade number marked on each specific model.

KEMPER autodarkening welding protection filters are manufactured according to EN
379 requirements and are CE certified. They are not intended to be used as a protec-
tion against impacts, flying particles, molten metals, corrosive liquids or hazardous
gases. Replace potentional malfunctioned (check that the autodarkening filter turns
dark if you strike the welding arc) or physically damaged autodarkening welding filter.

Protection screens, both internal and external (polycarbonate or CR39), must be
used in conjunction with the autodarkening filter in order to protect it against
permanent damage.

USAGE

An autodarkening welding protection filter built into a welding helmet is considered to
be »Personal Protection Equipment« (PPE) protecting the eyes, face, ears and neck
against direct and indirect hazardous light of the welding arc. In case that you have
only bought a filter without the helmet, you need to select the appropriate helmet
designed to be used in combination with an autodarkening welding protection filter.

It has to allow the filter, including the internal and external protection screens, to be
adequately mounted into the helmet. There should be no increased point tensions
caused by the fixing frame or mounting system, as they could cause severe damage to
the filter. Make sure that solar cells and photo-sensors are not covered by any part of
the helmet, as this could prevent the proper operation of the filter. If any of these con-
ditions occur, the filter may not be suitable for use.

FIELD OF APPLICATION

KEMPER autodark® filter is suitable for most types of electro-welding: e.g. covered elec-
trodes and MIG/MAG. It may be used for some TIG applications above 50 amps.

FUNCTIONS

Shade adjustment: KEMPER autodark® electro-optical filter is supplied ready for
use. Check the degree of required protection for specific welding process and select
the recommended shade with the shade adjustment knob. You can select the shade
from shade 9 to shade13.

Adjustment of sensitivity: Most welding applications can be performed with welding
light sensitivity set to maximum. The maximum sensitivity level is appropriate for low
welding current work, TIG, or special applications. The welding light sensitivity has to be
reduced only in some specific surrounding lighting conditions in order to avoid unwanted
triggering. As a simple rule for optimum performance, it is recommended to set sensitiv-
ity to the maximum at the beginning and then gradually reduce it, until the filter reacts
only to the welding light flashes and without annoying spurious triggering due to ambient
light conditions (direct sun, intensive artificial light, neighboring welder’s arcs etc.).



Opening time delay adjustment: The opening time delay can be adjusted from 0.2 to
0.8 seconds. It is recommended to use a shorter delay with spot welding applications and
a longer delay with applications using higher currents and longer welding intervals. Long-
er delay can also be used for low current TIG welding in order to prevent the filter open-
ing when the light path to the sensors is temporarily obstructed by a hand, torch, etc.

» RECOMMENDED SHADE LEVELS FOR VARIOUS WELDING APPLICATIONS

/EN 379/

WELDING CURRENT IN AMPERES

PROCESS 6 | 10 [ 15 [ 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA ° E— .."“1;60x,‘ d :.‘jism | 5
MAG ° e -‘ark®1;60x, ‘ k* 560i 5 |
TIG 8 I 9 [ 10 ] 11 I 12 [ 13 ] 14

autodark® 560x, autodark® 560i

MIG heavy met-
als

9 I 10 I 1 I 12 [ 13

autodark® 560x, autodark® 560i

MIG light metals
Stainless, Al

10 [ 11 [ 12 [ 13 [

autodark® 560x, autodark® 560i

Plasma cutting

9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13 [

autodark® 560x, autodark® 560i

Micro plasma
welding

4] 5 | 6 [ 7] & 9] 10 [ 1] 12 [ 13

autodark® 560x, autodark® 560i

» LIGHT TRANSMISSION CURVE
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» DESCRIPTION OF KEMPER FILTER FEATURES

1. Solar cells

2. Photo-sensors (Photo diodes)

3. Filter housing

4. Liquid crystal shutter viewing area
5. Shade adjustment

6. Sensitivity adjustment

7. Opening time delay adjustment

» TECHNICAL DATA

Figure @

Model autodark®560x autodark®560i
Viewing area 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Weight 120 g 115¢g
Open state shade 4 4
Closed state shade 9-13 9-13

Shade adjustment

yes / external

yes / internal

Sensitivity adjustment

yes / internal

yes / internal

Delay adjustment

yes / internal

yes / internal

Grinding mode no no
Switching time at 23°C 0.4 ms 0.4 ms
Clearing time 0.2-0.8s 0.2-0.8s
UV/IR protection UV15/1R16 UV15/1R16
Temperature range -5°C / +55°C -5°C / +55°C
TIG detection > 50 Amp > 50 Amp

Energy supply

solar cells / no battery change




» MARKINGS

KEMPER autodark® Product name of the helmet shell

KEMPER autodark® 560x | Product name of the autodarkening welding filter

47913 4 - Light state
9-13 - Lightest and highest dark states

KEMPER Manufacturer

1/2/1/3 Optical class / Diffusion of light class / Variation of
luminous transmittance class / Angle dependences of
luminous transmittance class

EN 379 Number of the standard (autodarkening welding filter)

EN 175 Number of the standard (welding helmet)

EN 166 Number of the standard (welding helmet)

ANSI-Z87.1 Number of the standard (autodarkening welding filter and
welding helmet)

S Increased roboustness

ce CE mark

Instruction Manual

L]
B

The symbol on the product or on its packaging indicates that
this product may not be treated as household waste. Instead
it shall be handed over to the applicable collection point for
the recycling of electrical and electronic equipment. By en-
suring this product is disposed of correctly, you will help
prevent potential negative consequences for the environ-
ment and human health, which could otherwise be caused
by inappropriate waste handling of this product. For more
detailed information about recycling of this product, please
contact your local city office, your household waste disposal
service or the shop where you purchased the product.

Notified body for CE testing (autodarkening welding filter and welding helmet):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

standards.

KEMPER autodark® welding helmet is tested according to the EN 175 and EN 166




Pour votre protection et une efficacité maximum, veuillez lire attentive-
ment ces informations avant I'utilisation.

» AVANT LE SOUDAGE

» Vérifiez que le masque est bien assemblé et qu’il bloque complétement toute
lumiere accidentelle. La lumiére ne peut pénétrer par I'avant qu’a travers le champ
de vision du filtre de soudage auto-obscurcissant.

* Ajustez le harnais pour garantir le meilleur confort et fournir un plus grand champ de
vision.

» Sélectionnez un filtre de soudage approprié au masque. Dimensions du filtre: 110 x
90 mm.

 Veérifiez le degré d’'obscurcissement prescrit pour votre application de soudage et
ajustez votre filtre auto-obscurcissant en fonction (voir tableau des degrés d’obscur-
cissement recommandés).

» PRECAUTIONS

* Ne placez jamais le masque ou le filire auto-obscurcissant de soudage sur des
surfaces chaudes.

» Les écrans de protection rayés ou endommageés doivent étre régulierement rempla-
cés par des écrans originaux de type KEMPER. Avant usage des nouveaux écrans
de protection, assurez-vous que les films de protection supplémentaires sont bien
retirés des deux coteés.

» Utilisez le masque KEMPER autodark® uniquement dans la plage de température
comprise entre -5°C et +55°C.

» N’exposez pas le filtre électro-optique de soudage aux liquides et protégez-le des
saletés.

» N'utilisez que des piéces de rechange KEMPER originales. En cas de doute, veuil-
lez contacter votre revendeur agréé KEMPER.

» La garantie est annulée si ces instructions ne sont pas respectées. KEMPER
rejette toute responsabilité en cas de probléme lié a des applications différentes
du soudage ou si les instructions d’utilisation ne sont pas strictement respectées.
Le masque de soudeur KEMPER autodark® est congu pour protéger les yeux et le
visage du soudeur contre les éclaboussures et les rayons ultraviolets et infrarouges
dangereux générés au cours du processus de soudage.Pour toute autre application,
utilisez I'’équipement de protection individuelle approprié.

» Les matériaux susceptibles d’entrer en contact avec la peau de la personne qui les
porte peuvent entrainer des réactions allergiques chez les individus sensibles.

» Le casque de soudure porté au-dessus de lunettes de vue ordinaires est suscep-
tible de transmettre des chocs et ainsi de créer un danger pour l'utilisateur.

« Si ni le casque ni I'’écran de protection ne portent de marquage B, alors seul le mar-
quage S est valable.

» Pour toutes les opérations de soudage, il est recommandé de respecter une dis-
tance d’au moins 50 cm, et jamais inférieure a 25 cm, entre 'arc de soudage et les
yeux du soudeur.

» CONSERVATION

Lorsque le filtre n'est pas utilisé, il doit étre conservé dans un lieu dont la température est
comprise entre -20°C et +65°C. Une exposition prolongée a des températures dépassant
45°C peut réduire la durée de vie des piles du filtre auto-obscurcissant. Il est recom-
mandé de conserver les cellules photovoltaiques du filtre auto-obscurcissant a 'ombre ou
a l'abri de la lumiére pendant le stockage afin de maintenir le filtre en mode veille. Pour ce
faire, vous pouvez simplement placer I'avant du filtre vers le bas sur I'étagére de stockage.

» ENTRETIEN ET NETTOYAGE

Les cellules photovoltaiques et les capteurs de lumiére du filtre auto-obscurcissant
doivent toujours étre tenus a I'abri des poussiéres et des éclaboussures: le nettoyage
peut étre effectué a I'aide d’un chiffon doux ou imprégné de détergent Iéger (ou d’alcool).
N'utilisez jamais de solvants agressifs tels que I'acétone. Les filtres KEMPER doivent
toujours étre protégés des deux cotés par les écrans de protection (polycarbonate ou



CR39), qui doivent également étre nettoyé a I'aide d’un chiffon doux. Remplacez immé-
diatement les écrans de protection s'ils ont subi des dommages, quels qu’ils soient.

» GARANTIE

Les produits KEMPER autodark® sont garantis un an. La garantie peut étre annulée si
ces instructions ne sont pas respectées. KEMPER rejette toute responsabilité pour les
problémes liés aux applications différentes du soudage.

> ASSEMBLAGE DU MASQUE ET DU HARNAIS Le schéma | A

1. Introduisez les vis (A) a travers les orifices du harnais (D).

2.Introduisez le harnais (D) dans la coque du masque (F) comme illustré sur la figure
1 et poussez les vis (A) a travers l'orifice rectangulaire de la coque du masque.

3.Placez le réglage de l'inclinaison (B) du c6té droit entre la vis (A) et la coque du
masque (F). Vérifiez que la petite goupille est fixée dans 'un des trois trous de la
coque du masque. Choisissez le trou pour obtenir le meilleur confort.

4.Serrez les écrous (C) sur les vis (A). Avant de les serrer complétement, placez le
harnais a une distance confortable de I'ouverture du filtre en utilisant les deux ori-
fices rectangulaires de la coque du masque.

5.La taille du harnais (D) peut étre ajustée en tournant la molette arriere (E) pour
s’adapter au tour de téte. Appuyez sur la molette et maintenez-la enfoncée pendant
gu’elle tourne, puis, lorsque vous avez trouvé la position la plus confortable, rela-
chez-la pour qu’elle verrouille la position voulue.

Le harnais est équipé d’une bande absorbante remplacable. Les bandes absor-
bantes sont disponibles auprés de votre revendeur local.

> ASSEMBLAGE DU FILTRE AUTO-OBSCURCISSANTET | g
DES ECRANS DE PROTECTION / KEMPER autodark®560x / - SChema

1.Desserrer les deux vis et sortir le cadre (1.).

2.Placer I'écran de protection intérieur du c6té intérieur du filtre automatique comme
indiqué en figure (2.).

3.Insérer I'écran de protection extérieur dans le logement du masque de soudage (3.).

4.Insérer le filire automatique dans le logement du masque de soudage (4.a). Fermer
le filtre automatique avec le cadre et le fixer avec deux vis moletées (4.b).

5.Lorsque le filtre automatique est utilisé avec un ou plusieurs potentiométres exté-
rieurs, insérer le boitier du potentiometre dans I'(les) orifice(s) correspondant(s) du
coté intérieur gauche du casque (5.).

6.Serrer I'écrou sur 'axe du niveau d'ombre du potentiometre et tourner le potentio-
meétre vers l'une des positions extrémes (9 gauche, 13 droite). Mettre le gros bouton
potentiometre du niveau d’'ombre en position extréme comme précédemment avec
'axe du potentiometre, et pousser le bouton sur I'axe (6.).

> ASSEMBLAGE DU FILTRE AUTO-OBSCURCISSANTET |
DES ECRANS DE PROTECTION / KEMPER autodark®560i/ - Schema

1. Desserrer les deux vis et sortir le cadre (1.).

2.Placer I'écran de protection intérieur du c6té intérieur du filtre automatique comme
indiqué en figure (2.).

3.Insérer I'écran de protection extérieur dans le logement du masque de soudage (3.).

4.Insérer le filtre automatique dans le logement du masque de soudage (4.a). Fermer
le filtre automatique avec le cadre et le fixer avec deux vis moletées (4.b).

» REMPLACEMENT DE UECRAN DE PROTECTION Le schéma@

1. Desserrer les deux vis moletées et sortir le cadre, le filtre automatique et I'écran de
protection extérieur (1.).

2.Retirer I'écran de protection intérieur et le remplacer par un nouveau (2.).

3.Insérer I'écran de protection extérieur dans le logement du masque de soudage (3.).
Insérer le filtre automatique dans le logement du casque de soudage

4.Fermer le filtre automatique avec le cadre et le fixer avec deux vis moletées (4.).




Remarque: Veiller a ce que les écrans soient bien montés. Ne pas trop serrer les vis
moletées pour ne pas endommager le cadre et le filtre automatique.

Le schéma | D.1

Au cours de I'assemblage du masque et du filtre de soudage ou lors du rem-
placement des écrans de protection, vérifiez que toutes les piéces sont bien
en place afin d’éviter toute entrée de lumiére dans le masque. Si la lumiére
entre, répétez la procédure jusqu’a la suppression du probléme faute de quoi le
masque ne doit pas étre utilisé pour le soudage. Avant de placer les nouveaux
écrans de protection, retirez toujours les films protecteurs des deux cotés.

» FILTRE DE PROTECTION AUTO-OBSCURCISSANT
OPERATION

Les filtres de protection auto-obscurcissants KEMPER fonctionnent sur la base d’un
obturateur a cristaux liquides qui protége les yeux du soudeur contre la lumiére visible
intense émise pendant le soudage. Combinés avec le filtre passif IR/UV permanent,
ils assurent une protection efficace contre les rayonnements infrarouges (IR) et ultra-
violets (UV). La protection contre les rayonnements optiques nocifs est indiquée, quel
que soit 'obscurcissement ou I'éventuelle défectuosité du filtre, au-dessus de la valeur
d’obscurcissement le plus fort, marquée sur chaque modeéle.

Les filtres de protection auto-obscurcissants KEMPER sont produits conformément
aux exigences de la norme EN 379 et sont certifiés CE. lls ne sont pas prévus pour
étre utilisés comme protection contre les chocs, les particules volantes, les métaux en
fusion, les liquides corrosifs ou les gaz dangereux. Remplacez tout filtre auto-obscur-
cissant physiquement endommagé ou défectueux (vérifiez que le filtre auto-obscurcis-
sant s'assombrit lorsque vous lancez I'arc de soudage).

Le filtre auto-obscurcissant doit étre utilisé avec des écrans de protection
internes et externes (polycarbonate ou CR39) pour étre protégé contre des dom-
mages irréversibles.

UTILISATION

Les filtres de protection auto-obscurcissants montés dans un masque de soudage
sont considérés comme des « équipements de protection individuels » (EPI) proté-
geant les yeux, le visage, les oreilles et le cou contre la lumiére nocive directe et indi-
recte de I'arc de soudage. Si vous n'avez acheté qu'un filtre sans casque, vous devez
choisir un casque congu pour étre utilisé avec un filtre de protection auto-obscurcis-
sant. |l doit permettre un montage correct du filtre, avec des écrans de protection in-
ternes et externes. Il ne doit y avoir aucun point de tension supplémentaire causé par
le cadre de fixation ou le systeme de montage, car ils pourraient causer de graves dé-
géats au filtre. Assurez-vous que les cellules solaires et les capteurs optiques ne sont
pas couverts par le masque, car cela pourrait empécher le fonctionnement correct du
filtre. Si 'une de ces conditions se présente, le filtre risque de ne pas étre utilisable.

DOMAINE D’APPLICATION

Le filtre KEMPER autodark® convient a la plupart des soudages électriques: électrodes
recouvertes et MIG / MAG. Peut convenir a des postes soudure TIG pour intensité supé-
rieure a 50 ampéres.

FONCTIONS

Obscurcissement: Le filtre électro-optique KEMPER autodark® est fourni prét a
I'emploi. Vérifiez le degré de protection requis en fonction du processus de soudage et
sélectionnez I'obscurcissement recommandé a I'aide du bouton de réglage de l'obscur-
cissement. Vous pouvez sélectionner un obscurcissement de 9 a 13.

Sensibilité: La plupart des applications de soudage peuvent étre effectuées avec la
sensibilité a la lumiere réglée au maximum. Le niveau maximum de sensibilité est appro-
prié pour le soudage a faible courant, TIG ou pour les applications spéciales. Le niveau
de sensibilité a la lumiére doit étre réduit uniquement dans certaines conditions d’éclai-
rage ambiant spécifiques afin d’éviter tout déclenchement intempestif. Pour un fonction



nement optimal, il est conseillé de régler la sensibilité d’abord au maximum, puis de la
réduire graduellement jusqu’a ce que le filtre ne réagisse qu’a la lumiére de soudage
sans déclenchements intempestifs dus aux conditions d’éclairage ambiant (lumiére
directe du soleil, lumiére artificielle intense, arcs de soudeurs a proximite, etc.).

Ajustement du délai d’ouverture: Le délai d'ouverture peut étre ajusté de 0,2 a2 0,8
secondes. Il est recommandé d’utiliser un délai plus court pour les applications de
soudage par point et d’utiliser un délai plus long pour les applications utilisant des
courants plus élevés et des intervalles de soudage plus longs. Des délais plus longs
peuvent également étre utilisés pour le soudage TIG a faible courant afin d’éviter I'ou-
verture du filtre quand la lumiére arrivant aux capteurs est temporairement obstruée
par une main, une torche, etc.

» DEGRES D’OBSCURCISSEMENT RECOMMANDES POUR DIFFERENTES
APPLICATIONS DE SOUDAGE /EN 379/

Soudage a l'arc au
microplasma

PROCESSUS DE COURANT EN AMPERES
SOUDAGE 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 [ 150 [ 175 [ 200 [ 225 [ 250 [ 300 [ 350 [ 400
8 [ o [ 10 [ 11 | 12 [ 13
MMA dark® 560x, ark® 560i
8 [ 9 ] 10 | 1 | 12 ]
MAG dark® 560x, dark® 560i
8 I 9 | 10 | 1 | 12 [ 13 ] 14
TIG lark® 560x, autodark® 560i
5 9 | 10 | 1 | 12 [ 13
Il\éILcr;dzur metaux autodark® 560x, autodark® 560i
i 10 I 1 I 12 I 13 I
:\e{l Igcg rzLj(Enatl)l)l(a QA?)S autodark® 560x, autodark® 560i
4 ; 9 [ 10 [ 11 ] 12 | 13 I
Elgg?nuape au Jet de autodark® 560x, autodark® 560i
4] 5 I 6 [ 71 8 9 10 [ 1 ] 12 [ 13

autodark® 560x,

» COURBE DE TRANSMISSION DE LA LUMIERE
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1. Pile solaire

2. Capteurs optiques (photodiodes)

3. Boitier du filtre

» DESCRIPTION POUR LES FIGURES DU FILTRE KEMPER

4. Champ de vision de I'obturateur a cristaux liquides

5. Ajustement de I'obscurcissement

6. Ajustement de la sensibilité
7. Ajustement du délai d’ouverture

» DONNEES TECHNIQUES

Le schéma @

Modéle autodark®560x autodark®560i
Champ visuel 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Poids 120 g 115¢g
Obscurcissement ouvert 4 4
Obscurcissement fermé 9-13 9-13
Ajustement de I'obscurcissement oui / externe oui/ interne
Ajustement de sensbilité oui/ interne oui/ interne
Ajustement du délai oui / interne oui / interne
Mode abrasion non non
Délai de commutation a 23°C 0.4 ms 0.4 ms
Délai d'ouverture 0.2-0.8s 0.2-08s
Protection UV/IR UV15/IR16 UV15/1R16
Plage de température -5°C / +55°C -5°C / +55°C
Détection TIG > 50 Amp >50 Amp

Alimentation

cellules solaires / pas de piles a changer
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» MARQUAGES

KEMPER autodark® Nom de produit de la coque de masque
KEMPER autodark® 560x | Nom de produit du filtre de soudage auto-obscurcissant
47913 4 - Numéro d'obscurcissement en mode ouvert
9-13 - Numéros d’obscurcissement en mode fermé
KEMPER Code d’identification du producteur
112/1/3 Classes optiques (qualité optique, diffusion de la lumiére,
homogénéité, dépendance angulaire)
EN 379 goul:g(zréoe?e norme (filtre auto-obscurcissant pour le
EN 175 Numéro de norme (masque de soudage)
EN 166 Numéro de norme (masque de soudage)
ANSI-Z871 gcl)Jnggrgoefj?nggcr]rSg c(jfeiIt;(ca)ljﬂcsjetlg—ec;b%urcis.sant pour le
S Plus grande solidité
ce Marquage CE
(] Mode d’emploi
E Le symbole sur le produit ou son emballage indique que
e ce produit ne peut étre traité comme déchet ménager. Il

doit plutdt étre remis au point de ramassage concerné, se
chargeant du recyclage du matériel électrique et électro-
nique. En vous assurant que ce produit est éliminé correc-
tement, vous favorisez la prévention des conséquences
négatives pour I'environnement et la santé humaine qui,
sinon, seraient le résultat d’'un traitement inapproprié des
déchets de ce produit. Pour obtenir plus de détails sur le
recyclage de ce produit, veuillez prendre contact avec le
bureau municipal de votre région, votre service d’élimina-
tion des déchets ménagers ou le magasin ou vous avez
acheté le produit.

Organisme accrédité pour I'essai CE (filtre auto-obscurcissant pour le soudage,
masque de soudage): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Le masque de soudage KEMPER autodark® est testé conformément aux normes

EN 175 et EN 166.




Fiir eine sichere und korrekte Bedienung lesen Sie bitte zuerst die An-
leitung durch.

» VOR BEGINN DES SCHWEISSENS

» Uberzeugen Sie sich, dass die Maske korrekt zusammengebaut ist und dass sie
keinerlei Licht durchlasst. An der Vorderseite darf das Licht nur durch das Sichtfeld
des automatischen Schweil3erfilters eindringen.

» Passen Sie den Helmmechanismus so an, dass er bequem sitzt und eine entspre-
chend Sicht durch den Filter ermdglicht.

» Wabhlen Sie einen fiur die Maske geeigneten Schweifl¥filter in der GréRe 110 x 90 mm.

» Wahlen Sie die vorgeschriebene Schutzstufe fiir Ihr Schweilverfahren und stellen
Sie den automatischen Schweilerfilter entsprechend ein (siehe Tabelle mit empfoh-
lenen Schutzstufen).

» SICHERHEITSMASSNAHMEN

» Die Maske und der automatische Schweif3erfilter dirfen nie auf heilte Oberflachen
gelegt werden.

» Zerkratzte oder beschadigte Schutzschirme sollen regelmaRig durch originale KEM-

PER Schutzschirme ersetzt werden. Vor dem Einsetzen des neuen Schutzschirmes
muss eventuelle Schutzfolie an beiden Seiten entfernt werden.

» Verwenden Sie die KEMPER autodark®Schweilerschutzmaske nur innerhalb des
Temperaturbereichs von -5°C bis +55°C.

» Der automatische Schweil3erfilter darf keinen Flissigkeiten ausgesetzt werden und
muss gegen Schmutz geschiitzt werden.

» Verwenden Sie nur die KEMPER-Original-Ersatzteile. Im Zweifelsfall wenden Sie
sich an den bevollmachtigten KEMPER-Vertriebspartner.

 Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zum Erldschen der Garantie fiihren. KEM-

PER ubernimmt keine Verantwortung fir Probleme im Falle der Nichtbeachtung dieser
Anleitung. Die KEMPER autodark® Schweilterschutzmaske ist nur fiir das Schweil3en
und den Gesichtsschutz wahrend des Schweillens vorgesehen. KEMPER tbernimmt
ebenfalls keine Verantwortung im Falle der Anwendung der Maske flir Schutzfunktionen

und Arbeiten, fur die sie nicht geeignet ist, zum Beispiel den Schutz vor Schlagen, fallen-

den Gegenstanden, fliissigem Metall, korrosiven Flissigkeiten und Giftgas.

» Das Material kann bei anfalligen Personen bei Hautkontakt allergische Reaktionen
hervorrufen.

» Der Uber die normale Brille getragene SchweiRerschutzmaske kann Aufprall tber-
tragen und somit den Trager in Gefahr bringen.

* Wenn der Helm und der Schutzschirm keine B-Kennzeichnung tragen, ist nur die
SKennzeichnung gliltig.

» Bei jedem Lichtbogenschweillen ist ein Abstand von mindestens 50 cm und nie weni-
ger als 25 cm zwischen dem Lichtbogen und den Augen des Schweillers empfohlen.

» AUFBEWAHRUNG

Wird der Filter nicht verwendet, muss er an einem trockenen Ort bei einer Temperatur
von -20°C bis +65°C aufbewahrt werden. Wird er iber Iangere Zeit Temperaturen von
Uber 45°C ausgesetzt, verkiirzt sich die Lebensdauer der Batterie des automatischen
Schweilerfilters. Es wird empfohlen, die Solarzellen des automatischen Schweilerfilters
im dunklen aufzubewahren oder sie wahrend der Lagerung nicht dem Licht auszusetzen
um den Abschalt-Modus zu behalten. Dazu wird er einfach nach unten zeigend in ein
Regal gestellt.

» WARTUNG UND REINIGUNG

Die Solarzellen und die Lichtsensoren des automatischen Schweierfilters missen
standig vom Staub und Spritzflecken freigehalten werden: Sie werden mit einem saube-
ren Baumwolltuch gereinigt, das mit einer milden Reinigungs- oder einer Alkohollésung
getrankt ist. Verwenden Sie nie aggressive Losungsmittel wie zum Beispiel Aceton. Die
KEMPER Filter missen immer von auf3en und innen durch eine Klarsicht-Schutzscheibe
(Polykarbonat oder CR39) geschiitzt sein, die nur mit einem weichen Baumwolltuch ge-
reinigt werden kann. Ist die Klarsicht-Schutzscheibe in irgendeiner Art beschadigt, muss
sie sofort ersetzt werden.
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» GARANTIE

Die KEMPER autodark® Produkte haben eine Garantiezeit von einem Jahr. Die Nicht-
beachtung dieser Anleitung kann zum Erléschen der Garantie fiihren. Firma KEMPER
Ubernimmt ebenfalls keine Verantwortung im Falle der Anwendung der Maske fir
Schutzfunktionen und Arbeiten, fir die sie nicht geeignet ist.

> ZUSAMMENBAU DER MASKE UND DES |
HELMMECHANISMUS Abbildung | A |

1.Drehen Sie die Schraube (A) durch die Offnung im Helmmechanismus (D).
2.Setzen Sie den Helmmechanismus (D), wie in Abbildung 1 gezeigt, in die Maske ein
(F), und drehen Sie die Schraube (A) durch die rechteckige Offnung in der Maske.

3.Setzen Sie auf der rechten Seite zwischen der Schraube (A) und der Maske (F)
die Platte zur Kippeinstellung (B) ein, und zwar so, dass der Bolzen zur Maske hin
ausgerichtet ist und in einem der drei dafir vorgesehenen Locher in der Maske ein-
rastet. Die Neigung kdnnen Sie spater so einstellen, dass sich die sichtbare Offnung
des Filters in Augenhdhe befindet und die Sichtachse durch den Filter so rechtwink-
lig wie zum Filter verlauft.

4.Schrauben Sie die Mutter (C) auf die Schraube (A). Bevor Sie sie angemessen
festziehen, passen Sie mithilfe der quadratischen Offnungen, die die Bewegung des
Helmmechanismus nach vorne und hinten erméglichen, die Entfernung der Maske
und des Filters von den Augen bzw. dem Gesicht an.

5.Der Helmmechanismus (D) wird durch Drehen des Knopfes auf der Riickseite (E)
an die KopfgréRe angepasst. Driicken Sie das Rad und halten Sie es wahrend Sie
es drehen; |0sen Sie es, wenn Sie den passenden Halt erericht haben; der Helmme-
chanismus rastet in der eingestellten Position ein.

Der Helmmechanismus ist mit einem austauschbaren SchweiRband versehen.
SchweiBbander sind immer als Ersatzteile bei lhrem Lieferanten erhaltlich.

» EINBAU DES AUTOMATISCHEN SCHWEIRERFILTERS Abbildung
UND DER SCHUTZSCHEIBEN / KEMPER autodark®560x /

1.Ldsen Sie die beiden Randelschrauben und entnehmen Sie den Klemmrahmen (1.).

2.Legen Sie die Innenschutzscheibe auf die Innenseite des Schweil¥filters wie im Bild
(2.) dargestellt.

3.Legen Sie die AuRenschutzscheibe in die Aufnahme des Schweiler-Schutzschirms
(3.).

4.Legen Sie den SchutZfilter in die Aufnahme des Schweiller-Schutzschirms (4.a).
VerschlieRen Sie das Schutzfilter mit dem Klemmrahmen und verschrauben Sie den
Klemmrahmen mit den beiden Randelschrauben (4.b).

5.Bei Nutzung des Schweififilters mit einem oder mehreren externen Potentiometern
legen Sie das Potentiometer-Gehause in die entsprechende(n) Offnung(en) auf der
linken Innenseite des Schutzschirms (5.).

6.Drehen Sie die Schraubenmutter an der Schutzstufen-Potentiometerachse fest und
drehen Sie den Potentiometer in eine der dufRersten Schutzstufen (9 links oder 13
rechts). Stellen Sie den grofRen Schutzstufen-Potentiometerdrehknopf in die gleiche
aulerste Stellung ein wie oben bei der Potentiometerachse und driicken Sie den
Knopf auf die Achse (6.).

> EINBAU DES AUTOMATISCHEN SCHWEIRERFILTERS .
UND DER SCHUTZSCHEIBEN / KEMPER autodark®560i/ 0"

1.L6sen Sie die beiden Randelschrauben und entnehmen Sie den Klemmrahmen (1.).

2.Legen Sie die Innenschutzscheibe auf die Innenseite des Schweififilters wie im Bild
(2.) dargestellt.

3.Legen Sie die AuRenschutzscheibe in die Aufnahme des Schweil3er-Schutzschirms (3.).

4.l egen Sie den SchutZzfilter in die Aufnahme des Schweil3er-Schutzschirms (4.a).
Verschliel3en Sie das Schutzfilter mit dem Klemmrahmen und verschrauben Sie den
Klemmrahmen mit den beiden Randelschrauben (4.b).




» WECHSEL DER SCHUTZSCHEIBE Abbildung | D |

1.Ldsen Sie die beiden Randelschrauben und entnehmen Sie den Klemmrahmen, das
Schweif¥filter und die AuRenschutzscheibe (1.).

2.Ent(ne)hmen Sie die Innenschutzscheibe und ersetzen Sie sie mit einer neuen Schei-
be (2.).

3.Legen Sie die AuRenschutzscheibe in die Aufnahme des Schweiler-Schutzschirms
(3.). Legen Sie das Schweilfilter in die Aufnahme des Schweiler-Schutzschirms.

4.VerschlielRen Sie das Schweil¥filter mit dem Klemmrahmen und verschrauben Sie
den Klemmrahmen mit den beiden Randelschrauben (4.).

Hinweis: Es ist darauf zu achten, dass die Sichtscheiben plan aufeinander liegen.
Die Randelschrauben sind nicht zu fest zu drehen, sonst kdnnen Schaden auf dem
Klemmrahmen und Schweil¥filter entstehen.

Abbildung | D.1

Beim Zusammenbau der Maske und des SchweiBerfilters bzw. beim Wechseln
der Schutzscheibe achten Sie darauf, dass alle Teile gut ineinander greifen und
so kein Licht in die Maske durchdringt. Sollte weiterhin Licht eintreten, wie-
derholen Sie den Vorgang bis das Problem behoben ist, sonst darf der Helm
nicht wahrend des SchweiBens verwendet werden. Entfernen Sie bei der neuen
Schutzscheibe immer die Schutzfolien auf beiden Seiten.

» AUTOMATISCHER SCHWEIRERSCHUTZFILTER

FUNKTIONSWEISE

Die KEMPER automatische SchweillerschutZzfilter funktionieren auf der Basis von ak-
tiven Flussigkristall-Sichtscheiben, die die Augen des Anwenders vor starker Helligkeit
im sichtbaren Teil des Spektrums wahrend dem SchweiRen schitzen. In Verbindung
mit einem permanenten passiven IR/UV-Filter ist ein effektiver Schutz der Augen

vor schadlichem Ultraviolett- (UV) und Infrarotlicht (IR) gewahrleistet. Der Schutz vor
schéadlicher Strahlung besteht, unabhangig von der Schutzstufe oder von einer even-
tuellen Fehlfunktion des Filters, auRerhalb der dunkelsten Schutzstufe, die bei jeder
einzelnen Ausfiihrung angegeben ist.

Die KEMPER automatische Schweilerschutzfilter werden in Ubereinstimmung mit den
Anforderungen der europdischen Norm EN 379 hergestellt und sind CE-zertifiziert. Sie
sind nicht fir den Schutz vor Schlagen, fliegenden Partikeln, geschmolzenen Metallen,
Korrosionsflussigkeiten oder gefahrlichen Gasen geeignet. Ist der automatische Filter
defekt oder beschadigt (stellen Sie sicher, dass sich bei der Zlindung eines Lichtbo-
gens der automatische Schweilerfilter verdunkelt), muss er ausgewechselt werden.

Sowohl die inneren als auch die duBeren Schutzscheiben (Polycarbonat oder
CR39), miissen immer gemeinsam mit dem automatischen SchweiBerfilter ver-
wendet werden, um vor dauerhaften Beschadigungen zu schiitzen.

ANWENDUNG

Der in der Schweillermaske eingebaute automatische Schweiflerschutzfilter ist eine
»personliche Schutzausristung« (PSA), die die Augen, das Gesicht, die Ohren und
den Hals vor direktem und indirektem Licht des Lichtbogens beziehungsweise vor
den schadlichen Strahlungen, die beim Schweilken entstehen, schiitzt. Falls Sie den
Filter ohne Schutzmaske erworben haben, miissen Sie eine Schutzmaske wahlen,
die fur den Einbau des automatischen Schweilerschutzfilters geeignet ist. Der Filter
muss sich zusammen mit der auf3eren und inneren Schutzscheibe entsprechend in die
Schutzmaske einspannen lassen. In der Maske dirfen keine Krafte des Spannungs-
mechanismus punktuell auf den Filter einwirken, da sie den Filter irreparabel bescha-
digen konnen. Achten Sie ebenfalls darauf, dass die Solarzellen und Lichtsensoren
nicht von auf3en abgedeckt werden, da so das korrekte Funktionieren des Filters ver-
hindert wird. Wenn eine von diesen Bedingungen nicht erflllt ist, kann es sein, dass
der Filter nicht einsatzfahig ist.




ANWENDUNGSBEREICHE

Der KEMPER autodark® Filter ist fir die meisten ElektroschweilRverfahren geeignet:
wie verdeckte Elektroden und MIG/MAG. Er kann fir einige TIG - Schweifdverfahren
von Uber 50 A verwendet werden.

FUNKTIONEN

Schutzstufe: Der elektrooptische KEMPER autodark® Filter wird betriebsbereit gelie-
fert. Uberprufen Sie die erforderliche Schutzart fir den entsprechenden Schweilvor-
gang und wahlen Sie den empfohlenen Schaden mit dem Schutzstufe-Einstellknopf.
Sie kdnnen zwischen Schutzstufe 9 und Schutzstufe 13 wahlen.

Einstellen der Empfindlichkeit: Die meisten Schweilarbeiten kdnnen mit der ein-
gestellten hochsten Empfindlichkeit durchgeflihrt werden. Die héchste Empfindlichkeit
wird vor allem beim Schwei3en mit Niedrigstrom, TIG oder bei speziellen Anwendun-
gen bendtigt. In einem besonderen Arbeitsumfeld (Arbeit bei Sonneneinstrahlung, in
stark beleuchteten Raumen oder in der Nahe eines anderen Schweillers) muss die
Empfindlichkeitsstufe verringert werden, damit es nicht zu einer unnétigen Filterum-
schaltung kommt. Wir empfehlen, dass Sie zunachst die héchs te Empfindlichkeit ein-
stellen und sie danach bis zu der Stufe verringern, bei der es wegen der Raumbeleuch-
tungsbedingungen nicht zur unerwiinschten Umschaltung kommen kann.

Einstellen der Offnungszeit: Die Offnungszeit kann von 0,2 bis 0,8 Sekunden ein-
gestellt werden. Wir empfehlen, eine kirzere Offnungszeit beim PunktschweiBen und
eine langere Offnungszeit beim Schweillen mit Hochstrom und l&angeren Zwischenzei-
ten, einzustellen. Die langere Offnungszeit kann auch beim TIG-Schweilen mit Nied-
rigstrom eingestellt werden, um bei der Arbeit das unerwiinschte Offnen des Filters
zu verhindern, wenn der Lichtweg zu den Lichtsensoren voribergehend mit der Hand,
dem Brenner oder einem anderen Gegenstand fiir einen Moment unterbrochen wird.

» EMPFOHLENE ABDICHTUNGSSTUFEN FUR VERSCHIEDENE SCHWEIS-

SVERFAHREN /EN 379/
SCHWEISS- ELEKTRISCHER STROM IN AMPERE

VERFAHREN |6 [ 10 ] 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 ] 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400

MMA 8 [ 9 I 10 ] 11 I 12 I 13
autodark® 560x, autodark® 560i

8 [ 9 ] 10 I 11 I 12 I
MAG autodark® 560x, autodark® 560i

TIG 8 [ 9 I 10 ] 11 I 12 [ 13 ] 14

autodark® 560x, autodark® 560i

MIG Schwermetalle 9 [ 10 ] 11 [ 12 | 13

autodark® 560x, autodark® 560i

MIG Leichtlegierun- 10 [ 1 [ 12 [ 13 ]

autodark® 560x, autodark® 560i

gen (Rostfrei, Al)
Plasmaschneiden

9 [ 10 [ 11 ] 12 I 13 I

autodark® 560x, autodark® 560i

Mikroplasma-Licht-|[ 41— 5 [ 6 T 7] & [0 ] 10 [ 1 ] 12 [ 13

autodark® 560x, autodark® 560i

bogenschweillung




» LICHTDURCHLASSIGKEITSKURVE
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» BILDBESCHREIBUNG DER KEMPER FILTER

1. Solarzelle

2. Fotosensoren (Fotodioden)

3. Filtergehause

4. Sichtfeld der Flissigkeitskristall-Sichtscheibe
5. Schalter zur Einstellung der Abdichtung

6. Schalter zur Einstellung der Empfindlichkeit
7. Schalter zur Einstellung der Offnungszeit

Abbildung | E |

» TECHNISCHE DATEN

Ausfiihrung autodark®560x autodark®560i
Aktive Sichtflache 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Gewicht 120 g 115g
Abdichtung in offenem Zustand 4 4
Abdichtung in geschlossenem Zustand 9-13 9-13
Einstellungsmdglichkeit -Abdichtung ja/laulen jalinnen
Einstellungsmdglichkeit -Empfindlichkeit ja/innen ja/innen
Einstellungsmdglichkeit -Offnungszeit jalinnen jalinnen
Schleifen nein nein
Umschaltungszeit bei 23°C 0.4 ms 0.4 ms
Offnungszeit 0.2-08s 0.2-08s
UV/IR-Schutz UV15/IR16 UVv15/IR16
Temperaturbereich -5°C / +55°C -5°C / +55°C
TIG-Empfindlichkeit > 50 Amp > 50 Amp
Stromversorgung Solarzellen / kein Batteriewechsel erforderlich




» BEDEUTUNG DER KENNZEICHNUNGEN
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KEMPER autodark® Produktbezeichnung des Helms
KEMPER autodark® 560x | Produktbezeichnung des automatischen Schweilerfilters
47913 4 - Abdichtungsstufe in offenem Zustand
9-13 - Abdichtungsstufe in geschlossenem Zustand
KEMPER Hersteller-ldentifikationsnummer
12/1/3 Bewertung der optischen Klassen (optische Qualitat,
Lichtstreuung, Homogenitat, Abhangigkeit vom Winkel)
EN 379 Nummer des Standards (automatischer Schweil3erfilter)
EN 175 Nummer des Standards (Schweilermaske)
EN 166 Nummer des Standards (Schweilermaske)
ANSI-Z87 1 ggrr]nwrgtiar{g’?nsagtk%r;dards (automatischer Schweilerfilter,
S Erhohte Stabilitat
ce CE-Zeichen
(1] Bedienungsanleitung
E Dieses Produkt darf am Ende seiner Lebensdauer nich
— Uber den normalen Haushaltsabfall entsorgt werden, son-

dern muss an einem Sammelpunkt fir das Recycling von
elektrischen und elektronischen Geraten abgegeben wer-
den. Das Symbol auf dem Produkt, der Gebrauchsanlei-
tung oder der Verpackung weist darauf hin. Die Werkstoffe
sind gemaR ihrer Kennzeichnung wiederverwertbar. Mit
der Wiederverwendung, der stofflichen Verwertung oder
anderen Formen der Verwertung von Altgeraten leisten
Sie einen wichtigen Beitrag zum Schutze unserer Umwelt.
Bitte erfragen Sie bei der Gemeindeverwaltung die zu-
stédndige Entosorgungsstelle.

Bennante Stelle fur CE-Prifung (automatischer Schweilerfilter, Schweilermaske):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

KEMPER autodark® SchweiRerschutzmaske ist nach den Normen EN 175 und

EN 166 gepriift.




Lees eerst de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door voor veilig en correct
gebruik van het product.

» VOORDAT U MET HET LASSEN BEGINT

» Overtuig uzelf ervan dat de helm juist is geassembleerd en deze geen enkel licht
doorlaat. Aan de voorkant mag er alleen maar licht in de helm binnendringen door
het venster in het elektro-optische lasfilter.

» Stel het helmmechanisme zo in dat dit comfortabel zit en een goed zicht door het
filter mogelijk maakt.

 Kies een geschikte lasfilter voor het schild. Afmetingen van de filter: 110 x 90 mm.

» Controleer de voorgeschreven verduisteringsgraad voor uw lasprocedure en stel het
elektro-optische filter hiermee overeenkomstig in (zie de tabel met de aanbevolen
waardes).

» VEILIGHEIDSMAATREGELEN

» De helm of het elektro-optische lasfilter mogen nooit op een heet oppervlak worden
gelegd.

» Bekraste of beschadigde protectieschermen dienen regelmatig vervangen te worden
door de oorspronkelijke KEMPER-schermen. Zorg er, alvorens het nieuwe protectie-
scherm te gebruiken, voor dat eventuele bijkomende beschermende folie aan beide
zijden verwijderd wordt.

» De KEMPER autodark®kan slechts bij temperaturen tussen -5°C en +55°C gebruikt
worden.

» Het elektro-optische lasfilter niet blootstellen aan vloeistoffen en beschermen tegen vuil.

» Gebruik alleen originele reserveonderdelen van KEMPER. Neem in geval van twijfel
contact op met uw officiéle distributeur van KEMPER.

 Indien men zich niet aan de gebruiksaanwijzing houdt, vervalt de garantie. KEMPER
draagt geen verantwoordelijkheid voor problemen indien deze gebruiksaanwijzing
niet wordt na geleefd. De lashelm KEMPER autodark®is uitsluitend bedoeld om het
gezicht en de ogen van de lasser tijdens het lassen te beschermen tegen spatten
en gevaarlijke UV- en infraroodstraling. Voor andere toepassingen dienen er andere
geschikte veiligheidsbenodigdheden gebruikt te worden.

* Materialen die in contact kunnen komen met de huid van de drager zouden allergi-
sche reacties kunnen veroorzaken bij gevoelige personen.

» Een lashelm die boven standaard oogbrillen gedragen wordt, kan schokken doorla-
ten en zo een gevaar vormen voor de drager ervan.

 Indien noch de helm, noch het protectiescherm de B-markering dragen, dan is enkel
de S-markering geldig.

« Bij alle laswerkzaamheden raden wij aan een afstand van minstens 50 cm, en nooit
minder dan 25 cm, te bewaren tussen de lasboog en de ogen van de lasser.

» OPBERGEN

Wanneer het filter niet in gebruik is, moet het op een droge plaats bij een temperatuur tus-
sen -20°C en +65°C bewaard worden. Langdurige blootstelling aan temperaturen boven
45°C kan de levensduur van de batterijen van het elektro-optisch lasfilter verkorten. Het is
aanbevolen om het elektro-optisch lasfilter met de zonnecellen naar beneden te bewaren
of de helmop een donkere plaats op te bergen zodat het filter zichzelf uitschakelt. Dit kan
eenvoudig gebeuren door de helm met het filter naar beneden toe in het rek te plaatsen.

» ONDERHOUD EN REINIGING

Voor het perfect functioneren van het elektro-optisch lasfilter is het nodig om ervoor te
zorgen dat de zonnecellen en de lichtsensoren altijd vrij zijn van stof en spatten: Reinig
deze met een schone katoenen doek, die vochtig is gemaakt met een oplossing van een
mild schoonmaakmiddel of alcohol. Gebruik nooit agressieve oplosmiddelen zoals ace-
ton. De KEMPER-filters moeten altijd zowel van buiten als van binnen met een doorzich-
tig veiligheidsruitje (polycarbonaat of CR39) beschermd zijn, dat slechts met een zachte
katoenen doek gereinigd kan worden. Als het doorzichtige veiligheidsruitje op de een of
andere manier beschadigd is, moet deze onmiddellijk vervangen worden.



> GARANTIE

De garantieperiode voor producten van KEMPER autodark® bedraagt één jaar. Indien
men zich niet aan de gebruiksaanwijzing houdt, kan hierdoor de garantie vervallen.
KEMPER is niet aansprakelijk voor problemen die voortvloeien uit toepassingen die niet
gerelateerd zijn aan lassen.

> MONTAGE HELM EN HELMMECHANISME Afbeelding | A

1.Druk schroef (A) door de opening in het helmmechanisme (D).

2.Stop het helmmechanisme (D) in de helm (F), zoals dit aangegeven wordt op afbeel-
ding 1 en draai schroef (A) door de rechthoekige opening in de helm.

3.Zet de plaat voor het instellen van het opklappen (B) op de rechterkant tussen
schroef (A) en de helm (F), zodat de pin in de richting van de helm wijst en plaats
deze in een van de hiertoe bedoelde gaatjes in de helm. Kies het gaatje dat voor
optimaal draagcomfort zorgt.

4.Schroef de moeren (C) op de schroeven (A) aan. Voordat u deze vastschroeft, stel
eerst met behulp van de vierkante openingen, die het verschuiven van het helmme-
chanisme mogelijk maken, de meest comfortabele afstand in vanaf het filter.

5.De afmetingen van de helm kunnen worden aangepast door aan het wieltje (E) op
de achterkant van het helmmechanisme (D) te draaien. Duw op het wieltje en houdt
het vast terwijl u eraan draait; laat los als u de positie bereikt hebt die het best past
zodat het wieltje op de ingestelde plaats blijft staan.

Het helmmechanisme is uitgevoerd met een vervangbare zweetband. Zweet-
banden zijn als reserveonderdelen bij uw leverancier beschikbaar.

» INBOUWEN VAN ELEKTRO-OPTISCH LASFILTER EN ool
BESCHERMENDE SCHERMEN / KEMPER autodark®560x/  Afbeelding

1. Draai de twee gekartelde schroefjes los en haal het klemraam (1.) eruit

2.Breng het binnenste beschermglas aan op de binnenkant van de elektro-optische
lasfilter zoals afgebeeld in figuur (2.).

3.Plaats het buitenste beschermglas in het raam van de lashelm (3.).

4.Plaats de elektro-optische lasfilter in het raam van de lashelm (4.a). Sluit de elektro-opti-
sche lasfilter met het klemraam en maak het vast met twee gekartelde schroefjes (4.b).

5.Plaats, wanneer u de elektro-optische lasfilter met één of meer externe potentiome-
ters gebruikt, de behuizing van de potentiometer in de betreffende opening(en) aan
de linkerkant van de helm (5.).

6.Draai de moer op de as van de verduisteringsniveau-potentiometer vast en draai de
potentiometer in één van de uiterste posities (9 links of 13 rechts). Stel de grote knop
van de verduisteringsniveau-potentiometer in op dezelfde uiterste positie waarin u
zojuist de as van de potentiometer hebt gezet, en druk de knop op de as (6.).

» INBOUWEN VAN ELEKTRO-OPTISCH LASFILTER EN .
BESCHERMENDE SCHERMEN / KEMPER autodark®560i/  Afbeelding

1.Draai de twee gekartelde schroefjes los en haal het klemraam (1.) eruit

2.Breng het binnenste beschermglas aan op de binnenkant van de elektro-optische
lasfilter zoals afgebeeld in figuur (2.).

3.Plaats het buitenste beschermglas in het raam van de lashelm (3.).

4.Plaats de elektro-optische lasfilter in het raam van de lashelm (4.a). Sluit de elektro-op-
tishe lasfilter met het klemraam en maak het vast met twee gekartelde schroefjes (4.b).

» VERVANGEN VAN HET VEILIGHEIDSRUITJE Afbeelding @

1. Draai beide gekartelde schroefjes los en haal het klemraam, de elektro-optische
filter en het buitenste beschermglas (1.) eruit.

2.Verwijder het binnenste beschermglas en vervang het door een nieuw (2.).

3.Plaats het buitenste beschermglas in het raam van de lashelm (3.). Plaats de elektro-
optische lasfilter in het raam van de lashelm.

4.Sluit de elektro-optische lasfilter met het klemraam en maak het vast met twee ge-
kartelde schroefjes (4.).
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Opm.: Ga na of de lenzen erin gemonteerd zijn. Draai het gekartelde schroefje niet te
vast; dit kan het raam en de elektro-optische filter beschadigen.

Afbeelding | D.1

Zorg ervoor dat u tijdens de montage van de helm en het lasfilter, of tijdens
het vervangen van de beschermende schermen alle onderdelen stevig op hun
plaats houdt zodat er geen licht in de helm kan binnendringen. Mocht er alsnog
licht binnendringen, herhaal dan de procedure, totdat het probleem is opgelost,
anders mag de helm niet bij het lassen gebruikt worden. Voordat de nieuwe
veiligheidsruitjes geplaats worden, moeten eerst de beschermlagen aan beide
zijden verwijderd worden.

» ELEKTRO-OPTISCH BESCHERMINGSFILTER
WERKING

De elektro-optische beschermingsfilters van KEMPER werken op basis van een opti-
sche lichtfilter met vloeibare kristallen waarmee de ogen van de lasser tegen intensief
zichtbaar licht tijdens het lasproces beschermd worden. In combinatie met het perma-
nente passief aanwezige IR/uv-filter, beschermt het filter tegen gevaarlijk infrarood (IR)
en ultraviolet (UV) licht. Tot aan de maximale verduistering bij de afzonderlijke model-
len wordt een constante bescherming geboden tegen schadelijke straling onafhankelijk
van de verduisteringsgraad en het eventuele verkeerd of niet functioneren van het filter.

De elektro-optische lasbeschermingsfilters van KEMPER worden vervaardigd volgens
de EN 379-eisen en zijn CE goedgekeurd. Ze zijn niet bedoeld om gebruikt te worden
als bescherming tegen impact, rondvliegende items, gesmolten metalen, bijtende
vloeistoffen of gevaarlijke gassen. Vervang filters die mogelijk defect zijn - controleer
of het elektro-optische lasfilter donker wordt als u de lasboog inschakelt - of vervang
fysiek beschadigde elektro-optische lasfilters.

De beschermende schermen, zowel intern als extern (polycarbona at of CR39)
moeten samen met het elektro-optische filter worden gebruikt om te bescher-
men tegen permanente beschadiging.

GEBRUIK

Een elektro-optische lasbeschermingsfilter die in een lashelm werd ingebouwd, wordt
beschouwd als »Persoonlijk beschermingsmiddel« (PBM) dat de ogen, het gezicht,
de oren en de nek beschermt tegen het schadelijke rechtstreekse en onrechtstreekse
licht van de lasboog. Als u alleen een filter hebt gekocht, dus zonder de helm, dan
moet u een geschikte helm kiezen die werd ontworpen om samen met een elektro-
optische beschermingsfilter te worden gebruikt. Deze helm moet toelaten dat het filter,
alsook de interne en externe beschermende schermen, goed op de helm wordt ge-
monteerd. Door het frame of montagesysteem te bevestigen mag er geen verhoogde
spanning zijn, aangezien dit de filter zou kunnen beschadigen. Zorg ervoor dat de
zonnecellen en de fotosensoren niet door een onderdeel van de helm worden bedekt,
dit zou de goede werking van de filter kunnen belemmeren. Als er niet aan al deze
voorwaarden werd voldaan, dan is het filter niet klaar voor gebruik.

TOEPASSINGEN

De KEMPER autodark® filter is geschikt voor de meeste soorten elektrisch lassen,
zoals bedekte elektroden en MIG/MAG. Het mag gebruikt worden voor bepaalde TIG-
toepassingen boven 50 ampére.

FUNCTIES

Verduisteringsgraad: KEMPER autodark® elektro-optisch filter wordt klaar voor ge-
bruik geleverd. Controleer de graad van bescherming voor het specifieke lasproces en
selecteer de aanbevolen verduisteringsgraad met de instelknop voor de verduistering.
U kunt verduisteringsgraad 9 tot en met 13 instellen.

Instelling van de gevoeligheid: Bij het meeste laswerk zal het filter juist functioneren
met de hoogst mogelijke gevoeligheidsinstelling. Hoge gevoeligheid is vooral nodig
bij lassen met lage stroomspanningen, waarbij de lichtboog zwak is, TIG of speciale
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toepassingen. Alleen onder speciale werkomstandigheden is het nodig om de gevoe-
ligheid lager in te stellen, omdat men zo een onnodig omschakelen van het filter voor-
komt. Wij raden u eenvoudigweg aan om eerst de hoogste gevoeligheid in te stellen
en deze vervolgens langzaam te verlagen totdat het filter alleen op de lichtflitsen bij
het lassen reageert en niet reageert bij storende lichtinvioeden uit de omgeving (direct
zonlicht, intensief kunstlicht, lichtbogen van de in de buurt staande lasser, etc.).

Instelling van de openingstijd: De openingstijd is instelbaar van 0,2 tot 0,8 seconde.
Bij puntlassen raden wij aan een kortere openingstijd te gebruiken, bij lassen met ho-
gere stroomspanningen en langere periodes tussen het lassen raden wij een langere
openingstijd aan. Bij TIG-lassen met lage stroomspanning kan ook een langere open-
instijd worden gebruikt om het openen van het filter te voorkomen als het pad naar de

lichtsensoren tijdelijk wordt afgedekt door een hand, brander, enz.

» AANBEVOLEN VERDUISTERINGSNIVEAU VOOR VERSCHILLENDE LAS-

TOEPASSINGEN /EN 379/
MANIER VAN ELEKTRISCHE STROOM IN AMPERE
LASSEN 6 | 10 | 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 [ 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400
8 \ 9 [ 10 [ 1 ] 12 [ 13
MMA dark® 560x, dark® 560i
|
8 [ 9 ] 10 [ 1 [ 12 !
MAG autodark® 560x, dark® 560i
8 I 9 I 10 1 12 [13 ] 14
TIG dark® 560x, dark® 560
9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13
MlG zware k® 560x, autodark® 560i
metalen ‘
; 10 | 1 | 12 | 13 !
MlG “Cht_metaal autodark® 560x, autodark® 560i
(Roestuvrij, Al) |
i 9 [10 [ 11 ] 12 | 13 !
Plasmasn IJden autodark® 560x, autodark® 560i
; 4] 5 I 6 71 8 [ 9 ] 10 I 11 I 12 I 13
Mlcroplasma autodark® 560x, dark® 560i
» GRAFIEK LICHTDOORLAATBAARHEID
Doorlaatbaarheid
100
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» OMSCHRIJVING VAN DE AFBEELDINGEN VAN DE FILTERS KEMPER

. Zonnecel .
. Lichtsensoren (lichtdiodes) Afbeelding @

. Filterbehuizing

. Lichtfilter met vloeibare kristallen

. Selectieknop verduisteringsgraad

. Knop voor het instellen van de gevoeligheid
. Knop voor het instellen van de openingstijd

AWON=

~No o

» TECHNISCHE GEGEVENS

Model autodark®560x autodark®560i
Zichtopening 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Gewicht 120 g 115¢g
Verduisteringsgraden in geopende modus 4 4
Verduisteringsgraden in gesloten modus 9-13 9-13
Verduisteringsgraad ja/ extern jalintern
Instelling van de gevoeligheid jalintern jalintern
Instelling van de openingstijd jalintern jalintern
Slijpstand nee nee
Omschakeltijd bij 23°C 0.4 ms 0.4 ms
Openingstijd 0.2-0.8s 0.2-0.8s
UV/IR-bescherming UV15/1R16 UV15/IR16
Temperatuurbereik -5°C / +55°C -5°C / +55°C
TIG-herkenning > 50 Amp > 50 Amp
Energievoorziening zonnecellen / batterijen hoeven niet
vervangen te worden
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» BETEKENIS VAN DE AANDUIDINGEN

26

KEMPER autodark® Productnaam van de helmwand

KEMPER autodark® 560x | Productnaam van het elektro-optische lasfilter

479413 4 - Verduisteringsniveau bij geopende modus

) 9-13 - Verduisteringsniveau bij gesloten modus

KEMPER Identificatiecode van de fabrikant

11211/3 Optische categorie (optische kwaliteit, lichtspreiding,
homogeniteit, hoekafhankelijkheid)

EN 379 Nummer van de standaard (elektro-optische lasfilter)

EN 175 Nummer van de standaard (lashelm)

EN 166 Nummer van de standaard (lashelm)

ANSI-Z871 Nummer van de standaard (elektro-optische lasfilter,

) lashelm)

S Verhoogde stevigheid

CE€ CE-merk

(Id] Handleiding

)3’ Het symbool op het product of op de verpakking wijst erop

— dat dit product niet als huishoudafval mag worden behan-
deld. Het moet echter naar een plaats worden gebracht
waar elektrische en elektronische apparatuur wordt gere-
cycled. Als u ervoor zorgt dat dit product op de correcte
manier wordt verwijderd, voorkomt u mogelijk voor mens
en milieu negatieve gevolgen die zich zouden kunnen voor-
doen in geval van verkeerde afvalbehandeling. Voor meer
details in verband met het recyclen van dit product, neemt u
het best contact op met de gemeentelijke instanties, het be-
drijf of de dienst belast met de verwijdering van huishoudaf-
val of de winkel waar u het product hebt gekocht.

Aangemelde instantie voor CE-testen (elektro-optische lasfilter, lashelm):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

166.

De KEMPER autodark® lashelm is getest volgens de standaarden EN 175 en EN




Per un uso sicuro e corretto del prodotto, leggere attentamente le pre-
senti informazioni prima dell’'uso.

» PRIMA DI INIZIARE A SALDARE

Assicurarsi che la maschera sia montata correttamente e che, nella parte frontale,
impedisca ogni possibile passaggio di luce, tranne attraverso il campo visivo del
filtro protettivo per saldatore.

Regolare il copricapo in modo da assicurare il massimo comfort, cercando di ottene-
re un campo visivo pitu ampio possibile.

Scegliete il filtro di molatura adatto per la maschera. Le dimensioni del filtro: 110 x
90 mm.

Controllare il livello di oscuramento previsto per la saldatura e regolare conforme-
mente il filtro auto-oscurante (vedi tabella con i livelli di oscuramento raccomandati).

» PRECAUZIONI

>

Non poggiare mai la maschera o il filtro auto-oscurante per saldatore su una super-
ficie calda.

Gli schermi protettivi graffiati o danneggiati dovrebbero essere regolarmente sostitu-
iti con schermi originali KEMPER. Prima di utilizzare il nuovo schermo, assicurarsi di
aver rimosso eventuali pellicole protettive su entrambi i lati.

Utilizzare la maschera KEMPER autodark® solo a temperature comprese tra -5°C e
+55°C.

Evitare che il filtro auto-oscurante venga a contatto con liquidi o sporco.

Utilizzare solo ricambi originali KEMPER. Se avete dei dubbi, contattate il servizio
autorizzato KEMPER.

La mancata osservanza delle presenti istruzioni rendera nulla la garanzia. La
KEMPER non si assume alcuna responsabilita per problemi derivanti dall’utilizzo
non adeguato del prodotto o per la mancata osservanza del manuale d‘istruzioni. La
maschera protettiva KEMPER autodark® é stata fabbricata per la saldatura e quindi
per proteggere il volto dell’operatore da spruzzi o raggi ultravioletti e infrarossi nocivi
durante il processo di saldatura. Per altri lavori si consiglia di utilizzare altri dispositi-
vi di protezione personale.

| materiali che vengono in contatto con la pelle di chi indossa la maschera potrebbe-
ro causare reazioni allergiche se il soggetto & suscettibile.

Gli elmetti per saldatura indossati unitamente a normali occhiali da vista potrebbero
trasmettere le forze d’'impatto e, pertanto, creare un pericolo per I'operatore.

Nel caso in cui sia I'elmetto, sia lo schermo protettivo non riportino il marchio B, sara
valido esclusivamente il marchio S.

Per tutte le saldature si raccomanda una distanza di almeno 50 cm, e comunque
non inferiore a 25 cm, tra I'arco di saldatura e gli occhi del saldatore.

MMAGAZZINAMENTO

Quando non utilizzato, il filtro va riposto in luogo asciutto ad una temperatura compre-
sa frai-20°C e i +65°C. Un’esposizione prolungata a temperature superiori ai 45°C
pud compromettere la durata di vita della batteria. Per mantenere il filtro in modalita
power-down durante 'immagazzinamento, si consiglia di disattivare le celle solari del

f

iltro, semplicemente appoggiando il filtro a faccia in giu.

» MANUTENZIONE E PULIZIA

E necessario che le celle solari e i sensori di luce del filtro auto-oscurante per salda-
tore siano sempre puliti e privi di polvere o altri residui: La pulizia pud essere esegui-

t

a con un panno morbido pulito imbevuto di detergente neutro o alcool. Non usare

solventi aggressivi, quali acetone, diluente nitro o simili. | filtri vanno sempre protetti
da entrambi i lati con i film protettivi (policarbonato o CR39), che possono essere puliti
con un panno morbido. Se le pellicole protettive fossero danneggiate o talmente spor-
che da non poter piu essere pulite, &€ necessario sostituirlei immediatamente.

» GARANZIA

Per i prodotti KEMPER autodark® la ganazia € valida un anno. La mancata osservan-
za di queste istruzioni puo rendere nulla la garanzia. La KEMPER non assume altresi

r

esponsabilita per problemi derivanti da un uso diverso da quello previsto.
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» MONTAGGIO DELLA MASCHERA E DEL COPRICAPO

» MONTAGGIO DEL FILTRO AUTO-OSCURANTE PER SALDA-

Figura @

1.Inserire le viti (A) attraverso le aperture nel copricapo (D).

2.Inserire il copricapo (D) nella maschera (F) come mostrato in figura 1 e premere le
viti (A) attraverso I'apertura rettangolare nella maschera.

3.Collocare il regolatore dellinclinazione (B) sul lato destro fra la vite (A) e la ma-
schera (F). Assicurarsi che il piccolo perno si inserisca e blocchi in uno dei tre fori
presenti nella maschera. Scegliere il foro adatto per garantire il massimo comfort.

4.Stringere i dadi (C) sulle viti (A). Prima di stringerli completamente, con laiuto delle
aperture rettangolari, che permettono di muovere il copricapo avanti e indietro, col-
locare il copricapo alla distanza piu comoda dal filtro.

5.1l copricapo (D) puo essere regolato adattandolo alla misura della testa ruotando la
manopola posteriore (E). Premere la manopola e contemporaneamente ruotarla.
Raggiunta la posizione desiderata, rilasciare la manopola e il copricapo sara impo-
stato nella posizione desiderata.

Il copricapo & dotato di una fascia antisudore sostituibile. Le fasce antisudore
sono disponibili richiedendole al distributore locale.
Figura
TORE E DEI FILM DI PROTEZIONE / KEMPER autodark®560x /
1. Togliere le due viti zigrinate e rimuovere la cornice di fissaggio (1.).
2.Posizionare la lastra protettiva interna sul lato interno del filtro elettro-ottico per
saldatura come indicato nell'illustrazione (2.).
3.Inserire la lastra protettiva esterna nel telaio dello schermo protettivo per saldatura (3.).
4.Inserire il filtro elettro-ottico per saldatura nel telaio dello schermo protettivo per sal-
datura (4.a). Chiudere il filtro elettro-ottico per saldatura con la cornice di fissaggio e
serrarla con le due viti zigrinate (4.b).
5.Quando si utilizza il filtro elettro-ottico per saldatura con uno o piu potenziometri
esterni, inserire l'alloggiamento del potenziometro nell’apertura (e) corrispondente (i)
sul lato interno sinistro dello schermo (5.).
6.Serrare il dado sul livello di protezione dell’asse potenziometro e ruotare il potenzio-
metro in una delle posizioni estreme (9 sinistra o 13 destra). Impostare la manopola
del potenziometro con ampio livello di protezione sulla stessa posizione estrema,
come fatto precedentemente con I'asse potenziometro e premere la manopola
sull'asse (6.).

» MONTAGGIO DEL FILTRO AUTO-OSCURANTE PER SALDA- Figura

TORE E DEI FILM DI PROTEZIONE / KEMPER autodark®560i /

1. Togliere le due viti zigrinate e rimuovere la cornice di fissaggio (1.).

2.Posizionare la lastra protettiva interna sul lato interno del filtro elettro-ottico per
saldatura come indicato nell'illustrazione (2.).

3.Inserire la lastra protettiva esterna nel telaio dello schermo protettivo per saldatura (3.).

4.Inserire il filtro elettro-ottico per saldatura nel telaio dello schermo protettivo per sal-
datura (4.a). Chiudere il filtro elettro-ottico per saldatura con la cornice di fissaggio e
serrarla con le due viti zigrinate (4.b).

> SOSTITUZIONE DEL FILM PROTETTIVO Figura | D |
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1. Togliere le due viti zigrinate e rimuovere la cornice di fissaggio, il filtro elettro-ottico e
la lastra protettiva esterna (1.).

2.Rimuovere la lastra protettiva interna e sostituirla con una nuova (2.).

3.Inserire la lastra protettiva esterna nel telaio dello schermo protettivo per saldatura
(3.). Inserire il filtro elettro-ottico per saldatura nel telaio dello schermo protettivo per
saldatura.

4.Chiudere il filtro elettro-ottico per saldatura con la cornice di fissaggio e serrarla con
le due viti zigrinate (4.).

Nota: Prestare attenzione, poiché le lenti sono montate. Non stringere eccessiva-
mente la vite zigrinata poiché cid pud causare danni al telaio e al filtro elettro-ottico.




Figura W

Durante il montaggio della maschera o del filtro, o durante la sostituzione delle
pellicole protettive, assicurarsi che tutte le parti siano saldamente collocate in
modo da impedire alla luce di penetrare nella maschera. Qualora penetri la luce,
ripetere la procedura fino a correggere il problema. Se il problema persiste non
utilizzare la maschera per la saldatura. Prima di collocare i nuovi film protettivi,
rimuovere sempre i fogli protettivi da entrambi i lati.

» FILTRO AUTO-OSCURANTE PROTETTIVO PER SALDATORE

FUNZIONAMENTO

| filtri auto-oscuranti protettivi KEMPER funzionano sulla base di un otturatore a cri-
stalli liquidi che protegge gli occhi del saldatore dalla luce intensa dello spettro visibile
emessa durante il processo di saldatura. In combinazione con il filtro permanente pas-
sivo IR/UV, esso protegge dai pericolosi raggi infrarossi (IR) e ultravioletti (UV). Fino
al grado massimo di oscuramento indicato su ogni specifico modello, la protezione
contro le radiazioni nocive € fissa e indipendente dal livello di oscuramento impostato
o dall’eventuale malfunzionamento del filtro o dell’'otturatore.

| filtri protettivi per saldatore KEMPER sono prodotti in conformita ai requisiti EN 379 e
sono certificati CE. Tali prodotti non sono stati progettati per essere usati come prote-
zione contro urti, particelle volanti, metallo fuso, liquidi corrosivi o gas nocivi. Sostituire
i filtri auto-oscuranti in caso di malfunzionamento (controllare che il filtro auto-oscurante
diventi scuro durante I'utilizzo della saldatura ad arco) o danni fisici.

Le pellicole protettive, interna ed esterna (policarbonato o CR39), devono esse-
re usate unitamente al filtro auto-oscurante per evitare che esso si danneggi
irreparabilmente.

uso

Un filtro auto-oscurante protettivo inserito in un elmetto per saldatura € classificato
come »Dispositivo di Protezione Individuale « (PPE) per la protezione di occhi, viso,
orecchie e collo contro le radiazioni luminose pericolose dirette o indirette durante la
saldatura ad arco. Qualora sia stato acquistato solamente il filtro senza la maschera,
necessario reperire una maschera adatta, progettata appositamente per essere usata
in combinazione con un filtro protettivo auto-oscurante. Il filtro, unitamente agli scher-
mi protettivi interno ed esterno, deve poter essere montato in modo saldo all’interno
della maschera. Fissando la cornice o montando il sistema, non devono essere creati
ulteriori punti di tensione che potrebbero danneggiare seriamente il filtro. Assicurarsi
che le celle solari e i fotosensori non siano coperti da parte della maschera, in quanto
cio potrebbe pregiudicare il corretto funzionamento del filtro. Se tali condizioni non
sono soddisfatte, il filtro non va usato.

CAMPO D’APPLICAZIONE

Il filtro KEMPER autodark®eé adatto all’'uso con quasi tutti i tipi di saldatura elettrica: ad
es. elettrodi coperti e saldatura MIG/MAG. Si pud usare anche con alcune applicazioni
TIG che superano i 50 amperi.

FUNZIONI

Oscuramento: |l filtro elettro-ottico KEMPER autodark® fornito & adatto all’'uso diretto.
Controllare il grado di protezione richiesto per il tipo di saldatura da effettuare e sele-
zionare il grado di oscuramento segnalato tramite la manopola di regolazione dell’'o-
scuramento. E possibile selezionare I'oscuramento da 9 a 13.

Sensibilita: La maggior parte delle operazioni di saldatura pud essere eseguita rego-
lando la fotosensibilita al massimo. Il livello massimo di sensibilita € adatto per lavori di
saldatura a bassa corrente, TIG o per utilizzi specifici. In condizioni di illuminazione am-
bientale particolari, il livello di fotosensibilita deve essere ridotto in modo da evitare che |l
filtro si attivi inutiimente. Si consiglia percio di impostare la sensibilita al massimo all’ini-
zio e poi ridurla gradualmente, fino a quando il filtro reagisce solo alla luce emessa dalla
saldatura senza che si attivi accidentalmente a causa delle condizioni di luce ambientali
(in ambiente soleggiato, luce artificiale intensa, in vicinanza di un altro saldatore ecc.).
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Regolazione del tempo di apertura: Il tempo di apertura pud essere regolato nell’in-
tervallo fra 0,2 e 0,8 secondi. Per saldatura a punti si consiglia di impostare un tempo
di apertura piu breve, mentre per la saldatura a corrente piu alta e intervalli di saldatu-
ra piu lunghi si consiglia di impostare un tempo di apertura piu lungo. Tempi piu lunghi
possono inoltre essere impostati per il TIG a bassa corrente per evitare un’apertura
del filtro dovuta alla temporanea copertura del sensore con una mano, una torcia, ecc.
che viene erroneamente rilevata come un’interruzione della saldatura.

» LIVELLI DI OSCURAMENTO CONSIGLIATI PER | VARI PROCESSI DI SAL-
DATURA /EN 379/

PROCESSO DI

CORRENTE IN AMPERE

SALDATURA 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
8 [ o [ 10 [ 11| 12 [ 13
MMA k® 560x, dark® 560i
8 [ 9 ] 10 I 11 I 12 I
MAG dark® 560x, k® 560i
TIG 8 I 9 [ 10 ] 11 I 12 [ 13 ] 14
autodark® 560x, autodark® 560i

i - 9 ] 10 [ 1 [ 12 [ 13

g/lelgantrreta“l autodark® 560x, autodark® 560i

MIG - leghe leggere
(inossidabile, Al)

10 I 1 I 12 I 13 I

autodark® 560x, autodark® 560i

Taglio plasma

9 [ 10 [ 11 ] 12 I 13 I

autodark® 560x, autodark® 560i

Microplasma

4] 5 | 6 [ 7] & 9] 10 [ 1] 12 E

todark® 560x, k® 560i

» CURVA DI TRASMISSIONE DELLA LUCE

Trasmissione

100

T[%]
10

1

0,14

0,01 4

0,001

0,0001

********************** Oscuramento 3 _| STATO CHIARO

Oscuramento 9
Oscuramento 10
Oscuramento 11 STATO SCURO

Oscuramento 12
Oscuramento 13
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» DESCRIZIONE DELLE FIGURE DEI FILTRI KEMPER

1. Cella solare
2. Fotosensori (fotodiodi)
3. Alloggiamento del filtro

4. Campo visivo dell'otturatore a cristalli liquidi

5. Regolazione oscuramento
6. Regolazione sensibilita
7. Regolazione tempo di apertura

» DATI TECNICI

Figura @

Modello autodark®560x autodark®560i
Campo visivo 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Peso 120 g 1159
Oscuramento modalita aperta 4 4
Oscuramento modalita chiusa 9-13 9-13
Regolazione oscuramento si/ esterno si/ interno
Regolazione sensibilita si / interno si / interno
Regolazione intervallo di tempo si / interno si / interno
Modalita molatura no no
Tempo di commutazione a 23°C 0.4 ms 0.4 ms
Tempo di apertura 0.2-0.8s 0.2-0.8s
Protezione UV/IR UV15/IR16 UV15/1R16
Intervallo di temperatura -5°C / +55°C -5°C / +55°C
Rilevazione TIG > 50 Amp > 50 Amp

Alimentazione

células solares / cambio de bateria no
necesario
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» MARCHI PRESENTI SUL FILTRO

32

KEMPER autodark® Nome del prodotto della maschera

KEMPER autodark® 560x | Nome del prodotto del filtro auto-oscurante da saldatore

47913 4 - livello di oscuramento in modalita aperta
9-13 - livello di oscuramento in modalita chiusa

KEMPER Codice di identificazione del fabbricante

11211/3 Classi otti_che (_qualité ottica, dispersione della luce,
omogeneita, dipendenza angolare)

EN 379 Numero dello standard (filtro auto-oscurante da saldatore)

EN 175 Numero dello standard (maschera per saldatura)

EN 166 Numero dello standard (maschera per saldatura)

ANSI-Z87.1 Numero dello standard (filtro auto-oscurante da salda-
tore, maschera per saldatura)

S Aumentata robustezza

C€ Marchio CE

(1] Manuale di istruzioni

E\’ Il simbolo sul prodotto o sulla confezione indica che il

— prodotto non deve essere considerato come un normale

rifiuto domestico, ma deve essere portato nel punto di
raccolta appropriato per il riciclaggio di apparecchiature
elettriche ed elettroniche. Provvedendo a smaltire que-
sto prodotto in modo appropriato, si contribuisce a evita-
re potenziali conseguenze negative per 'ambiente e per
la salute, che potrebbero derivare da uno smaltimento
inadeguato del prodotto. Per informazioni piu dettagliate
sul riciclaggio di questo prodotto, contattare I'ufficio co-
munale, il servizio locale di smaltimento rifiuti o il nego-
zio in cui € stato acquistato il prodotto.

Organismo notificato per la verifica CE (filiro auto-oscurante da saldatore, maschera
per saldatura): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Il casco da molatura KEMPER autodark® & conforme agli standard EN 175 e EN

166.




Para su seguridad y una efectividad maxima del producto, lea primero
las instrucciones.

» ANTES DE LA SOLDADURA

» Asegurese de que el casco esté montado correctamente y que bloquee todo tipo
de luz. En la parte frontal la luz puede ingresar en el casco unicamente a través del
area del visor del filtro para soldadura autooscurecible.

» Ajuste el mecanismo para la cabeza para asegurar una maxima comodidad y una
6ptima visibilidad a través del visor.

« Elija un filtro de soldadura adecuado para la pantalla. Las dimensiones del filtro son
110 x 90 mm.

» Chequee el nivel de sombra prescrito para su aplicacion de soldadura en particular
y ajuste su filtro autooscurecible adecuadamente (vea la tabla con los niveles de
sombra recomendados).

» ADVERTENCIAS

» Nunca coloque el casco o el filtro autooscurecible sobre superficies calientes.

« Las pantallas protectoras con rayaduras o dafadas deben ser regularmente reem-
plazadas por pantallas KEMPER originales. Previo al uso de nuevas pantallas pro-
tectoras, asegurese de retirar todo tipo de folio protector adicional de ambos lados.

« Use Unicamente KEMPER autodark® dentro de un rango de temperatura de -5°C a
+55°C.

» No exponga el filtro para soldadura autooscurecible a liquidos y protéjalo de la
suciedad.

« Use unicamente piezas de reserva KEMPER originales. En caso de duda por favor
contacte un distribuidor KEMPER autorizado.

- La falta de cumplimiento de estas instrucciones puede dejar sin validez la garantia.
KEMPER no se hara responsable en caso de problemas, consecuencia de otro
uso fuera del destinado, o en cuanto no se sigan las instrucciones. El casco de
soldadura KEMPER autodark® esta destinado a proteger los ojos y el rostro del
usuario contra salpicaduras y los peligrosos rayos ultravioletas e infrarrojos emitidos
durante el proceso de soldadura. Para otras aplicaciones use otro tipo de proteccion
personal.

« Aquellos materiales que eventualmente tomen contacto con la piel pueden causar
reacciones alérgicas en personas con piel sensible.

» El casco de soldadura usado sobre gafas oftalmicas pueden transmitir el impacto,
creando asi una amenaza para el usuario.

« En caso de que tanto el casco como la pantalla protectora no lleven la marca B,
sera valida unicamente la marca S.

» Se recomienda la distancia de al menos 50 centimetros, pero no menos de 25 cen-
timetros, entre el arco de soldadura y los ojos del soldador para todas las aplicacio-
nes de soldadura.

» ALMACENAJE

Cuando el filtro no se use, recomendamos almacenarlo en un lugar seco entre las
temperaturas de -20°C hasta +65°C. Una exposicion prolongada a temperaturas por
sobre los 45°C puede disminuir la vida util de las baterias del filtro para soldadura
autooscurecible. Se recomienda mantener las células solares del filtro para soldadura
autooscurecible en la oscuridad o no expuestas a la luz durante el almacenamiento a
fines de mantener el modo de apagado. Esto se logra de modo simple, colocando el
filtro boca abajo en la repisa de la habitacion.

» MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

Es siempre necesario mantener las célulares solares y los sensores de luz del filtro
de soldadura autooscurecible libre de residuos y salpicaduras: se limpian con un trapo
de algodon mojado en detergente suave (o alcohol). Nunca se deben usar solventes
agresivos, como la acetona. Los filtros KEMPER deben estar siempre protegidos por
los dos lados con laminas de proteccion (policarbonato o CR39) que pueden limpiarse
Unicamente con un pafiuelo o trapo suave. Si los filtros de proteccién estan de algun
modo dafiados deben ser reemplazados inmediatamente.




> GARANTIA

El periodo de garantia de los productos KEMPER autodark® es de un afo. El incum-
plimiento de las presentes instrucciones puede dejarla sin validez. KEMPER tampoco
acepta la responsabilidad en el caso de usar el casco para otros fines que no sean la
soldadura.

» ENSAMBLADO DEL CASCO Y DEL MECANISMO Figura @
PARA LA CABEZA

1.Insertar los tornillos (A) por los dos huecos en el mecanismo para la cabeza (D).

2.Insertar el mecanismo para la cabeza (D) en el casco (F) como se muestra en el
dibujo 1 e insertar los tornillos (A) por la abertura rectangular en el casco.

3.Poner el ajuste de inclinacion (B) en la parte derecha entre el tornillo (A) y el casco
(F). Asegurarse de que la pequefa clavija se fije dentro de uno de los tres orificios
del casco. Eligir el orificio correcto para una maxima comodidad.

4. Atornillar las tuercas (C) a los tornillos (A). Antes de atornillarlas, adaptar adecua-
damente la distancia entre el casco, la cara y los ojos con la ayuda de los orificios
cuadrados en la armazon del casco.

5.El tamafio de la armazoén (D) puede ser ajustado girando el botén de la parte trasera
(E) de modo que se adapte a cualquier tamafio de cabeza. Presione el botdn y sos-
téngalo mientras lo gira, suéltelo al llegar a la posicion deseada-de mayor comodidad.

El mecanismo para la cabeza esta equipado con una cinta antitranspirante
reemplazable. Las cintas antitranspirantes pueden adquirirase a través de su
distribuidor local.

» ENSAMBLAJE DEL FILTRO DE SOLDADURA AUTOOSCU- Figura
RECIBLE Y DE LAS PANTALLAS DE PROTECCION
/ KEMPER autodark®560x /

1. Afloje los tornillos moleteados y quite el marco de sujecion (1.).

2.Coloque la pantalla interior de proteccion en el lado interno del filtro de soldadura
electro-optica, tal como se muestra en la figura (2.).

3.Inserte el cristal exterior de proteccion en el marco del alojamiento de la pantalla de
soldadura.

4.Inserte el filtro de soldadura electro-6ptico en el marco del alojamiento de la pan-
talla de soldadura (4.a). Cierre el filtro electro-6ptico con el marco de sujecion y
ajustelo con dos tornillos moleteados. (4.b).

5.Cuando se utilice el filtro de soldadura electro-optico con uno o mas potenciémetros
externos, inserte el alojamiento del potencidometro en la(s) abertura(s) correspon-
dientes del lado izquierdo interno del compartimiento (5.).

6. Ajuste la tuerca en el eje del potenciémetro y gire el potenciometro a una de las
posiciones extremas. (9 a la izquierda o 13 a la derecha). Coloque la perilla grande
del potenciémetro en la misma posicién extrema que la del eje del potenciémetro, y
empuje la perilla hacia el eje. (6.).

» ENSAMBLAJE DEL FILTRO DE SOLDADURA AUTOOSCU- Figura
RECIBLE Y DE LAS PANTALLAS DE PROTECCION
/| KEMPER autodark®560i /

1. Afloje los tornillos moleteados y quite el marco de sujecion (1.).

2.Coloque la pantalla interior de proteccién en el lado interno del filtro de soldadura
electro-optica, tal como se muestra en la figura (2.).

3.Inserte el cristal exterior de proteccion en el marco del alojamiento de la pantalla de
soldadura (3.).

4.Inserte el filtro de soldadura electro-6ptico en el marco del alojamiento de la pan-
talla de soldadura (4.a). Cierre el filtro electro-6ptico con el marco de sujecién y
ajustelo con dos tornillos moleteados. (4.b).

> REEMPLAZO DE LAS LAMINAS DE PROTECCION Figura| D |

1. Afloje los tornillos moleteados y quite el marco de sujecion, el filtro electro-optico y
el cristal exterior de proteccion (1.).
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2.Quite el cristal interior de proteccion y reemplacelo por uno nuevo.

3.Inserte el cristal de proteccion interno en el marco del alojamiento de la pantalla de
soldadura (3.). Coloque el filtro de soldadura electro-6ptico en el marco del aloja-
miento de la pantalla de soldadura.

4.Cierre el filtro de soldadura electro-6ptico con el marco de sujecion y ajustelo con
dos tornillos moleteados (4.).

Nota: Preste atenciéon que las lentes estén bien ajustadas. No sobre-ajuste los tornil-
los moleteados, ya que esto puede causar dafo al marco y al filtro electro-6ptico.

Figura W

Durante el ensamblado del casco y del filtro de soldadura o durante el reempla-
zo de las pantallas de proteccion asegurese de que las partes estén firmemente
fijadas en su lugar y de este modo se evite el ingreso de luz en el casco. En caso
de que esto suceda, repita el procedimiento hasta eliminar el problema, de otro
modo el dispositivo no debe ser usado. Antes del uso de las laminas de protec-
cién es necesario quitar las capas de proteccion de los dos lados.

» FILTRO DE PROTECCION DE SOLDADURA AUTOOSCURECIBLE

FUNCIONAMIENTO

Los filtros para soldadura con proteccién autooscurecibles KEMPER funcionan en
base a obturadores de cristal liquido que protegen los ojos del soldador de la luz in-
tensa emitida durante el proceso de soldadura. En combinacion con el filtro pasivo IR/
UV protegen contra los perjudicial rayos infrarrojos (IR) y ultravioletas (UV). La protec-
cion contra radiacion peligrosa esta presente cualquiera sea el nivel de sombra o en
caso de mal funcionamiento del filtro, mas alla del nUmero de nivel de sombra marca-
do en cada modelo especifico.

Los filtros para soldadura con proteccion autooscurecibles KEMPER estan fabricados en
conformidad con las exigencias de la norma EN 379 y poseen certificados CE. No estan
fabricados para la proteccion frente a impactos, particulas volatiles, metales fundidos,
liquidos corrosivos o gases peligrosos. Reemplace potenciales filtros para soldadura au-
tooscurecibles con posibles fallas o dafos fisicos (corrobore que el filtro para soldadura
autooscurecible se oscurezca ece cuando golpea el arco de soldadura).

Las pantallas de proteccion, tanto internas como externas (policarbonadas o
CR39), deben ser usadas en combinacién con el filtro autooscurecible a fines
de protegerlo frente a dafnos permanentes.

uso

Un filtro para soldadura con proteccion autooscurecible montado en un casco de
soldadura es considerado como un »Equipamiento de Proteccién Personal« (EPP),
protegiendo los ojos, cara, oidos y cuello frente a luz directa e indirecta del arco de
soldadura. En caso de que haya comprado unicamente un filtro sin el casco, usted
debe elegir el casco apropiado disefiado para ser usado en combinacién con un filtro
para soldadura con proteccion autooscurecible. El mismo debe permitir que el filtro,
incluyendo las pantallas de proteccion internas y externas sean adecuadamente mon-
tadas en el casco. No deberia haber un aumento de puntos de tension causado por el
marco de fijacion o el sistema de montaje, ya que podria causar severos dafos en el
casco. Asegurese de que las células solares y los foto sensores no sean tapados por
ninguna parte del casco, ya que podria impedir el correcto funcionamiento del filtro.
En caso de cumplirse cualquiera de estas condiciones el filtro posiblemente no sea
adecuado para ser usado.

CAMPO DE APLICACION

El filtro KEMPER autodark® es adecuado para gran parte de las soldaduras eléctri-
cas: por €j. electrodos cubiertos y MIG/MAG. Puede ser usado para algunas aplica-
ciones TIG sobre los 50 amps.

FUNCIONES

Ajuste de la sombra: KEMPER autodark® filtro electrodptico se entrega listo para
usar. Revise el grado de proteccién requerida para procesos de soldadura especificos
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y seleccione la sombra recomendada con el boton de ajuste de sombra. Usted puede
seleccionar una sombra de entre 9y 13.

Ajuste de la sensibilidad: La mayoria de las aplicaciones de soldadura pueden ser
efectuadas con la sensibilidad de luz en su maximo nivel. El nivel maximo de sensibili-
dad es apropiado para la soldadura con corrientes bajas, TIG o aplicaciones especia-
les. La sensibilidad a la luz debe ser reducida Unicamente en casos especificos, a fines
de evitar conmutaciones no deseadas. Como una simple regla de un funcionamiento
6ptimo, le recomendamos configurar la sensibilidad al maximo al comienzo y luego

ir reduciéndola gradualmente, hasta que el filtro reaccione Unicamente a la luz de la
soldadura y sin conmutaciones perjudiciales consecuencia de condiciones particulares
del entorno (luz del sol directa, un lugar muy iluminado o la cercania de otro casco).

Fijacion del tiempo de apertura: El tiempo de apertura puede fijarse desde 0,2 has-
ta 0,8 segundos. Se recomienda hacer un breve retardo en aplicaciones de soldadura
por puntos y un retardo mas extenso en aplicaciones en las que se usan altas corrien-
tes e intervalos de soldadura mas extensos. Un retardo mas extenso puede también
ser usado para soldadura TIG de baja corriente a fines de prevenir la apertura del
filtro cuando la via de la luz hacia los sensores estda momentaneamente obstruida por
una mano, una linterna, etc.

» NIVELES DE SOMBRA RECOMENDADOS PARA DIFERENTES MODOS
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DE SOLDADURA /EN 379/
EL PROCESO DE CORRIENTE EN AMPERIOS

SOLDADURA 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 1 9 [ 10 | 1 ] 12 I 13

k® 560x, dark® 560i

11
k® 560x, k® 560i

MAG 8

TIG 8 I 9 | 10 | 11 | 12 [ 13 ] 14
autodark® 560x, autodark® 560i

9 I 10 I 11 I 12 [ 13

MIG - metales autodark® 560x, autodark® 560i

pesados
MIG - aleaciones 10 [ 11 [ 12 [ 13 ]
ligeras (Aluminio autodark® 560x, autodark® 560i

inoxidable)
Plasma jet recorte

9 [ 10 [ 11 ] 12 | 13 I
autodark® 560x, autodark® 560i

4] 5 [ 6 [ 7 ] 8 [ 9 ] 10 [ 11 [ 12 [ 13

Microplasma todark® 560, ® 560i




» CURVA DE TRANSMISION DE LUZ

Transmision
100
T[%]
10 |
7777777777777777777777 Sombra 4 | ESTADO DE LALUZ
1
0,14 Sombra 9
Sombra 10 ESTADO DE
0,01 Sombra 11 OSCURIDAD
Sombra 12
Sombra 13
0,001 -
0‘0001 T T T T T 1 T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400

» DESCRIPCION DE LAS FIGURAS DEL FITRO KEMPER

1. Célula solar
2. Foto sensores (foto diodos)
3. Armazon del filtro

4. Area de visién con obturadores de cristal liquido

5. Botdn para fijar el tiempo de abertura
6. Boton para fijar el nivel de la sensibilidad

7. Ajuste del retraso en el tiempo de apertura

» DATOS TECNICOS

Alnm]

Longitud de onda

Figura @

Modelo autodark®560x autodark®560i
Area de vision 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Peso 120 g 1159
Sombra en el estado abierto 4 4
Sombra en el estado cerrado 9-13 9-13
Configuracion de sombra si / externo si / interno
Ajuste de la sensibilidad si /interno si / interno
Configuracién de temporizador si / interno si / interno
Modo de afilado no no
Conmutacion del tiempo a 23°C 0.4 ms 0.4 ms
Tiempo de abertura 0.2-0.8s 0.2-08s
Proteccién UV/IR UVv15/IR16 Uv15/IR16
Intervalo de temperatura -5°C / +55°C -5°C / +55°C
Deteccion TIG > 50 Amp > 50 Amp

Suministro de energia

células solares /
cambio de bateria no necesario
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» DESIGNACIONES
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KEMPER autodark® Nombre comercial de la carcasa del cascol

KEMPER autodark® 560x | Nombre del producto del filtro para soldadura autooscu-
recible

41913 4 - Nivel de la sombra en el estado abierto
9-13 - Nivel de la sombra en el estado cerrado

KEMPER Codigo de identificacion del productor

112/1/3 Clases o6pticas (calidad 6ptica, dispersion de luz, homo-
geneidad, dependencia angular)

EN 379 Numero de la norma (filtro para soldadura autooscurecible)

EN 175 Numero de norma (casco para soldadura)

EN 166 Numero de norma (casco para soldadura)

) Numero de la norma (filtro para soldadura autooscure-

ANSI-Z87.1 cible, casco para soldadura)

S Solidez aumentada

CE€ Simbolo CE

(1] Manual de instrucciones

E El simbolo en el producto o en su embalaje indica que

— este producto no se puede tratar como desperdicios nor-
males del hogar. Este producto se debe entregar al punto
de recoleccion de equipos eléctricos y electronicos para
reciclaje. Al asegurarse de que este producto se deseche
correctamente, usted ayudara a evitar posibles conse-
cuencias negativas para el ambiente y la salud publica, lo
cual podria ocurrir si este producto no se manipula de for-
ma adecuada. Para obtener informacion mas detallada so-
bre el reciclaje de este producto, pédngase en contacto con
la administracion de su ciudad, con su servicio de dese-
chos del hogar o con la tienda donde compro el producto.

Organismo acreditado para testeo CE (filtro para soldadura autooscurecible, casco
para soldadura): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

El casco de soldadura KEMPER autodark® es testeado en conformidad con las
normas EN 175y EN 166.




Para a sua protecao e eficiéncia maxima, por favor leia esta informacao
com cuidado antes de usar.

» ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM

» Certifique-se de que o capacete esta corretamente ajustado e de que ele bloqueia
completamente qualquer luz irregular. Na parte da frente, a luz pode entrar no ca-
pacete apenas pelas lentes passivas de soldagem e/ou pela area de visao do filtro
electro-optico de soldagem.

» Ajuste o protetor facial para assegurar conforto maximo, o mais baixo possivel na
cabeca, e para fornecer o maior campo de visao.

» Seleccione um filtro de soldagem adequado para a protec¢ao. Dimensbes do filtro:
110 x 90 mm.

» Verifique o nivel de sombra prescrito para a aplicacao de soldagem e ajuste o filtro
corretamente (veja a tabela com os niveis de sombra recomendados).

» PRECAUGOES

» Nunca coloque o capacete ou o filtro electro-6ptico para soldagem em superficies
quentes.

« Os visores de protecgéo arranhados ou danificados deverdo ser substituidos frequente-
mente por visores originais KEMPER. Antes de utilizar o novo visor de protecgao, certifi-
quese de que retirou a pelicula metalizada de protec¢ao adicional de ambos os lados.

« Use apenas KEMPER autodark® em temperaturas entre -5°C e +55°C.

» Nao exponha os filtros electro-6pticos para soldagem a liquidos e proteja os da sujeira.

« Use apenas partes adicionais originais da KEMPER. Em caso de duvida, favor tele-
fonar ao servigo autorizado da KEMPER.

« Falha ao seguir essas instrugdes ira cancelar a garantia. KEMPER n&o aceita respon-
sabilidade por qualquer problema que possa ocorrer com as aplicagdes que ndo sejam
de soldagem, caso as instrugbes de uso ndo sejam perfeitamente utilizadas. O capace-
te da KEMPER autodark® para soldagem é fabricado para proteger o rosto do fundidor
contra: faiscas, riscos de raios ultravioletas e raios infravermelhos emitidos durante o
processo de soldagem. Para outras aplica¢des, use outro equipamento de protegéo.

« Os materiais podem entrar em contato com a pele do trabalhador, o que pode cau-
sar reacdes alérgicas em pessoas com tendéncia.

« O capacete de soldadura utilizado por cima de 6culos oftalmicos normais podera
transmitir impacto, constituindo um perigo para o utilizador.

« Se o0 capacete e o visor de protecgao nao possuirem a marcagéo B, entdo apenas a
marcacao S serd valida.

« E recomendavel uma distancia de pelo menos 50 cm, e nunca inferior a 25 cm, entre
o arco de soldagem e os olhos do soldador para todas as aplicagées de soldadura.

» ARMAZENAMENTO

Quando nao estiver em uso o filtro devera ser armazenado em local seco com tempera-
tura entre -20°C até +65°C. A exposigéo prolongada a temperaturas acima de 45°C pode
diminuir o tempo de uso da bateria. E recomendado que as células solares do filtro sejam
desligadas durante o armazenamento para manter o filtro ligado em modo baixo. Isso pode
ser atingido ao colocar o filtro de cabega para baixo na prateleira de armazenamento.

» MANUTENGAO E LIMPEZA

E sempre necessario manter as células solares e os sensores de luz do filtro limpos,
sem poeira e sem particulas: a limpeza pode ser feita com pano macio ou tecido ume-
decido com detergente (ou alcool). Nunca use solventes fortes como a acetona. O filtro
KEMPER de protegéo para soldagem deve estar sempre protegido pelos dois lados
pelas placas protetoras (policarbonato ou CR39), caso contrario deve ser limpo apenas
com tecido delicado ou pano. Caso as placas de protegéo fiquem de alguma forma
danificadas devem ser trocadas imediatamente.

> GARANTIA

O periodo de garantia dos produtos KEMPER autodark® é de um ano. O ndo cumpri-
mento destas instrugdes pode invalidar a garantia. A KEMPER néo é responsavel por
quaisquer problemas que possam resultar de aplicagées que néo sejam a de soldadura.




> CAPACETE E PROTETOR FACIAL ACESSORIO Figura | A |

1. Aperte os parafusos (A) pelos orificios no protetor facial (D).

2.Insira o protetor facial (D) no capacete (F) como mostra a figura 1 e empurre os
parafusos (A) pelo orificio retangular no capacete.

3.Ponha o ajuste basculante (B) no lado direito entre o parafuso (A) e o capacete (F).
Certifique-se de que pequenas pontas estejam afixadas em um dos trés orificios na
superficie do capacete. Escolha o orificio da correto para seu maximo conforto.

4.Aperte as porcas (C) nos parafusos (A). Antes aperte os adequadamente, coloque o
protetor facial em uma distancia mais confortavel da abertura do filtro utilizando os
dois orificios quadrados na superficie do capacete.

5.0 protetor facial (D) pode ser ajustado girando a roda traseira (E) para que possa
ser adequado em qualquer tamanho de cabeca. Pressione a roda e segure antes
e enquanto gira e solte ao alcangar a posigéo de conforto ideal, para que a roda
trave na posicédo desejada. Destrave a roda puxando a para fora, gire para atingir a
posicdo de maximo conforto e empurre para travar a posigao.

O protetor facial é equipado com forro removivel. O forro pode ser encontrado
no revendedor local.

» MONTAGEM DOS ECRAS DE PROTECGAO E DO FILTRO DE

SOLDADURA DE ESCURECIMENTO AUTOMATICO Figura
/ KEMPER autodark®560x /

1. Desaperte ambos os parafusos de cabeca estriada e retire a estrutura de fixagéo (1.)

2.Coloque o visor de protecgéo interior na parte interior do filtro de soldadura electro-
oOptica, conforme indicado na figura (2.).

3.Introduza o visor de protecc¢éo exterior na estrutura do capacete de proteccéo de
soldadura (3.).

4.Introduza o filtro de soldadura electro-6ptica na estrutura do capacete de protecgéo
de soldadura (4.a). Feche o filtro de soldadura electro-éptica com a estrutura de
fixagdo e aperte-o com dois parafusos de cabecga estriada (4.b).

5.Quando utilizar o filtro de soldadura electro-6ptica com um ou mais potenci-
Ometros externos, introduza o alojamento do potenciémetro na(s) abertura(s)
correspondente(s) na parte esquerda interior do capacete (5.).

6.Aperte a porca do eixo do potencidmetro de nivel de sombra e coloque o potenciéme-
tro numa das posicdes extremas (9 esquerda ou 13 direita). Coloque o botdo grande
do potencidémetro de nivel de sombra na mesma posi¢ao extrema, tal como efectuado
previamente com o eixo do potenciémetro, e empurre o botao até ao eixo (6.).

» MONTAGEM DOS ECRAS DE PROTECCAO E DO FILTRO DE

SOLDADURA DE ESCURECIMENTO AUTOMATICO Figura
| KEMPER autodark®560i /

1. Desaperte ambos os parafusos de cabegca estriada e retire a estrutura de fixagao (1.)

2.Coloque o visor de protecgéo interior na parte interior do filtro de soldadura electro-
oOptica, conforme indicado na figura (2.).

3.Introduza o visor de protecg¢éo exterior na estrutura do capacete de protecgéo de
soldadura (3.).

4.Introduza o filtro de soldadura electro-6ptica na estrutura do capacete de protecgéo
de soldadura (4.a). Feche o filtro de soldadura electro-6ptica com a estrutura de
fixagcao e aperte-o com dois parafusos de cabega estriada (4.b).

> SUBSTITUIGAO DO ECRA DE PROTECGAO Figura| D |
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1.Desaperte ambos os parafusos de cabega estriada e retire a estrutura de fixagao, o
filtro electro-optico e o visor de protecgéo exterior (1.).

2.Retire o visor de proteccao interior e substitua-o por um novo (2.).

3.Introduza o visor de protecgao exterior na estrutura do capacete de protecgao de
soldadura (3.). Introduza o filtro de soldadura electro-6ptica na estrutura do capacete
de protecgao de soldadura.

4.Feche o filtro de soldadura electro-6ptica com a estrutura de fixagéo e aperte-o
com dois parafusos de cabecga estriada (4.).



Nota: Tenha em atengao que as lentes estéo instaladas no interior. Nao aperte
excessivamente o parafuso de cabega estriada, pois tal pode provocar danos na
estrutura e no filtro electro-6ptico.

Figura W

Durante o encaixe do capacete e do filtro para soldagem, ou apenas durante a
troca das placas protetoras, certifique-se de que todas as partes estao firme-
mente ajustadas, desta forma se previne que qualquer luz entre no capacete.
Caso ainda persista a entrada de qualquer luz, repita o procedimento até que o
problema seja eliminado, caso contrario o capacete ndao devera ser usado para
soldagem. Antes de colocar as novas placas de prote¢dao, sempre remova as
camadas de protecao dos dois lados.

» FILTRO DE PROTECCAO DE SOLDADURA DE ESCURECIMENTO
AUTOMATICO

OPERAGAO

Os filtros de protegcdo KEMPER electro-6pticos para soldagem funcionam com base
em cristal optico liquido leve, com um disparador que protege os olhos do soldador
contra a luz intensa emitida durante o processo de soldagem. Em combinagdo com

o filtro passivo permanente IR/UV, protege contra os perigos do infra vermelho (IR) e
luz ultravioleta (UV). A protegéo contra radiagéo nociva esta presente independente-
mente do nivel de sobra ou do potencial mal funcionamento do filtro, até o numero de
sombra mais escura marcado em cada modelo especifico.

Os filtros de protecgao de soldadura de escurecimento automatico da KEMPER séao
fabricados de acordo com os requisitos da norma EN 379 e tém a certificagao CE.
N&o foram concebidos para serem utilizados como protecgao contra impacto, parti-
culas esvoacgantes, metais derretidos, liquidos corrosivos ou gases nocivos. Substitua
o filtro de soldadura de escurecimento automatico avariado (verifique se o filtro de
escurecimento automatico fica escuro quando acende o arco de soldadura) ou que
apresente danos.

Os ecras de protecgao, tanto internos como externos (de policarbonato ou
CR39), devem ser utilizados em conjunto com o filtro de escurecimento automa-
tico para protegé-lo contra danos permanentes.

UTILIZAGAO

Um filtro de proteccao de soldadura de escurecimento automatico integrado num ca-
pacete de soldadura é considerado um “Equipamento de protec¢ao pessoal” (PPE)
que protege os olhos, o rosto, as orelhas e o pescogo contra a luz perigosa directa e
indirecta do arco de soldadura. Caso tenha adquirido um filtro sem o capacete, tera de
seleccionar o capacete adequado, concebido para utilizagdo em conjunto com um filtro
de protecgédo de soldadura de escurecimento automatico. Tem de permitir que o filtro,
incluindo os ecras de protecgéo interna e externa, seja montado de forma adequada no
capacete. Ndo deve haver um aumento dos pontos de tensdo causados pela fixagédo da
estrutura ou do sistema de montagem, uma vez que podem ocorrer danos graves no
filtro. Certifique-se de que as células solares e os sensores fotograficos nao ficam tapa-
dos pelo capacete, uma vez que podem impedir o funcionamento correcto do filtro. Se
alguma destas condigdes se verificar, o filtro pode ndo ser adequado para utilizagao.

CAMPO DE APLICAGAO

O filtro KEMPER autodark® é adequado para a maioria dos tipos de soldadura eléctri-
ca: como eléctrodos revestidos e MIG/MAG. Pode ser utilizado para algumas aplica-
¢bes TIG acima de 50 A.

FUNGOES

Ajuste de escurecimento: O filtro electro-6ptico KEMPER autodark® é fornecido pre-
parado para o uso. Verifique o grau de protegdo necessario para o processo de soldagem
e selecione a sombra necessaria com o botédo de ajuste de sombra. Pode ser selecionada
a sombra 9 até a sombra 13.
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Ajuste da sensibilidade: A maioria das aplica¢cdes para soldagem podem ser utilizadas
com sensibilidade de luz configurada para o maximo. O nivel maximo de sensibilidade é
adequado para correntes baixas de soldagem, TIG, ou para aplicagdes especiais. A sen-
sibilidade da luz de soldagem deve ser reduzida apenas em locais com condigbes espe-
cificas para evitar disparos indesejaveis. Para uma performance éptima, é recomendado |
configurar a sensibilidade para o maximo no comego e depois reduzir gradualmente, até
que o filtro reaja apenas a luz da soldagem e sem disparo indesejado por causa da condi-
¢ao de luz ambiente (luz do sol direta, luz forte artificial, arcos de soldagem vizinhos, etc.).

Tempo de ajuste de reacao da abertura: O tempo de reagéo de abertura pode ser
ajustado entre 0,2 até 0,8 segundos. E recomendado usar uma reagdo menor em apli-
cacdes com ponto de soldagem menor e uma reagéo maior em aplicagées que usam
correntes maiores. Atrasos maiores podem ser usados também para correntes me-
nores TIG soldagem para evitar que o filtro abra quando a luz passa pelos sensores e
temporariamente obstruida manualmente ao toque, etc.

» NIVEL DE SOMBRA RECOMENDADO PARA VARIAS APLICAGOES EM
SOLDAGEM /EN 379/

PROCESSO DE CORRENTE EM AMPERES
SOLDAGEM 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400

8 [ 9 I 10 I 1 I 12 I 13
MMA k® 560, k° 560i

8 [9 [ 10 | 11 [ 12
MAG K® 560x, K® 560i

B \ 9 [ 10 | 11 [ 12 [13 | 14
TG © 560x, autodark® 560i

i 9 I 10 I 11 I 12 [ 13
'F\)ﬂelsGagg'lsmetaIS autodark® 560x, autodark® 560i

e limai [ 10 [ 11 [ 12 [ 13
)'\(/Ilgéilesllslgl\ﬁll g)s AI?O autodark® 560x, autodark® 560i

i 9 [ 10 [ 11 ] 12 | 13
g|gr8tr?1;je jatO de autodark® 560x, autodark® 560i

4] 5 [ 6 [ 7 ] 8 [ 9 ] 10 [ 11 [ 12 [ 13
ﬁq’;g?odgasgrlr?aa todark® 560x, k® 560i

» CURVA DE TRANSMISSAO DE LUZ

Transmissao
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——————————————— 13
0,001 4
0,0001 T ~ T T T T T
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Alnm]
Duragao da onda
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» DESCRIGAO DAS FIGURAS DOS FILTROS KEMPER

1. Células solares

2. Sensores de luz (foto diodos)

3. Filtro compartimento

4. Area de visualizagao do obturador de cristais liquidos

5. Ajuste de sombra
6. Ajuste de sensibilidade

7. Ajuste de tempo de reagdo de abertura

» DADOS TECNICOS

Figura @

Modelo autodark®560x autodark®560i
Area de vis&o 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Peso 120 g 115¢
Estado aberto da sombra 4 4
Estado fechado da sombra 9-13 9-13
Ajuste de escurecimento sim / externo sim / interno
Ajuste a sensibilidade sim / interno sim / interno
Ajuste do atraso sim / interno sim / interno
Modo de rectificagéo nao nao
Mudanga de tempo a 23°C 0.4 ms 0.4 ms
Tempo de clareamento 0.2-08s 0.2-08s
Protegéo UV/IR Uv15/IR16 UVv15/1IR16
Intervalo de temperatura -5°C / +55°C -5°C / +55°C
TIG deteccéo > 50 Amp > 50 Amp
Fonte de energia células solares / ndo e necessario trocar
a bateria
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» MARCAS
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KEMPER autodark® Nome do produto do capacete

KEMPER autodark® 560x | Nome do produto do filtro electro-6ptico para soldagem

47913 4 - Ntimero de sombra de protegéo em estado aberto
9-13 - Numero de sombra de protegdo em estado fechado

KEMPER Cddigo de identificagao do fabricante

1211/3 Classes opticas (unaIi.dade Optica, dispersdo, homoge-
neidade e dependéncia angular)

EN 379 Numero do padr&o (filtro de soldadura de escurecimen-
to automatico)

EN 175 Numero do padrado (capacete de soldadura)

EN 166 Numero do padréo (capacete de soldadura)

e s acra (o ge socadurs de esaurecimen

S Mais robusto

ce Marca CE

(] Manual de Instrucdes

E O simbolo no produto ou na embalagem indica que este

- produto ndo pode ser tratado como lixo doméstico. Em

vez disso, deve ser entregue ao centro de recolha selecti-
va para a reciclagem de equipamento eléctrico e electro-
nico. Ao garantir uma eliminagdo adequada deste produ-
to, ira ajudar a evitar eventuais consequéncias negativas
para o meio ambiente e para a saude publica, que, de
outra forma, poderiam ser provocadas por um tratamento
incorrecto do produto. Para obter informagdes mais por-
menorizadas sobre a reciclagem deste produto, contacte
0s servigos municipalizados locais, o centro de recolha
selectiva da sua area de residéncia ou o estabelecimento
onde adquiriu o produto.

Entidade reconhecida para certificacao CE (filtro de soldadura de escurecimento au-
tomatico, capacete de soldadura): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

O capacete de soldadura KEMPER autodark® da KEMPER foi testado de acordo
com as normas EN 175 e EN 166.




For din egen sikkerhed og maksimal effekt skal du laese disse oplysnin-
ger omhyggeligt igennem far brug.

» FOR SVEJSNING

= Sgrg for at hjelmen er korrekt samlet og at den holder alt tilfaeldigt lys helt ude. Fortil
ma der kun treenge lys ind i hjelmen gennem syns omradet pa det elektrooptiske
svejsefilter.

« Tilpas inderhjelmen sa den sidder sa bekvemt som muligt og giver stgrst muligt
synsfelt.

» Veelg et passende svejsefilter til skaermen. Dimensioner pa filteret: 110x90mm.

» Find den forskrevne styrkeindstilling til din svejsning og indstil det elektrooptiske
svejsefilter herefter. (Se KEMPER-brochuren og tabellen nedenfor).

» FORHOLDSREGLER

» Leaeg aldrig hjelmen eller det elektrooptiske beskyttelsesfilter pa varme overflader.

» Ridsede eller beskadigede beskyttelseskaerme skal jeevnligt udskiftes med originale
skaerme fra KEMPER. Inden den nye beskyttelsesskaerm tages i brug, skal det kon-
trolleres, at al yderligere beskyttelsesfolie pa begge sider er fjernet.

« KEMPER autodark® ma kun bruges indenfor et temperaturomrade pa -5°C til +55°C.

» Udseet ikke det elektrooptiske beskyttelsesfilter for vaesker og beskyt det mod snavs.

» Brug kun originale KEMPER-reservedele. | tilfeelde af tvivl, kontakt din autoriserede
KEMPER-forhandler.

» Hvis disse anvisninger ikke folges, bortfalder garantien. KEMPER accepterer ikke
noget ansvar for nogen problemer der matte opsta i kraft af funktioner der ikke
har med svejsning at gere, eller hvis brugsanvisningen ikke fglges omhyggeligt.
KEMPER autodark® svejsehjelm er fremstillet til at beskytte svejserens ansigt mod
svejsesprgijt og farlige ultraviolette og infrargde straler som udsendes under svejs-
ningen. Til andet beskyttelse, brug andet og passende beskyttelsesudstyr.

» Materialer som kan komme i kontakt med brugerens hud, kan give allergiske reaktio-
ner hos disponerede personer.

» En svejsehjelm baret ovenpa standard ophthalmiske briller kan overfgre sted og pa
den made udgeare en fare for baereren.

* Hvis hverken hjelmen eller beskyttelsesskaermen er B-maerket, sa geelder kun S-
maerkningen.

» Det anbefales, at der holdes en afstand pa mindst 50 cm og aldrig mindre end 25
cm mellem svejsebuen og svejserens gjne ved alle svejsninger.

» OPBEVARING

Nar filteret ikke skal bruges i leengere tid, skal det opbevares tert, ved temperatur pa
-20°C til +65°C. Laengere udseettelse for temperaturer over 45°C kan nedsaette batteri-
ets levetid. Det anbefales, at filterets solceller bliver opbevaret markt og ikke udsaettes
for lys, séledes at filteret opbevares i strambesparende tilstand. Dette gares lettest ved
at leegge filteret sa solcellerne vender nedad.

» VEDLIGEHOLDELSE OG RENG@GRING

Man skal altid holde solcellerne og lyssensorerne pa filteret fri for stav og steenk:
renggring kan foretages med en blgd klud eller en klud, der er dyppet i et mildt rengo-
ringmiddel (eller alkohol). Brug aldrig aggressive oplgsningsmidler, som f.eks. acetone.
KEMPER filtre skal altid beskyttes fra begge sider af beskyttelsesglasset (polykarbonat
eller CR39), der ogsa kun ma rengeres med en blgd klud. Hvis beskyttelsesglassene
bliver beskadiget, skal de straks udskiftes.

> GARANTI

Garantiperioden for KEMPER autodark® produkter er et ar. Undladelse i af fglge disse
instruktioner kan ugyldigggre garantien. KEMPER tager ikke ansvar for nogen proble-
mer, der matte opsta fra anden anvendelse end svejsning.




> SAMLING AF HJELM OG INDERHJELM Figur

1.Seet boltene (A) ind igennem abningerne i inderhjelmen (D).

2.Saet inderhjelmen (D) ind i hjelmens skal (F) som vist i figur 1 og fer boltene (A) gen-
nem den rektangulaere abning i hjelmens skal.

3.Indseet haeldningsjusteringen (B) i hgjre side mellem bolten (A) og hjelmens skal (F).
Searg for at den lille tap er sat i en af de tre huller i hjelImens skal. Veelg det hul, der
passer dig bedst.

4.Spand metrikkerne (C) pa boltene (A). For de spaendes helt, placeres inderhjelmen
i den mest bekvemme afstand fra filterets abning ved hjeelp af de to firkantede huller
i hjelmens skal.

5.Inderhjelmen (D) kan indstilles ved at dreje pa det bagerste hjul (E) sa det passer til
alle hovedstarrelser. Tryk pa hjulet og hold det inde far og mens det drejes. Slip det
nar den mest bekvemme position er naet, sa hjulet lases i den gnskede position.

Inderhjelmen er forsynet med et udskifteligt svedeband. Der kan rekvireres sve-
deband hos din lokale forhandler.

» SAMLING AF ELEKTROOPTISK SVEJSEFILTER OG Figur
BESKYTTELSESGLAS / KEMPER autodark®560x /

1.Lasn begge riflede skruer og fjern bgjleramme (1).

Placer den indvendige beskyttelsesskaerm pa den indvendige side af det elektroopti-

2.ske svejsefilter som vist pa billede (2.).

3.Indseet den ydre beskyttelsesskaerm i svejseveernhjelmens ramme (3.).

4.Indszet det elektrooptiske svejsefilter i svejsevaernhjelmens ramme (4.a). Luk det elek-
trooptiske svejsefilter med bgjlerammen og fastger det med de to riflede skruer (4.b).

5.Nar det elektrooptiske svejsefilter anvendes med en eller flere eksterne potentio-
metre, skal potentiometerkonsollen indsaettes i tilsvarende abning(er) pa hjelmens
indvendige venstre side (5.).

6 Stram meatrik pa skyggereguleringspotentiometret og indstil potentiometret til en af
de ekstreme positioner (9 venstre eller 13 hgjre). Saet den store potentiometerknap
til styring af skyggeniveau til den samme ekstreme position som fer med potentio-
metrets akse, og tryk knappen pa aksen (6.).

» SAMLING AF ELEKTROOPTISK SVEJSEFILTER OG Figur
BESKYTTELSESGLAS / KEMPER autodark®560i /

1.Lasn begge riflede skruer og fjern bgjleramme (1).
Placer den indvendige beskyttelsesskeerm pa den indvendige side af det elektroopti-
2.ske svejsefilter som vist pa billede (2.).
3.Indseet den ydre beskyttelsesskaerm i svejseveernhjelmens ramme (3.).
4.Indseet det elektrooptiske svejsefilter i svejsevaernhjelmens ramme (4.a). Luk det elek-
trooptiske svejsefilter med bgjlerammen og fastger det med de to riflede skruer (4.b).

> UDSKIFTNING AF BESKYTTELSESGLAS Figur | D |

1.Lasn begge riflede skruer og fijern bgjleramme, det elektrooptiske svejsefilter og den
ydre beskyttelsesskaerm (1).

2.Fjern den indvendige beskyttelsesskaerm og indsaet en ny skaerm (2.).

3.Indseet den ydre beskyttelsesskaerm i svejseveernhjelmens ramme (3.). Indsaet det
elektrooptiske svejsefilter i svejsevaernhjelmens ramme.

4.Luk det elektrooptiske svejsefilter med bgjlerammen og fastger det med de to riflede
skruer (4.).

Bemaerk: Vaer opmaerksom pa, at linserne er pa plads. Undga at overstramme de rif-
lede skruer, da dette kan forarsage skade pa rammen og det elektrooptiske svejsefilter.
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Figur W

Under samling af hjem og svejsefilter, eller ved udskiftning af beskyttelsesglas-
sene, kontrolleres det at alle dele sidder godt fast pa deres plads, sa der ikke
kommer noget lys ind i hjelmen. Hvis der alligevel traenger lys ind, sa gentages
proceduren indtil problemet er lgst. Hjelmen ma ikke bruges til svejsning for
den er i orden. For der pasattes nye beskyttelsesglas, skal man altid huske at
fjerne beskyttelsesfoliet pa begge sider af glasset.

» ELEKTROOPTISK SVEJSEFILTER

FUNKTION

KEMPER elektrooptiske svejsefiltre virker pa baggrund af et optisk lysvaern af flydende
krystal, der beskytter svejserens gjne mod det steerke synlige lys der opstar under
svejsningen. Sammen med det permanente passive IR/UV-filter beskytter det mod
farligt infrargdt (IR) og ultraviolet (UV) lys. Brugeren vil stadig veere beskyttet mod ska-
delig straling uanset styrkeniveauet eller mulig fejlfunktion af filteret, op til den hgjeste
styrke angivet pa den bestemte model.

Elektrooptiske svejsefiltre fra KEMPER fremstilles i overensstemmelse med EN 379
krav og er certificeret af CE. De er ikke beregnet til at blive brugt til beskyttelse mod
slag, flyvende partikler, smeltet metal, setsende vaesker eller farlige luftarter. Elektroop-
tiske svejsefiltre, der potentielt ikke virker (kontrollér, at det elektrooptiske filter bliver
merkt, nar svejsebuen teendes), eller som er fysisk beskadiget, skal udskiftes.

Beskyttelsesskaerme, bade indvendige og udvendige (polykarbonat eller CR39),
skal bruges sammen med det elektrooptiske filter for at beskytte mod perma-
nent skade.

BRUG

Et elektrooptisk beskyttende svejsefilter, der er bygget ind i en svejsehjelm, betragtes
som vaerende "Personbeskyttelsesudstyr” (Personal Protection Equipment — PPE),

som beskytter gjne, ansigt, grer og hals mod direkte og indirekte lys fra svejsebuen ved
svejsning. | det tilfeelde at du kun har kgbt et filter uden hjelm, skal du veelge en pas-
sende hjelm, der er designet til at blive brugt i forbindelse med et elektrooptisk beskyt-
tende svejsefilter. Den skal kunne holde filtret tilstreekkeligt monteret i hjelmen, inklusive
de indvendige og udvendige beskyttelsesskeerme. Der ma ikke vaere nogen forggede
spaendingspunkter forarsaget af fastsaetningen af rammen eller monteringssystemet, da
dette kan forarsage alvorlige skader pa filtret. Sarg for at solceller og fotosensorer ikke
daekkes af nogen del af hjelmen, da det kan forhindre, at filtret fungerer rigtigt. Hvis no-
gen af disse omstaendigheder opstar, er filtret maske ikke egnet til anvendelse.

ANVENDELSESOMRADE

KEMPER autodark® filter er egnet for de fleste typer af elektrosvejsning sasom elek-
trodesvejsning og MIG/MAG- svejsning. Det kan ogsa anvendes til visse TIG svejsefor-
mal over 50 ampere.

FUNKTIONER

Styrkejustering: KEMPER autodark® elektrooptiske svejsefiltre bliver leveret klar til
brug. Unders@g hvilken grad af beskyttelse der er pakraevet til den svejsning og veelg den
anbefalede styrke med styrkejusteringsknappen. Du kan veelge fra styrke 9 til styrke 13.

Folsomhedsjustering: De fleste svejsningsopgaver kan udfgres med lysfalsomheden
indstillet til det hgjeste. Det maksimale fglsomhedniveau er egnet til arbejde ved lav
svejsestrem, TIG, eller specielle formal. Lysfglsomheden ma kun reduceres i visse
bestemte omgivende lysforhold, sa den ikke udlgses ugnsket. Som en enkel regel

for optimal ydelse, anbefales det at indstille falsomheden til maksimum i starten og
derefter gradvist reducere den, indtil filteret kun reagerer pa svejselysglimtet og uden
at fremtvinge udlgsning pga. omgivende lysforhold (direkte sol, intenst kunstigt lys,
andres svejsebuer osv.).

Justering af abningstidforsinkelsen: Abningstidforsinkelsen kan justeres fra 0,2 il
0,8 sekunder. Det anbefales at bruge en kortere forsinkelse ved pletsvejsninger og en
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leengere forsinkelse ved arbejde med hgjere spaendinger. Langere forsinkelser kan
ogsa bruges til lavspaendings TIG-svejsning, sa man undgar at filteret abnes, nar der
midlertidigt skygges for lyset til sensorerne af en hand, lygte, osv.

» ANBEFALEDE STYRKENIVEAUER TIL FORSKELLIGE SVEJSEFORMAL

/EN 379/
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» BESKRIVELSE AF KEMPER FILTERFIGURER Figur @

. Solcelle

. Fotosensorer (fotodioder)

. Filterhus

. Flydende krystal-lukker synsfelt

. Styrkejustering

. Felsomhedjustering

. Justering af abningstidforsinkelse

NOOBRWN=

» TEKNISKE DATA

Model autodark®560x autodark®560i
Synsfelt 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Veegt 120 g 115¢g
Inaktiv styrke 4 4

Aktiv styrke 9-13 9-13
Styrkejustering ja / udvendig ja /indvendig

Fglsomhedsjustering

ja/indvendig

ja/indvendig

Forsinkelsesjustering

ja/indvendig

ja/indvendig

Slibefunktion nej nej
Skiftetid ved 23°C 0.4 ms 0.4 ms
Abnetid 0.2-0.8s 0.2-08s
UV/IR beskyttelse UV15/IR16 UVv15/IR16
Temperaturomrade -5°C / +55°C -5°C / +55°C
TIG detektion > 50 Amp > 50 Amp
Energikilde solceller / uden batteri
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» MARKERINGER

50

KEMPER autodark® Produktnavnet pa hjelm skallen

KEMPER autodark® 560x | Produktnavnet pa det automatiske svejseglas

479413 4 - beskyttelsesstyrke i inaktiv tilstand
9-13 - beskyttelsesstyrke i aktiv tilstand

KEMPER Producentens identificeringskode

11211/3 O_ptisk klasse_(optisk kvalitet, spredning, ensartethed,
vinkelafheengighed)

EN 379 Standard nummeret (elektrooptisk filter)

EN 175 Standard nummeret (svejsehjelm)

EN 166 Standard nummeret (svejsehjelm)

ANSI-Z87.1 Standard nummeret (elektrooptisk filter, svejsehjelm)

S Jget robusthed

ce CE meerkning

(4] Brugervejledning

E Symbolet pa produktet eller pa pakken angiver, at dette

— produkt ikke ma behandles som husholdningsaffald. Det

skal i stedet overgives til en affaldsstation for behandling
af elektrisk og elektronisk udstyr. Ved at sgrge for at dette
produkt bliver bortskaffet pa den rette made, hjaelper du
med til at forebygge eventuelle negative pavirkninger af
miljget og af personers helbred, der ellers kunne forar-
sages af forkert bortskaffelse af dette produkt. Kontakt
det lokale kommunekontor, affaldsselskab eller den for-
retning, hvor produkt er kebt, for yderligere oplysninger
om genanvendelse af dette produkt.

Bemyndiget organ til CE testning (elektrooptisk filter, svejsehjelm):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

KEMPER autodark® svejsehjelm er testet i henhold til EN 175 og EN 166 standarder.




For maximal effektivitet och din egen sakerhet. Var god, lds den har
informationen noggrant innan anvandning.

» INNAN SVETSNING

» Kontrollera att hjalmen har monterats pa korrekt satt och att den blockerar helt allt
infallande ljus. Ljus ska kunna tranga in i hjalmen endast genom fonstret med det
ljusd@mpande svetsfiltret.

 Justera hjalmen pa huvudet s att den sitter sd bekvamt som mdjligt att du har
storsta mojliga synfalt.

» Valj ett lamplgt svetsfilter for skalet. Filtrets dimensioner: 110 x 90 mm

» Kontrollera den angivna skyddsnivan for den aktuella svetsapplikationen, och stall in
ditt ljusda@mpande svetsfilter enligt rekommendationerna i tabellen.

» SAKERHETSATGARDER

» Placera aldrig hjalmen eller det ljusdampande filtret pa hett underlag.

* Repade eller skadade skyddskarmar bor bytas ut med jamna mellanrum mot origi-
nalskarmar fran KEMPER. Innan du anvander den nya skyddskarmen ska du se till
att eventuell skyddsfolie har avlagsnats fran bada sidorna.

» Anvand endast KEMPER autodark® inom temperaturomradet -5°C till +55°C.

» Utsatt inte det ljusdampande filtret for vatskor, och skydda det mot smuts.

» Anvand endast KEMPER originalreservdelar. Vid tvekan, var god kontakta din auk-
toriserade KEMPER aterforsaljare.

» Underlatenhet att folja dessa anvisningar kommer att férverka garantin. KEMPER
tar inte nagot ansvar for problem som kan uppsta fran andra applikationer &n svets-
ning, eller om instruktionerna inte foljts noggrant. KEMPER autodark® svetshjalm
har tillverkats for att skydda svetsarens ansikte mot stank och farligt ultraviolett och
infrardd stralning som sker under svetsningsprocessen. For andra skyddsbehov
anvand lamplig skyddsutrustningen.

» Material som kommer i kontakt med huden kan orsaka en allergisk reaktion hos
kansliga personer.

» En svetshjalm som bars ovanpa vanliga glasdégon kan utgdra en skaderisk for an-
vandaren pa grund av att hjalmen trycker mot glaségonen.

* Om varken hjalmen eller skyddsskarmen ar B-markta, galler endast market S.

« Ett avstand pa minst 50 cm, och aldrig mindre an 25 cm, mellan svetsbagen och
svetsarens ogon rekommenderas for alla svetsningsapplikationer.

» FORVARING

Nar filtret inte anvands, borde det férvaras torrt och vid en temperatur mellan -20°C
till +65°C. Langtidsexponering till temperaturer 6ver 45°C kan forkorta batteriets i det
ljusdampande filtret livstid. Vi rekommenderar att solcellerna pa det ljusdampande
filtret halls i morker eller inte utsatts for ljus vid forvaring for att stdnga av filtret. Detta
kan uppnas enkelt, genom att placera filtret uppochner pa férvaringshyllan.

» UNDERHALL OCH RENGORING

Solcellerna pa det ljusdampande filtret ska alltid hallas rena fran damm och stank:

De kan reng6ras med hjalp av en mjuk duk eller en tygbit blétt i milt rengdringsmedel
(eller sprit). Anvand aldrig starka I6sningsmedel som aceton. KEMPER filtren bor alltid
vara skyddade pa bagge sidorna med skyddsglas (polykarbonat eller CR39), aven de
bér rengdras med en mjuk duk eller en tygbit. Om skyddsskarmarna skadas ska de
omedelbart bytas.

> GARANTI

Garantitiden for KEMPER autodark® produkter ar ett ar. Underlatenhet att folja dessa
anvisningar kan forverka garantin. KEMPER tar inte nagot ansvar for problem som kan
uppsta fran andra applikationer an svetsning.




» HJALM OCH HUVUDSTALLNING Figur

1.For in skruvarna (A) genom 6ppningarna i huvudstallningen (D).

2.F0r in huvudstalliningen (D) i hjalmstommen (F) som figur 1 visar och tryck skruvarna
(A) genom den rektangulara 6ppningen i hjalmstommen.

3.Satt lutningsjusteringen (B) pa hoger sida mellan skruv (A) och hjaimsstomme (F).
Kontrollera att den smala pinnen ar insatt i nagot av de tre halen i hjaimstommen.
Valj ratt hal for maximal bekvamlighet.

4.Dra at alla muttrar (C) och skruvar (A). Innan du drar at dem, placera hjalmen pa det
bekvamaste avstandet fran filteroppningen genom att anvanda de tva rektangulara
halen som finns | hjalmskalet.

5.Huvudstallnings storlek (D) kan justeras gnom att vrida bakre vredet (E) for att pas-
sa alla huvudens storlekar. Tryck in och hall vredet intryck under vridning, och slapp
vredet nar du uppnar det mest bekvama laget varvid vredet lases i instéllt Iage.

Svetshjdlmen ar utrustad med ett utbytbart svettband. Svettbanden finns till-
gangliga hos din lokala handlare.

» MONTERING AV AUTOMATISKT LJUSDAMPANDE SVETS- i
FILTER OCH SKYDDSSKARMAR / KEMPER autodark®560x / Igur

1.1 Lossa de tva skruvarna och avlagsna kldmramen (1.).

2.L.4gg den inre skyddande glas pa den inre sidan av den elektrooptiska svetsning filter
sasom visas i bild (2.).

3.Stall yttre skyddande glaset in i ramen av svetsning masken (3.).

4.Stall elektrooptiska svetsglas i ramen for hjalmen (4.a). Stéang elektro-optiska svetsglas
med klamram och fast den med de tva skruvarna (4 b).

5.Vid anvandning av den elektrooptiska svetsning filter med en eller flera externa potentio-
metrar ar installda potentiometern behallaren in i motsvarande 6ppning (-ar) hos den inre
vanstra sidan av hjalmen (5.).

6.Dra at muttern pa den morka nivan hos potentiometern axeln och vrid potentiometern
till en av de extrema positionerna (9 till vanster eller 13 till hoger). Satt den breda mérka
nivan av potentiometrar ratt till samma extrema positionen precis som férut med poten-
tiometer axeln och tryck pa knappen pa axeln (6.).

» MONTERING AV AUTOMATISKT LJUSDAMPANDE SVETS- i
FILTER OCH SKYDDSSKARMAR / KEMPER autodark®560i / 'gur

1.1 Lossa de tva skruvarna och avlagsna kldmramen (1.).

2.Lagg den inre skyddande glas pa den inre sidan av den elektrooptiska svetsning filter
sasom visas i bild (2.).

3.Stall yttre skyddande glaset in i ramen av svetsning masken (3.).

4.Stall elektrooptiska svetsglas i ramen for hjalmen (4.a). Stéang elektro-optiska svetsglas
med kldmram och fast den med de tva skruvarna (4.b).

> BYTE AV SKYDDSGLAS Figur | D |
1.Lossa de tva skruvarna och avlagsna kldamramen, elektrooptiska filteren och skydds-
glaset (1.).

2.Ta bort den inre skyddsglas och ersatta den med en ny (2.).
3.Stall yttre skyddande glaset i ramen hos svetsning masken (3.).
4.Stang elektro-optiska svetsglas med klamram och fast den med de tva skruvarna (4.).

Varning: Kontrollera att synglaset ar installerad. Fingerskruvarna ska inte dras at for
hart for att undvika skador pa ramen och elektro-optiska svetsglas.

Figurm‘

Séakerstall vid montering av hjadlmen och svetsfiltret, liksom vid byte av skydds-
skdrmar, att samtliga komponenter sitter sdkert pa plats for att hindra ljus fran att
tranga in i hjdlmen. Kommer ljus in i hjdlmen pa nagot sitt &nda, upprepa proce-
duren tills problemet ar I6st, annars far hjalmen inte anvandas for svetsning.
Innan inséattning av nya skyddsglas, avlagsna alltid skyddsfilmen fran bada si-
dorna av glaset.
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» AUTOMATISK LJUSDAMPANDE SVETSFILTER

FUNKTION

KEMPER:s automatiskt ljusdampande svetsfilter grundas pa en blandare av flytande
kristall som skyddar svetsarens 6gon mot det intensiva ljuset fran svetsprocessen. |
kombination med det permanenta passiva IR/UV filtret, skyddar det mot farligt infra-
rott (IR) och ultraviolett (UV) ljus. Skydd mot skadlig stralning kvarstar oberoende av
dampningsgrad eller eventuell felfunktion i filtret, &ven utanfor den pa varje modell
angivna dadmpningsgraden.

KEMPER:s automatiskt ljusdampande filter tillverkas enligt kraven i EN 379 och ar cer-
tifierade enligt CE. De ar inte avsedda att anvandas som skydd mot slag, utslungade
partiklar, smalta metaller, fratande vatskor eller farliga gaser. Byt ett eventuellt felfunk-
tionerande (kontrollera att det automatiskt ljusdampande filtret mérknar nar svetsba-
gen tands) eller skadat filter.

Skyddsskarmar, inre saval som yttre (polykarbonat eller CR39), maste anvéndas till-
sammans med det automatiskt ljusdampande filtret for att skydda det mot skador.

ANVANDNING

En svetshjalm med inbyggt automatiskt ljusddmpande filter anses vara »personlig
skyddsutrustning« (PPE) for skydd av 6gonen, ansiktet, dronen och nacken mot direkt
och indirekt skadligt ljus fran svetsens ljusbage. Om endast filtret inkdpts utan hjalm
maste en lamplig hjalm valjas, konstruerad for anvandning i kombination med ett auto-
matiskt ljusddmpande filter. Hjalmen ska mdjliggdra att filtret, inklusive de inre och ytt-
re skyddsskarmarna, kan monteras pa lampligt satt. Det borde inte finnas nagra 6kade
punkt spanningar som orsakats av fastbagen eller monteringssystemet, eftersom de
kan orsaka allvarliga skador pa filtret. Kontrollera att solcellerna och fotosensorerna
inte tacks av nagon hjalm del, da detta kan hindra egenfunktion av filtret. Om nagot av
dessa villkor inte uppfylls ar filtret inte lampligt fér anvandning.

ANVANDNINGSOMRADE

KEMPER autodark® filter passar till alla typer av elektrosvetsning: t.ex. med belagda
elektroder och MIG/MAG. Det kan anvandas for vissa TIG-applikationer éver 50 ampere.

FUNKTIONER

Skuggning: KEMPER autodark® elektrooptiska filtret ar klart att anvanda. Kolla graden
av skyddet som behdvs for ett specifikt svetsarbete och valj den rekommenderade gra-
den av skuggning med justeringsratten. Du kan valja skuggnigsgrader mellan 9 och 13.

Justering av kanslighet: De flesta svetsnings applikationer kan utféras med svetsljus
kanslighet satt pa maximum. Den maximala kanslighetsnivan ar passande for svets-
ningsarbeten med lag strom, TIG, eller sarskilda applikationer. Intensiteten av svetsljus
maste dampas i speciella ljusmiljoer eller for att undvika oonskad trigg. En enkel regel for
en optimal installning ar att bérja med maximal skuggning os sedan gradvis sanka skugg-
nigsgraden tills filtret enbart reagerar pa svetslagan och utan att orsaka stérande trigg pa
grund av ljusmiljon (direkt solljus, intensiv artificiell ljus, narliggande svets bagar etc.).

Justering av tidsfordrojningen: Férdréjning av 6ppnings tiden kan justeras fran
0,2 till 0,8 sekunder. Vi rekommenderar att anvanda en kortare fordrdjning vid punk-
tsvetsningstillampningar, och en langre vid tilldAmpningar med hégre strémmar och
langre svetsintervall. Langre fordrojning kan ocksa anvandas for TIG-svetsning med
lag strom for att undvika att filtret ppnas nar ljusstralen till sensorerna tillfalligt bryts
av en hand, svetspistol, etc.
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» REKOMMENDERAD SKUGGNINGSNIVA FOR OLIKA SVETSNINGSAPPLI-

KATIONER /EN 379/
SVETSNINGS- STROM | AMPERE
PROCESS 6 [ 10 [ 15 ] 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400
8 [ 9 | 10 | 11 | 12 | 13
MMA autodark® 560x, autodark® 560i
8 [ 91 10 ] 11 ] 12 |
MAG autodark® 560x, autodark® 560i
8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
TIG autodark® 560x, autodark® 560i
2 9 | 10 | 11 [ 12 [ 13
mle?aﬁ:rtunga autodark® 560x, autodark® 560i
2 15 _ 10 \ 11 \ 12 \ 13 \
?I/Inl ga’:?l:\l’?)t;?frlligeAl) autodark® 560x, autodark® 560i
5 9 [ 10 [ 11 ] 12 ] 13 |
;I;asmzsgtrg}gd autodark® 560x, autodark® 560i
; s, 4] 5 [ 6 [ 7 1 8 [ 9 ] 10 | 1 12 I 13
gﬂ\lll(;[grr])llr?;ma bag autodark® 560x, autodark® 560i
» LJUSSPRIDNINGS KURVA
Spridning
100
T[%]
10 | ) "
—————————————————————— Niva 4 ] LJUSTLAGE
1
0,14 s
Niva 10
0,01 MORKT LAGE
Niva 12
Niva 13
0,001
0,0001 T T T T T T T T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]
Vaglangd

» BESKRIVNING AV KEMPER FILTRETS NUMRERING

. Solceller

. Fotosensorer (fotodioder)

. Filter kapsling

. Synfalt genom flytande kristall

. Justering av skuggningen

. Justering av kansligheten

. Justering av 6ppningens tidsférdrdjning

NOOBRWN =
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» TEKNISKA DATA

Modell autodark®560x autodark®560i
Skarm area 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Vikt 120 g 1159
Skuggning i 6ppnad tillstand 4 4
Skuggning i odppnad tillstand 9-13 9-13
Justering av skuggningen ja/extern jalintern
Justering av kanslighet jalintern jalintern
Justering av fordrojning ja/intern jalintern
Slipning nej nej
Omkopplings tid vid 23°C 0.4 ms 0.4 ms
Brytnings tid 0.2-0.8s 0.2-08s
UV/IR skydd UV15/1R16 UVv15/IR16
Temperatur rackvidd -5°C / +55°C -5°C / +55°C
TIG férekomst > 50 Amp > 50 Amp

Energi tillgang

solceller / inget batteri att byta
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» TECKENFORKLARING

56

KEMPER autodark® Benamning pa svetshjalmens skal

KEMPER autodark® 560x | Det automatiskt ljusdampande filtrets produktnamn

47913 4 - skuggnings nivaer i Oppet lage
9-13 - skuggnings nivaer i sténgt lage

KEMPER Tillverkarens ID kod

1211/3 Optiska klasser (optisk kvalitet, ljusspridning, homoge-
nitet, vinkelberoende)

EN 379 Standardens nummer (Ogonskydd - Automatiska svetsfilter)

EN 175 Standardens nummer (Personligt skydd - Ogon- och
ansiktsskydd vid svetsning och likartatarbete)

EN 166 Standardens nummer (Ogonskydd - Fordringar och
specifikationer)

ANSI-Z87.1 Standardens nummer (automatiska svetsfilter, svetshjalm)

S Utokad hallbarhet

ce CE marke

(1] Instruktionsmanual

E Symbolen pa produkten eller emballaget anger att produk-

— ten inte far hanteras som hushallsavfall. Den skall i stallet

ldmnas in pa uppsamlingsplats fér atervinning av el- och
elektronikkomponenter. Genom att sakerstélla att produk-
ten hanteras pa ratt satt bidrar du till att féorebygga eventuellt
negativa miljo- och halsoeffekter som kan uppsta om pro-
dukten kasseras som vanligt avfall. For ytterligare upplys-
ningar om atervinning bor du kontakta lokala myndigheter
eller sophamtningstjanst eller affaren dar du kdpte varan.

Anmalt organ fér CE-markning (automatiska svetsfilter, svetshjalm):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

KEMPER autodark® svetshjalm &t testad enligt EN 175 och EN 166 standarder.




Til din beskyttelse og maksimal effektivitet, vennligst les informasjonen
noye for bruk.

» FOR SVEISING

» Sjekk at hjelmen er forskriftsmessig montert og at den blokkerer fullstendig alt tilfel-
dig lys. Foran kan lys bare komme inn i hjelmen gjennom synsomradet i det automa-
tiske formerkelsesfilteret.

» Juster hodebgylen sa lavt som mulig pa hodet for & oppna maksimal komfort og for
a gi starst mulig synsfelt.

» Velg et filter som passer til skjoldet. Dimensjoner pa filteret: 110 x 90 mm.

 Sjekk anbefalt skyggeniva for sveisebruken og juster det automatiske formerkelses-
filteret i henhold til anvisningene (se tabellen med anbefalte skyggeniva).

» FORHOLDSREGLER

» Sett aldri hjelmen eller det automatiske formgrkelsesfilteret pa varme overflater.

» Skadede eller ripete beskyttelsesskjermer ma jevnlig byttes ut med originale KEM-
PER skjermer. Sgrg for a fjerne beskyttelsesfolien pa begge sider av skjermen far
den tas i bruk.

* Bruk kun KEMPER autodark® innenfor temperaturomfanget -5°C til +55°C.

» Det automatiske formerkelsesfilteret ma ikke utsettes for veeske, og ma beskyttes
mot skitt.

» Bruk kun originale KEMPER-reservedeler. | tvilstilfelle ma du kontakte din autori-
serte KEMPER-forhandler.

» Manglende etterfalgelse av disse anvisingene vil ugyldiggjere garantien. KEMPER
tar ikke ansvar for problemer som matte oppsta som en falge av bruk til annet enn
sveising, eller hvis instruksjonene for bruk ikke er fulgt neye. KEMPER autodark®
sveisehjelm er framstilt for a beskytte sveiserens ansikt mot sprut og farlige ultrafio-
lette og infrarade straler som sendes ut under sveiseprosessen. For annet bruk bgr
annet beskyttelsesutstyr benyttes.

* Materiale som kan komme i kontakt med brukerens hud, kan forarsake en allergisk
reaksjon pa fglsomme personer.

+ Sveisehjelm brukt utenpa vanlige briller kan skade brukeren ved f.eks. stat.

* Hvis ikke bade hjelmen og beskyttelsesskjermen er B-merket, gjelder kun S-merket.

» En avstand pa minst 50 cm, og aldri mindre enn 25 cm, mellom sveisebuen og svei-
segynene anbefales for all slags sveising.

» OPPBEVARING

Nar filteret ikke er i bruk, ma det oppbevares tgrt ved en temperatur mellom -20°C
til +65°C. Langvarig utsettelse for temperaturer over 45°C kan redusere batteritiden
til det automatiske formgrkelsesfilteret. Det anbefales & holde solcellene i det auto-
matiske formarkelsesfilteret i marke og ikke utsette dem for lys under lagring for a
opprettholde avslaingsmodusen. Det gjgres ganske enkelt ved a plassere filteret pa
lagringshyllen med overflaten ned.

» VEDLIKEHOLD OG RENGJ@RING

Det er alltid viktig & holde solcellene og lyssensorene i det automatiske formarkelses-
filteret fri for stgv og sprut: dette kan gjeres med et mykt papirlommetarkle eller klut,
fuktet med mildt vaskemiddel (eller alkohol). Ta aldri i bruk aggressive opplgsnings-
midler som for eksempel aceton. KEMPER-filtrene ma alltid veere beskyttet fra begge
sidene av beskyttelsesskjermer (polykarbonat eller CR39), som ogsa ma rengjares
kun med mykt papirlommeterkle eller klut. Hvis beskyttelsesskjermene er skadet pa
noen som helst mate, ma de byttes ut umiddelbart.

» GARANTI

Garantiperiod til KEMPER autodark®-produkter er ett ar. Manglende etterfglgelse av
disse anvisingene vil ugyldiggjare garantien. KEMEPR tar ikke ansvar for problemer
som oppstar pa grunn av andre applikasjoner enn sveising.
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> MONTERING AV HJELM OG HODEB@YLE Figur | A|

1. Stikk skruene (A) gjennom apningene i hodebgylen (D).

2.Sett hodebgylen (D) inn i hjelmskallet (F) som vist pa figur 1 og skyv skruene (A)
gjennom den rektangulaere apningen i hjelmskallet.

3.Sett justerbeslaget (B) pa heayre side mellom skruen (A) og hjelmskallet (F). Sarg for
at en liten stift er festet i ett av de tre hullene i hjelmskallet. Velg riktig hull slik at du
oppnar maksimal komfort.

4.Stram til mutrene (C) pa skruene (A). Fgr du strammer dem skikkelig til, setter du
hodebgylen i den mest komfortable avstanden fra filterapningen ved & bruke de to
firkantede hullene i hjeImskallet.

5.Hodebaylestarrelsen (D) kan justeres ved a vri pa det bakre hjulet (E) slik at det pas-
ser til hver enkelt hodesterrelse. Trykk pa hjulet og hold mens du vrir det, og slipp
det nar du har nadd den mest komfortable posisjonen sa det lIases i gnsket posisjon.

Hodebgylen er utstyrt med et utskiftbart svetteband. Svetteband kan fas gjen-
nom din lokale forhandler.

» MONTERING AV AUTOMATISK MORKLEGGINGSFILTER OG

BESKYTTELSESSKJERMER / KEMPER autodark®560x / Figur

1.Lasne de to fingerskruene og ta ut klemrammen (1.).

2.Legg det innvendige beskyttelsesglasset pa den indre siden av elektro-optiske svei-
sefilteret som vises i Bilde (2.).

3.Sett det utvendige beskyttelsesglasset inn i rammen av sveisemasken (3.).

4. Sett det elektrooptiske sveisefilteret inn i rammen av sveisemasken (4.a). Lukk det elek-
trooptiske sveisefilteret med klemramme og fest det med de to fingerskruene (4.b).

5.Ved bruk av elektro-optiske sveisefilteret med ett eller flere eksterne potensiome-
trene sett potensiometer beholder inn i tilsvarende apning (-er) i den indre venstre
siden av sveisemasken (5.).

6.Stram mutteren pa det marke trinnet av potensiometerets aksel og snu potensiome-
teret til en av de ytterstillinger (9 til venstre eller 13 til hgyre). Sett det brede mgarke
niva av potentiometers knotten til samme ytterstilling akkurat som tidligere med
potensiometerets aksel, og skyv knappen pa akselen (6.).

» MONTERING AV AUTOMATISK MOGRKLEGGINGSFILTER OG

BESKYTTELSESSKJERMER / KEMPER autodark®560i / Figur

1. Lasne de to fingerskruene og ta ut kliemrammen (1.).

2. | egg det innvendige beskyttelsesglasset pa den indre siden av elektro-optiske
sveisefilteret som vises i Bilde (2.).

3. Sett det utvendige beskyttelsesglasset inn i rammen av sveisemasken (3.).

4. Sett det elektrooptiske sveisefilteret inn i rammen av sveisemasken (4.a). Lukk det elek-
trooptiske sveisefilteret med klemramme og fest det med de to fingerskruene (4.b).
Ved bruk av elektro-optiske sveisefilteret med ett eller flere eksterne potensiome.

» UTSKIFTING AV BESKYTTELSESPLATE Figur @
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1.Lasne de to fingerskruene og ta ut klemrammen, elektrooptiske filteret og beskyt-
telsesglasset (1.).

2.Fjern det innvendige beskyttelsesglasset og erstatte det med et nytt (2.).

3.Sett det utvendige beskyttelsesglasset inn i rammen av sveisemasken (3.).

4.Lukk elektrooptiske sveisefilteret med klemrammen og fest det med de to fingerskru-
ene (4.).

Advarsel: Pass pa at siktglassene er montert. Fingerskruene skal ikke skrus for fast
for & unnga skader pa rammen og elektrooptiske sveisefilteret.



Figurm‘

Nar du monterer hjelmen og sveisefilteret eller bytter ut beskyttelsesskjerme-
ne, ma du passe pa at alle deler er satt helt pa plass for a forhindre at lys kom-
mer inn i hjelmen. Skulle det fremdeles trenge inn lys, gjenta prosedyren inntil
problemet er eliminert, siden hjelmen ellers ikke vil kunne brukes til sveising.
For de nye beskyttelsesplatene settes pa plass, ma beskyttelseslagene alltid
fijernes fra begge sider.

» SVEISEBESKYTTELSESFILTER MED AUTOMATISK FORM@RKELSE

OPERASJON

KEMPERSs sveisebeskyttelsesfiltre med automatisk formgrkelse fungerer pa grunn-
lag av en flytende krystallyslukker som beskytter sveiserens gyne mot intenst synlig
lys som avgis under sveisingen. | kombinasjon med det faste, passive IR/UV filtreret
beskytter det mot skadelig infrargdt (IR) og ultrafiolett (UV) lys. Beskyttelsen mot
skadelig straling bestar uansett skyggeniva eller potensiell svikt av filteret, utover det
mgrkeste skyggenummeret markert pa hver spesifikke modell.

KEMPERSs sveisebeskyttelsesfiltre med automatisk formgrkelse tilvirkes i samsvar
med EN 379-krav og er CE-sertifiserte. De beskytter ikke mot stgt, flygende partikler,
smeltet metall, korroderende veesker eller farlige gasser. Bytt ut potensielt funksjons-
skadde (kontroller at det automatiske merkleggingsfilteret blir markt hvis du slar svei-
sebuen) eller fysisk skadde automatiske markleggingsfiltre.

Beskyttelsesskjermer, bade innvendige og utvendige (polykarbonat eller CR39),
ma brukes i sammenheng med det automatiske markleggingsfilteret for a be-
skytte det mot permanent skade.

BEHANDLING

Et sveisebeskyttelsesfilter med automatisk formerkelse innebygd i en sveisehjelm an-
ses for a vaere personlig verneutstyr (PPE) som beskytter gyne, ansikt, grer og nakke
mot direkte og indirekte farlig lys fra sveisebuen. Dersom du bare kjgpte et filter uten
hjelmen, ma du velge en hjelm som er laget for a brukes i kombinasjon med et sveise-
beskyttelsesfilter med automatisk formarkelse. Den ma la filteret, inkludert innvendige
og utvendige beskyttelsesskjermer, monteres i hjelmen. Det ma ikke vaere utvidet
spenning punkt forarsaket av fiksering ramme eller montering system, fordi de kunne
forarsake flere skader til filteren. Veer sikker at solceller og foto-falere er ikke dekket av
hjelmets delene for det kunne forhindre passende operasjon av filteren. Hvis noen av
disse omstendighetene oppstar, er det ikke sikkert filteret egner seg for bruk.

BENYTTELSESOMRADE

KEMPER autodark®-filter er egnet for de fleste typer elektrosveising: f.eks. dekte elek-
troder og MIG/MAG. Den kan brukes for noen typer TIG-applikasjoner over 50 ampere.

FUNKSJONER

Skygge: KEMPER autodark® elektrooptisk filter er klargjort for bruk. Kontroller graden
av pakrevd beskyttelse for de ulike typer sveiseprosedyrer og velg den anbefalte skygge-
grad med innstillingsbryteren. Du kan velge innstilling mellom skygge 9 og skygge 13.

Instilling av lyssensibiliteten: De fleste sveisearbeid kan gjgres om lyssensibilite-
ten stilles inn pa maksimum. Maksimum lyssensibilitet passer for sveising med lavt
strembruk, TIG, eller til spesielt bruk. Lyssensibiliteten ma redusere kun ved spesielle
lysforhold i omgivelsene, for & unnga ugnsket utlgsning. En enkel regel til en optimal
funksjon er at: det i begynnelsen er anbefalt & innstille sensibiliteten pa maksimum og
deretter gradvis redusere den inntil filteret kun reagerer pa lyset som kommer fra selve
sveisingen og ikke pa lys fra omgivelsene (direkte sol, intens kunstlys, lys fra andres
sveisearbeide osv.).

Instillingen pa utsettelsen av dapningen: Instillingen pa utsettelsen av dpningen kan
veere satt fra 0,2 til 0,8 sekunder. Det er anbefalt & bruke en kortere utsettelse ved
punktsveising og en lengre forsinkelse med sveising med hgyere strambruk. Lengre
utsettelse kan ogsa brukes til TIG-sveising med lav spenning for & unnga at filteret
apnes mens lysstralen mot sensorene midlertidig sperres av hand, lykt, osv.
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» DE ANBEFALTE SKYGGENIVAENE FOR ULIK SVEISING /EN 379/

PROSESSEN AV STRZM | AMPERERE
SVEISING 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
8 9 I 10 I 1 I 12 I 13
MMA k® 560x, dark® 560i
8 [ 9 ] 10 ] 11 ] 12 I
MAG k® 560x, k® 560i
8 I 9 ] 10 | 11 ] 12 [13 ] 14
TIG ® 560x, autodark® 560i
s _ 9 | 10 | 11 | 12 | 13
:\éI:G pa tungmetal autodark® 560x, autodark® 560i
3 _ I 1 I 12 I 13 I
I"\I/II’: ge??Rlit;tefrlligeAl) autodark® 560x, autodark® 560i
; ; 9 [10 [ 11 ] 12 ] 13 |
Plasma jetkuttl ng autodark® 560x, autodark® 560i
; 4] 5 I 6 77 8 [ 9 ] 10 [ 11 [ 12 [ 13
g/lvlle(lr;ﬁlgasma todark® 560x, k® 560i
» LYSOVERF@RINGSKURVE
Overfaring
100
T[%]
10
********************** Skygge 4 ] LYSINNSTILLING
14
0,14 Skygge 9
Skygge 10
001 Skygge 11 M@RK INNSTILLING
Skygge 12
sdgge 13
0,001 4
0'0001 T T T T T 1 T T T
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]
Bolgelengde
> BESKRIVELSE Figur| E |
1. Solceller
2. Fotosensorer (Fotodioder)
3. Filterhus

4. Synsomrade for flytende krystallukker
5. Skyggejustering

6. Folsomhetsjustering

7. Justering av apningstidsforsinkelse
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» TEKNISK DATA

Modell autodark®560x autodark®560i
Synsareal 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Vekt 120 g 1159
Apen posisjon for skygge 4 4
Lukket posisjon for skygge 9-13 9-13
Skygges instilling ja / utvendig jalindre
Falsomhets instilling ja/indre ja/indre
Forsinkelses instilling ja/indre ja/indre
Kvessings mote nei nei
Vekslingstid ved 23°C 0.4 ms 0.4 ms
Klareringstid 0.2-0.8s 0.2-0.8s
UV/IR-beskyttelse UV15/1R16 UV15/IR16
Temperaturfelt -5°C / +55°C -5°C / +55°C
TIGsporing > 50 Amp > 50 Amp

Energitilfarsel

solceller / ingen batterier & bytte
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» MARKERING
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KEMPER autodark® Produktnavn pa hjelmskjellet
KEMPER autodark® 560x | Produktnavn pa det automatiske formarkelsesfilteret
479413 4 - beskyttelsesskyggenummer i apen posisjon
9-13 - beskyttelsesskyggenummer i lukket posisjon
KEMPER Fabrikantens identifikasjonskode
11211/3 Optiske klasser (optisk kvalitet, lysspredning, homoge-
nitet, vinkelavhengighet)
EN 379 Nummeret pa standarden (automatisk formarkelsesfilter)
EN 175 Nummeret pa standarden (sveisehjelm)
EN 166 Nummeret pa standarden (sveisehjelm)
ANSI-Z87 1 tl\ét:’rgvmeﬁgzthﬁ);rit)andarden (automatisk formgrkelsesfil
S Jkt robusthet
ce CEmerke

Bruksanvisning

i
i

Symbolet pa produktet eller pa emballasjen viser at dette
produktet ikke ma behandles som husholdningsavfall. Det
skal derimot bringes til et mottak for resirkulering av elek-
trisk og elektronisk utstyr. Ved & serge for korrekt avhen-
ding av apparatet, vil du bidra til & forebygge de negative
konsekvenser for miljg og helse som gal handtering kan
medfgre. For nsermere informasjon om resirkulering av
dette produktet, vennligst kontakt kommunen, renovasjons-
selskapet eller forretningen der du anskaffet det.

CE-test utfart av (automatisk formarkelsesfilter, sveisehjelm):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

KEMPER autodark® sveisehjelm er testet i samsvar med EN 175- og EN 166-

standarder.




Dla zapewnienia bezpieczenstwa i maksymalnej wydajnosci, nalezy
uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje przed przystgpieniem do pracy.

» PRZED ROZPOCZECIEM SPAWANIA

» Sprawdzi¢, czy hetm zostat odpowiednio zmontowany i czy nie przepuszcza przy-
padkowego swiatta. W przedniej czesci Swiatto moze dociera¢ do wnetrza hetmu
wylgcznie przez zapewniajgcy widocznosé obszar filtru samoprzyciemnianego.

» Wyregulowac¢ potozenie przytbicy, aby zapewni¢ maksymalng wygode pracy. Opu-
Sci¢ przytbice jak najnizej, z zachowaniem mozliwie najszerszego pola widzenia.

» Wybrac filtr spawalniczy, ktory jest odpowiedni dla korpusu. Wymiary filtra: 110 x
90 mm.

» Sprawdzi¢ poziom przyciemnienia zalecany dla twojego zastosowania przy spa-
waniu i odpowiednio ustawi¢ filtr samoprzyciemniany. (Patrz tabelka okreslajgca
zalecane poziomy przyciemnienia).

» SRODKI BEZPIECZENSTWA

» Nigdy nie nalezy umieszcza¢ hetmu lub samoprzyciemnianego filtra do spawania na
gorgcej powierzchni.

» Porysowane lub uszkodzone ekrany ochronne nalezy regularnie wymienia¢, stosu-
jac zamienniki KEMPER. Przed uzyciem nowego ekranu nalezy upewnic¢ sie, czy
zdjeto folie ochronng z obu jego powierzchni.

» Stosowac wytgcznie hetmy KEMPER autodark® w zakresie temperatur od -5°C do
+55°C.

» Nie nalezy wystawia¢ samoprzyciemnianego filtra do spawania na bezposrednie
dziatanie cieczy oraz nalezy chroni¢ go przed zanieczyszczeniem.

» Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne marki KEMPER. W razie
watpliwosci prosimy o kontakt z autoryzowanym dealerem produktéw firmy KEMPER

* Niestosowanie sie do powyzszych instrukcji spowoduje uniewaznienie gwaranciji.
Firma KEMPER zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za problemy wynikajgce z
uzyt kowania hetmu niezgodnie z przeznaczeniem lub nieprzestrzegania zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji. Hetm spawalniczy KEMPER autodark® stuzy do
ochrony twarzy spawacza przed rozpryskami oraz dziataniem szkodliwego pro-
mieniowania ultrafioletowego i podczerwonego powstajgcego podczas spawania.
Hetm nie stuzy jako ochrona przed uderzeniami, spadajgcymi kawatkami metalu lub
gruzu, rozpryskami ptynnego metalu, cieczy zrgcych ani toksycznymi gazami.

» Materiaty w kontakcie ze skérg mogg spowodowac reakcje alergiczne u osob podatnych.

* Noszenie hetmu spawalniczego na zwyktych okularach jest niebezpieczne - w przy-
padku uderzenia hetm przenosi jego site na szkfa i twarz.

» Jezeli na hetmie i ekranie ochronnym nie ma znaku »B«, obowigzuje znak »S«.

» Podczas wszystkich prac spawalniczych zaleca sie, aby odlegto$¢ oczu spawacza
od fuku spawalniczego wynosita przynajmniej 50 cm, nie moze by¢ w zadnym przy-
padku mniejsza niz 25 cm.

» PRZECHOWYWANIE

Nieuzywany filtr nalezy przechowywaé w suchym miejscu w temperaturze od -20°C do
+65°C. Wystawienie na dziatanie temperatur powyzej 45°C przez dtuzszy czas moze
spowodowac¢ zmniejszenie zywotnosci akumulatora samoprzyciemnianego filtra do spa-
wania. W celu utrzymania trybu roztadowania zaleca sie przechowywanie ogniw stonecz-
nych samoprzyciemnianego filtra ochronnego w miejscu ciemnym lub niewystawionym
na dziatanie $wiatta. Mozna to osiggna¢ ktadac filtr na pétce powtokg aktywnag w dot.

» KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Zawsze konieczne jest zachowanie ogniw stonecznych oraz czujnikéw swiatta samo-
przyciemnianego filtra ochronnego w stanie wolnym od kurzu i rozpryskéw. Filtr moz-
na czysci¢ za pomocg miekkiej chusteczki lub tkaniny nasgczonej fagodnym $rodkiem
czyszczacym (lub alkoholem). Nie wolno uzywac zrgcych rozpuszczalnikow, takich
jak aceton. Filtry ochronne KEMPER nalezy zawsze ostania¢ z obu stron za pomocg
oston ochronnych (z poliweglanu lub CR39), ktére takze mozna czysci¢ wytgcznie za
pomocg miekkiej chusteczki lub tkaniny. W przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia oston
nalezy je bezzwtocznie wymienié.



» GWARANCJA PRODUCENTA

Okres gwarancji produktéw z serii KEMPER autodark®wynosi 1 rok. Niestosowanie
sie do niniejszych instrukcji moze spowodowac uniewaznienie gwarancji. Firma KEM-
PER zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za problemy wynikajgce z uzytkowania
hetmu niezgodnie z przeznaczeniem.

» MOCOWANIE HELMU | PRZYLBICY SPAWACZA Rysunek @

1. Wsung¢ sruby (A) w otwory w przyitbicy (D).

2.Wsungc przytbice (D) w korpus hetmu (F) zgodnie z rysunkiem 1 i przepchng¢ sruby
(A) przez prostokatny otwor w korpusie.

3.Wsunga¢ regulator odchylenia (B) umieszczony po prawej stronie miedzy srube (A),
a korpus hetmu (F). Upewnic¢ sie, ze niewielki kotek znajduje sie w jednym z trzech
otwordw w korpusie. Nalezy wybra¢ odpowiedni otwdr zapewniajgcy wygode pracy.

4.Dokreci¢ nakretki (C) ustalajgce $ruby (A). Przed koncowym dokreceniem umiescic
przytbice w odpowiedniej odlegtosci od otworu filtra, osadzajgc ja w dwdch prosto-
katnych otworach w korpusie hetmu.

5.Rozmiar przytbicy spawacza (D) mozna regulowac przez pokrecanie tylnym pokrettem
(E) w celu dopasowania do okreslonego rozmiaru gtowy. Nacisng¢ pokretto i przytrzy-
mac¢ podczas obracania, zwolni¢ pokretto po osiggnieciu ustawienia zapewniajgcego
maksymalny komfort, tak aby opaska zatrzasneta sie w zgdanym potozeniu.

Przytbica zostala wyposazona w wymienny potnik. Zapasowe potniki mozna
zamowié w najblizszym autoryzowanym punkcie sprzedazy.

» MONTAZ SAMOPRZYCIEMNIANEGO FILTRU DO Rysunek

SPAWANIA | OSLONY / KEMPER autodark®560x /

1. Poluzowac obie $ruby radetkowane i wyjgé ramke (1.).

2.Umiesci¢ wewnetrzny ekran ochronny po wewnetrznej stronie elektrooptycznego
filtra spawalniczego, jak pokazano na rysunku (2.).

3.Wtozy¢ zewnetrzng szybke ochronng do ramki kasku spawalniczego (3.).

4 Wiozyc¢ filtr elektrooptyczny do ramki (4.a). Zamkna¢ filtr ramka i przykreci¢ jg dwie-
ma $rubami z tbem radetkowanym (4.b).

5 W przypadku korzystania z filtrow elektrooptycznych z jednym lub kilkoma potencjome-
trami zewnetrznymi wiozy¢ je w otwory po wewnetrznej stronie, z lewej czesci kasku (5.).

6.Dokreci¢ nakretke na osi potencjometru regulacji zaciemnienia i obrocic¢ o$ poten-
cjometru do jednej ze skrajnych pozycji (9 w lewo lub 13 w prawo). Ustawi¢ duze
pokretto potencjometru zaciemnienia w tej samej pozycji skrajnej, co 0$ potencjo-
metru, i wcisngc¢ pokretto na 0s (6.).

» MONTAZ SAMOPRZYCIEMNIANEGO FILTRU DO

SPAWANIA | OSLONY / KEMPER autodark®560i / Rysunek

1. Poluzowac obie $ruby radetkowane i wyjg¢ ramke (1.).

2.Umiesci¢ wewnetrzny ekran ochronny po wewnetrznej stronie elektrooptycznego
filtra spawalniczego, jak pokazano na rysunku (2.).

3.Wtozy¢ zewnetrzng szybke ochronng do ramki kasku spawalniczego (3.).

4.Wtozyc¢ filtr elektrooptyczny do ramki (4.a). Zamkngg filtr ramkg i przykrecic jg dwie-
ma srubami z tbem radetkowanym (4.b).

» WYMIANA OSLON OCHRONNYCH Rysunek D
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1. Poluzowac obie sruby z tbem radetkowanym i wyjg¢ ramke, filtr elektrooptyczny
i zewnetrzng szybke zabezpieczajacg (1.).

2.Wyjg¢ wewnetrzng szybke zabezpieczajgca i wymieni¢ na nowg (2.).

3.Wiozy¢ zewnetrzng szybke zabezpieczajgcg do ramki kasku spawalniczego (3.).
Wiozyc filtr elektrooptyczny do ramki kasku.

4.Zablokowac filtr elektrooptyczny ramkg i wkreci¢ dwie Sruby z tbem radetkowanym (4.).

Uwaga! Sprawdzi¢, czy soczewki zamontowano prawidtowo. Nie dokrecaé¢ srub
zbyt mocno, poniewaz grozi to uszkodzeniem ramki i filira elektrooptycznego.



Rysunek | D.1

Podczas montazu hetmu i filtra ochronnego lub podczas wymiany oston nalezy
upewnic¢ sie, ze wszystkie czesci sg dobrze zamocowane, dzigki czemu zapobie-
gaja przedostaniu sie swiatta do hetmu. Jezeli w jakim$ miejscu swiatto wnika
do wewnatrz, nalezy powtarzaé procedur¢ montazowa az do rozwigzania proble-
mu. W przeciwnym razie nie wolno rozpoczyna¢ w nim spawania. Przed wymianag
oston ochronnych nalezy zawsze usuwac ich ochronne powtoki z obu stron.

> SAMOPRZYCIEMNIANY FILTR OCHRONNY DO SPAWANIA

DZIALANIE

Samoprzyciemniane filtry ochronne do spawania KEMPER dziatajg na bazie ciekto-
krystalicznej zastony przeciwswietlnej chronigcej oczy spawacza przed intensywnym
Swiattem widzialnym emitowanym podczas procesu spawania. Dodatkowe, state powto-
ki pochtaniajgce promienie ultrafioletowe (UV) i podczerwone (IR) chronig wzrok przed
szkodliwym dziataniem promieniowania (IR/UV). Ochrona przed szkodliwym promie-
niowaniem jest obecna bez wzgledu na poziom przyciemnienia lub potencjalne wadliwe
dziatanie filtra, poza liczba najwiekszego zaciemnienia oznaczong na kazdym modelu.

Samoprzyciemniane filtry ochronne do spawania KEMPER sg wykonywane zgodnie
z wymaganiami normy EN 379 oraz posiadajg $wiadectwa CE. Nie sg one przezna-
czone do stosowania do ochrony przeciwudarowej, ochrony przed latajgcymi czgst-
kami, ciektymi metalami, cieczami korozyjnymi lub gazami niebezpiecznymi. Nalezy
wymienic¢ filtr samoprzyciemniany wadliwie dziatajgcy (nalezy sprawdzi¢, czy filtr sa-
moprzyciemniany zaciemnia sie w przypadku pojawienia sie tuku spawalniczego) lub
uszkodzony fizycznie.

Ostony, zaré6wno wewnetrzne, jak i zewnetrzne (poliwgglanowe lub CR39), nale-
zy stosowac¢ w potgczeniu z filtrem samoprzyciemnianym w celu zapewnienia
ochrony przed trwatym uszkodzeniem.

UZYTKOWANIE

Samoprzyciemniany filtr ochronny do spawania wbudowany do hetmu uznaje sie za
element sprzetu ochrony osobistej (PPE) chronigcego oczy, twarz, uszy oraz szyje
przed bezposrednim i posrednim niebezpiecznym swiattem emitowanym przez tuk
spawalniczy. W przypadku zakupu filtra bez hetmu nalezy dobra¢ odpowiedni hetm
przeznaczony do uzycia z samoprzyciemnianym filtrem ochronnym. Musi on zapew-
nia¢ wtasciwe zamocowanie na hetmie filtra wraz z ostong wewnetrzng i zewnetrzna.
Nalezy wykluczy¢ nadmierne naprezenia punktowe wywierane przez zle dobrang
rame wsporczg lub system mocowania, poniewaz moze to spowodowac powazne
uszkodzenie filtra. Nalezy rowniez upewni¢ sie, czy fotosensory i czujniki $wiatta sto-
necznego nie zostaty zastoniete przez ktérys z elementéw hetmu, poniewaz moze to
wptyng¢ na dziatanie filtra. W przypadku wystgpienia ktérejkolwiek z powyzszych oko-
licznosci filtr moze nie nadawac sie do uzycia.

ZASTOSOWANIE

Filtr KEMPER autodark® jest odpowiedni do wiekszosci rodzajow spawania elektryczne-
go, np. elektrody otulone, oraz przy uzyciu metody MIG/MAG. Mozna tez go uzywac do
niektorych zastosowan spawania metodg TIG powyzej 50 amperdw.

FUNKCJE

Przyciemnienie: Filtr elektro-optyczny KEMPER autodark® jest dostarczany jako goto-
wy do uzycia. Sprawdz stopiehn zabezpieczenia wymagany w konkretnym zastosowaniu
spawalniczym i ustaw zalecany stopien przyciemnienia za pomoca pokretta nastawiania
przyciemnienia. Mozna wybrac stopien przyciemnienia od 9 do 13.

Regulacja wrazliwosci na swiatto: Wiekszo$¢ prac spawalniczych mozna wykony-
wac z filtrem o ustawionej maksymalnej wrazliwosci na $wiatto dochodzgce. Ten po-
ziom wrazliwosci zaktada jednak zastosowanie tuku elektrycznego o niskim napieciu,
metody TIG lub technik specjalnych. Stopien wrazliwosci na swiatto dochodzgce nale-
zy obniza¢ jedynie w okreslonych warunkach naswietlenia, aby unikngé¢ niepotrzebne;j
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aktywagiji filtra. Zwykle wystarczy ustawi¢ maksymalny stopien wrazliwosci na poczat-
ku pracy, a nastepnie stopniowo zmniejsza¢ go do momentu, az filtr zacznie reagowac
tylko na rozbtyski tuku elektrycznego, a nie skokowo pod wptywem dziatania swiatta z
otoczenia (bezposrednio padajgce promienie stoneczne, intensywne swiatto sztuczne,
inny tuk elektryczny uruchamiany przez osoby pracujgce nieopodal, itp.).

Regulacja czasu op6znienia: Zakres opdznienia wynosi od 0,2 do 0,8 sekundy.
Zaleca sie stosowanie krotszego opdznienia przy zgrzewaniu punktowym i dtuzszego
opoOznienia przy zastosowaniach wykorzystujgcych wyzsze wartosci pradowe i diuz-
sze odstepy spawania. Dtuzsze opdznienie mozna rowniez stosowac w przypadku
spawania niskoprgdowego TIG w celu niedopuszczenia do otwarcia filtra przy tymcza-
sowym zablokowaniu (przez reke, uchwyt elektrody itp.) $ciezki $wiatta do czujnikow.

» ZALECANE STOPNIE SZCZELNOSCI SWIETLNEJ W ZALEZNOSCI OD
RODZAJU PRAC SPAWALNICZYCH /EN 379/

RODZAJ PRAC
SPAWALNICZYCH

NATEZENIE £tUKU ELEKTRYCZNEGO W AMP
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8 [ 9 [ 10 [ 11 I 12 I 13

MMA autodark® 560x, autodark® 560i

8 [ 9 ] 10 [ 1 12 [
MAG autodark® 560x, autodark® 560i
TIG 8 I 9 [ 10 ] 11 I 12 [ 13 ] 14

autodark® 560x, autodark® 560i
9 [ 10 ] 11 [ 12 | 13
MIG metale autodark® 560x, autodark® 560i
ciezkie
MIG stopy lekkie 10 [ 1 [ 12 [ 13 |
nIeI’dZ_eWne, autodark® 560x, autodark® 560i
luminium)

Ciecie plazmowe

9 [ 10 [ 11 ] 12 I

autodark® 560x, autodark® 560i

Spawanie tukiem
mikroplazmowym

4] 5 [ 6 7] 8 T9] 10 [ M

12 [

autodark® 560x, autodark® 560i

» KRZYWA PRZECHODZENIA SWIATLA
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. Bateria stoneczna

. Fotokomorki (diodowe)

. Obudowa filtra

. Obszar widoku zastony ciektokrystalicznej

. Regulator wrazliwosci
. Regulator czasu opdznienia uchylenia

NOARLWN=

» DANE TECHNICZNE

» OPIS DO RYSUNKOW FILTRA KEMPER

. Regulator przyciemnienia (szczelnos$ci $wietinej)

Rysunek @

Model autodark®560x autodark®560i
Pole widzenia 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Waga 120 g 115¢
Zaciemnienie w pot. otwartym 4 4
Zaciemnienie w pot. zamknietym 9-13 9-13

Regulacja zaciemnienia

tak / zewnetrzna

tak / wewnetrzna

Regulacja wrazliwosci Swietlnej

tak / wewnetrzna

tak /wewnetrzna

Regulacja opéznienia

tak / wewnetrzna

tak / wewnetrzna

Dost. do szlifowania nie nie
Czas aktywacji w temp. 23°C 0.4 ms 0.4 ms
Czas odswiezania 0.2-0.8s 0.2-08s
Ochrona UV/IR Uv15/IR16 UV15/1R16
Zakres temp. roboczej -5°C / +55°C -5°C / +55°C
Funkcja wykrywania tuku TIG > 50 Amp > 50 Amp

Zasilanie

baterie stoneczne / brak koniecznosci
wymiany baterii
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» OZNACZENIA

68

KEMPER autodark® Nazwa produktu: kask ochronny
KEMPER autodark® 560x | Nazwa samoprzyciemnianego filtra ochronnego
479413 4 - Numer izolacji Swietinej w potozeniu otwartym
9-13 - Numery izolacji $wietinych w potozeniu zamknigtym
KEMPER Oznaczenie identyfikacyjne producenta
112/1/3 Oznaczenie klas optycznych (Jakos$¢ optyczna,
rozpraszanie $wiatta, jednorodnos$¢, zalezno$¢ kgtowa)
EN 379 Numer normy (samoprzyciemniany filtr ochronny)
EN 175 Numer normy (hetm ochronny do spawania)
EN 166 Numer normy (hetm ochronny do spawania)
ANSI-Z87 1 ygﬁrwgrr]r?;)ggysésa?/vrr;%pig)zyciemniany filtr ochronny, hetm
S Zwiekszona odporno$¢
ce Znak CE
[ Instrukcja uzytkowania
ﬁ Symbol na produkcie lub na opakowaniu oznacza, ze
-— tego produktu nie wolno traktowa¢ tak, jak innych odpa-

dow domowych. Nalezy odda¢ go do wtasciwego punktu
skupu surowcow wtdrnych zajmujgcego sie ztomowanym
sprzetem elektrycznym i elektronicznym. Wtasciwa utyli-
zacja i ztomowanie pomaga w eliminacji niekorzystnego
wptywu ztomowanych produktéw na srodowisko natu-
ralne oraz zdrowie. Aby uzyska¢ szczegoétowe dane do-
tyczace mozliwosci recyklingu niniejszego urzadzenia,
nalezy skontaktowa¢ sie z lokalnym urzedem miasta,
stuzbami oczyszczania miasta lub sklepem, w ktérym
produkt zostat zakupiony.

Dopuszczona jednostka badawcza do prowadzenia testow w ramach oznakowania CE
(samoprzyciemniany filtr ochronny, hetm ochronny do spawania):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Hetm spawalniczy KEMPER autodark® zostat przetestowany zgodnie z norma-

mi EN 175 i EN 166.




Pro svou ochranu a maximalni funkénost filtri si pfed pouzitim peclivé

proctéte tyto informace.

» PRED SVAROVANIM

Oveérte, zda je kukla spravné smontovana a zda plné brani nahodnému vniknuti
svétla. Na predni strané mize svétlo vnikat do helmy pouze skrz priizor samozatmi-
vaciho svareéského filtru.

Upravte nahlavni sponu tak, aby zajistila co nejvétsi pohodli a poskytovala co nej-
vétsi zorné pole.

Vyberte svarovaci filtr v rozméru 110 x 90 mm vhodny pro kuklu.

Zkontrolujte pfedepsanou uroven stinéni pro pfislusnou svarecskou aplikaci a sefid-
te podle toho svuj samozatmivaci filtr (viz tabulka s doporu¢enymi trovnémi stinéni).

» BEZPECNOSTNi OPATRENI

Kuklu ani samozatmivaci svarecsky filtr nikdy nepokladejte na horky povrch.
OdFené nebo poskozené ochranné stity by se mély pravidelné nahrazovat originalni-
mi Stity KEMPER. Pfed pouzitim nového ochranného $titu ovérte, zda jste odstranili
v§echny dal$i ochranné félie z obou stran.

Filtr KEMPER autodark® pouzivejte pouze pfi teplotach v rozsahu -5°C az +55°C.
Chrante samozatmivaci svarecsky filtr pfed stykem s kapalinami a necCistotami.
Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily KEMPER. V pfipadé pochybnosti se
prosim obratte na autorizovaného prodejce znacky KEMPER.

Nedodrzeni téchto pokynl ma za nasledek neplatnost zaruky. Svareci kukla
KEMPER autodark® je kromé pripadu, kdy je v kombinaci s ochrannou pfilbou proti
padajicim pfedmétiim nebo se »S« systémem pro pfivod Eerstvého vzduchu, uréena
pouze pro svafovani a ochranu obli¢eje a oci pfi svafovani. KEMPER také neni zod-
povédny za problémy vzniklé pfi nevhodném pouziti (napf. jako ochrana pfed udery,
padajicimi predméty, prachovymi ¢asteCkami, jedovatymi plyny a podobné).
Materialy, které by mohly pfijit do styku s pokozZkou nositele by mohly zpUsobit aler-
gické reakce citlivym jedincum.

Svarec€ska kukla nasazena pres bézné optické bryle mize prenaset naraz, predsta-
vuje tudiz v této kombinaci riziko pro nositele.

Jestlize bud'to kukla nebo ochranny &tit nejsou opatfeny znackou B, pak plati pouze
znacka S.

Mezi svafovacim obloukem a o€ima svarece se doporucuje u v8ech typu svareni
vzdalenost alespon 50 cm, ale v zadném pripadé nem(ize byt kratSi nez 25 cm.

» SKLADOVANI

Neni-li filtr pouzivan, mél by byt ulozen na suchém misté pfi teplotach mezi -20°C az
+65°C. DelSi vystaveni teplotam vy$Sim nez 45°C muze vést ke zkraceni zZivotnosti
baterii. Solarni ¢lanky samozatmivaciho svarfecského filtru se doporu€uje uchovavat v
temnu nebo je nevystavovat svétlu pfi skladovani, aby byl udrzovan rezim bez napajeni.
Toho se jednodu$e dosahne poloZzenim ¢ela filtru smérem dolu na skladovaci polici.
» UDRZBA A CISTENI
Solarni ¢lanky a svételné senzory samozatmivaciho svarecského filtru je tfeba stale
chranit pfed prachem a postfikanim: ¢isténi je mozno provadét suchou tkaninou,
nebo latkou namocenou do neagresivniho myciho prostfedku (nebo alkoholu). Nikdy
nepouzivejte agresivni rozpoustédla, jako je aceton. Filtry KEMPER by mély byt vzdy
chranény z obou stran ochrannymi clonami (polykarbonat nebo CR39), které by se
mély Cistit vyhradné suchou tkaninou nebo latkou. Jsou-li ochranné clony jakkoliv
poskozeny, je nutno je okamzité vymeénit.

» ZARUKY

Zaruéni lhata na vyrobky KEMPER autodark® je jeden rok. NedodrzZeni téchto pokynt
muze mit za nasledek neplatnost zaruky. KEMPER nepiebira odpovédnost za zadny
problém vznikly pouzivanim filtru k Eemukoliv jinému nez ke svafovani.
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> MONTAZ KUKLY A NAHLAVNi SPONY Obréazek | A |

1.Vlozte Srouby (A) do otvor( v nahlavni sponé (D).

2.Vlozte nahlavni sponu (D) do plasté kukly (F) podle obrazku 1 a zatlacte Srouby (A)
do obdélnikovych otvoru v plasti kukly.

3.Nastavte sklapéci Ustroji (B) na prave strané mezi Sroubem (A) a plastém kukly
(F). Ovérte, zda je kolicek upevnén do jednoho ze tfi otvoru v plasti kukly. Vyberte
spravny otvor pro své maximalni pohodli.

4.Utahnéte matice (C) Sroubt (A). Pfed jejich pfiméfenym utazenim dejte nahlavni
sponu do nejpohodIngjsi vzdalenosti od otvoru pro filtr pomoci dvou obdélnikovych
otvoru v plasti kukly.

5.Velikost nahlavni spony (D) Ize nastavit ota€enim zadniho kolecka (E) a tim ji upravit
pro jakoukoliv velikost hlavy. Pfi otaceni drzte kole¢ko stisknuté, po dosazeni polohy
zajistujici nejvétsi pohodli je uvolnéte; koleCko zapadne v pozadované poloze.

Nahlavni spona je opatifena vyménitelnou potni paskou. Tyto potni pasky jsou
k dostani u vaseho mistniho prodejce.

» MONTAZ SAMOZATMIVACIHO SVARECSKEHO )
FILTRU A OCHRANNYCH CLON / KEMPER autodark®560x/  Obrazek B

1. Povolte oba vroubkované Srouby a vyjméte upinaci ram (1.).

2.Umistéte vnitfni ochranny §tit na vnitfni stranu elektrooptického svarecského filtru
podle obr. (2.).

3.Vnéjsi ochranny §tit zasunte do ramu ochranné svarecskeé kukly (3.).

4.Potom do ramu ochranné svarecCské kukly zasurite elektroopticky svarecsky filtr
(4.a). Elektroopticky svarecsky filtr uzaviete upinacim ramem a upevnéte jej pomoci
dvou vroubkovanych Sroubl (4.b).

5.Pokud pouzivate elektroopticky svarecsky filtr s jednim nebo vice externimi poten-
ciometry, zasurite kryty potenciometr( do pfislusnych otvor(i na levé strané uvnitf
kukly (5.).

6.Utahnéte matici na ose potenciometru pro uroven stinéni a oto¢te potenciometr do
jedné z krajnich poloh (9 vlevo nebo 13 vpravo). Velky oto¢ny regulator potenciomet-
ru pro uroven stinéni nastavte do stejné krajni polohy jako osu potenciometru vySe a
namacknéte regulator na osu (6.).

» MONTAZ SAMOZATMIVACIHO SVARECSKEHO )
FILTRU A OCHRANNYCH CLON / KEMPER autodark®560i / Obrazek

1. Povolte oba vroubkované Srouby a vyjméte upinaci ram (1.).

2.Umistéte vnitfni ochranny §tit na vnitini stranu elektrooptického svarecského filtru
podle obr. (2.).

3.VnéjSi ochranny S§tit zasunte do ramu ochranné svarecskeé kukly (3.).

4.Potom do ramu ochranné svarecské kukly zasunte elektroopticky svarecsky filtr
(4.a). Elektroopticky svarecsky filtr uzaviete upinacim ramem a upevnéte jej pomoci
dvou vroubkovanych Sroubl (4.b).

» VYMENA OCHRANNE DESTICKY Obrézek D |

1.Povolte oba vroubkované Srouby a vyjméte upinaci ram, elektroopticky filtr a vnéjsi
ochranny §tit (1.).

2.Vyjméte vnitfni ochranny §tit a nahradte jej novym (2.).

3.Vnéjsi ochranny §tit zasunte do ramu ochranné svarecské kukly (3.). Potom do ramu
ochranné svarecské kukly zasurite elektroopticky svarec¢sky filtr.

4.Elektroopticky svarec€sky filtr uzaviete upinacim ramem a upevnéte jej pomoci dvou
vroubkovanych Sroubu (4.).

Poznamka: Presvédcete se, Ze jsou namontovany ¢ocky. Vroubkované Srouby ne-
utahujte pfili$ t&ésné, aby nedoS$lo k poSkozeni ramu a elektrooptického svarecského

filtru.
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Obrazek | D.1

Pri montazi kukly a svarecského filtru i pfi vyméné ochrannych clon dbejte na to,
aby vSechny €asti byly pevné na svém misté a nemohlo tak dojit k vniknuti svétla
do kukly. Pokud by existovala néjaka moznost prichodu svétla, opakujte postup
az do odstranéni problému, jinak se kukla nesmi pro svafovani pouzit. Pfed vio-
zenim novych ochrannych clon vzdy sejméte ochranné vrstvy z obou stran.

» SAMOZATMIVACi OCHRANNY SVARECSKY FILTR

FUNKCE

Samozatmivaci ochranné svarec¢ské filtry KEMPER funguji na principu svétlenych clon
z tekutych krystall, které chrani oCi svarece pred intenzivnim viditelnym svétlem, vzni-
kajicim pfi procesu svareni. V kombinaci s trvalym pasivnim filtrem IR/UV chrani proti
nebezpecnym infracervenym (IR) a ultrafialovym svétlem (UV). Ochrana proti $kodli-
vému zafeni je aktivni bez ohledu na urovni stinéni nebo pfipadné chybné funkci filtru,
a to nad ramec Cisla nejtmavsiho zastinéni, uvedeného na konkrétnim modelu.

Samozatmivaci ochranné svarecskeé filtry KEMPER se vyrabéji podle poZzadavkd normy
EN 379 a jsou opatfeny certifikaty CE. Nejsou uréeny k ochrané pfed narazy, 1étajicimi
¢asticemi, roztavenymi kovy, ziravinami nebo nebezpecnymi plyny. Pokud samozatmi-
vaci svarecsky filtr nefunguje, jak ma (zkontrolujte, Ze pfi aktivaci svafovaciho oblouku
samozatmivaci filtr ztmavne), nebo je fyzicky poSkozen, vymeérite je;.

Se samozatmivacim filtrem se musi pouzivat i ochranné clony, a to jak vnitini,
tak vnéjsi (polykarbonat nebo CR39), které jej chrani pred trvalym poskozenim.
POUZITI

Samozatmivaci ochranny svarecsky filtr vestavény do svarecské kukly je fazen mezi
osobni ochranné prostfedky (OOP) chranici o€i, oblicej, usi a krk pfed pfimym a nepfi-
mym nebezpeénym svétlem svarovaciho oblouku. Pokud mate zakoupen pouze filtr bez
kukly, musite si vybrat vhodnou kuklu, uréenou pro pouziti v kombinaci se samozatmiva-
cim ochrannym svare¢skym filtrem. Takova kukla musi umoznit montaz filtru véetné vnitf-
ni a vnéjsi ochranné clony. Nosny ram ani montazni systém nesmi zplsobit Zadné mistni
napéti, které by mohlo zapficinit vazné poskozeni filtru. Ovérte, zda nejsou solarni ¢lanky
a sveételna Cidla zakryta Zadnou ¢asti kukly, protoZe to by branilo spravné funkci filtru Po-
kud nastane kterakoliv z vySe uvedenych situaci, mize byt filtr nezpusobily k pouziti.

ROZSAH POUZiVANI

Filtr KEMPER autodark® je k dispozici pro vétsinu typU elektrického svareni, napf.
obalenymi elektrodami a MIG/MAG. Lze jej pouzit i pro nékteré TIG aplikace nad 50 A.

FUNKCE

Nastaveni zastinéni: Elektroopticky filtr KEMPER autodark®je dodavan ve stavu pfi-

praveném pro pouziti. Zkontrolujte stupen pozadované ochrany pro konkrétni svafovaci
proces a zvolte doporu¢ené zastinéni pomoci stavéciho knofliku pro zastinéni. Mzete
si zvolit zastinéni od zastinéni 9 do zastinéni 13.

Nastaveni citlivosti: VétsSinu svafovacich aplikaci je mozno provadét s citlivosti na
svétlo ze svafovani nastavenou na maximalni hodnotu. Hladina maximalni citlivosti je
vhodna pro bézné svarovaci prace, TIG nebo specialni aplikace. Citlivost na svarovaci
svétlo se musi snizit pouze pfi urlitych specifickych okolnich svételnych podminkach,
abychom se vyhnuli nezadoucimu spousténi. Jako jednoduché pravidlo pro optimalni
vykon se doporucuje nastavit citlivost na maximum na zacatku, a pozdé&ji ji postupné
snizovat, dokud filtr nereaguje pouze na zablesk svafovaciho svétla a pracuje bez ne-
pfrijemného rusivého spousténi vlivem okolnich svételnych podminek (pfimé osvétleni
sluncem, intenzivni umeélé svétlo, oblouk sousedniho svarece atd.).

Nastaveni zpozdéni oteviraciho ¢asu: ZpoZdéni oteviraciho ¢asu se mlze nastavit
mezi 0,2 az 0,8 sekundami. U aplikaci bodového svafovani se doporucuje pouzit
kratSi prodlevu, u aplikaci pouzivajicich vy$si proudy a delSi svafovaci intervaly se
doporucuje pouzit delSi prodlevu. DelSi prodlevu Ize pouzit i u nizkoproudového TIG
svafovani, aby se zabranilo otevirani filtru v pfipadech, kdy je dopad svétla na senzory
doCasné zastinén napf. rukou, hofakem atd.




» DOPORUCOVANE UROVNE CLON PRO RUZNE SVARECI APLIKACE
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» POPIS PRO OBRAZKY FILTRU KEMPER
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» TECHNICKE UDAJE

Model autodark®560x autodark®560i
Zorna plocha 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Hmotnost 120 g 1159
Zastinéni v otevieném stavu 4 4
Zastinéni v zavieném stavu 9-13 9-13
Nastaveni clony ano / externi ano / vnitini
Nastaveni citlivosti ano / vnitini ano / vnitini
Nastaveni zpozdéni ano / vnitini ano / vnitini
Rezim brouseni ne ne
Doba sepnuti pfi 23°C 0.4 ms 0.4 ms
Doba zesvétleni 0.2-08s 0.2-08s
UV/IR ochrana Uv15/IR16 Uv15/IR16
Teplotni rozsah -5°C / +55°C -5°C / +55°C
Detekce TIG > 50 Amp > 50 Amp
Dodavka energie solarni ¢lanky / nema zadnou baterii pro
vymeénu




» OZNACENI
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KEMPER autodark® Nazev vyrobku krunyfe helmy
KEMPER autodark® 560x | Produktové jméno samozatmivaciho svafecského filtru
4/9-13 4- Cl'slvo,ochranné clony ve stavu otevieni o
9-13 - Cislo ochranného zastinéni ve stavu zavfeni
KEMPER Identifikacni kéd vyrobce
112/1/3 Opticke tridy (opticka kvalita, rozptyl svétla, homoge-
nita, uhlova zavislost)
EN 379 Cislo normy (samozatmivaci svare&sky filtr)
EN 175 Cislo normy (svare&ska kukla)
EN 166 Cislo normy (svare&ska kukla)
ANSI-Z87 1 E)Ll;skllg)normy (samozatmivaci svarec¢sky filtr, svarecska
S Zvy$ena odolnost
ce CE znacka
(4] Néavod k pouziti
E Symbol na vyrobku nebo jeho baleni udava, Ze tento
-— vyrobek nepatfi do domaciho odpadu. Je nutné odvézt

ho do sbérného mista pro recyklaci elektrického a elek-
tronického zafizeni. Zajisténim spravné likvidace tohoto
vyrobku pomuUzete zabranit negativnim disledkim pro
Zivotni prostfedi a lidské zdravi, které by jinak byly zpUso-
formace o recyklaci tohoto vyrobku zjistite u pfisluSného
mistniho ufadu, sluzby pro likvidaci domovniho odpadu
nebo v obchodé, kde jste vyrobek zakoupili.

Notifikovana osoba pro testovani CE (samozatmivaci svareCsky filtr, svareCska kukla):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Svarecéska kukla KEMPER autodark® byl testovan podle normy EN 175 a EN 166. \




Lue tama kayttoohje huolellisesti lapi ennen hitsauksen aloittamista,
oman turvallisuutesi vuoksi ja ongelmien vilttamiseksi.

» ENNEN HITSAUKSEN ALOITTAMISTA

» Tarkista, ettd maski on koottu oikein ja ettd se suojaa taydellisesti valolta. Etuosasta
hitsauskypara saa lapaista valoa ainoastaan automaattisesti tummuvan hitsaussuo-
dattimen kautta.

» Saada paapannan korkeus ja ymparysmitta seka maskin kulma kasvoihin nahden
itsellesi ja tydbhosi sopivaksi.

» Valitse sopiva hitsaussuodatin suojukselle. Suodattimen mitat: 110 x 90 mm.

» Valitse suorittamaasi hitsaukseen sopiva tummuustaso ja sddda automaattisesti tum-
muva hitsaussuodatin sen mukaisesti (katso suositellut tummuustasot taulukosta).

» VAROVAISUUSTOIMENPITEET

» Ala koskaan laita kyparaa tai automaattisesti tummuvaa hitsaussuodatinta kuumalle
alustalle.

» Naarmuuntunut tai vioittunut roiskelasi on vaihdettava alkuperaiseen KEMPER-tuot-
teeseen. Ennen kayttddnottoa on varmistettava, ettd suojakalvo on poistettu lasin
molemmilta puolilta.

+ Kaytd KEMPER autodark®-laitetta vain lampdtiloissa valilla -5°C - +55°C.

» Ala altista automaattisesti tummuvaa hitsaussuodatinta nesteille ja suojaa se lialta.

» Kayta vain alkuperaisia KEMPER-varaosia. Jos olet epavarma, ota yhteytta valtuu-
tettuun KEMPER-jalleenmyyjaasi.

» Naiden ohjeiden noudattamatta jattdminen mitatéi takuun. KEMPER ei vastaa
ongelmista, jotka aiheutuvat muista asioista kuin hitsauksesta, tai jos kayttdohjeita
ei ole noudatettu. KEMPER autodark® hitsausmaski on tarkoitettu suojaamaan
hitsaajan kasvoja hitsauksessa syntyvilta roiskeilta ja vaarallisilta infrapuna- seka
ultraviolettisateiltad. Muilta vaaratekijoiltd suojautumiseksi on kaytettava sopivaa
lisdsuojavarustusta.

» Materiaalit, jotka voivat joutua kosketuksiin kayttajan inon kanssa, voivat aiheuttaa
allergisia reaktioita herkilla henkilGilla.

» Kulunut silmikko ja hitsauskypéara ei ehka suojaa iskuilta ja aiheuttaa ndin vaaraa
kayttajalleen.

» Jos kyparassa ja suojalasissa ei kummassakin ole B-merkintaa, vain S-merkinta on
voimassa.

» Suosittelemme kaikissa hitsaustilanteissa vahintdan 50 cm:n eikd milloinkaan alle 25
cm:n etaisyytta hitsaajan silmien ja valokaaren valilla.

» SAILYTYS

Kun kasettia ei kayteta, se tulee sailyttaa kuivassa paikassa -20°C — +65°C lampoti-
lassa. Pitkaaikainen altistuminen yli 45°C lampdtiloille saattaa lyhentda automaattises-
ti tummuvan hitsaussuodattimen pariston kayttdikaa. On suositeltavaa pitaa automaat-
tisesti tummuvan hitsaussuodattimen aurinkokennot pimedassa tai valolta suojattuina
sailytyksen aikana niiden toiminnan estamiseksi. Siksi kasetti tulee sijoittaa varasto-
hyllyille etupuoli alaspain.

» KUNNOSSAPITO JA PUHDISTUS

Automaattisesti tummuvan hitsaussuodattimen aurinkokennot ja valoanturit on aina
suojattava pdlylta ja roiskeilta: Kasetin voi puhdistaa pehmealla liinalla tai miedolla
puhdistusaineella (tai spriilld) kosteutetulla ratilla. Ala koskaan kayta syovyttavia liuok-
sia, kuten asetonia. KEMPER-kasetin tulee aina olla sisa- ja ulkosuojalaseilla suojattu-
na (polykarbonaattimuovi tai CR39), joita voi puhdistaa myds pehmealla liinalla. Mikali
suojalasit ovat jollain tavalla vahingoittuneet, on ne vaihdettava valittdmasti.

> TAATA

KEMPER autodark®-tuotteilla on yhden vuoden takuuaika. Naiden ohjeiden noudat-
tamatta jattdminen saattaa mitatéida takuun. KEMPER ei vasta muista vaaran kayton
takia syntyneista ongelmista.
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> KYPARAN JA PAAKEHIKON KOKOAMINEN Kuva|A|

1. Aseta ruuvit (A) paahinekehikon (D) aukkoihin.

2.Aseta paakehikko (D) maskin kuoreen (F) kuvan 1 mukaisesti ja tydnna ruuvit (A)
maskin kuoressa olevan suorakaiteen muotoisen reian lapi.

3.Aseta kaltevuuden saatelija (B) oikealle puolelle ruuvin (A) ja maskin kuoren valiin
(F). Tarkista, etta pieni tappi on kiinni yhdessa maskin kuoren kolmesta aukosta.
Valitse kolmesta aukosta itsellesi parhaiten sopiva.

4.Kiinnitéa mutterit (C) ruuveihin (A). Ennen niiden lopullista kiristamista, aseta paahi-
nekehikko sopivalle etdisyydelle hitsauslasin aukosta kayttaen apuna kahta maskin
kuoressa olevaa neliomaista aukkoa.

5.Paakehikon (D) voi sdataa sopivan kokoiseksi kdantamalla takana olevaa saatopyoraa
(E). Paina py6raa ja pida se alaspainettuna kaantaessasi sita. Kun olet saatanyt kehi-
koan sopivan kokoiseksi, vapauta saatdpyora, jolloin se lukkiutuu haluttuun asentoon.

Padkehikko on varustettu vaihdettavalla hikinauhalla. Hikinauhoja voit tilata ot-
tamalla yhteytta paikalliseen jalleenmyyjaasi.

» AUTOMAATTISESTI TUMMENEVAN HITSAUSLEVYN JA
SUOJALEVYJEN KOKOAMINEN / KEMPER autodark®560x / Kuva E

1.LOysaa molempia pyallettyja ruuveja ja irrota kiinnityskehys (1.).

2.Aseta sisasuojus sahkdoptisen hitsaussuodattimen sisdpuolelle kuvan osoittamalla
tavalla (2.).

3.Aseta ulkosuojus hitsauskyparan kehykseen (3.).

4. Aseta sahkooptinen suodatin hitsauskyparan kehykseen (4.a). Lukitse sahkdoptinen
suodatin kiinnityskehykseen ja kiinnita se kahdella pyalletylla ruuvilla (4.b).

5.Kaytettdessa sahkdoptista suodatinta yhdella tai useammalla ulkoisella potentio-
metrilld, aseta potentiometrin kotelo vastaavaan, kyparan sisdvasemmalla puolella
olevaan aukkoon (aukkoihin) (5.).

6.Kiristd tummennustason potentiometrin tapin mutteria ja kdanna potentiometria
yhteen darimmaisesta asennosta (9 vasemmalle tai 13 oikealle). Aseta korkean tum-
mennustason potentiometrin nuppi samaa aarimmaiseen asentoon kun juuri asetit ja
tydénna nuppi tapin paalle (6.).

» AUTOMAATTISESTI TUMMENEVAN HITSAUSLEVYN JA
SUOJALEVYJEN KOKOAMINEN / KEMPER autodark®560i / Kuva

1. LOysaa molempia pyallettyja ruuveja ja irrota kiinnityskehys (1.).

2.Aseta sisasuojus sahkdoptisen hitsaussuodattimen sisdpuolelle kuvan osoittamalla
tavalla (2.).

3.Aseta ulkosuojus hitsauskyparan kehykseen (3.).

4. Aseta sahkooptinen suodatin hitsauskyparan kehykseen (4.a). Lukitse sahkdoptinen
suodatin kiinnityskehykseen ja kiinnita se kahdella pyalletylla ruuvilla (4.b).

> SUOJALEVYN VAIHTO Kuva|D|

1.Loysaa molempia pyallettyja ruuveja ja irrota kiinnityskehys, sahkdoptinen suodatin
ja ulkosuojus (1.).

2.Irrota sisasuojus ja vaihda se uuteen (2.).
Aseta ulkosuojus hitsauskyparan kehykseen (3.). Aseta sahkdoptinen suodatin
hitsauskyparan kehykseen.

3.Lukitse sahkodoptinen suodatin kiinnityskehykseen ja kiinnitd se kahdella pyalletylla
ruuvilla (4.).

Huomio: Huomioi, etté linssit ovat asennettu paikalleen. Al ylikirista pyallettya ruu-
via koska tdma voi aiheuttaa kehykseen ja sdhkdoptiseen suodattimeen vahinkoja.
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Kuva | D.1

Varmista, etta kaikki tarvittavat osat on kunnolla kiinnitetty ja paikoillaan ky-
paran ja hitsaussuodattimen kokoamisen aikana tai suojalevyja vaihdettaes-
sa niin ettei valo paase kyparan sisalle. Mikali valo kuitenkin lapaisee maskin,
toista menettely uudelleen, kunnes ongelma on ratkaistu. Muuten maskia ei saa
kayttaa hitsauksessa. Ennen uuden suojalevyn paikalleen asentamista, poista
aina suojakalvo laitteen molemmilta puolilta.

» AUTOMAATTISESTI TUMMUVA HITSAUSSUODATIN

TOIMINTAPERIAATE

KEMPER automaattisesti tummuvien hitsaussuodattimien toiminta perustuu neste-
maiseen kristalli-himmentimeen, joka suojaa hitsaajan silmia hitsauksen aiheuttamalta
voimakkaalta valolta. IR/UV-passiivisuodattimeen yhdistettyna se suojaa silmia vaa-
ralliselta infrapuna- (IR) ja ultraviolettisateilyltéd (UV). Suodatin suojaa aina haitalliselta
sateilyltd huolimatta tummuusasteesta tai suodattimen mahdollisesta virhetoiminnasta,
yli tummimman savyn numeron, joka on merkitty jokaiseen malliin.

KEMPER automaattisesti tummuvat hitsaussuodattimet valmistetaan normin EN 379
vaatimusten mukaisesti ja niilld on CE-merkinnat. Niita ei ole tarkoitettu kaytettaviksi
suojana iskuja, lentavia hiukkasia, sulia metalleja, sydvyttavia nesteita tai vaarallisia

kaasuja vastaan. Vaihda mahdollisesti toimintakelvoton (tarkista, ettd automaattisesti
tummuva suodatin tummuu jos isket hitrauskaarta) tai fyysisesti vahingoittunut auto-

maattisesti tummuva hitsaussuodatin.

Suojalevyja, seka sisaisia ettd ulkoisia (polykarbonaatti tai CR39), taytyy kayt-
taa yhdessa automaattisesti tummuvan suodattimen kanssa sen suojaamiseksi
pysyvilta vahingoilta.

KAYTTOOHJE

Hitsauskyparaan sisdanrakennettu automaattisesti tummuva hitsaussuodatin on
»henkilokohtainen turvavaruste« (PPE), joka suojaa silmia, kasvoja, korvia ja kaulaa
hitsauskaaren suoralta ja epasuoralta vaaralliselta valolta. Jos olet ostanut vain suo-
dattimen ilman kyparaa, on sinun valittava asianmukainen, automaattisesti tummuvan
hitsaussuodattimen kanssa kaytettavaksi tarkoitettu kypara. Suodatin, mukaan lukien
sisdinen ja ulkoinen suojalevy, pitda pystya kiinnittamaan kyparaan kunnolla. Kehikko
tai kasettikokoonpano ei saa painaa missaan olosuhteissa suodatinta, koska se voi
vahingoittaa suodatinta vakavasti. Tarkista, ettei kypara osittain peita aurinkoparistoja
ja valosensoreita, koska se voi haitata suodattimen oikeaa toimintaa. Jos jotakin edella
mainituista tapahtuu, voi olla, etta suodatin on kayttokelvoton.

KAYTTOALUE

KEMPER autodark®-suodatin soveltuu useimman tyyppisiin suurtaajuushitsauksiin:
esim. paallystetyt hitsauspuikot sekd MIG/MAG-kaytto. Sita voidaan kayttdd muutamiin,
yli 50 ampeerien TIG-sovelluksiin.

TOIMINNOT

Tummuusaste: KEMPER autodark® elektro-optinen suodatin toimitetaan kayttoval-
miina. Ajatellun hitsaustoimenpiteen vaatima suojausaste on tarkistettava ja suositeltu
tummuusaste valittava tummuusasteen saatovalitsimella. Tummuusasteen voi valita
valilla 9-13.

Herkkyydensaato: Suurin osa hitsaustoistd on mahdollista suorittaa saatamalla
valonherkkyys aarimmaisen korkeaksi. Valonherkkyyden aarimmaistaso sopii hyvin
pienilla ampeerimaarilla hitsaamiseen, esim. TIG-hitsaukseen. Hitsauksen valon-
herkkyytta pitda vahentaa vain silloin, kun erityinen valaistustilanne sita vaatii ja kun
halutaan valttéa ei-toivottua kasetin tummumista. Hitsauskasetin sdatadmiseksi on ole-
massa helppo ohje: On suositeltavaa saataa kasetin valoherkkyys tyota aloitettaessa
aarimmaistasolle ja vahentad sita sitten vahitellen, kunnes kasetti lopuksi reagoi vain
hitsauksessa syntyvaan valoon, eika aiheuta ty6ta hairitsevaa, tahatonta tummumista
ympardivan valaistustilanteen takia (suora auringonvalo; voimakas keinovalo; naapu-
rissa olevan hitsauspisteen valonvaikutus jne.)



Vaalenemisnopeuden viiveajan sdato: Kasetin vaalenemisaikaa, tummasta kirkkaa-
seen, voidaan saataa valilla; 0,2 — 0,8 sekuntia. On suositeltavaa kayttaa lyhyempaa
viivetta pistehitsauslaitteitten kanssa ja pidempaa viivetta kun kaytetdan korkeampaa
virtaa ja pidempia hitsausjaksoja. Pidempaa viivetta voi kayttda myds alhaisen virran
TIG-hitsauksessa suodattimen avautumisen estamiseksi kaden, taskulampun tms.
estdessa valon kulun antureihin véliaikaisesti.

» SUOSITELTAVAT TUMMUUSARVOT ERILAISILLE HITSAUSMENETELMILLE

/EN 379/

HITSAUSPROSESSI

SAHKOVIRTA AMPEEREINA

6 | 10 | 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 [ 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400

MMA 9 [ 10 [ " | 12 | 13
dark® 560x, dark® 560i
|
MAG [ 9 ] 10 1 12 !
autodark® 560x, dark® 560i
TIG 9 I 10 I 1 I 12 [ 13 ] 14
autodark® 560x, autodark® 560i
MIG ja raskasmetallit [ 10 ] il [ 12 [ 13
k® 560x, autodark® 560i
|
MIG!a kevytmetallit seké 10 | 1 | 12 [ 13 !
kevytmetalliseokset autodark® 560x, autodark® 560i
(Ruostumaton teras, alumiini) |
Plasmaleikkaus [ 10 [ 11 [ 12 \ 13 ‘
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hitsaus autodark® 560x, dark® 560i
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» KEMPER-HITSAUSKYPARALASIEN OSIEN KUVAUS

1. Aurinkokenno
2. Sensorit (sdhkodiodit)
3. Hitsauskyparalasin johdot

4. Nestemaisen kristallihimmentimen katselualue

5. Tummuusasteen saato
6. Herkkyyden saato
7. Avauksen viiveen saato

» TEKNISET TIEDOT

Malli autodark®560x autodark®560i
Nakolevy 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Paino 120 g 1159
Aloitustummuus 4 4
Hitsaustummuus 9-13 9-13

Tummuusaste

kylla / ulkoinen

kylla / sisdinen

Herkkyydensaato

kylla / sisdinen

kylla / sisdinen

Vaalenemisnopeuden viiveajan saato

kylla / sisdinen

kylla / sisdinen

Hiontatila ei ei
Tummumisaika 23°C lampdétilassa 0.4 ms 0.4 ms
Vaalenemisaika 0.2-0.8s 0.2-0.8s
UV/IR suojaus Uv15/IR16 Uv15/IR16
Lampdtilan vaihtelu -5°C / +55°C -5°C / +55°C
TIG-herkkyys > 50 Amp > 50 Amp

Energianlahde

solarni ¢lanky / nema zadnou baterii pro
vyménu
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» MERKINNAT
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KEMPER autodark® Kyparan ulkokuoren tuotenimi

KEMPER autodark® 560x | Automaattisesti tummentuvan hitsaussuodattimen tuotenimi

4 - Tummuusaste vaaleana

479-13 9-13 - Tummuusaste tummentuneena

KEMPER Valmistajan tunnus

Optinen luokittelu (optinen ominaisuus, valon hajaantu-

12113 minen, homogeenisyys, kulmariippuvuus)

EN 379 IS\IL?Cl)'gggnr;umero (automaattisesti tummentuva hitsaus

EN 175 Normin numero (hitsauskypara)

EN 166 Normin numero (hitsauskypara)

ANSI-Z871 Normin numero (automaattisesti tummentuva hitsaus-
suodatin, hitsauskypara)

S Lisakestavyytta

ce CE-merkinta

(4] Kayttdopas

E\’ Symboli, joka on merkitty tuotteeseen tai sen pakkauk-

— seen, osoittaa, ettd tata tuotetta ei saa kasitella talous-

jatteena. Tuote on sen sijaan luovutettava sopivaan sah-
ko- ja elektroniikkalaitteiden kierratyksesta huolehtivaan
kerayspisteeseen. Taman tuotteen asianmukaisen havit-
tdmisen varmistamisella autetaan estdmaan sen mah-
dolliset ymparistddn ja terveyteen kohdistuvat haittavai-
kutukset, joita voi aiheutua muussa tapauksessa taman
tuotteen epaasianmukaisesta jatekasittelysta. Tarkempia
tietoja tdman tuotteen kierrattamisesta saa paikallisesta
kunnantoimistosta, talousjatehuoltopalvelusta tai liik-
keestd, josta tuote on ostettu.

lImoitettu CE-testauselin (automaattisesti tummentuva hitsaussuodatin, hitsauskypa-
ra): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

KEMPER autodark®-hitsauskypara on testattu standardien EN 175 ja EN 166
mukaan.




Pentru protectia si eficienta dumneavoastra maxima, citifi cu atentie
aceste informatii inainte de utilizare.

» INAINTE DE INCEPEREA OPERATIILOR DE SUDARE

» Asigurati-va de asamblarea corecta a mastii de sudura si de blocarea completa a
patrunderii accidentale a luminii prin intermediul acesteia. In partea frontala, lumina
poate patrunde in casca numai prin vizorul filtrului de sudura auto-opacizant.

» Ajustati casca pentru a asigura un confort maxim si pentru a furniza cel mai mare
camp de vizibilitate.

» Alegeti un filtru de sudura potrivit pentru ecran. Dimensiunile filtrului: 110x90 mm.

 Verificati nivelul de opacizare prescris pentru aplicatia dvs. de sudura si reglati filtrul
auto-opacizant in consecinta (vezi tabelul cu nivelurile de opacizare recomandate).

» MASURI DE SIGURANTA

* Nu asezati niciodata masca sau filtrul auto-opacizant pe suprafete fierbinti.

» Ecranele de protectie zgariate sau deteriorate trebuie inlocuite periodic cu piese
originale KEMPER. Inainte de a utiliza noul ecran de protectie, indepartati foliile de
protectie suplimentare de pe partile laterale.

« Utilizati numai KEMPER autodark® in gama de temperatura de -5°C pana la +55°C.

* Nu expuneti filtrul de sudura auto-opacizant la susbtante lichide si protejati-l impotri-
va murdariei. N

» Utilizati numai piese de schimb KEMPER originale. In caz de dubii, va rugam sa
contactati dealerul dvs. autorizat KEMPER.

» Nerespectarea acestor instructiuni va duce la anularea garantiei. KEMPER nu fisi
asuma raspunderea pentru vreo problema care poate rezulta din alte aplicatii decét
sudura, sau daca instructiunile de utilizare nu sunt respectate strict. Noua casca de
sudurd KEMPER autodark® este fabricatad pentru a proteja ochii si fata sudorului im-
potriva scanteilor si radiatiilor ultraviolete si infrarosii periculoase in timpul operatiilor
de sudare. Pentru alte aplicatii utilizati alt echipament de protectie corespunzator.

» Materialele cu care poate veni in contact pielea persoanei care poarta masca pot
cauza reactii alergice Tn cazul unor persoane sensibile.

* Masca de sudura purtata peste ochelari de vedere obignuiti poate transmite socuri,
prezentand astfel un pericol pentru sudor.

» Daca nici masca, nici ecranul de protectie nu sunt marcate cu B, atunci este valabil
numai marcajul S.

* In cazul operatiunilor de sudare se recomanda ca intre arcul de sudura si ochii su-
dorului sa fie o distanta de cel putin 50 cm, niciodata mai putin de 25 cm.

» DEPOZITARE

Cand nu este utilizat, filtrul trebuie depozitat intr-un loc uscat la temperaturi cuprinse
intre -20°C si +65°C. Expunerea prelungita la temperaturi de peste 45°C poate duce la
reducerea duratei de viata a bateriei filtrului de sudura auto-opacizant. Se recomanda
pastrarea celulelor solare ale filtrului de sudura auto-opacizant la intuneric, fara expu-
nere la lumind in timpul depozitarii, pentru a mentine modul de dezactivare a energiei.
Daca ecranele de protectie sunt in vreun fel deteriorate, trebuie sa fie imediat inlocuite.

» INTRETINERE S| CURATARE

Este intotdeauna necesara pastrarea celulelor solare si a senzorilor de lumina ai
filtrului de sudura auto-opacizant fara praf sau stropi: curatarea se poate realiza cu
un material moale sau o carpa imbibata in detergent slab (sau alcool). Nu utilizati
niciodata solventi agresivi cum ar fi acetona. Filtrele KEMPER trebuie sa fie protejate
in permanenta din ambele parti cu ecrane de protectie (policarbonat sau CR39) care
trebuie de asemenea sa fie curatat numai cu un material sau o carpa moale. Daca
filtrele de protectie sunt deteriorate in vreun fel, acestea trebuie inlocuite imediat.

» GARANTIE

Perioada de garantie pentru produsele KEMPER autodark® este de un an. Nerespec-
tarea acestor instructiuni poate duce la anularea garantiei. Compania KEMPER nu Tsi
asuma responsabilitatea pentru orice probleme ce pot aparea drept urmare a efectua-
rii unor operatiuni, altele decat cele de sudura.




>

>

>

ANSAMBLU MASCA SI CURELE Figura | A

1. Introduceti suruburile (A) prin deschiderile castii (D).

2.Introduceti casca (D) in carcasa mastii (F) conform figurii 1 si impingeti suruburile
(A) prin deschiderea dreptunghiulara in carcasa mastii.

3.Montati reglajul inclinarii (B) pe partea dreapta intre surubul (A) si carcasa castii (F).
Asigurativa ca un ac mic este fixat in una din cele trei gauri de pe carcasa castii.
Alegeti orificiul corespunzator pentru a obtine confort maxim.

4. Strangeti piulitele (C) pe suruburi (A). Inainte de a le strange adecvat, plasati casca
la cea mai confortabila distanta de deschiderea filtrului prin folosirea celor doua
gauri dreptunghiulare din carcasa casgtii.

5.Dimensiunea curelelor (D) poate fi reglata prin rasucirea butonului din spate (E)
pentru a se potrivi oricarei dimensiuni. Apasati pe buton si tineti apasat in timp ce
rasuciti, eliberati butonul atunci cand atingeti pozitia de confort maxim, astfel incat
se va bloca in pozitia dorita.

Casca este dotata cu o gluga interioara de piele pentru protectia capului inlocui-
bila. Glugile sunt disponibile prin intermediul dealerului dumneavoastra local.

ANSAMBLUL FILTRULUI DE SUDURA AUTO-OPACIZANT .
S| ECRANELOR DE PROTECTIE / KEMPER autodark®560x / Figura

1. Desfaceti cele doua suruburi cu cap moletat si scoateti cadrul cu cleme (1.).

2.Asezati ecranul de protectie intern pe partea interioara a filtrului electro-optic de
sudura, dupa cum este indicat in figura (2.).

3. Inseratl ecranul de protectie extern in cadrul mastii de sudura (3.).

4.Inserati filtrul electro-optic de sudurd in cadrul méastii de sudura (4.a). inchidedi filtrul
electro-optic de sudura cu ajutorul cadrului cu cleme si fixati-l cu doua suruburi cu
cap moletat (4.b).

5.Cand utilizati filtrul electro-optic de sudura cu unul sau mai multe potentiometre
externe, inserati carcasa potentiometrului in orificiile corespunzatoare din partea
interioara stanga a mastii (5.).

6.Strangeti piulita de pe axul potentiometrului de ajustare a nivelului de transparenta
si rotifi potentiometrul intr-una din pozitiile extreme (9 stadnga sau 13 dreapta). Fixati
butonul mare al potentiometrului de ajustare a nivelului de transparenta in aceeasi
pozitie extrema ca in cazul axei potentiometrului si impingeti butonul in ax (6.).

ANSAMBLUL FILTRULUI DE SUDURA AUTO-OPACIZANT .
S| ECRANELOR DE PROTECTIE / KEMPER autodark®560i / Figura

1. Desfaceti cele doua suruburi cu cap moletat si scoateti cadrul cu cleme (1.).

2.Asezati ecranul de protectie intern pe partea interioara a filtrului electro-optic de
sudura, dupa cum este indicat in figura (2.).

3. Inserai_;l ecranul de protectie extern in cadrul mastii de sudura (3.).

4.Inserati filtrul electro-optic de suduré in cadrul méstii de sudura (4.a). Inchideti filtrul
electro-optic de sudura cu ajutorul cadrului cu cleme si fixati-| cu doua suruburi cu
cap moletat (4.b).

» INLOCUIREA ECRANULUI DE PROTECTIE Figura| D]
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1.Desfaceti cele doua suruburi cu cap moletat si scoateti cadrul cu cleme, filtrul elec-
tro-optic si ecranul de protectie extern (1.).

2.Scoateti ecranul de protectie intern si inlocuiti-l cu unul nou (2.).

3.Inserati ecranul de protectie extern in cadrul mastii de sudura (3.). Inserati filtrul
electro-optic de sudura in cadrul mastii de sudura.

4.Inchideti filtrul electro-optic de sudura cu ajutorul cadrului cu cleme si fixati-l cu
doua suruburi cu cap moletat (4.).

Nota: Atentie, Induntru sunt montate lentilele. Nu strangeti prea tare surubul cu cap
moletat, deoarece cadrul si filtrul electro-optic se pot deteriora.



Figura W

In timpul asamblarii mastii si filtrului de sudura, sau in timpul inlocuirii ecrane-
lor de protectie, asigurati-va ca toate piesele sunt bine fixate pentru a impiedica
patrunderea luminii in masca. Daca inca mai patrunde lumina, repetati proce-
dura pana ce problema este eliminata, in caz contrar casca nu trebuie utilizata
pentru sudare. Inainte de a amplasa ecranele de protectie, indepartati straturile

de protectie de pe ambele parti.

» FILTRU DE PROTECTIE LA SUDURA AUTO-OPACIZANT

FUNCTIONAREA
Filtrele KEMPER de protectie la sudura cu auto-opacizare functioneaza pe baza unei

se in timpul procesului de sudare. In combinatie cu filtrul IR/UV pasiv permanent, prote-
jeaza impotriva radiatiilor infrarosii (IR) si ultraviolete (UV). Protectia impotriva radiatiilor
nocive este prezenta indiferent de gradul de luminozitate sau de o potentiala defectiune a
filtrului, depasind nivelul cel mai redus de luminozitate marcat pe fiecare model specific.

Filtrele KEMPER de protectie la sudura auto-opacizante sunt fabricate in conformitate
cu cerintele EN 379 si sunt certificate conform CE. Acestea nu sunt destinate protecitiei
impotriva impactului, particulelor zburatoare, metalelor topite, lichidelor corozive sau ga-
zelor periculoase. Inlocuiti filtrele de sudura auto-opacizante ce pot fi defecte (verificati
daca filtrul auto-opacizant se opacizeaza la arc electric) sau deteriorate fizic.

Ecranele de protectie, atat interne cat si externe (policarbonat sau CR39), trebu-
ie utilizate impreuna cu filtrul auto-opacizant pentru a proteja impotriva deterio-
rarilor permanente.

UTILIZARE

Un filtru de sudura auto-opacizant incorporat intr-o masca de sudura este considerat
»Echipament de protectie personala« (EPP) ce protejeaza ochii, fata, urechile si ga-
tul impotriva luminii periculoase directe si indirecte a arcului electric. In cazul in care
ati achizitionat un filtru fara masca, trebuie sa va alegeti masca adecvata proiectata
pentru a fi utilizatd in combinatie cu un filtru de protectie de sudura auto-opacizant.
Acesta trebuie sa permita montarea adecvata pe masca a filtrului, inclusiv a ecranelor
de protectie externe si interne. Nu ar trebui sa existe puncte de tensiune generate de
procedeul de fixare a cadrului sau a sistemului de montare, pentru ca ar putea cauza
deteriorarea severa a filtrului. Asigurati-va de faptul ca celulele solare si senzorii foto
nu sunt acoperifi de casca pentru ca acest lucru ar putea impiedica buna functionare a
filtrului. Daca se produce oricare dintre aceste conditii, filtrul poate fi inadecvat utilizarii.

DOMENIUL DE APLICATIE

Filtrul KEMPER autodark® este adecvat pentru majoritatea tipurilor de sudura electrica,
de ex: electrozi cu invelis si MIG/MAG. Poate fi folosit si pentru unele aplicatii TIG ce
depasesc 50 amperi.

FUNCTIILE

Umbrirea: Filtrul optoelectronic KEMPER autodark® este livrat in stare de utilizare
imediata. Verificati gradul de protectie necesar pentru procesul de sudare specific si
selectati gradul de umbrire recomandat prin butonul de reglare a umbririi. Puteti selec-
ta umbrirea de la Umbrire 9 la Umbrire 13.

Sensibilitate: Multe aplicatii de sudare pot fi efectuate cu setarea la maxim a sensi-
bilitatii la lumina de sudura. Nivelul de sensibilitate maxim este corespunzator pentru
sudare cu tensiune joasa, TIG sau aplicatiile speciale. Sensibilitatea la lumina de su-
dura trebuie redusa numai in conditii specifice de iluminare exterioara pentru a evita
declansarea nedorita. Ca o regula simpla pentru performanta optima, se recomanda
setarea sensibilitatii la maxim la inceput si apoi treptat reducerea acesteia, pana cand
filtrul reactioneaza numai la scanteia de sudura si fara sa perturbeze declansarea
accidentala din cauza conditiilor de iluminare inconjuratoare (lumina solara directa,
lumina artificiala intensa, arcurile de sudura invecinate etc.).
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Reglarea intarz

ierii timpului de deschidere: Intarzierea timpul de deschidere poate

fi reglata de la 0,2 la 0,8 secunde. Se recomanda utilizarea unei temporizari mai scur-
te la aplicatii de sudare electric prin puncte si temporizari mai lungi la aplicatii ce uti-
lizeaza curenti mai puternici si intervale de sudura mai mari. Temporizarea mai lunga

poate fi utilizata

de asemenea si la sudarea cu curent redus in mediu protector de gaz

inert tungsten pentru a impiedica deschiderea filtrului atunci cand traseul luminii catre
senzori este blocat temporar de mana, de lampa de sudura, etc.

» GRADE DE UMBRIRE RECOMANDATE PENTRU APLICATII DIFERITE DE

SUDURA /EN 379/
PROCES DE CURENT IN AMPERI
SUDURA 6 [ 10 [ 15 ] 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400
8 I 9 | 10 ] 11 | 12 | 13
M MA autodark® 560x, autodark® 560i
8 [ 9 ] 10 ] 1 ] 12 ]
MAG autodark® 560x, dark® 560i
8 ] 9 ] 10 | 1 ] 12 [ 13 | 14
TI G autodark® 560x, autodark® 560i
9 [ 10 [ 11 [ 12 [ 13
g/lrg'l?“epe metale autodark® 560x, autodark® 560i
s 10 ] 1 ] 12 ] 13 ]
MlG pe (?IIaJeAl) autodark® 560x, autodark® 560i
usoare (Inox,
= . 9 [ 10 | 1] 12 ] 13 [
-Fl)—laalsirneécu Jet de autodark® 560x, autodark® 560i
4] 5 [ 6 [ 7 1 8 [ 9 ] 10 | 1 I 12 I 13
SUda,re cu arc o autodark® 560x, autodark® 560i
de microplasma

» CURBA DE TRANSMISIE A LUMINII

Transmisie

100

Tl%]
10 |

14

0,1 4

0,01 4

0,001

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, . STAREA DE
Umbrire 4 ] PUMINOZITATE

Umbrire 9
Umbrire 10
Umbrire 11

Umbrire 12
Umbrire 13
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» DESCRIERE PENTRU FIGURILE FILTRULUI KEMPER

. Celula solara
. Fotosenzorii (fotodiodele)
. Carcasa filtrului

. Reglarea gradelor de umbrire
. Reglarea de sensibilitate

NOOBRWN=

. Zona de vizualizare a diafragmei cu cristale lichide

. Reglarea de intarziere a timpului de deschidere

Figura @

» DATE TEHNICE
Model autodark®560x autodark®560i
Zona de vizibilitate 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Greutate 120 g 1159
Umbrire a starii deschis 4 4
Umbrire a starii inchis 9-13 9-13
Reglarea gradelor de umbrire da / extern da /intern
Reglarea de sensibilitate da/intern da/intern
Reglarea intarzierii timpului de deschidere da/intern da/intern
Modul de folosire polizor nu nu
Timp de comutare la 23°C 0.4 ms 0.4 ms
Timp de curatare 0.2-08s 0.2-0.8s
Protectie UV/IR UV15/IR16 UVv15/IR16
Interval de temperatura -5°C / +55°C -5°C / +55°C
Detectare TIG > 50 Amp > 50 Amp

Alimentare de energie

celule solare / fara baterie inlocuibila
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» MARCAJE
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KEMPER autodark® Denumirea carcasei mastii

KEMPER autodark® 560x | Denumirea produsului filtrului de sudura auto-opacizant

479413 4 - Numarul umbririi de protectie in starea deschis
9-13 - Numerele umbririi de proteciie in starea inchis

KEMPER Cod de identificare al fabricantului

1211/3 Clase optice (calitate optica, dispersia luminii, omoge-
nitate, dependenta unghiulara)

EN 379 Numarul standardului (filtru de sudura auto-opacizant)

EN 175 Numarul standardului (masca de sudura)

EN 166 Numarul standardului (masca de sudura)

ANSI-Z87.1 Numarul standardului (filtru de sudura auto-opacizant,

) masca de sudura)

S Rezistenta sporita

CE Marca CE

(1] Manual de instructiuni

E Simbolul de pe produs sau de pe ambalaj indica faptul ca

— produsul nu trebuie aruncat impreuna cu gunoiul mena-
jer. Trebuie predat la punctul de colectare corespunzator
pentru reciclarea echipamentelor electrice si electronice.
Asigurandu-va ca ati eliminat in mod corect produsul,
ajutati la evitarea potentialelor consecinte negative pen-
tru mediul inconjurator si pentru sanatatea persoanelor,
consecinte care ar putea deriva din aruncarea necores-
punzatoare a acestui produs. Pentru mai multe informatii
detaliate despre reciclarea acestui produs, va rugam sa
contactati biroul local, serviciul pentru eliminarea deseu-
rilor sau magazinul de la care I-ati achizitionat.

Organism notificat pentru testarea CE (filtru de sudura auto-opacizant, masca de
sudurd): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Masca de sudura KEMPER autodark® este testata conform standardelor EN 175

si EN 166.




ok3a Bawara 3awmrta 1 MakcumarHa e(t)eKTVIBHOCT, MonAd, npeau ga na-
non3saTte, BHUMaTEJTHO npoyeTeTe Ta3un MH(bOpMaLIVIiI.

» NPEOU 3ABAPSABAHE

* YBepeTe ce, Ye MackaTa e NpaBuiHo crnobeHa 1 HanbHoO 6nokMpa crnyyaHo nosi-
BUnarta ce cBeTnuHa. MNpu nuueBaTta YacT CBETNMHATA MOXe [ja HaBre3e camo Ypes
30HaTa 3a HabnwaeHe Ha aBTOMATUYHO NOTbMHSBALLMS 3aBapbYyeH PUNTHP.

* PerynupanTte npoTekTopa 3a rnasa, 3a fa oCUrypute MakcumaneH kKomgopT v aa
npeaocTaBuTe Han-ronsMoTo 3pUTENHO none.

* N36epeTe nogxoasll 3aBapbyeH GUNTbP 3a 3alUTHUA ekpaH. Pasmepun Ha huntb-
pa: 110x90 mm.

 lNpoBepeTe kaKkBO € HMBOTO Ha 3aTbMHSIBaHe, KOETO Ce NPenopbYBa 3a BalleTo 3a-
Bapb4yHO NPUMOXEHME, U B CbOTBETCTBUE C TOBA perynupanTe Bawua aBTomaTuyHo
3aTbMHsBaL ce hunTbp (BX TabnuuaTa c NPenopbYNTENHNTE HUBA HA 3aTbMHSBaHe).

» MPEANA3HU MEPKU

* Hukora He nocTaBsanTe MackaTa unm aBToMaTUYHO NOTbMHABALWMA PUNTHP 3a
npegnasBaHe OT 3aBapsiBaHe BbpXY ropeLya noBbPXHOCT.

* HapgpackaHuTe nnun noBpeaeHuTe 3aWwnTHY ekpaHu TpsibBa pedoBHO Aa ce Noa-
MeHAT ¢ opurnHanHu ekpaHn Ha KEMPER. MNpean ga nanonssaTte HOBUSA 3alUUTEH
eKpaH, OTCTpaHeTe AOMbIHUTENHOTO 3aLLMTHO DONMO OT ABETE CTPAHMU.

. Msnggssame camo KEMPER autodark® B pamkuTe Ha TemnepaTypeH o6xeaT oT -5°C 1o
+55°C.

* He uanaranTe aBTOMaTtM4yHO NOTbMHSBALLMA 3aBapbyeH PUNTHbP Ha Bb3AENCTBUETO
Ha TEYHOCTU M ro na3eTe OT 3aMbpCsABaHE.

* M3nonssanTe camo opurMHanHu pesepsHu Yactn KEMPER. B cniyyain Ha cbMHeHue,
MOns, CBbpXeTe ce ¢ Bawwna otopmsnpaH Teproscku npegcrtasuten Ha KEMPER.

* AKO Te3u MHCTPYKUMM He ce crefBart, TOBa e Hanpasu rapaHumsaTa HegencTBu-
TenHa. KEMPER He Hocx 0TroBopHOCT 3a Npobremu, KOUTo Moxe Aa Bb3HUKHAT OT
NPUNOXeEHWS, PasnnyHy OT 3aBapsiBAHETO, NN aKo MHCTPYKLUMUTE 3@ U3MNOS3BaHe He
ce cnasear CTPUKTHO. 3aBapbyHaTa macka KEMPER autodark® e npoussegeHa c
uen npeanasBaHe Ha NMLETO Ha 3aBapynka OoT M3NPbCKBaHE U OT OnacHUTe yntpa-
BMOMNETOBW U UH(PpavepBEHN TbYM, KOUTO Ce U3NyCcKaT No BpeMe Ha npoLeca Ha 3a-
BapsiBaHe. MackaTa He e npefHa3Ha4veH 3a 13nons3BaHe kaTo 3awuTa cpeLy yaap,
XBbpYally YacTuLm, pasToneH MeTarn, Kopo3upall TEYHOCTU UM ONaCHU ra3oBe.

* MartepuanuTe, KOUTO MOXe [a Brisi3aT B KOHTAKT C KOXaTa Ha 3aBapuyuka, Npu 4yBCT-
BUTEMHM XOpa MoraT Aa NpUYMHAT anepruyHn peakuumn.

* 3aBapbyHaTa macka, HoceHa HaZ 0OMKHOBEHM ODTaNIMUYHN O4Mna, MOXE Aa npeHece
0Ka3BaHOTO Bb3eNCTBME M MO TO3M HAYUH Aa Cb3Aa[e PUCK 3a TO3U, KONTO 51 HOCU.

* AKO Mackata v 3alUUTHUAT ekpaH HAMaT obo3HaveHue B, ToraBa e BanuaHo camo
o603HaveHuneTo S.

* 3a BCUYKM NPUMOXKEHUS, KOUTO BKIHOYBAT 3aBapbYyHU OENHOCTU, NPENOPbYUTENHO-
TO pa3cTosiHMe MeXAy 3aBapbyHaTa Abra v o4MTe Ha 3aBapyuka e noHe 50 cm, HO
HWMKOra no-manko ot 25 cm.

» CbXPAHEHUE

KoraTo He ce usnonsea, puNTbpbT TPsAOBa Aa Ce CbXpaHsiBa Ha CyXx0 MSICTO Mpu Tem-
nepatypa B 06xBaT -20 °C go +65 °C. MpoabmkUTenHOTO U3naraHe Ha Temnepartypa
Hap 45 °C moxe oa Hamanu xmnBoTa Ha baTtepusaTa Ha aBTOMATUYHO NMOTbMHSABALLNS
3aBapbyeH hunTbp. [penopbYNTENHO € CoNapHUTE KNETKU Ha aBTOMATUYHO NOTbM-
HsiBaLLMsi 3aBapbyeH PUNTHP Aa Ce CbXpaHsiBaT HA TbMHO UMK @ He ce u3narar Ha
CBETIMHA N0 BpeMe Ha CbXPaHEHMETO 1M, 3a ja Ce NoaabpKa PeXruM Ha HamareH
pasxof Ha eHeprus. ToBa MOXe [ja ce NOCTUrHe KaTo punTbPBT Ce NOCTaBu ¢ nuue
Hagony BbpXy naBuuaTta 3a CbXxpaHeHue.

» NOAAPBXKA U NMOYUCTBAHE

ConapHuTe KNeTKM 1 CBETIIMHHWUTE CEH30pM Ha aBTOMAaTU4YHO NOTbMHABALLUSA 3aBa-
pbYeH DUNTHP BUHArN Ce CbXpaHaBaT NOYUCTEHM OT Npax U NPBbCKU: NOYNCTBAHETO
MOXe [ia Ce Hanpasu C MeKa Kbpna unv nap4e nnat, HaToMeH B HearpecuBeH NOYUCT-
Ball, npenaparT (v ankoxon). HuKora He n3nonasawTe arpecuBHU Pa3TBOPUTENN KaTo
HanpumMep aueToH. Puntpute Ha KEMPER BuHaru Tpsibea ga ce nassaTt v oT ABeTe UM
CTpaHu Ypes 3awWmnTHM ekpaHu (nonmkap6oHaTHu unu CR39), KOMTO CbLLO Ce YMCTAT
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caMo C Meka kbpna unu napye nnart. AKo 3alUTHUTE ekpaHu 6baaT yBpeaeHu no
HSIKAKbB Ha4MH, CblMTe He3abaBHO TpsibBa Aa 6baaT CMEHEHN.

» FAPAHLIUA

FapaHUMOHHUAT Nepuog 3a npoayktute Ha KEMPER autodark® e egHa roguHa. He-
crnasBaHeTO Ha Te3n UHCTPYKLUUKM MOXe Aa Hanpasu rapaHuuaTa HesanugHa.KEMPER
He HOCW OTrOBOPHOCT 3a NPoGreMu, KOUTO MOXe Aa Bb3HUKHAT OT NPUIOXEHUS, pas-
TNINYHU OT 3aBapsiBaHe.

» CIMOBABAHE HA MACKA U NMPOTEKTOP 3A INMABA durypa @

1.MMbxHeTe BMHTOBETE (A) Npe3 oTBOpUTE Ha NpoTekTopa 3a rnasa (D).

2.MbxHeTe npoTekTopa 3a rna.a (D) B kopnyca Ha mackaTa (F) kakTo e nokasaHo Ha
durypa 1 n HaTUCHeTe 1 NpekapanTe BuHToBeTe (A) Npes3 KBagpaTHUTE OTBOPU B
Koprnyca Ha mackara.

3.MocTaBeTe perynupoBkaTta 3a HakrnoHa (B) oT AsicHaTa cTpaHa Mexay BUHTa (A)
n kopnyca Ha mackarta (F). YBepeTe ce, 4e B eaunH OT TpMTe OTBOpA Ha Mackarta e
dumkcmpaH mansk WwWndT. N3bepeTe oTBOpa, KOWTO € Han-NOAXOASAL 3a Bawwuns mak-
cumaneH kKomgoprT.

4.3aterHeTe rankute (C) Bbpxy BuHTa (A). Npeaun aa rv 3aterHeTe kakTo Tpsabea, no-
cTaBeTe NPOoTeKTopa 3a rnasa Ha Han-yao6HOTO pa3cTosiHMe OT OTBOpa Ha punNTbpa
KaTo perynupaTe Nno3uumusaTa Ha NPOTEKTOpa B paMK/UTE Ha ABaTa KBagpaTHM OTBOpa
B KOpnyca Ha mackaTa.

5.Pa3mepbT Ha npoTekTopa 3a rnasa (D) moxe fa ce perynupa 4pes BbpTeHE Ha 3aa-
HoTo koneno (E), 3a 4a nacBa Ha Bceku pa3mep 3a rnaea. HaTucHeTe KonenoTo v ro
3a4pbXKTe KaTo B CbLLOTO BPEME O BbPTUTE; KOraTo AOCTUTHETE MONOXEHNE C MaKcu-
maneH komgopT, ocBoboAEeTE KONENOTO U TO LUE Ce 3aKII0UM B XXenaHata no3uuus.

MpoTekTop®T 3a rMaBa e cHabAeH CbC CMeHsieMa BbTPELUHa fieHTa 3a nonmMBaHe
Ha noTTa. J/leHTMTe 3a nonuBaHe Ha NOTTa Ca Ha Pa3noJfIoXeHne Npu Balims Mec-
TEeH TbProBCKMW NpeacTaBUTe.

» CIrTMTOBABAHE HA ABTOMATUYHO 3ATBbMHABALL CE
3ABAPBYEH ®UNTHBP U SALUMNTHU EKPAHU durypa
| KEMPER autodark®560x /

1.Pa3xnabeTe BUHTA, KOWTO € C rMaea ¢ HakaTka 1 ussagete ctaraTa (1.).

2.lMocTaBeTe BLTPELLHMSA 3aLUMTEH EKpaH BbpXy BbTPeLUHaTa cTpaHa Ha ernekTpoon-
TUYHUA 3aBapbYeH UNTHbP, KaKTo e NokasaHo Ha curypa (2.).

3.BMbkHeTe BbHLUIHMS 3alUMTEH eKpaH B pamkaTa Ha npenasHus 3aBapbyeH wiem (3.).

4.BMBbKHETE eneKTpooNnTMYHUA 3aBapbyeH (UNTbp B pamkaTa Ha npeanasHus 3aBa-
pbyeH wnem (4.a). 3aTBOpeTe €NEeKTPOONTUYHNSA 3aBapbYeH PUATHP CbC CTAraTa u
ro 3aTerHeTe C ABa BUHTA C rMaBu ¢ HakaTka (4.b).

5.KoraTo nsnonasaTe enekTpoonTUYHNS 3aBapbyeH UNITHLP C eAVH UMK NoBeYe
BBbHLUHM NOTEHUMOMETPU, BMBKHETE KOpryca(uTe) Ha noTeHunomeTbpa(uTe) B
CbOTBETHUA(MTE) OTBOP(M) BbB BbTPELLHATa fsaBa cTpaHa Ha wnema (5.).

6.3aTerHeTe rankarta Bbpxy ocTa Ha NoOTEeHUMOMETbpa C PErynnmpoBka Ha HUBOTO U
3aBbpTETE NOTEHLUMOMETBbPA KbM €[IHO OT KpanHuUTe nonoxeHus (9 nsaso unm 13
ASICHO) — TOYHO KaKTO Npeau ToBa OCTa Ha NOTEHLMOMETbpa 1 HaTUCHETE KONYeTo
BbpXy ocTa (6.).

» CITTIOBABAHE HA ABTOMATUYHO 3ATBbMHABALL CE
3ABAPBYEH ®UNTHBP U SALLUNTHU EKPAHU ®urypa
| KEMPER autodark®560i /

1. Pa3xnabeTe BUHTa, KOWTO € C rNaBa c HakaTka U u3sagete crarata (1.).

2.MlocTaBeTe BbTPELLUHMS 3alUTEH EKpaH BbpXY BbTPELLHATa CTpaHa Ha enekTpoon-
TUYHMSA 3aBapbyeH puNTbp, KAKTO € NoKasaHo Ha durypa (2.).

3.BMbkHeTe BbHLUIHMSA 3alMTEH EKpaH B pamMKaTa Ha npeAnasHusi 3aBapbyeH LWnem (3.).

4.BMbKHETE eneKkTpooNnTMYHUS 3aBapbyeH (UNTbP B pamkaTa Ha npeanasHus 3aBa-
pbyeH Wwnem (4.a). 3aTBopeTe enekTPOONTUYHMS 3aBapbyeH PUNTbP CbC cTArata u
ro 3aTerHeTe C jBa BUHTA C rnasu ¢ HakaTtka (4.b).
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» CMSIHA HA 3ALUMTEH OUNTBHP durypa | D |

1.Pa3xnabeTe BMHTa, KOMTO € C rMaBa C HakaTka u n3BageTe cTaraTa, enekTpoonTmy-

2.H1A MUNTBP M BBHLWHUA 3awwuTeH ekpaH (1.).

3.0T1CcTpaHeTe BbTPELUHMSA 3alUTEH eKpaH U ro 3ameHeTe C HOB (2.).
BMBbKHETe BBbHLUHMS 3alLMTEH eKpaH B paMkaTa Ha npeanasHus 3aBapbyeH LneM
(3.). BMbKHETE €neKkTpoonTUYHNA 3aBapbiyeH PUNTbP B pamkaTa Ha npeanasHus
3aBapbYeH LUMEM.

4.3aTBOpEeTE ENEKTPOONTUYHUS 3aBapbYeH PUNTHP CbC CTAraTa 1 ro 3aTerHeTe ¢ ABa
OonTa c rnaswu ¢ HakaTku (4.).

3ab6enexka: He 3atarainite 6onTta c rmaBa ¢ HakaTka TBbPAE MHOrO, Thbi KaTo TOBa
MOXe Ja NoBpean pamMkaTa U eneKkTpoonTUYHMSA PUNTHP.

Durypa W

Mo Bpeme Ha crnob6siBaHEeTO Ha MackaTta U 3aBapb4HuUA (pUNTHLP UNK No Bpeme
Ha CMsAHaTa Ha 3alMTHUTE eKpaHu ce yBepeTe, Ye BCUYKUN YacTu ca nobpe cuk-
CUMpaHU Ha mMecTaTa CU, KaTo Mo TO3M HayuH NpefoTBpaTABAT HaBU3aHeTO Ha
CBeT/IMHA B MackaTa. AKO BCce olLle B MackaTa HaBnu3a CBeT/IMHA, NOBTapsnTe
npouepyparta A0 OTCTpaHsiBaHe Ha nNpob6nema; B NPOTUBEH Clly4Yyal MackaTta He
TpAGBa fa ce usnonsBa npu 3aBapsiBaHe. [lpeau ga noctaBuTe HOBU 3aLUMTHU
eKpaHW, BUHaru oTCTpaHsiBauTe 3alUTHUTE CII0eBe OT ABeTe CTPaHu.

» ABTOMATUYHO 3ATbMHABALL CE 3ABAPBYEH ®UNTHP
PYHKLUMOHUPAHE

ABTOMaTMYHO NOoTbMHsABaWMAT punTbp KEMPER 3a 3awuTa npu 3aBapsiBaHe paboTu
Ha 6asaTa Ha ONTMYEH 3aTBOP OT TEYEH KpMCTan, KOMTO 3aliMTaBa ounTe Ha 3aBapyn-
Ka OT CUITHa BUAMMa CBeT/INMHA, U3NbyBaHa No BpeMe Ha npoLeca Ha 3aBapsiBaHe. B
cbyeTaHue ¢ NocTosHHMS nacmeeH IR/UV puntbp, TOM npeanassa oT Bb34eNCTBMETO
Ha onacHuTe nHdpayepseHa (IR) n yntpasnonetosa (UV) ceetnmHa. Hanuue e 3a-
lwn1Ta OT BpeAHaTa paanauns, He3aBMCUMO OT CTEMNeHTa Ha 3aTbMHSABaHe UM eBEH-
TyanHa HenpaBunHa paboTa Ha hunTbpa, N3BbLH obxBaTa Ha HOMepa 3a Hal-rosgmMo
3aTbMHABaAHe, KONTO € MapKupaH Ha BCEKM KOHKpPEeTEH Moaern.

ABTOMaTU4YHO 3aTbMHABaWMTE ce huntpn KEMPER 3a 3awuTa npu 3aBapsiBaHe ce
npoussexaart B CbOTBEeTCTBUE C nsmncksaHuaTa Ha EN 379 n ca ceptudumumpanu no CE.
Te He ca npegHasHa4YeHu 3a U3Non3BaHe KaTo 3almTa cpeLly yaapu, Xebpyalin 4actu-
UK, pasToneH meTanu, Kopo3upaliy TEYHOCTM UK onacHu razose. CMeHeTe GUNTHPLT,
KOWNTO eBEHTYarHo He paboTu KakTo Tpabsa (yBepeTe ce, 4e aBTOMATUYHO NOTbMHSABA-
WMAT PUNTHP NOTHLMHABA, ako HanpaBWTe 3aBapbyHa Abra) unu uanyecky nospeae-
HUSAT aBTOMAaTUYHO NOTbMHSABALL 3aBapbyYeH PUNTHLP.

3alWnTHUTE eKpaHu, He3aBMCUMO AaNu ca BbTPELUHU UMY BLHLWHU (nonukap6o-
HaTHu unu CR39), TpsbBa Aa ce nsanon3Bart 3ae4HO C aBTOMaTU4YHO NOTbMHABA-
wua pUnTbp, 3a Aa ce npeanasn GUNTLPLT OT HeobpaTuma noBpeaa.

N3MNON3BAHE

ABTOMaTUYHO NOTBMHSIBALLMAT 3aBapbyeH punTbp, KOUTO € BrpaZeH B MackaTa, ce
cumuTa 3a Nn4Ho npegnasHo obopyasaHe (/1M0O), koeTo 3almTaBa o4nTe, NMULETO, yILUTE
u rbpba oT npsikaTa 1 HenpsikaTa onacHa CBETNMHA Ha 3aBapbyHaTa avra. B cnyvait, ye
cTe 3akynunu camo puntbp, 6e3 wnem, Heo6xoanmo e Aa n3bepeTte NOAXOASLL LWIEM,
KOMTO e NpefHa3HayeH 3a N3non3BaHe B KOMOMHaLMA ¢ aBTOMATUYHO NOTbMHSIBALL,
GuUNTHP 3a 3awuTa npu 3aBapsieaHe. Mackarta TpsibBa fa No3BonsBa MOHTMPaHe Ha
hnnNTbPa, BKMYUTEITHO BLTPELLUHUTE Y BBHLUHUTE 3alUTHK ekpaHu. He Tpsibea fa nma
ONbBaHE Mo CbOTBETHUTE TOYKM, NMPUYMHEHO OT hMKcMpallaTa pamka unv cuctemarta 3a
MOHTUMpPaHe, TbiA KaTo NOCNeAHUTE MoraT CUITHO Aa yBpeasaT dountbpa. YBepeTe ce, ye
conapHuTe KINeTKkM U (DOTOCEH30PUTE HE Ca MOKPUTU OT HAKOS YacT Ha MackaTa, Tbi kaTo
TOBA LUe Nonpeyn Ha NPaBUTHOTO PYHKLMOHMPaHe Ha PUNTbpa. AKO Bb3HUKHE KOETO U
[a e OT Te3n CbCTOSAHUS, PUNTHPBLT MOXKE [la HEe e NOAXOAsILY 32 U3MON3BaHe.

OBJNIACT HA NPUNTOXXEHUE

duntpsT KEMPER autodark® e nogxoasiy 3a noseyeTo BUAOBE ENEKTPO 3aBapsiBa-
He KaTo enekTpo cbnpoTusmutenHo n MUMNMATL 3aBapsiBaHe. Moxe ga Hamepwu npuno-
XeHune n B HAKou criydam Ha TUT 3aBapsaBaHe Hag 50 amps.



DYHKLUA

PerynupaHe Ha 3aTbMHABaHeTo: duntpute KEMPER autodark® ce noctaBaT rotoBu
3a u3nonseaHe. [NpoBepeTe cTeneHTa Ha 3awmTaTta, KOSTO Ce U3MCKBA 3a KOHKpeTHaTa
npouenypa Ha 3aBapsiBaHe 1 n3beperte npenopb4yaHOTO 3aTbMHsiIBaHe oT 9 oo 13.

PerynupaHe Ha YyBcTBUTenHocTTa: [10BEYETO NPUIOXKEHNS CbC 3aBapsiBaHe morat
[a Cce U3BbpLUBAT CbC 3alajleHa MakcumarHa 4yBCTBUTEIHOCT KbM cBeTnMHaTa. Mak-
CMMaIHOTO HMBO Ha YyBCTBUTEMHOCT € NOAX0AALWO 3a paboTa cbe cnab 3aBapbyeH TOoK,
TIG, unu cneumanHu npunoxeHns. YyBcTBUTENHOCTTA KbM CBETNMHATA TpsibBa fa 6bae
HamarieHa camo B HSIKOWM YCIOBUS CbC cneumdpunyHa CBeTNMHA B 3aobukanswiara cpeaa,
3a ga ce usberHe HexenaHo akTueupaHe. o npaeuno, 3a onTuMmanHa ePekTUBHOCT

ce npenopbYBa B HAYanoTo Aa ce 3ajaje MakcumarHa YyBCTBUTENHOCT, a crief ToBa
NnocTeneHHo fia ce Hamanwu, AokaTo PMNTbPBLT 3anoYHe Aa pearupa camo Ha UCKpUTE OT
CBETNNHA B pe3ynTaT Ha 3aBapsiBaHeTo 1 6e3 JocafHO (anlumMBo akTMBMpPaHe 3apaau
CBeT/MHaTa OT OKonHaTta cpefa (npsika CnbHYeBa CBETIMHA, MHTEH3MBHA U3KYCTBEHA
CBEeTNVHA, AbrM OT CbCeaHNTE 3aBapbyHy paboTu 1 T.H.).

PerynupaHe Ha 3abaBsiHeTO Ha BpeMeTo 3a oTBapsiHe: 3ab6aBAHETO Ha BpeMeTo
3a oTBapsiHe Moxe Aa ce perynupa B obxsata ot 0,2 oo 0,8 cekynau. lNpenopbyBa

Ce M3MNoM3BaHeTo Ha No-Marnko 3abaBsHe C NPUMOXEHNS C TOYKOBO 3aBapsiBaHe U
nO—npOﬂbﬂmMTenHOSaGaBﬂHe(JHpMﬂOmeHMH,KOMTOM3HOH3BaTHO—CMHHMTOKOBe

1 NO-ABMrN MHTEPBanu Ha 3aBapsBaHe. [o-npoabMmKNTENHO 3abaBsHe MoOXe Aa ce
nsnonaea n 3a cnaboTokoBo 3aBapsaBaHe TIG, 3a fa ce nsberHe otBapsHe Ha dun-
Tbpa, KoraTo MbTAT Ha CBETNMHATA KbM CEH30pUTE BPEMEHHO € MpenpeyeHa oT pbka,

deHep v ap.

» NMPEMOPBYUTEITHU HUBA HA 3ATbMHABAHE 3A PA3JINMHUTE 3ABA-
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PBYHU NPUNOXEHWUA / EN 379 /

3ABAPBYEH TOK B AMIMEPU
NMPOLEC 6 | 10 | 15 [ 30 [ 40 | 60 | 70 [ 100 [ 125 | 150 [ 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 [ 350 | 400
8 [ o [ 10 [ 11 ] 12 [ 13
MMA k® 560x, k® 560i
8 9 10 11 12
MAG k® 560x, k® 560i
8 I 9 ] 10 | 11 ] 12 [13 ] 14
TG lark® 560x, autodark® 560i
MIG - Texkn 9 [ 10 | 11 [ 12 | 13
M e?a n Me autodark® 560x, autodark® 560i
MIG - nekv meTtanu 10 [ [ 12 [ 13 ]
Hepb)KﬂaeMa CTO- autodark® 560x, autodark® 560i
MaHa, anyM1HU s Dol > ‘ - ‘
PssaHe Ha nnaswa autodark® 560x, autodark® 560i
4] 5 | 6 [ 7] 8 [9] 10 [ 1 ] 12 [ 13
3aBapﬂBaHe ha todark® 560x, k® 560i

MUKponasma




» KPUBA HA NPEHACAHETO HA CBETIIMHATA
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[ObrkuHa Ha BbiHaTa

Ddurypa @

p ONMNCAHUE HA XAPAKTEPUCTUKUTE HA ®UNTPUTE KEMPER

1. ConapHu kneTku
2. doToceH3opu (poToamoan)
3. Kopnyc Ha dountbpa

4. 3puTenHo none Ha 3aTBopa OT TeYEH KpucTan

5. PerynupaHe Ha 3aTbMHABaHETO
6. PerynupaHe Ha 4yBCTBUTENHOCTTA

7. PerynupaHe Ha 3abaBsiHETO Ha BPEMETO 3a OTBapsiHE

» TEXHUHECKU OAHHU
Mogen autodark®560x autodark®560i
3putenHo none 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Terno 120 g 1159
3aTbMHSABaHe B OTBOPEHO NMONOXEHNE 4 4
3aTbMHsAABaHe B 3aTBOPEHO MOJIOXEHNE 9-13 9-13

PerynmpaHe Ha 3aTbMHABAHETO

na / BbHLUHO

na/ BbTpeLwHo

PerynleaHe Ha YyBCTBUTEJTHOCTTA

ha/ BbTpeLwHo

na/ BbTpeLwHo

PerynvlpaHe Ha 3abaBsiHETO

Oa / BbTpeLwHo

na/ BbTpeLwHo

Pexvm 3a wnugosaHe He He
Bpeme Ha npeBkntoyBaHe npu 23°C 0.4 ms 0.4 ms
glapﬁ?éq%qﬁgagggom Ha n3knyBaHeTo / 0.2-08s 02-08s
3awumTa ot UV/IR UV15/1R16 UVv15/1R16
TemnepaTypeH obxsat -5°C / +55°C -5°C / +55°C
OTkpuBaHe Ha TIG > 50 Amp > 50 Amp

EnekTposaxpaHBaHe

conapHu kneTku / 6e3 3apexaaHe Ha
akymynatopu
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» OBO3HAYEHUA

92

KEMPER autodark® Kopnyc Ha mackaTa — ume Ha npoaykTa
ABTOMaTMYHO NOTBMHSABALL PUNTHP 3a NpeanasBaHe oT
KEMPER autodark® 560X | 335apasane - ume Ha npoaykTa
4 - Homep Ha 3awuTaTta ypes 3aTbMHsIBaHe B OTBOPEHO
41913 nonoxeHune
9-13 - Homep Ha 3awmTaTa Ypes 3aTbMHSAABaHE B 3aTBOPEHO
nonoxeHue
KEMPER MaeHTUMUKaLMOHEH Ko Ha NPOU3BOAMTENS
1/2/1/3 OnTun4yeH knac (ONTUYHO Ka4eCcTBO, Pa3npbCKBaHe Ha CBET-
nMHaTa, XOMOreHHOCT, 3aBUCUMOCT OT brbna)
EN 379 Homep Ha cTanaapTa (aBTOMaTUYHO NOTbMHSABALL, 3aBapbyeH
PunTHP)
EN 175 Homep Ha cTaHgapTa (lnem 3a 3aumTa npu 3asapsisaHe)
EN 166 Homep Ha cTaHgapTa (Wwnem 3a 3awmTa npu 3aBapsiBaHe)
ANSI-Z871 Howmep Ha cTaHaapTa (aBTOMaTUYHO NOTbMHSBALL 3aBapbyeH
: unTbp, WNEM 3a 3aluMTa Npu 3aBapsiBaHe)
S MoBunleHa N3APBXNNBOCT
ce Mapkuposka CE

MHCprKLlVIﬂ 3a ekcnnoarauma

(1]
i

CuMBONBLT BbPXY NPOAYKTa MMM OnakoBkaTa My CO4M, Ye TO3M
NPOAYKT He MOXe Aa ce cunTa 3a 6uToB oTNagbk. BmecTo ToBa
npoaykTHLT TpsbBa Aa ce npefdage B noaxoAsiy cbbupaTeneH
NYHKT 3a peuuKknvpaHe Ha eneKkTpuYecku N eneKTPOHHW Npoay-
kTn. Kato obesneyaBaTe npaBunHoTo obe3BpexpaHe Ha TO3M
npoaykT Bue nomarate 3a n3bsirsaHeTo Ha eBEHTyanHu oTpuua-
TeNnHW NocneAcTBMS 3a OKOMHAaTa cpefa W YOBELLKOTO 34pase,
KOWTO B MPOTMBEH Cryyait MoraT Aa 6bAaT NPUYNHEHN OT HENOA-
XOAALWO TpeTvpaHe Ha oTnagbka OT TO3W NPoAdykT. 3a no-noa-
pobHa nHdopMaLus OTHOCHO PeLMKNPaHeTo Ha TO3M NPOAYKT,
Mons, cBbpxkeTe ce ¢ Bawusa mecteH oduc, BawaTta cnyx6a 3a
obesBpexpaHe Ha JOMAKUHCKW OTnagbuu Unu ¢ mMarasuHa, ot
KOWTO CTe 3aKynunu npoaykTa.

HoTndurumpaH opraH BbB Bpb3ka C M3NUTBAHETO 3a mapkuposka CE
(aBTOMaTUYHO NOTBbMHSABALL 3aBapbyeH UNTHbP, LWEM 3a 3aluTa npu 3aBapsiBaHe):
DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

Mackara 3a 3awmTta npu 3aBapsisaHe KEMPER autodark® e nognoxeHa Ha
M3NUTBaHUA B CbOoTBeTCTBUE cbC cTaHaapTute EN 175 n EN 166.




Prie§ naudojimg atidziai perskaitykite Sig informacija, kad galétuméte
apsisaugoti ir kuo veiksmingiau naudotis Siais filtrais.

» PRIES PRADEDAMI VIRINIMO DARBUS

Jsitikinkite, kad Salmas yra teisingai surinktas ir kad visiSkai nepraleidzia atsitiktinés
Sviesos. IS priekio Sviesa pro $almg gali patekti tik per savaime uztamséjandio filtro,
skirto suvirinimo darbams, zidréjimo zong.

Sureguliuokite po$almj kiek galima arciau galvos, kad uztikrintuméte maksimaly
patogumg ir didziausig matomumo lauka.

Pasirinkite tinkama virinimo filtrg. Filtro matmenys: 110 x 90 mm

Pagal atliekamy darby specifikg pasirinkite tinkamg uztamsinimo lygj ir atitinkamai
sureguliuokite savaime uztamseéjantj filtrg (zr. lentele su rekomenduojamais uztamsi-
nimo lygiais).

» ISPEJIMAI

Niekuomet nedékite Salmo arba savaime uztamséjancio filtro ant karsto pavirSiaus.
Subraizytos ar pazeistos apsauginés plokstelés turi bati reguliariai kei¢iamos
originaliomis KEMPER plokstelémis. Prie5 naudodami naujg apsaugos plokstele,
nuimkite apsaugine folijg nuo abiejy plokstelés pusiy.

Jei darbo temperatiros diapazonas yra nuo -5°C iki +55°C, naudokite tik KEMPER
autodark®.

Nesuslapinkite savaime uztamséjancio filtro ir saugokite jj nuo purvo.

Naudokite tik originalias KEMPER atsargines dalis. Jei abejojate, susisiekite su
jgaliotu kompanijos KEMPER platintoju.

Siy jspéjimy nesilaikymas panaikina garantinius jsipareigojimus. KEMPER neprisiima
atsakomybés dél problemuy, kurios gali iSkilti naudojant $8almus ne suvirinimo tiks-
lams arba, jei néra grieztai laikomasi naudojimosi instrukcijy. KEMPER autodark®
suvirinimo Salmas skirtas apsaugoti suvirintojo veidg nuo pursly ir pavojingy ultravi-
oletiniy bei infraraudony spinduliy, atsi randanciy suvirinimo metu. Jis néra skirtas
naudoti apsaugai nuo smagiy, skraidanciy daleliy, iSlydyto metalo, koroziniy skysciy
ar pavojingy dujy.

MedZzZiagos, galinCios patekti ant Salmg dévincio Zmogaus odos, gali sukelti alerging
odos reakcija.

Suvirinimo Salmas, dedamas ant standartiniy oftalmologiniy akiniy, gali perduoti
poveikj ir sukelti pavojy jj dévin€iam asmeniui.

Jei ir Salmas, ir apsauginé plokstelé turi ,B Zymes, galioja tik viena ,S* Zymé.
Suvirinimo procesy metu rekomenduojamas atstumas tarp lankinio suvirinimo prie-
taiso ir suvirintojo akiy yra bent 50 cm ir jokiu badu ne maziau kaip 25 cm.

» SANDELIAVIMAS

Nenaudojamas filtras turi bati sandéliuojamas sausoje vietoje, kur temperatira svy-
ruoja nuo -20°C iki +65°C. Kai filtras ilgai bGna aukstesnéje kaip 45°C temperatiroje,
baterijos gali greiciau iSsekti. Rekomenduojama iSjungti sandéliuojamo filtro saulés
baterijy elementus: paprasciausiai padékite filtrg priekine puse ant sandéliavimo lenty-
nos, taip jis bus laikomas iSjungtos elektros energijos rezimu.

» NAUDOJIMAS IR VALYMAS

Savaime uztamséjancio suvirinimo filtro saulés akumuliatorius ir Sviesos daviklius visg
laikg batina palaikyti Svarius ir neapdulkeéjusius: juos reikia valyti Svelniu audiniu ar
audeklu, sumirkytu minkStame ploviklyje (arba alkoholyje). Niekada nevalykite stipriais
tirpikliais, pvz., acetonu. KEMPER filtrus visada i$ abiejy pusiy turi saugoti apsauginiai
ekranai (polikarbonato arba CR39), kurie irgi turi bati valomi tik minkStu audiniu ar
audeklu. PaZeistus apsauginius langelius batina nedelsiant pakeisti.

» GARANTIJA
KEMPER autodark® produktams suteikiama vieny mety garantija. Siy jspéjimy nesilai-
kymas panaikina garantinius jsipareigojimus. KEMPER neprisiima atsakomybés dél
problemy, iSkylanciy naudojant filtrus ne suvirinimo tikslais.
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» SALMO IR POSALMIO SURINKIMAS Paveikslelis

1. |statykite varztus (A) per kiaurymes (D) poSalmyje.

2.|statykite poSalmj (D) j Salmo gaubta (F), kaip parodyta 1 paveikslélyje, ir prastumki-
te varztus (A) pro pailgas Salmo gaubto kiaurymes.

3.]dékite pokrypio reguliatoriy (B) deSinéje puseje tarp varzto (A) ir Salmo gaubto (F).
Jsitikinkite, kad maza smeigé yra uzfiksuota vienoje i$ trijy Salmo gaubto skyluciy.
Pasirinkite tinkama skylute, uztikrinan€ig Jums maksimaly patoguma.

4.Uztvirtinkite verzles (C) ant varzty (A). Prie$ tinkamai jas uZtvirtindami, patalpinkite
poSalmj patogiausiu atstumu nuo filtro kiaurymés, naudodami dvi kvadratines kiaury-
mes Salmo gaubte.

5.Galvos jrangos (D) dydis pritaikomas galiniu reguliavimo ratuku (E). Paspauskite
ratukg ir sukdami laikykite jj nuspaustg, pasieke norimg ar patogig padétj ratuka
atleiskite, pasirinkta jrangos padétis bus uzfiksuota.

Posalmis yra komplektuojamas su kei€iama ir nuo kaktos prakaita surenkancia
juostele. Sias juosteles galima jsigyti iS vietiniy platintojy.

» SAVAIME UZTAMSEJANCIO SUVIRINIMO FILTRO IR o
APSAUGINIY LANGELIY NAUDOJIMAS Paveikslélis E
| KEMPER autodark®560x /

1. Atlaisvinkite abu varZtus su rantytomis galvutémis ir nuimkite prispaudziamajj rémelj (1.).

2.Kaip parodyta paveikslélyje, ant vidinés elektrooptinio suvirinimo filtro pusés uzdéki-
te vidine apsaugine plokstele (2.).

3.] apsauginés suvirinimo kaukeés rémelj jdékite iSorine apsaugine plokstele (3.).

4.] apsauginés suvirinimo kaukés rémelj jdékite elektrooptinj suvirinimo filtrg (4.a).
Elektrooptinj suvirinimo filtrg uzdenkite prispaudziamuoju remeliu ir priverzkite
dviem varztais su rantytomis galvutémis (4.b).

5.Kai naudojate elektrooptinj filtrg su vienu ar keliais i$oriniais potenciometrais, poten-
ciometro korpusa jdékite j atitinkama anga (-as), esancia (-ias) kaukés viduje kairéje
puséje (5.).

6.UZzsukamajg verzle priverzkite ant uztamsinimo lygio potenciometro aselés ir pa-
sukite potenciometrg j vieng i$ krastiniy padéciy (9 kairén arba 13 desSinén). Didele
uztamsinimo lygio potenciometro rankenéle nustatykite j tg pacia krastine padét;
kaip ir potenciometro asele, paskui uzstumkite rankenéle (6.) ant aSelés.

»SAVAIME UZTAMSEJANCIO SUVIRINIMO FILTRO IR o
APSAUGINIY LANGELIY NAUDOJIMAS Paveikslelis
| KEMPER autodark®560i /

1. Atlaisvinkite abu varZtus su rantytomis galvutémis ir nuimkite prispaudziamajj remelj (1.).

2.Kaip parodyta paveikslélyje, ant vidines elektrooptinio suvirinimo filtro pusés uzdéki-
te vidine apsaugine plokstele (2.).

3.] apsauginés suvirinimo kaukés rémelj jdékite iSoring apsaugine plokstele (3.).

4.] apsauginés suvirinimo kaukés rémelj jdékite elektrooptinj suvirinimo filtrg (4.a).
Elektrooptinj suvirinimo filtrg uzdenkite prispaudziamuoju remeliu ir priverzkite
dviem varztais su rantytomis galvutémis (4.b).

» APSAUGINIO FILTRO PAKEITIMAS Paveikslélis @

1. Atlaisvinkite abu varztus su rantytomis galvutémis ir nuimkite prispaudziamajj rémelj,
elektrooptinj filtrg bei iSorine apsaugine plokstele (1.).

2.18imkite viding apsaugine plokstele ir pakeiskite jg nauja (2.).

3.] apsauginés suvirinimo kaukés rémelj jdékite iSorine apsaugine plokstele (3.). ] ap-
sauginés suvirinimo kaukés rémelj jdékite elektrooptinj suvirinimo filtrg.

4.Elektrooptinj suvirinimo filtrg uzdenkite prispaudziamuoju rémeliu ir priverzkite dviem
varztais su rantytomis galvutémis (4.).

Pastaba: atkreipkite démesj, kad yra naudojami stiklai. Neperverzkite varzto su
rantyta galvute, nes galite sugadinti rémelj ir elektrooptin;j filtrg.
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Paveikslélis | D.1

Salmo ir suvirinimo filtro surinkimo metu, arba apsauginiy langeliy keitimo
metu uztikrinkite, kad visos dalys tinkamai jsistatyty j savo vietas ir apsau-
goty nuo Sviesos patekimo j vidy. Jei Sviesa vis dar patenka, kartokite proce-
dira, kol problema iSsispres, kitu atveju, Salmo negalima naudoti suvirinimo
darbams. Prie$ jstatydami apsauginius filtrus, visada pasalinkite apsauginius
sluoksnius nuo abiejy pusiy.

» SAVAIME UZTAMSEJANTIS APSAUGINIS FILTRAS SUVIRINIMUI

VEIKIMAS

KEMPER kompanijos savaime uztamseéjantys apsauginiai filtrai veikia skystyjy kristaly
Sviesos uzrakty pagrindu, jie apsaugo suvirintojo akis nuo intensyvios Sviesos, sklei-
dziamos suvirinimo proceso metu. Jis su pastoviuoju pasyviu IR/UV filtru apsaugo nuo
zalingy infraraudonujy (IR) ir ultravioletiniy (UV) spinduliy. Apsauga nuo Zalingo spindu-
liavimo uztikrinama nepriklausomai nuo filtro tamsumo lygio ar specifinio filtro modelio.

KEMPER kompanijos savaime uztamséjantys apsauginiai filtrai gaminami laikantis EN
379 standarto reikalavimy ir turi CE kokybeés liudijimus. Sie filtrai néra skirti apsaugai
nuo smigiy, skraidanciy daleliy, iSlydyto metalo, cheminiy skysc€iy ar zalingy dujy.
Pakeiskite sugedusj ar pazeistg savaime uztamséjantj filtrg (tikrinkite savaime uztam-
séjantj filtrg, kuris jsiziebus ryskiai suvirinimo arkai turi uztamseti).

Vidinis ir iSorinis (polikarbonatas arba CR39) apsauginiai langeliai turi bati
naudojami kartu su savaime uztamséjanciu filtru, kad apsaugoty jj nuo galimy
pazeidimy.

NAUDOJIMAS

Savaime uztamséjantis apsauginis filtras, jstatytas j suvirinimo $alma, yra asmeniné
apsauginé jranga, apsauganti akis, veida, ausis ir kaklg nuo tiesioginiy ir netiesioginiy
suvirinimo arkos keliamy pavojy. Jei jsigijote filtrg be Salmo, jums batina pasirinkti tokj
$alma, kuris tikty naudojimui su savaime uztamséjanciu apsauginiu suvirinimo filtru.
Jis turi leisti filtrui, jskaitant vidinj ir iSorinj apsauginius langelius, tinkamai jsistatyti j
vidy. Neturi bati jokiy padidinto jtempimo tasky, sukelty jtvirtinimo karkaso arba mon-
tavimo sistemos, nes jie gali labai sugadinti filtrg. |sitikinkite, kad saulés baterijy ele-
menty ir Sviesos jutikliy nedengia kokia nors $Salmo dalis. Jei dengia, filtras gali veikti
netinkamai. Jei atsitikty vienas i$ Siy atvejy, filtras naudoti netinkamas.

PRITAIKYMO SRITIS

KEMPER autodark® filtrai tinka naudoti daugeliais elektrinio suvirinimo atvejais, jskai-
tant suvirinimg dengtais elektrodais ir MIG/MAG. Sie filtrai taip pat gali bati naudojami
TIG suvirinimo atveju, taikant didesne nei 50 A elektros srove.

FUNKCIJOS

Uztamsinimo reguliavimas: KEMPER autodark® filtrai tiekiami paruosti naudoti. Pati-
krinkite reikalingos apsaugos konkre€iam suvirinimui laipsnj ir pasirinkite rekomenduo-
jamg uztamsinima. Filtras KEMPER autodark® leidzia reguliuoti uztamsinimg nuo 9 iki 13.

Jautrumo reguliavimas: didZioji suvirinimo pritaikymy dauguma gali bati atliekama
nustacius didziausig suvirinimo Sviesos jautrumg. DidZiausias jautrumo lygis tinkamas
Zemos suvirinimo srovés darbams, TIG arba specialiems pritaikymams. Suvirinimo Svie-
sos jautrumas turi bati sumazintas tik dél specifiniy aplinkos Sviesos sglygy, kad bty
iSvengta nepageidaujamo suveikimo. Paprasta optimalaus veikimo taisyklé: i$ pradziy re-
komenduojama nustatyti didZiausig jautruma ir tada pamazu jj mazinti, kol filtras reaguos
tik j suvirinimo Sviesos Zybsnius be erzinancio netikro suveikimo dél aplinkos Sviesos
salygy (tiesioginés saulés, intensyvios dirbtinés Sviesos, gretimy suvirintojy lanky ir kt.)

Atidarymo trukmés uzlaikymo reguliavimas: atidarymo trukmés uzlaikymas gali
bati reguliuojamas nuo 0,2 iki 0,8 sekundziy. Taskinio suvirinimo metu rekomenduoja-
ma naudoti trumpesnj uzlaikymg, o naudojant aukstesnes sroves ir ilgesnius virinimo
intervalus - ilgesnj uzlaikyma. ligesnis uzlaikymas taip pat gali bati naudojamas zemos
srovés TIG tipo suvirinimui, siekiant apsaugoti nuo filtro atsidarymo, kai Sviesos Salti-

nis laikinai uzstojamas ranka, degikliu ar kt. o5



» REKOMENDUOJAMI UZTAMSINIMO LYGIAI SKIRTINGIEMS SUVIRINIMY

TAIKYMAMS /EN 379/
SUVIRINIMO SROVE, AMPERAIS
PROCESAS 6 [ 10 [ 15 ] 30 [ 40 [ 60 [ 70 [ 100 [ 125 150 [ 175 [ 200 [ 225 | 250 [ 300 [ 350 | 400
8 [ 9 | 10 | 11 | 12 | 13
MMA autodark® 560x, autodark® 560i
8 [ 9 ] 10 ] 1 ] 12 ]
MAG autodark® 560x, autodark® 560i
8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ] 14
TIG autodark® 560x, autodark® 560i
- 9 ] 10 [ 1 [ 12 [ 13
m:e?a?qnt sunku.uq autodark® 560x, autodark® 560i
MIG ant lengvujy 10 [ 1 [ 12 [ 138 ]
ydiniy (Nerudij n- autodark® 560x, autodark® 560i
o [ 10 ] i1 \ \
f AT 9 10 11 12 13
PJOVImaS plazmos autodark® 560x, autodark® 560i
srautu
4] 5 [ 6 [ 7 1 8 [ 9 ] 10 | 1 I 12 I 13

Suvirinimas mikro-
plazmos lanku

autodark® 560x, autodark® 560i

» SVIESOS PERDAVIMO KREIVE

Perdavimas
100
T[%]
10 | “ _
—————————————————————— Uztamsinimas 4 _] SVIESI BUSENA
14
0,14 Uztamsinimas 9
UZtamsinimas 10
0,01 4 Uztamsinimas 11 TAMSI BUSENA
Uztamsinimas 12
Uztamsinimas 13
0,001
0,0001 T T T T T T T T T T 1
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]
Bangos ilgis

» KEMPER FILTRY APRASYMAS

1. Saulés baterija

2. Sviesos jutiklis (fotodiodas)

3. Filtro korpusas

4. Skystyjy kristaly vaizdo zona

5. Uztamsinimo reguliavimas

6. Jautrumo reguliavimas

7. Atidarymo trukmés uzlaikymo reguliavimas

Paveikslélis | E |
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» TECHNINIAI DUOMENYS

Modelis autodark®560x autodark®560i
Ziaréjimo sritis 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Svoris 120 g 115¢g
Atidarytos blsenos uztamsinimas 4 4
UZdarytos busenos uZtamsinimas 9-13 9-13
UZtamsinimo reguliavimas taip / iSorinis taip / vidinis
Jautrumo reguliavimas taip / vidinis taip / vidinis
Uzlaikymo reguliavimas taip / vidinis taip / vidinis
Slifavimo rezimas ne ne
Persijungimo greitis 23°C temperatdroje 0.4 ms 0.4 ms
UZlaikymo trukmé 0.2-08s 0.2-0.8s
UV/IR apsauga UVv15/IR16 UVv15/IR16
Temperataros ribos -5°C / +55°C -5°C / +55°C
TIG aptikimas > 50 Amp > 50 Amp

Energijos Saltinis

saulés baterijos / baterijos nekei¢iamos
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» ZYMEJIMAI
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KEMPER autodark® Salmo korpuso pavadinimas

KEMPER autodark® 560x | Savaiminio uztamséjimo apsauginio filtro pavadinimas

47913 4 - apsaugos uztamsinimo numeris atidarytoje bsenoje
9-13 - apsaugos uztamsinimo numeris uzdarytoje bisenoje

KEMPER Gamintojo atpazinimo kodas

1/2/1/3 Optineés klasés (optiné kokybé, Sviesos sklaida, homo-
geniSkumas, kampiné priklausomybé)

EN 379 Standarto numeris (savaiminio uztamseéjimo filtras)

EN 175 Standarto numeris (suvirinimo Salmas)

EN 166 Standarto numeris (suvirinimo $almas)

ANSI|-Z871 Standarto numeris (savaiminio uztamsejimo filtras,
suvirinimo Salmas)

S Padidintas tvirtumas

ce CE zymeé

4] Naudojimo instrukcija

E Sis ant produkto arba jo pakuotés esantis simbolis nu-

— rodo, kad su Siuo produktu negalima elgtis kaip su buiti-

némis SiukSlémis. Jj reikia perduoti atitinkam surinkimo
punktui, kad elektros ir elektronikos jranga baty perdirb-
ta. Tinkamai iSmesdami §j produktg, jis prisidésite prie
apsaugos nuo galimo neigiamo poveikio aplinkai ir Zmo-
niy sveikatai, kurj gali sukelti netinkamas Sio produkto i$-
metimas. Dél iSsamesnés informacijos apie Sio produkto
iSmetima, praSom kreiptis | savo miesto valdzios jstaiga,
buitiniy Siuksliy iSmetimo tarnybg arba parduotuve, kurio-
je pirkote §j produkta.

Apie CE bandymg informuotasis organas (savaiminio uztamséjimo filtras, suvirinimo
Salmas): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

dartus.

KEMPER autodark® suvirinimo $almas patikrintas pagal EN 175 ir EN 166 stan-




Pre Vasu ochranu a maximalnu efektivnost’ si pred pouzitim prosim sta-
rostlivo precitajte tieto informacie.

» PRED ZVARANIM

» Zabezpecte, aby bola helma spravne zmontovana a aby uUplne zabrafiovala pristupu
akéhokolvek nahodného priameho svetla. Vpredu méze svetlo vstupovat do helmy
iba cez oblast priezoru v automaticky sa stmavujucom zvaracom filtri.

» Nastavte si supravu na hlavu tak, aby zabezpecovala maximalne pohodlie, aby bola

» K Stitu zvolte vhodny zvaraci filter. Rozmery filtra: 110 x 90 mm.

» Skontrolujte stupen tienenia predpisany pre konkrétne zvaranie, a podfa toho na-
stavte Vas stmavujuci sa filter (pozri tabulku s odporu€anymi stupnami tienenia).

» PREVENTIVNE BEZPECNOSTNE OPATRENIA

» Helmu ani automaticky sa stmavujuci filter nikdy nekladte na horuce povrchy.

» Poskriabané alebo poskodené ochranné clony treba pravidelne vymienat, pouzite
noveé originalne clony KEMPER. Pred pouzitim nového ochranného §titu zabezpecte
odstranenie vSetkych dalSich ochrannych félii z obidvoch stran.

+ KEMPER autodark® pouzivajte iba v teplotnom rozsahu -5°C az +55°C.

» Automaticky sa stmavujuci zvaraci filter nevystavujte pdsobeniu tekutin a chrarite ho
pred znedistenim.

» Pouzivajte iba originalne nahradné diely KEMPER. V pripade pochybnosti sa prosim
obratte na vasho autorizovaného obchodného zastupcu firmy KEMPER.

* Nedodrzanie tychto pokynov bude mat za nasledok neplatnost zaruky. Spolo¢nost’
KEMPER nezodpoveda za Ziadne problémy, ktoré mézu vzniknut pri inom pouziva-
ni, ako pri zvarani, alebo ak nebudete prisne dodrziavat navod na pouzitie. Zvaracia
helma KEMPER autodark® je vyrobena na ochranu tvare zvaraca pred prskanim
a nebezpeénym ultrafialovym zZiarenim a infraCervenymi lG¢ni vyZarovanymi pocas
zvaracieho procesu. Nie je ur€ena na ochranu voc&i narazom, letiacim kusom, rozta-
venym kovom, leptavym tekutinam, alebo nebezpenym plynom.

» Materialy, ktoré sa mézu dostat do kontaktu s pokozkou nositela, mézu u citlivych
o0s6b vyvolat alergicku reakciu.

» Zvéaracska helma pouzita spolu so Standardnymi dioptrickymi okuliarmi méze prena-
$at’ narazy a tym nositela ohrozit.

» Ak na helme a ochrannej clone nie je oznacenie B, plati iba oznagenie S.

» Pri vSetkych zvaracich aplikaciach sa medzi zvaracim oblukom a o¢ami zvaraca
odporuca vzdialenost minimalne 50 cm a nikdy nie menej ako 25 cm.

> SKLADOVANIE

Ked ho nepouzivate, tak odporu¢ame, aby ste filter skladovali na suchom mieste pri
teplotach v rozsahu od -20°C do +65°C. DIhodobé vystavenie teplotam nad 45°C
moze skratit Zivotnost batérii v automaticky sa stmavujucom zvaracom filtri. Solarny
¢lanok filtra odpora¢ame skladovat v tme - chranit pred svetlom, aby bol v rezime so
znizenym vykonom. Toto mozno dosiahnut jednoduchym polozenim filtra ¢elom nadol
na skladovaciu policu.

»UDRZBA A CISTENIE

Vzdy treba dbat na to, aby solarny ¢lanok a svetelné snimace zvaracieho filtra neboli
zaprasené a pofrkané: toto Cistenie mozno urobit’ s makkou tkaninou, alebo textiliou
nasiaknutou miernym saponatovym ¢istiacim prostriedkom (alebo alkoholom). Nikdy
nepouzivajte agresivne rozpustadla, ako aceton. Filtre KEMPER by mali byt vzdy
chranené z obidvoch stran ochrannymi krytmi (polykarbonat, alebo CR39), ktoré sa
naopak musia Cistit len s makkou tkaninou, alebo jemnou textiliou. Ak su ochranné
clony akymkolvek sp6sobom poskodené, treba ich okamzite vymenit.

»ZARUKA

Zaruc¢na lehota na vyrobky KEMPER autodark® je jeden rok. Zaruka neplati, ak sa
nedodrzia tu uvedené pokyny. Spolo¢nost KEMPER nenesie zodpovednost za ziadne
problémy, ktoré mézu vzniknut pri inom pouzivani, ako pri zvarani.
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MONTAZ HELMY A SUPRAVY NA HLAVU Obrazok | A|

1. Zalozte skrutky (A) cez otvory v hlavovej sade (D).

2.Vlozte hlavovu sadu (D) do kukly helmy (F) ako znéazorfiuje obrazok 1 a pretlacte
skrutky (A) cez obdlznikovy otvor v kukle helmy.

3.0sadte nastavovanie sklonu (B) na pravej strane medzi skrutku (A) a kuklu helmy
(F). Uistite sa, ze maly kolik pevne zapadol do jedného z tych troch otvorov v kukle
helmy. Zvolte si ten najspravnejsi otvor pre Vase maximalne pohodlie.

4.Dotiahnite matice (C) na skrutkach (A). Pred ich primeranym dotiahnutim viozte hla-
vovu sadu do najpohodinejSej vzdialenosti od otvoru filtra pouzitim dvoch Stvorcovych
otvorov v kukle helmy.

5.Velkost supravy na hlavu (D) mozno nastavovat ota€anim zadného kolieska (E) tak,
aby sedela na akukolvek velkost hlavy. Koliesko stlatte a po€as otacania drzte zatla-
¢ené, uvolnite ho v polohe maximalneho pohodlia - v poZzadovanej polohe sa zaisti.

Sada na hlavu je opatrena s vymenitelnou paskou na zachytavanie potu. Pasky
na zachytavanie potu su k dispozicii a mozno si ich zaobstarat’ prostrednic-
tvom Vasho miestneho obchodného zastupcu.

MONTAZ AUTOMATICKY SA STMAVUJUCEHO )
ZVARACIEHO FILTRA A OCHRANNEJ CLONY Obrazok | B |
| KEMPER autodark®560x /

1. Uvolnite obe zavitové skrutky a vyberte poistny ram (1.).

2.Vlozte vnutornd ochrannu foliu na vnutorna stranu optoelektronického filtra podfa
nakresu (2.).

3.Vlozte vonkajsiu ochrannu féliu do ramu zvaracskej helmy (3.).

4.Vlozte optoelektronicky filter do ramu zvaracéskej helmy (4.a). Uzavrite optoelektro-
nicky filter poistnym ramom a upevnite ho dvoma zavitovymi skrutkami (4.b).

5.Ak pouzivate optoelektronicky filter s jednym alebo viacerymi externymi potencio-
metrami, vlozte kryt potenciometra do prislusného otvoru na vnutornej lavej strane
helmy (5.).

6.Utiahnite maticu na osi potenciometra zatemnenia a potenciometer otoc¢te do jednej
z krajnych poléh (9 dolava alebo 13 doprava). Nastavte velké tlacidlo potenciometra
urovne zatemnenia do rovnakej krajnej polohy ako v pripade osi potenciometra a
tlacidlo zatlacte do osi (6.).

MONTAZ AUTOMATICKY SA STMAVUJUCEHO )
ZVARACIEHO FILTRA A OCHRANNEJ CLONY Obrazok
| KEMPER autodark®560i /

1. Uvolnite obe zavitové skrutky a vyberte poistny ram (1.).

2.Vlozte vnutornd ochrannt féliu na vnatornu stranu optoelektronického filtra podfa
nakresu (2.).

3.Vlozte vonkajsiu ochrannu féliu do ramu zvaracskej helmy (3.).

4.Vlozte optoelektronicky filter do rdmu zvaracskej helmy (4.a). Uzavrite optoelektro-
nicky filter poistnym ramom a upevnite ho dvoma zavitovymi skrutkami (4.b).

» VYMENA OCHRANNEHO $TITU Obrézok | D |
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1.Uvolnite obe zavitové skrutky a vyberte poistny ram, optoelektronicky filter a vonkaj-
Siu ochrannu foliu (1.).

2.Vyberte vnutornt ochrannu féliu a vymerite ju za novu (2.).

3.Vlozte vonkajSiu ochrannu féliu do ramu zvarac¢skej helmy (3.). Vlozte optoelektronic-
ky filter do ramu zvaracskej helmy.

4.Uzavrite optoelektronicky filter poistnym ramom a upevnite ho dvoma zavitovymi
skrutkami (4.).

Pozn.: Dbajte, aby boli So5ovky namontované. Zavitové skrutky neutahujte prilis
silno, mohli by ste poskodit ram a optoelektronicky filter.



Obrazok | D.1

Pri montazi helmy a zvaracieho filtra alebo po€as vymeny ochrannej clony sa
presvedcte, ze vSetky Casti pevne drzia na svojom mieste, €o zabrani prenika-
niu svetla do helmy. Ak by este stale nejaké svetlo prenikalo, tak opakujte tento
postup pokym problém neodstranite, inak sa helma nesmie pouzivat’ na zvara-
nie. Pred nasadenim novych ochrannych stitov vzdy odstrante féliové ochran-
né vrstvy z obidvoch stran.

» AUTOMATICKY SA STMAVUJUCI OCHRANNY ZVARACI FILTER

PREVADZKA

Ochranny zvaraci filter s automatickym stmavovanim KEMPER funguje na zaklade
priezoru z tekutych krystalov, ktory chrani zrak zvara€a pred intenzivnym viditelnym
svetlom emitovanym pocas zvarania. V kombinacii s trvalym pasivnym IR/UV filtrom,
ochrafiuje pred nebezpe&nym infra-Eervenym (IR) a ultrafialovym (UV) svetlom. Filter
chrani pred nebezpe&nym ziarenim bez ohladu na stupen tienenia alebo pripadnu po-
ruchu filtra az po stupen najvacSieho tienenia vyznaceny na kazdom modeli.

Ochranné zvaracie filtre KEMPER s automatickym stmavovanim sa vyrabaju podla
odporucani normy EN 379 a su certifikované podla CE. Nie su uréené na ochranu
pred narazmi, letiacimi asticami, roztavenym kovom, leptavymi tekutinami ani nebez-
pecnymi plynmi. Filter, ktory by mohol zlyhat (skontrolujte, i pri zazati (,Skrtnuti®) zva-
racieho obluka filter stmavie) alebo je fyzicky poSkodeny, vymerite.

Vnutorna aj vonkajsia ochranna clona (polykarbonatova alebo CR39) sa musi
pouzivat’ spolu s automaticky sa stmavujucim filtrom, aby sa zabranilo ich trva-
Iému poskodeniu.

POUZITIE

Automaticky sa stmavujuci ochranny zvaraci filter zabudovany do zvaracej helmy je
povazovany za »Ochrannu pracovnu pomdcku« (OPP) chraniacu ogi, tvar, usi a krk
pred Skodlivym priamym a nepriamym svetlom zvaracieho obluka. Ak ste zakupili iba
filter bez helmy, musite si nejaku vhodnu vybrat, a to skonStruovanu na pouzivanie so
stmavujucim sa ochrannym zvaracim filtrom. Helma musi umozriovat’ spravne namon-
tovanie filtra spolu s vnutornou aj vonkajSou ochrannou clonou. Nemalo by tam docha-
dzat' k zvySenym bodovym pnutiam, ktoré spdsobuju upevriovaci ram, alebo montazny
systém, kedze by mohli spdsobit vazne poskodenie filtra. Ubezpecte sa, Zze solarne
¢lanky a foto snimace nie su prekryté Zziadnou ¢astou helmy, kedZe by to mohlo zabra-
novat spravnej funkcii filtra. Za takychto podmienok sa filter nema pouzivat.

POLE POSOBNOSTI

Filter KEMPER autodark® je vhodny pre vac¢sinu typov elektrického zvarania: napri-
klad, zvaranie s obalenymi elektrédami a metédou MIG/MAG. Tiez sa da pouzit na
niektoré aplikacie TIG nad 50 ampérov.

FUNKCIE

Nastavenie tienenia: Filtre KEMPER autodark® sa dodavaju pripravené na pouzitie.
Skontrolujte stupern pozadovanej ochrany pre urcity konkrétny zvaraci postup a si
zvolte odporucané tienenie. Filtre KEMPER autodark® umozniuju nastavit stuper tie-
nenia v rozsahu 9-13.

Nastavenie citlivosti: Vacsinu zvaracich aplikacii mozno realizovat pri citlivosti na
zvaracie svetlo nastavenej na maximum. Tato maximalna uroven citlivosti je vhodna na
prace pri nizkom zvaracom prude, TIG, alebo Specialne aplikacie. Citlivost na zvaracie
svetlo sa musi znizit' len za niektorych Specifickych podmienok osvetlenia okolia, aby
sa predislo neziaducemu spusteniu. Ako jednoduché pravidlo pre optimalny vykon sa
doporucuje nastavit citlivost na maximum na zaciatku a potom ju postupne znizovat,
pokym filter reaguje uz len na svetlo od zvaracieho blyskania a bez neprijemného rusi-
vého spustania kvoli okolitym svetelnym podmienkam (priame sinko, intenzivne umelé
osvetlenie, zvaracie obluky susedného zvaraca, atd.).
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Nastavenie oneskorenia doby otvarania: Oneskorenie doby otvarania mozno na-
stavit od 0,2 do 0,8 sekund. Pri bodovom zvarani sa odporuca pouzivat kratsi Cas

oneskorenia a pri

pouziti vy$Sich prudov a pri dlhSich zvaracich intervaloch zase dlhsi

Cas. Vacsie oneskorenie sa tiez mbze pouzivat pri zvarani TIG nizkym pradom, aby sa
zabranilo zosvetleniu filtra, ked je dopad svetla na snimace do€asne preruseny napr.
rukou, horakom a pod.

» ODPORUCANE UROVNE TIENENIA PRE ROZLICNE ZVARACIE POUZITIA

/EN 379/

A PRUD V AMPEROCH
TYP ZVARANIA 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 5 ‘ . ‘ ' ‘ n:;GOX, ‘ d: :“"1§60i ‘ &
MAG 5 ‘ : ‘ = ‘ k 1;60)(, ‘ k® 560i - ‘
TIG 8 \ 9 [ 10 ] i [ 12 (3] W

autodark® 560x, autodark® 560i

MIG tazké kovy

9 I 10 I 1 I 12 [ 13

autodark® 560x, autodark® 560i

zvaranie

» PR 10 [ [ 12 [ 13 ]
nM |%alrﬁ:hk‘§)9r02| fg' autodark® 560x, autodark® 560i
y (antikoro,
- 9 [10 [ 11 ] 12 | 13 |
Rezanie plazmou todark® 560x, autodark® 5601
ke 4l 5 [ 6 [ 7 8 [ 9] 1f0 [ i1 | 12 [ 13
Plazmové mikro todark®560x, k® 560
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» POPIS CiSELNYCH UDAJOV PRE FILTRE SPOLOCNOSTI KEMPER

1. Solarny &lanok (sine&na batéria) Obrazok @
2. Foto snimace (Foto diédy)

3. Kryt filtra

4. Clona priezoru z tekutych krystalov

5. Nastavenie tienenia

6. Nastavenie citlivosti

7. Nastavenie oneskorenia doby otvarania

» TECHNICKE UDAJE

Model autodark®560x autodark®560i
Zorna plocha 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Hmotnost 120 g 115¢
Tvoreny stav tienenia 4 4
Zatvoreny stav tienenia 9-13 9-13

Nastavenie tienenia

ano / externé

ano / interné

Nastavenie citlivosti

ano / interné

ano / interné

Nastavenie oneskorenia

ano / interné

ano / interné

Brusiaci rezim nie nie
Spinacia doba pri 23°C 0.4 ms 0.4 ms
Doba vypnutia 0.2-0.8s 0.2-0.8s
Ochrana pred UV/IR UVv15/1R16 UVv15/1R16
Teplotny rozsah -5°C / +55°C -5°C / +55°C
Zistenie TIG zvarania > 50 Amp > 50 Amp

Privod elektr. energie

solarne ¢lanky / ziadna batéria na vymenu
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» OZNACOVANIE

KEMPER autodark®

Néazov vyrobku - kukly helmy

KEMPER autodark® 560x | Nazov vyrobku - automaticky sa stmavujlci zvaraci filter
47913 4 - CI'S[(,)’ ochranného tienenia v otvorenom stave
9-13 - Cislo ochranného tienenia v zatvorenom stave
KEMPER Identifikacny kod vyrobcu
1/2/1/3 Opticke triedy (opticka kvalita, rozptyl svetla, homoge-
nita, zavislost od uhla)
EN 379 Cislo normy (automaticky sa stmavujci zvaraci filter)
EN 175 Cislo normy (zvaracia helma)
EN 166 Cislo normy (zvaracia helma)
ANSI-Z871 g\llséII%Qic;rﬂwglr%aau)tomatlcky sa stmavujuci zvaraci filter,
S Zvysena pevnost
ce Znatka CE
L] Navod
E Symbol na vyrobku. alebo na jeho obale znamené, zes
— vyrobkom sa nesmie zaobchadzat ako s domovym od-

padom. Namiesto toho ho treba odovzdat v zbernom
stredisku na recyklaciu elektrickych alebo elektronickych
zariadeni. Zabezpecte, Ze tento vyrobok bude zlikvido-
vany spravnym postupom, aby ste predisli negativnym
vplyvom na Zivotné prostredie a [udské zdravie, €o by
bolo spbésobené nespravnym postupom pri jeho likvidacii.
Podrobnejsie informacie o recyklacii tohto vyrobku ziska-
te, ak zavolate miestny urad vo VaSom bydlisku, zberné
suroviny alebo obchod, v ktorom ste vyrobok kupili.

Notifikovany organ pre CE skusky (automaticky sa stmavujuci zvaraci filter, zvaracia
helma): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

‘ Zvaracia helma KEMPER autodark® je testovana podfa noriem EN 175 a EN 166.
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Lai garantétu Jusu drosibu un sasniegtu lielaku efektivitati, pirms lieto-
Sanas, lidzu, uzmanigi izlasiet So informaciju.

» PIRMS METINASANAS DARBU SAKSANAS

Parliecinieties, ka aizsargmaska ir pareizi piestiprinata un ka ta visa pilntba aiztur
jebkadas nejausas gaismas iek|GSanu. No priekSpuses gaisma aizsargmaska var
ieplast tikai caur automatiskas aptumsoSanas metinasanas filtru.

Novietojiet galvas stiprinajuma sistému iespé&jami stingrak pie galvas, lai nodrosinatu
maksimalu komfortu un nodroSinatu lielaku redzes lauku.

Izvélieties aizsargmaskai piemérotu metinasanas filtru. Filtra izméri: 110 x 90 mm.
Parbaudiet metinadanas darbam nepiecieSamo aptum8oSanas pakapi un atbilstoSi
noreguléjiet automatiskas aptumsosanas filtru (skatit tabulu ar ieteicamajam aptum-
SoSanas pakapém).

» PIESARDZIBAS PASAKUMI

Nekad nenovietojiet aizsargmasku vai automatiskas aptumso8anas metinaSanas
filtru uz karstas virsmas.

Saskrapétas vai bojatas aizsargplaksnes ir janomaina ar originalajam KEMPER aiz-
sargplaksném. Pirms lietojat jauno aizsargplaksni, nonemiet tai abas pusés uzstadi-
tas aizsargkartas.

KEMPER autodark® lietot -5°C I1dz +55°C temperatara.

Automatiskas aptumso$anas metinasanas filtru nedrikst paklaut $kidrumu vai neti-
rumu iedarbibai.

Lietojiet tikai originalas KEMPER rezerves dalas. Ja Saubaties, 10dzu, sazinieties ar
KEMPER pilnvaroto izplatitaju.

Ja neieveéro lietoSanas instrukciju, garantija zaudé spéku. KEMPER neuznemas
nekadu atbildTbu par jebkadam problémam, kas radusas, lietojot produktu citiem
mérkiem, nevis metinadSanas darbiem, ka ar1 tad, ja netiek precizi ievérotas lieto-
Sanas instrukcijas. KEMPER autodark® metinaSanas aizsargmaska ir raZota, lai
aizsargatu metinataja seju no dzirkstelém un kaitigajiem ultravioletajiem un infrasar-
kanajiem stariem, kas rodas metindSanas procesa laika. Ta nav piemérota aizsar-
dzibai pret triecieniem, lidojo§am dalinam, kausétu metalu, kodigu Skidrumu vai
bistamam gazém.

Atseviski produkta izstradé izmantotie materiali pasi jutigiem cilvékiem var izraisrtt
alergisku reakciju.

Metinasanas kivere, kas uzvilkta virs brillem, labak parvada triecienus, $adi pak|au-
jot lietotaju traumu riskam.

Ja ne kiverei, ne aizsargajoSam aizsegam nav B markéjuma, tad drikst lietot tikai
aprikojumu ar S mark&jumu.

Veicot jebkadus metinasanas darbus, attalumam starp metina8anas loku un metina-
taja acim batu jabat vismaz 50 cm, un tas nekada gadijuma nedrikstétu bat mazaks
par 25 cm.

» UZGLABASANA
Kad nelieto filtru, tas jauzglaba sausa vieta temperatira no -20°C Iidz +65°C. Automa-

t

iskas aptums$o$anas metinasanas filtra ilgsto$a lietoSana temperatira, kas ir augstaka

par 45°C, samazina filtra baterijas kalpo$anas laiku. Lai uzturétu pazeminatu energijas
[Tmeni, automatiskas aptumsos$anas metinasanas filtra saules elementus ieteicams
glabat tums§a vieta un nepaklaut gaismas iedarbibai. Lai to nodroSinatu, filtru apgriezta
veida drikst uzglabat noliktavas plaukta.

» APKOPE UN TIRISANA
T1rit drikst ar mikstu lupatinu vai drébi, kas piesdcinata ar maigu mazgasanas Iidzekli

gajoSam metinasanas filtram no abam pusém vienmér jabat apklatam ar aizsargp-
laksném (polikarbonata vai CR39), ko drikst tirit tikai ar mikstu lupatinu vai drébi. Ja
aizsargplaksném ir jebkada veida bojajums, tas nekavéjoties janomaina.
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» GARANTIJA

KEMPER autodark® izstradajumu garantijas laiks ir viens gads. Ja neievéro lietosa-
nas instrukciju, garantija zaudé spéku. KEMPER neuznemas nekadu atbildibu par
jebkadam problemam, kas radusas, lietojot produktu citiem mérkiem, nevis metinasa-
nas darbiem.

> AIZSARGMASKAS UN GALVAS STIPRINAJUMA MONTAZA  Zimgjums A |

1. levietojiet skrives (A) galvas stiprindjuma sistémas (D) atverés.

2.levietojiet galvas stiprindjuma sistému (D) kiveres karkasa (F), ka tas paradits 1.
ZIméjuma, un iespiediet skrives (A) taisnstlra atverés kiveres karkasa.

3.lelieciet slipuma regulétaju (B) labaja pusé starp skravi (A) un kiveres karkasu (F).
Parliecinieties, ka maza tapina ir nofikséta viena no trim robiniem kiveres karkasa.
IzvElieties sev visértako attiecigo robinu, lai justos iesp&jami értak.

4.Uzskraveéjiet uzmavas (C) uz skrivém (A). Pirms pilnigas pieskrivéSanas novieto-
jiet galvas stiprinajuma sistémas siksnas visértakaja attaluma no filtra atvérSanas
vietas, izmantojot divas mazas kvadratveida atveres kiveres karkasa.

5.Galvas stiprinajuma izméru (D) var mainTt, griezot aizmuguréjo ritentinu (E). Lai
noregulétu galvas stiprinajuma izméru, nospiediet ritentinu un pagrieziet vélamaja
pozicija. Péc galvas stiprindjuma noregulésanas atlaidiet ritentinu un parbaudiet, vai
tas fiksgjas atbilsto$aja pozicija.

Galvas stiprinajuma sistémas komplektacija ir nomainama sviedrus uzsucosa
lente. Sviedrus uzsiicoSas lentes iespéjams iegadaties, sazinoties ar vietéjo
firmas parstavi.

» AUTOMATISKAS APTUMSOSANAS METINASANAS -
FILTRA UN AIZSARGEKRANU MONTAZA Zimé&jums
| KEMPER autodark®560x /

1. Atskravéjiet abas rievotas skraves un iznemiet skavas rami (1.).

2.levietojiet iek$€jo aizsargstiklu elektrooptiskd metinasanas filtra iekSpusé, ka para-
dits attéla (2.).

3.levietojiet aréjo aizsargstiklu metinaSanas aizsargkiveres ramr (3.).

4.levietojiet elektrooptisko metindSanas filiru metinasanas aizsargkiveres ramrt (4.a).
Noslédziet elektrooptisko metinasanas filtru ar skavu rami un nostipriniet to ar divam
rievotam skrdvém (4.b).

5.Ja izmantojat elektrooptisko metinaSanas filtru ar vienu vai vairakiem aréjiem poten-
ciometriem, ievietojiet potenciometra korpusu attiecigaja atveré(-s) kiveres kreisaja
iek§éja pusé (5.).

6.Pievelciet uzgriezni €nas ITmena potenciometra asij un pagrieziet potenciometru
viena no galéjam pozicijam (9 pa kreisi vai 13 pa labi). lestatiet liela énas limena
potenciometra pogu taja pasa galéja pozicija, kura iepriek$S pagriezat potenciometra
asi, piespiediet pogu uz ass (6.).

» AUTOMATISKAS APTUMSOSANAS METINASANAS o
FILTRA UN AIZSARGEKRANU MONTAZA Zimé&jums
| KEMPER autodark®560i /

1. Atskravéjiet abas rievotas skriives un iznemiet skavas rami (1.).

2.levietojiet iek3€jo aizsargstiklu elektrooptiska metinaSanas filtra iekSpusé, ka para-
dits attéla (2.).

3.levietojiet aréjo aizsargstiklu metinaSanas aizsargkiveres ramr (3.).

4.levietojiet elektrooptisko metinaSanas filtru metinasanas aizsargkiveres ramri (4.a).
Noslédziet elektrooptisko metinaSanas filtru ar skavu rami un nostipriniet to ar divam
rievotam skravém (4.b).

» AIZSARGPLAKSNES NOMAINA Ziméjums

1. Atskriivéjiet abas rievotas skriives un iznemiet skavu rami, elektrooptisko filtru un
aréjo aizsargstiklu (1.).
2.1znemiet iekS€jo aizsargstiklu un nomainiet to pret jaunu (2.).
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3.levietojiet argjo aizsargstiklu metinaSanas aizsargkiveres ramri (3.). levietojiet elektro-
optisko metinaSanas filtru metinaSanas aizsargkiveres ram.

4.Noslédziet elektrooptisko metinasanas filtru ar skavu rami un nostipriniet to ar divam
rievotam skravém (4.).

Piezime: Pievérsiet uzmanibu |écu iestiprinaSanai. Neparvelciet rievotas skrives, jo
tas var radit bojajumus ramim un elektrooptiskajam filtram.
ZTIméjums D1
Aizsargmaskas un metinasanas filtra montazas laika vai aizsargekranu mainas
laika parbaudiet, vai visas dalas ir stingri nostiprinatas un nelauj aizsargmaska
ieplust gaismai. Ja vél notiek kada gaismas caurplude, atkartojiet proceduru, lidz
probléma tiek novérsta, citadi aizsargmasku nedrikst izmantot metinaSanas dar-
biem. Pirms jaunu aizsargplaksnu uzlikSanas vienmeér parbaudiet, vai no abam
pusém nonemtas aizsargkartas.

» AUTOMATISKAS APTUMSOSANAS METINASANAS AIZSARGFILTRS

DARBIBA

KEMPER automatiskas aptumso$anas metinaSanas aizsardfiltru pamata ir $kidro
kristalu gaismas aizslégs, kas aizsarga metinataja acis no metinasanas laika raditas
spilgtas gaismas. Kombingjot to ar pastavigo pasivo IR/UV filtru, tas aizsarga no bis-
tamajiem infrasarkanajiem (IR) un ultravioletajiem (UV) stariem. Aizsardziba pret kai-
tigo starojumu tiek nodroSinata, nenemot véra aptumsojuma pakapi vai filtra darbibas
traucéjumus. Aizsardzibas pakapi norada aptums$ojuma numurs uz katra modela.

KEMPER automatiskas aptum$osanas aizsardfiltri tiek razoti saskana ar standarta EN
379 prasibam un tiem ir pieskirti CE sertifikati. Automatiskas aptumso$anas aizsarg-
filtri nav paredzéti aizsardzibai pret triecieniem, lidojo§am dalinam, izkusuSa metala
dalinam, kodigiem Skidrumiem vai bistamam gazém. Ja automatiskas aptumsosSanas
metinasanas filtrs nedarbojas (parbaudiet, vai, ieslédzot metinasanas loku, filtrs ap-
tumsojas) vai ir mehaniski bojats, tas janomaina.

Lai nodrosinatu aizsardzibu pret neatgriezeniskiem bojajumiem, kopa ar auto-
matiskas aptumsosanas filtru jalieto iekSéjie un aréejie polikarbonata vai CR39
aizsargekrani.

LIETOSANA

Metinasanas aizsargmaska ieblvétais automatiskas aptumsosanas metinaSanas
aizsardfiltrs ir personigais aizsarglidzeklis (PPE), kas aizsarga acis, seju, ausis un
kaklu no metinasanas loka tie$a un netiesa kaitiga starojuma. Ja esat iegadajusies
tikai filtru bez aizsargmaskas, jaiegadajas arT piemérota aizsargmaska, kas paredzéta
lietoSanai ar automatiskas aptumsosanas metinasanas aizsardfiltru. Aizsargmaskai
jabat piemérotai filtra, ka arT iek3&jo un aréjo aizsargekranu uzstadisanai. Nevajadzétu
blt nekadam fikséjo$a karkasa vai ietvara sistémas raditam paaugstinatam punktu
spiedienam, jo tas var nopietni bojat filtru. Parliecinieties, ka neviena maskas dala ne-
parklaj saules elementus un fotosensorus, jo tas varétu kavét pareizu filtra darbtbu. Ja
ir spéka kads no iepriek§ minétajiem apstakliem, filtrs nav piemérots lietoSanai.

PIELIETOJUMS

KEMPER autodark® filtrs ir piemérots lielakajai dalai elektriskas metinaSanas veidu,
pieméram, segtajiem elektrodiem un MIG/MAG. To var izmantot daziem TIG lietoju-
miem, ja stravas stiprums parsniedz 50 ampérus.

FUNKCIJAS

Aptumsojuma regulésana: KEMPER autodark® filtrus piegada lietoSanai gatavus.
Parbaudiet nepiecieS§amo aizsardzibas [Tmeni specifiskiem metinaSanas darbiem un
uzstadiet ieteicamo aptumsojuma. KEMPER autodark® aptums$ojumu var regulét no 9.
[T[dz 13. lTmenim.
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Jutibas regulators: Vairumu metinaSanas darbu var veikt, ja uzstadita maksimala
metinaSanas gaismas staru jutiba. Maksimalais jutibas [Tmenis atbilst zemas metinasa-
nas stravas darbiem, TIG metinaSanai vai specialiem darbiem. Metina8anas gaismas

staru jutibas [Tmeni
juma apstaklos, lai

nepiecieSams samazinat tikai dazos Tpasas apkartnes apgaismo-
izvairitos no nevélamas palaides. Lai iegatu optimalo efektu, ir jaie-

veéro vienkarss noteikums - sakuma uzstadit maksimalo jutibas ITmeni un pakapeniski

to samazinat, [1dz fi

Itrs reagé tikai uz metina$anas gaismas uzzibsnijumu, neizraisot

neistu palaidi apkart eso$a apgaismojuma apstaklu dé| (tieSi saules stari, intensivs
maksligais apgaismojums, blakus esoSa metinataja loka metinaSana u. c.).

Atversanas laika aiztures regulators: Atvér§anas laika aizturi iesp&jams uzstadit
intervala no 0,2 I1dz 0,8 sekundém. Punktveida metindSanas darbos ieteicams iestatit
Tsaku aizkavi, bet metinadSanas darbos ar lielaku stravu un ilgadku metinasanas laiku

- ilgaku. llgaku aizkavi var izmantoti arT zemas stravas TIG metinaSanas darbos, lai
novérstu filtra atvér§anos, ja metinasanas gaismu aizsedz roka, lodlampa vai cits

priekSmets.
» IETEICAMIE APTUMSOJUMA LIMENI DAZADIEM METINASANAS DARBIEM
/EN 379/
METINASANAS STRAVA. AMPEROS
VEIDS 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
MMA 8 [ 9 [ 10 [ 11 [ 12 [ 13
dark® 560x, dark® 560i
MAG 8 [ 9 ] 10 | 1 12 ]
autodark® 560x, dark® 560i
TIG 8 ] 9 ] 10 | 1 ] 12 [ 13 | 14
autodark® 560x, autodark® 560i
MIG metinasana uz 9 [ 10 ] " [ 12 [ 13
smagajiem metaliem autodark® 560x, autodark® 560i
MIG metinasana uz 10 | 1 | 12 [ 13 [
vieglajiem sakaus&jumiem autodark® 560x, autodark® 560i
(Nerisgjoss, aluminijs)
Plazmas loka reaktiva 9 [ 10 [ 11 ] 12 [ 13 |
grieana autodark® 560x, autodark® 560i
Mikroplazmas loka 4] 5 [ 6 [ 7] 8 [ 10 [ 11 [ 12 [ 13
metinasana autodark® 560x, dark® 560i
» GAISMAS STARU TRANSMISIJAS LIKNE
Transmisija
100
T[%]
oL Aptuméojums 4 ] GAISAIS
plumsojums DIAPAZONS
14
0,1+ Aptums$ojums 9
Aptumfo!ums 10 TUMSAIS
0,01 AptumSojums 11 | b \bAZONS
Aptumsojums 12
Aptums$ojums 13
0,001
0,0001 T T T T T T T T T 1
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
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» KEMPER FILTRU ZIMEJUMU APRAKSTS

1. Saules elements

2. Fotosensori (Foto diodes)

3. Filtra karkass

4. Skidro kristalu aizsléga skata zona
5. Aptum3Sojuma regulators

6. Jutibas regulators

7. AtvérSanas laika aiztures regulators

» TEHNISKAIS RAKSTUROJUMS

ZIméjums @

Modelis autodark®560x autodark®560i
Redzes lauka zona 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Svars 120 g 1159
Atvérta rezima aptums$ojuma limenis 4 4
Aizvérta rezima aptums$ojuma limenis 9-13 9-13
AptumSojuma limena regulators Ir / Aréjs Ir / lek$éjs
Jutibas regulators Ir / lek$éjs Ir / lek3éjs
Aiztures regulators Ir / lekSéjs Ir / leksejs
Slipésanas rezims Nav Nav
ParslégSanas ilgums 23°C temperatira 0.4 ms 0.4 ms
Attirisanas ilgums 0.2-0.8s 0.2-0.8s
UV/IR staru aizsardziba Uv15/IR16 Uv15/IR16
Temperataras svarstibas -5°C / +55°C -5°C / +55°C
TIG noteikSana > 50 Amp > 50 Amp

Energétiska padeve

Saules elementi / Nav nepiecieSama
bateriju nomaina
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» MARKEJUMI

KEMPER autodark® Kiveres karkasa produkta nosaukums

KEMPER autodark® 560x | Automatiskas aptum$os$anas metinasanas filtra no-
saukums
4 - Aizsardzibas aptumsojuma ITmena numurs atvérta

47913 pozicija _ L ~ o L
9-13 - Aizsardzibas aptumSojuma limena aizvérta pozicija

KEMPER Razotaja identifikacijas kods

112/1/3 Optiskas kategorijas (optiska kvalitate, gaismas
izkliedésana, homogenitate, lenkiska atkariba)

EN 379 Standarta numurs (automatiskas aptum$o$anas
metinasanas filtrs)

EN 175 Standarta numurs (metinaSanas aizsargmaska)

EN 166 Standarta numurs (metinaSanas aizsargmaska)

_ Standarta numurs (automatiskas aptumsosanas

ANSI-Z87.1 e ; e -
metinasanas filtrs, metinaSanas aizsargmaska)

S Paaugstinata izturiba

ce CE markg&jums

(1] Instrukciju rokasgramata

E Simbols uz produkta vai ta iepakojuma norada, ka 3o

-— produktu nedrikst izmest saimniecibas atkritumos. Tas

janodod attiecigos elektrisko un elektronisko iekartu sa-
vak$anas punktos parstradasanai. NodroSinot pareizu
atbrivoSanos no ST produkta, jis palidzésiet izvairities no
potencialam negativam sekam apkartéjai videi un cilvéka
veselibai, kuras iesp&jams izraisit, nepareizi izmetot atkri-
tumos $o produktu. Lai iegltu detalizétaku informaciju par
atbrivoSanos no 1 produkta, ltdzu sazinieties ar jasu pil-
sétas domi, saimniecibas atkritumu savakSanas dienestu
vai veikalu, kura jis iegadajaties So produktu.

CE parbaudes pilnvarota iestade (automatiskas aptumsosanas metinasanas filtrs,
metinaSanas aizsargmaska): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

KEMPER autodark® metinasanas kivere ir parbaudita saskana ar EN 175 un EN

166 standartiem.
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Személyes biztonsaga és a legnagyobb foku hatékonysag érdekében
hasznalat elétt figyelmesen olvassa el ezt a tajékoztatot.

» HEGESZTES ELOTT

Ellenérizze, hogy a pajzs megfeleléen legyen dsszeallitva, és teljesen elzarja a
sz6rodo fény utjat. Fény eldlrdl csak az automatikusan sététedé hegesztésziirdé
nézdnyilasan keresztil Iéphet be a sisakba.

A maximalis kényelemérzethez és a legnagyobb latétér biztositasahoz allitsa a sisa-
kot a lehet6 legalacsonyabb allasba a fején.

Valasszon egy megfelel6 hegesztésziirdt a pajzshoz. A sziliré méretei: 110 x 90 mm.
Ellenérizze az adott hegesztesi feladathoz el@irt sotétitési szintet, és allitsa be annak
megfeleléen az automatikusan soététedd szrét (Iasd az ajanlott sotétitési szinteket
tartalmazo tablazatot).

» OVINTEZKEDESEK

Soha ne helyezze a sisakot vagy az automatikusan sététedé hegesztészirét forrd
feluletre.

A karcolodott vagy masképpen sérilt védblivegeket rendszeres id6kézonkeént ki kell
cserélni, eredeti KEMPER-termékekre. Az Uj véddiveg hasznalata el6tt mindkét
oldalrdl tavolitsa el az esetlegesen felragasztott vedéfoliat.

A KEMPER autodark® tipusu sisakot csak a -5°C és +55°C kozotti hémérséklet-tar-
tomanyban hasznalja.

Az automatikusan sotétedd hegesztésziirét dvja a folyadékoktdl és szennyezédésektdl.
Kizarélag KEMPER tartalék alkatrészeket hasznaljon. Ha ezzel kapcsolatban kéte-
lyei lennének, vegye fel a kapcsolatot egy KEMPER markakereskedd&vel.

A jelen utmutatoban leirtak be nem tartasa a szavatossag elvesztésével jar. Az
KEMPER nem vallal ja a felel6sséget a hegesztésen kivili egyéb hasznalatbol
vagy jelen el6irasok nem pontos betartasabdl fakadé problémakért. A KEMPER
autodark® hegeszt6pajzs a hegeszt6 arcat védi a szétfréccsend anyagoktol és a
hegesztés soran kibocsatott veszélyes ibolyantuli és infravords sugarzastol. Mas
miveletekhez hasznaljon megfelel6 személyi védbfelszerelést.

Olyan anyagok, melyek érintkezhetnek a visel6 bdrével, allergias reakcidkat valthat-
nak ki az arra érzékenyeknél.

A dioptrias szemiveg felett viselt hegesztdsisak tovabbithatja a sisakot ért itéseket,
igy veszélyt jelent a visel6je szamara.

Ha a sisak vagy a védduveg kozul barmelyik nem rendelkezik B-jel6léssel, akkor
csak az S-jelolés érvényes.

Minden hegesztési alkalmazasnal ajanlatos legalabb 50 cm-es, de 25 cm-nél soha-
sem kisebb tavolsagot tartani a hegesztdiv, ill. a hegeszté szeme kdzott.

» TAROLAS

Hasznalaton kivil a sz(irét ajanlatos szaraz helyen, -20°C és +65°C kozotti hémeér-
sékleten tarolni. Az automatikusan sotéted6 szlrd elemének élettartama csokkenhet,
ha a készlléket hosszabb id6n at 45°C-nal magasabb hdmérsékleten hasznalja. Az
arammentes allapot fenntartasa érdekében célszer( a sz(ir§ napelemeit sotétben vagy
fénytdl védve tarolni. Ehhez egyszerilen lefelé forditva kell elhelyezni a sz(rét a polcon.

» KARBANTARTAS ES TISZTITAS

Az automatikusan soététedd hegesztdsziré napelemeit és fényérzékeldit mindig tisz-
titsa meg a portdl és kifreccsent anyagtdl. A tisztitast puha téri6kendével vagy enyhe
olddszerbe (vagy alkoholba) aztatott ruhaval végezheti. Soha ne hasznaljon erds oldo-
szereket, példaul acetont! A KEMPER szir6t mindig mindkét oldalrél véddlemezekkel
(polikarbonat vagy CR39) kell védeni, amelyeket szintén puha torlékendével vagy

r

uhaval kell tisztitani. Haladéktalanul cserélje ki a sérult véd&szitakat.

» JOTALLAS

A KEMPER autodark® termékek jotallasi ideje egy év. A jelen Utmutatéban leirtak be
nem tartasa a szavatossag elvesztésével jarhat. A KEMPER nem vallalja a felel6ssé-
get a hegesztésen kivili egyéb hasznalatbol fakadé problémakeért.
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> A TiPUSU SISAK ES A FEJPANT SZERELESE Abra | A|

1.Helyezze be a csavarokat (A) a sisakon (D) Iévd nyilasokba.

2.Helyezze a sisakot (D) a pajzstokba (F) az 1. abra szerint, és nyomja at a csavarokat
(A) a pajzstokon talalhat6 szogletes nyilason.

3. A felhajto régzitét (B) helyezze jobb oldalon a csavar (A) és a pajzstok (F) kozé. Ne
felejtse el a kis csapszeget a pajzstokon talalhatd harom furat egyikébe rogziteni. Az
On szamara legkényelmesebb allasnak megfeleld furatot valassza.

4.Szoritsa ra a csavaranyakat (C) a csavarokra (A). Miel6tt teljesen megszoritana
Oket, allitsa a sisakot a szlrényilastol a legkényelmesebb tavolsagra a pajzstokon
talalhato két szdgletes lyuk segitségével.

5.A fejpant mérete (D) a hatso kerék (E) forgatasaval allithato be a kivant fejméretre.
Nyomja le és forgatas kdzben tartsa lenyomva a kereket, majd engedje fel, ha ké-
nyelmesnek érzi a beallitast, és a kerék rogzil a kivant helyzetben.

A sisak cserélhet6 izzadsagfelszivé panttal van felszerelve. Az izzadsagfelszi-
vo pantot beszerezheti helyi forgalmazéjatol.

» AZ AUTOMATIKUSAN SOTETEDO HEGESZTOSZURO Ab E
ES A VEDOSZITA SZERELESE / KEMPER autodark®560x / ra

1. Oldja mindkét recézett fejli csavart, és vegye le a szoritokeretet (1.).

2.A belsd védberny6t helyezze be az elektro-optikai hegesztészlré belsd oldalaba, a
(2.) abra szerint.

3.A kuls6 védbéerny6t helyezze a hegesztdsisak keretébe (3.).

4.Helyezze be az elektro-optikai hegesztésziirdt a hegesztésisak keretébe
(4.a). A szoritokerettel rogzitse az elektro-optikai hegesztésziirét, majd a két recé-
zett fejl csavarral (4.b) biztositsa azt.

5.Ha az elektro-optikai hegesztdsziir6t egy vagy tobb kulsé potenciométerrel hasznal-
ja, akkor a potenciométerek hazat a sisak bal belsd oldalanak megfelel6 nyilasaba
(nyilasaiba) helyezze be (5.).

6.Huzza meg a sotétitési szint potenciométerének tengelyén elhelyezked6 anyat, és a
potenciométert forditsa az egyik véghelyzetébe (9 balra vagy 13 jobbra). A sotétitési
szint potenciométerének nagyméretl forgatdgombjat allitsa ugyanebbe a véghely-
zetbe, és tolja fel a tengelyre (6.).

» AZ AUTOMATIKUSAN SOTETEDO HEGESZTOSZURO Ab
ES A VEDOSZITA SZERELESE / KEMPER autodark®560i / ra

1. Oldja mindkét recézett fejl csavart, és vegye le a szoritokeretet (1.).

2.A belsd védderny6t helyezze be az elektro-optikai hegesztészlird belsé oldalaba, a
(2.) abra szerint.

3.A kiilsé védberny6t helyezze a hegesztésisak keretébe (3.).

4.Helyezze be az elektro-optikai hegesztdsziir6t a hegesztdsisak keretébe
(4.a). A szoritokerettel rogzitse az elektro-optikai hegesztésziirét, majd a két recé-
zett fejl csavarral (4.b) biztositsa azt.

> A VEDOLEMEZEK CSEREJE Abra|D |

1.0ldja mindkét recézett fejli csavart, és vegye ki a szoritokeretet, az elektro-optikai
szlrét és a kilsé védberny6t (1.).

2.Vegye ki a bels6 véddernyét, és cserélje le Uj védbernydre (2.).

3.Helyezze be a kiils6 védbernyét a hegesztbsisak keretébe (3.). Helyezze be az
elektro-optikai sziir6t a hegesztdsisak keretébe.

4.A szoritokerettel rogzitse az elektro-optikai hegesztésziirét, majd a két recézett fejl
csavarral (4.) biztositsa azt.

Megjegyzés: Ugyeljen arra, hogy a lencsék megfeleléen legyenek régzitve. Ne hiz-
za tul a recézett fejl csavart, mert a keret és az elektro-optikai sz(ir6 megsérulhet.
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Abra|D.1

A sisak és a hegesztésziir6 szerelése, illetve a védoészitak cseréje kézben
ligyeljen arra, hogy minden alkatrész szilardan a helyén legyen, csak igy lehet
ugyanis megel6zni, hogy barmi fény jusson a sisakba. Ha mégis jutna be fény,
a fenti eljarast addig ismételje, amig a problémat ki nem kiiszoboli; ellenkezé
esetben a pajzsot tilos hegesztéshez hasznalni. Az uj védélemezek behelyezé-
se el6tt mindig tavolitsa el a védoéréteget mindkét oldalrol.

» AUTOMATIKUSAN SOTETEDO HEGESZTO VEDOSZURO
MUKODES
A KEMPER automatikusan sotéted6 hegeszt6 véddszirék folyadékkristalyos fényzsa-
luként mikodnek, védve a hegeszté szemét a hegesztési folyamat altal kibocsatott
erds lathato fénytél. Az allandé passziv IR/UV szlirével kombinalva véd a veszélyes
infravoros (IR) és ibolyantuli (UV) fény ellen. A karos sugarzas elleni védelem a so6-
tétitési szinttdl vagy a sziir6 esetleges meghibasodasatol fliggetlendl is mikodik, az
egyes tipusokon feltiintetett legsotétebb sotétitési szamon tul.

A KEMPER automatikusan sotéted6 hegesztészliréi az EN 379 szabvany kovetelmé-

nyeinek betartasaval készlilnek, és rendelkeznek CE. Nem hasznalhatok Gtések, szal-
16 részecskék, fémolvadékok, korroziv folyadékok és veszélyes gazok elleni védelem-
re. Cserélje ki a hegesztdszirét, ha fizikailag sérult vagy fennall a veszélye, hogy nem
mikodik megfelel6en (ellendrizze, hogy a sz(ir§ sotét lesz-e a hegesztdiv hatasara).

A belsé és kiils6 védoszitakat (polikarbonat vagy CR39) az automatikusan s6-
tétedo sziirovel egyiitt kell hasznalni, ugyanis ezek védik a sziir6t a maradandé
sériiléstol.

HASZNALAT

A hegeszt6sisakba beépitett automatikusan sététedd véddsziiré olyan személyes
védéfelszerelésnek szamit, amely a szemet, arcot, fllet és nyakat védi a hegesztéiv
kozvetlen és kozvetett veszélyes fényeitdl. Ha csak sz(irét vasarolt sisak nélkil, meg-
felel6 sisakot kell valasztania, olyant, amelyet automatikusan sététed6 véddszirdvel
valo hasznalatra terveztek. A sisak kialakitasanak lehet6évé kell tennie a sz(ir6 meg-
feleld beszerelését (a belsd és kiils6é véddszitaval egytt). A rogzité keretnek vagy
rendszernek nem szabad megndvekedett pontfeszultséget okoznia, mivel ez sulyosan
karosithatja a sz(rét. Ugyeljen ra, hogy a napelemeket eés a fényérzékeldket ne fedje
a pajzs, mivel ez gatolhatja a szliré megfelelé miikddését. A fenti esetek barmelyike is
lehetetlenné teszi a sz(ir6 megfelelé hasznalatat.

ALKALMAZASI TERULET

A KEMPER autodark® sz(ir6 hasznalhato az elektromos hegesztés legtobb fajtajahoz,
pl. a fedett ivii és a MIG/MAG hegesztéshez. 50 amper feletti aramerdsség esetén a
TIG (AWI) hegesztés egyes fajtaihoz is hasznalhato.

FUNKCIOK

Arnyékolas: A KEMPER autodark® elektrooptikai sz(iré azonnal hasznalatra kész.
Ellendrizze az adott hegesztési mivelethez eldirt védelmi fokozatot, és vélassza ki a
megfeleld arnyékolast az arnyékallito gombbal! A 9. és a 13. arnyékolasi fokozatok kdzotti
tartomanybdl vélaszthat.

Erzékenység beallitasa: A legtobb hegesztési miveletet végrehajthatja a legma-
gasabb fenyérzékenységi szinten. A maximalis fényérzékenységi szint megfelel6 a
gyenge hegesztéaramu munkahoz, TIG vagy specialis alkalmazasokhoz. A hegesz-
tési fenyérzékenységet csak bizonyos kiils6 megvilagitasi kérilmények miatt kell
alacsonyabbra allitani a véletlenszer( aktivalédas elkerilése érdekeben. A legjobb
teljesitmény érdekében egyszeriien ajanlatos a fényérzékenységet el§szér maximalis-
ra allitani, majd fokozatosan addig csokkenteni, hogy a sz(ir6 csak a hegesztéfényre
reagaljon; igy elkerilheti a kellemetlen, véletlenszer( aktivalodast, amit a kdrnyezeti
fényviszonyok (kdzvetlen napfény, er6s mesterséges megvilagitas, szomszédos he-
gesztd ive stb.) valtanak ki.



Nyitaskésleltetési ido beallitasa: A nyitaskésleltetési idé 0,2 és 0,8 masodperc
kozotti eértékre allithatd. Kisebb késleltetést ponthegesztéshez, hosszabbat pedig na-
gyobb aramer&sséggel és hosszabb hegesztési id6kdzokkel jaré alkalmazasokhoz
célszerl hasznalni. Hosszabb késleltetés alkalmazhaté kis aramerdsségli AVl hegesz-
téshez is a sz(r6 kinyilasanak megelézésére olyan esetekben, amikor a fénynek az
érzékel6khoz vezetd utjat kéz, hegesztdpisztoly vagy valami mas blokkolja.

» A KULONBOZO HEGESZTESI ELJARASOKHOZ AJANLOTT ARNYEKO-
LASI SZINTEK /EN 379/

HEGESZTESI ARAMEROSSEG AMPERBEN
ELJARAS 6 | 10 | 15 | 30 | 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400
8 [ 9 [ 10 [ 11 [ 12 [ 13
MMA k® 560x, dark® 560i
8 [ 9 ] 10 [ 1 12 [
MAG dark® 560x, k® 560i
8 [ 9 I 10 I 11 I 12 [ 13 ] 14
TIG autodark® 560x, autodark® 560i
2 fA _ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13
&/Iell'? nehéz feme autodark® 560x, autodark® 560i
MIG kadnny(ifém 6t- 10 [ ¢ [ 12 [ 13 ]
vozeteken k;ROZS- autodark® 560x, autodark® 560i
damentes, Al) ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
9 10 11 12 13
Pllaz,masugaras autodark® 560x, autodark® 560i
vagas
; . 4] 5 I 6 [ 7 ] 8 [ 9] 10 | 1 ] 12 [ 13
[\/Ilkroplazr’nas todark® 560x, k® 560i
ivhegesztés
» FENYATERESZTESI GORBE
Ateresztés
100
T[%]
o4 4. amyekolasi fokozat | FENYES
. arnyékolasi fokoza ALLAPOT
14
0,14 9. arnyékolasi fokozat
10. ?rny?kollas.l fokozat SOTET
0,01 11. arnyékolasi fokozat ALLAPOT
12. arnyékolasi fokozat
13. arnyékolasi fokozat
0,001
0,0001 T T T T T T T T T 1
300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Alnm]
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» MAGYARAZAT A KEMPER SZURG ABRAJAHOZ Abra | E |

1. Napelem

2. Fényérzékeld (fotodiodak)

3. Sziiréfoglalat

4. Folyadékkristalyos zsalu nézéterilete
5. Arnyékolas beallitdsa

6. Erzékenységi beallitas

7. Nyitaskésleltetés bedllitasa

» MUSZAKI ADATOK

Modell autodark®560x autodark®560i
Latémezé 96 x 42 mm 96 x 42 mm
Témeg 120 g 1159
Nyitott allapotu arnyékolas 4 4

Zart allapotu arnyékolas 9-13 9-13
Arnyékolas beallitasa igen / kilsé igen / bels6
Erzékenységi beallitas igen / belsé igen / bels6
Késleltetés bedllitasa igen / belsé igen / belsé
Gyalulé méd nem nem
Kapcsolasi id6 23°C-on 0.4 ms 0.4 ms
Kikapcsolasi id6 0.2-08s 0.2-08s
UV/IR védelem UV15/IR16 UVv15/IR16
H6émérséklet-tartomany -5°C / +55°C -5°C / +55°C
AVI érzékelés > 50 Amp > 50 Amp
Energiaellatas napelemek / nem kell elemet cserélni




>

JELOLESEK
KEMPER autodark® A hegesztbpajzs termékmegnevezése
KEMPER autodark® 560x | Az automatikusan sotétedd hegeszt6sz(ird termékneve
47913 4 - \Védbarnyékolas szama nyitott allapotban
9-13 - Védbarnyékolas szama zart allapotban
KEMPER Gyarto azonositokodja
1/2/1/3 Optikai osztalyok
(optikai mindéség, fényszdras, homogenitas, szogfliggéség)
EN 379 Szabvany szama (automatikusan sotétedé hegesztdsziird)
EN 175 Szabvany szama (hegesztbsisak)
EN 166 Szabvany szama (hegesztbsisak)
Szabvany szama (automatikusan sététedd
ANSI-Z871 hegeszt6sziird, hegesztdsisak)
S Masszivabb kialakitas
(q3 CE jeldlés
(i Kezelési utmutato
:g A terméken vagy a csomagolason talalhaté szimbolum azt
— jelzi, hogy a termék nem kezelhet§ haztartasi hulladék-
ként. Ehelyett a terméket el kell szallitani az elektromos és
elektronikai készllékek Ujrahasznositasara szakosodott
megfeleld begyjté helyre. Azzal, hogy gondoskodik ezen
termék helyes hulladékba helyezésérdl, segit megeldzni
azokat, a kornyezetre és az emberi egészségre gyakorolt
potencialis kedvezétlen kdvetkezményeket, amelyeket el-
lenkezd esetben a termék nem megfelel6 hulladékkezelé-
se okozhatna. Ha részletesebb tajékoztatasra van szik-
sége a termék Ujrahasznositasara vonatkozoan, kérjuk,
Iépjen kapcsolatba a helyi 6nkormanyzattal, a haztartasi
hulladékok kezelését végzd szolgalattal vagy azzal a bolt-
tal, ahol a terméket vasarolta.

A CE-ellenérzés illetékes testiilete (automatikusan sététedd hegesztdsz(ird,
hegesztdsisak): DIN Certco, Alboinstrasse 56, D-12103 Berlin, 0196

A KEMPER autodark® hegesztésisak az EN 175 és EN 166 szabvanyok szerint

tesztelve.
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EN) ORIGINAL SPARE PARTS PIECES DE RECHANGE ORIGINALES Headband 70800592
ORIGINAL-ERSATZTEILE (\L) ORIGINELE RESERVEONDERDELEN adjustable
(D RICAMBI ORIGINALI ES) PIEZAS DE RECAMBIO ORIGINALES
PARTES EXTRAS ORIGINAIS ORIGINALE RESERVEDELE
(V) ORIGINAL RESERVDELAR ORIGINALE RESERVEDELER
ORYGINALNE CZESCI ZAMIENNE (CS) PUVODNi NAHRADNI DiLY
(FD ALKUPERAISET VARAOSAT PIESE DE SCHIMB ORIGINALE
OPUrMHATHU PE3EPBHU YACTU
(D ORIGINALIOS ATSARGINES DALYS (SK) PUVODNi NAHRADNI DiLY Sweatband 70800591
() ORIGINALAS DETALAS (H)) EREDETI POTALKATRESZEK
Item / Article / Artikel / Item / Code / Code / Code / Code /
Articolo / Articulo / Item / Navn / Codice / Caodigo / Codigo / Kode / s
Artikel / Artikler / Cze$¢ / Polozka / Code / Kode / Kod / Kéd /
Tuote / Articol / Aptukyn / Dalis / Koodi / Cod / Kopg /Kodas /
Polozka / Vientba / Cikk Kod / Kods / Kéd
Automatic welding 70800560i Clamp frame with 70800593
protection filter screws
Autodark 560i
Outer protection 70874005
lens DIN 0 (1mm),
10 per set
Automatic welding 70800560x
protection filter
Autodark 560x
Inner protection lens 70 800 560

DIN 0, 10 per set
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